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 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KN Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BTN CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

| sv | EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer overens med
foljande normer och normativa dokument:

I EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
'menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

m.ueknapau,uﬂ cootBeTcTBUA EC: MbI 3asgBnaem
C UCKJTIOYNTENIbHOM OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO JaHHbIN
NPOAYKT COOTBETCTBYET C/lefyoLLMM HOpMaM Un
HOPMaTUBHbIM AOKYMEHTaM:

BN ES prohlageni o shod&: Prohlagujeme s vegk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1: 2017,

EN 55014-2: 2015
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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Atemschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Gehorschutz tragen!

U

Schutzbrille tragen!

Nicht in den Hausmiill geben.

Netzanschlussleitung trennen

o O@S®AD D

Netzanschlussleitung anschlieflen

<2’ Sigeblattabmessung
2 O
"nees® @ ... Durchmesser

-

@ Elektrodynamische Auslaufbremse

~

o

N\ | Elektronik mit regelbarer, konstanter
"\/| Drehzahl und Temperaturiiberwa-
chung
[O] Schutzklasse Il
@ Tipp, Hinweis

> Handlungsanweisung

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.
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2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerk-
zeug verborgene Stromleitungen treffen
kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fuhrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und
konnte zu einem elektrischen Schlag fiih-
ren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fiihren
kann.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen. Das Einsatzwerkzeug kann sich verha-
ken und zum Verlust der Kontrolle uber
das Elektrowerkzeug fihren.

- Verwenden Sie keine deformierten oder
rissigen Schneidgarnituren und Sageblat-
ter sowie keine Sageblatter mit stumpfen
oder defekten Schneiden.

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug stets mit
laufendem Sageblatt an das Werkstuick an.

- 00®0

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausristungen: Gehorschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
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rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

Beim Arbeiten konnen schadliche/qgiftige
Staube entstehen (z.B. Holzstaub oder Mi-
neralwollstaub). Das Beriihren oder Einat-
men dieser Staube kann fir die Bedienper-
son oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie
die in Ihrem Land glltigen Sicherheitsvor-
schriften.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Ge-

@ sundheit eine P2-Atemschutzmas-
ke.

Schlief3en Sie die Maschine bei stauberzeu-

genden Arbeiten stets an eine Absaugung

an.

Sageverfahren

& GEFAHR! Kommen Sie mit lhren
Handen nicht in den Sagebereich und an
das Sageblatt. Halten Sie mit lhrer zwei-
ten Hand den Zusatzgriff oder das Motor-
gehause. Wenn beide Hande die Kreissage
halten, kann das Sageblatt diese nicht ver-
letzen.

Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unterhalb des Werk-
stickes nicht vor dem Sageblatt schitzen.
Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke
des Werkstiicks an. Es sollte weniger als
eine volle Zahnhohe unter dem Werkstuck
sichtbar sein.

Halten Sie das zu sagende Werkstiick nie-
mals in der Hand oder iiber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabi-
len Aufnahme. Es ist wichtig, das Werk-
stick gut zu befestigen, um die Gefahr von
Korperkontakt, Klemmen des Sageblattes
oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerk-
zeug verborgene Stromleitungen oder die
eigene Anschlussleitung treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfihrenden
Leitung setzt auch die Metallteile des
Elektrowerkzeugs unter Spannung und
fuhrt zu einem elektrischen Schlag.
Verwenden Sie beim Langsschneiden im-
mer einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Mog-
lichkeit, dass das Sageblatt klemmt.

- Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GroBe und mit passender Auf-
nahmebohrung (z.B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Monta-
geteilen der Sage passen, laufen unrund
und fihren zum Verlust der Kontrolle.

- Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Sageblatt-Spannflansche oder -
Schrauben. Die Sageblatt-Spannflansche
und -Schrauben wurden speziell fur lhre
Sage konstruiert, fur optimale Leistung
und Betriebssicherheit.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende Si-
cherheitshinweise

- Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fuhrt,
dass eine unkontrollierte Sage abhebt und
sich aus dem Werkstlck heraus in Rich-
tung der Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder ver-
klemmmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt das Gerat in Richtung der Bedien-
person zuriick;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, konnen sich die
Zahne des hinteren Sageblattbereiches in
der Oberflache des Werkstlicks verhaken,
wodurch das Sageblatt aus dem Sagespalt
heraus und die Sage in Richtung der Be-
dienperson zurickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen

oder fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann

durch geeignete Vorsichtsmaf3nahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

- Halten Sie die Sage mit beiden Handen
fest und bringen Sie lhre Arme in eine
Stellung, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Halten Sie sich immer
seitlich des Sageblattes, nie das Sageblatt
in eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Ruckschlag kann die Kreissage
rickwarts springen, jedoch kann die Be-
dienperson die Riickschlagkrafte beherr-
schen, wenn geeignete Maf3inahmen getrof-
fen wurden.

- Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter los und halten Sie die
Sage im Werkstoff ruhig, bis das Sageblatt
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sdage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riick-
warts zu ziehen, solange das Sageblatt



sich bewegt, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die
Ursache fir das Verklemmen des Sage-
blattes.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren
Sie das Sageblatt im Sagespalt und liber-
priifen Sie, ob die Sagezahne nicht im
Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sa-
geblatt, kann es sich aus dem Werkstuck
heraus bewegen oder einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestar-
tet wird.

Stiitzen Sie grofBe Platten ab, um das Risi-
ko eines Riickschlags durch ein klemmen-
des Sageblatt zu vermindern. Grof3e Plat-
ten konnen sich unter ihrem Eigengewicht
durchbiegen. Platten missen auf beiden
Seiten, sowohl in Nahe des Sagespalts als
auch an der Kante, abgestutzt werden.
Verwenden Sie keine stumpfen oder be-
schadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zah-
nen verursachen durch einen zu engen Sa-
gespalt eine erhohte Reibung, Klemmen
des Sageblattes und Rickschlag.

Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttie-
fen- und Schnittwinkeleinstellungen fest.
Wenn sich wahrend des Sagens die Einstel-
lungen verandern, kann sich das Sageblatt
verklemmen und ein Rickschlag auftreten.
Seien Sie besonders vorsichtig bei
~Tauchschnitten” in bestehende Wande
oder andere nicht einsehbare Bereiche.
Das eintauchende Sageblatt kann beim Sa-
gen in verborgene Objekte blockieren und
einen Rickschlag verursachen.

Funktionen der Schutzhaube

Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob
die Schutzhaube einwandfrei schlief3t.
Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und
sich nicht sofort schlief3t. Klemmen oder
binden Sie die Schutzhaube niemals fest;
dadurch ware das Sageblatt ungeschiitzt.
Sollte die Sage unbeabsichtigt zu Boden
fallen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Stellen Sie sicher, dass die
Schutzhaube sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt
noch andere Teile berlhrt.

Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der
Feder fiir die Schutzhaube. Lassen Sie das
Gerat vor dem Gebrauch warten, wenn
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
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arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige Abla-
gerungen oder Anhaufungen von Spanen
lassen die Schutzhaube verzogert arbeiten.
Sichern Sie beim ,, Tauchschnitt”, der nicht
rechtwinklig ausgefiihrt wird, die Grund-
platte der Sage gegen Verschieben. Ein
seitliches Verschieben kann zum Klemmen
des Sageblattes und damit zum Riickschlag
fuhren.

Legen Sie die Sage nicht auf der Werk-
bank oder dem Boden ab, ohne dass die
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt. Ein
ungeschutztes, nachlaufendes Sageblatt
bewegt die Sage entgegen der Schnittrich-
tung und sagt, was ihm im Weg ist. Beach-
ten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Funktion des Spaltkeils

2.3

Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil pas-
sende Sageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt,
muss das Stammblatt des Sageblattes
dinner als der Spaltkeil sein und die Zahn-
breite mehr als die Spaltkeildicke betra-
gen.

Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser
Betriebsanleitung beschrieben. Falsche
Abstande, Position und Ausrichtung konnen
der Grund dafir sein, dass der Spaltkeil ei-
nen Rickschlag nicht wirksam verhindert.
Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er
sich im Sagespalt befinden. Bei kurzen
Schnitten ist der Spaltkeil unwirksam beim
Verhindern eines Rickschlags.

Betreiben Sie die Sdage nicht mit verboge-
nem Spaltkeil. Bereits eine geringe Sto-
rung kann das Schlieflen der Schutzhaube
verlangsamen.

Aluminiumbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Aluminium sind
aus Sicherheitsgrinden folgende Mafinahmen
einzuhalten:

Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat anschlieflen.

Elektrowerkzeug regelmafiig von Staubab-
lagerungen im Motorgeh&use reinigen.
Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

Schutzbrille tragen!

Beim Sagen von Platten muss mit Petrole-
um geschmiert werden, dinnwandige Pro-
file (bis 3 mm) kénnen ohne Schmierung
bearbeitet werden.



Deutsch

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Ly, = 88 dB(A]
Schallleistungspegel Lwa = 99 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

/N @  vorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

Sagen von Holz ap = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Sagen von Metall ap = 3,5 m/s?
K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gergusch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
missen geeignete Sicherheitsmaf3inahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

Aluminium konnen die Maschinen auch zum
Sagen von Aluminium verwendet werden.

Es dirfen nur Sageblatter mit folgenden Daten
verwendet werden:

- Sageblatter gemal EN 847-1

- Sageblattdurchmesser 210 mm

-  Schnittbreite 2,4 mm bis 2,6 mm

- Aufnahmebohrung 30 mm

- Stammblattdicke max. 1,8 mm

- geeignet fir Drehzahlen bis 5000 min-’
Keine Schleifscheiben einsetzen.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in
Arbeitstische eingebaut werden, die von
Festool hierfiir vorgesehen sind. Durch
den Einbau in einen anderen oder selbstge-
fertigten Arbeitstisch kann das Elektro-
werkzeug unsicher werden und zu schwe-
ren Unfallen fihren.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W

(110 V- Variante: 13 A)
1350 - 4400 min™'

Handkreissage

Leistung

Drehzahl (Leerlauf)

Schragstellung 0-47°
Schnitttiefe bei 0° 0-75mm
Schnitttiefe bei 45° 0-56mm
Sageblattabmessung 210x2,4x30 mm
Gewicht (ohne Netzka- 6,2 kg

bel)

5 Inbetriebnahme

/N /A WARNUNG

3 BestimmungsgemafBe
Verwendung

Die Tauchsagen sind bestimmungsgemaf zum
Sagen von Holz, holzahnlichen Werkstoffen,
gips- und zementgebundenen Faserstoffen so-
wie Kunststoffen vorgesehen. Mit den von
Festool angebotenen Spezialsageblattern fur

10

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle mussen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika durfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120

V/60 Hz eingesetzt werden.




/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonettver-
schluss an der Netzanschlussleitung kom-
plett geschlossen und verriegelt ist.

Maschine vor dem Anschlief3en und Lo-
sen der Netzanschlussleitung stets aus-
schalten!
Anschlief3en und Losen der Netzanschlusslei-
tung - siehe Bild [2].

Schieben Sie die Einschaltsperre [1-8]

nach oben und driicken Sie den Ein-/
Ausschalter [1-7] (driicken = Ein / loslassen =
AUS).
Die Betatigung der Einschaltsperre entriegelt
die Eintauchvorrichtung. Das Sageaggregat
kann nach unten bewegt werden. Dabei taucht
das Sageblatt aus der Schutzhaube aus.

Beim Anheben der Maschine federt
das Sageaggregat wieder in die Aus-
gangsstellung zurick.

6 Einstellungen

/N /A  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

6.1 Elektronik

Die Maschine (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) besitzt eine
Vollwellen-Elektronik mit folgenden Eigen-
schaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant
gehalten. Dadurch wird auch bei Belastung eine
gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit er-
reicht.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-5]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Techni-
sche Daten) einstellen. Dadurch kénnen Sie die
Schnittgeschwindigkeit der jeweiligen Oberfla-
che optimal anpassen [siehe Kapitel ).
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Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Strom-
zufuhr und Drehzahl reduziert. Das Elektro-
werkzeug lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung, um eine rasche Abkuhlung durch die Mo-
torluftung zu ermaoglichen. Nach Abkihlung
lauft das Elektrowerkzeug wieder selbststandig
hoch.

Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extremer
Uberlastung eine zu hohe Stromaufnahme. Dies
kann zu einer Verringerung der Motordrehzahl
fuhren. Nach Entlastung lauft der Motor sofort
wieder an.

Bremse

Die TS 75 EBQ besitzt eine elektronische Brem-
se. Nach dem Ausschalten wird das Sageblatt
in ca. 2 sec elektronisch zum Stillstand abge-
bremst.

6.2 Schnitttiefe einstellen

Die Schnitttiefe lasst sich von 0 - 75 mm am
Schnitttiefenanschlag einstellen.

= Schnitttiefenanschlag [3-3] driicken und bis
zur gewinschten Schnitttiefe verschieben
(die auf der Skala [3-1] angegebenen Werte
gelten fur 0°-Schnitte ohne Fihrungs-
sschiene),

= Schnitttiefenanschlag loslassen (der
Schnitttiefenanschlag rastet in Tmm-
Schritten ein).

Das Sageaggregat kann nun bis zur eingestell-

ten Schnitttiefe nach unten gedriickt werden.

In die Bohrung [3-2] des Schnitttiefe-
(D nanschlags kann ein Gewindestift
(M4x8 bis M4x12) eingedreht werden.
Durch Verdrehen des Gewindestiftes
lasst sich die Schnitttiefe noch exak-
ter (+/- 0,1 mm) einstellen.

6.3 Schnittwinkel einstellen

Das Sageaggregat lasst sich zwischen 0° und
47° schwenken:

= Drehknopfe [3-4, 3-6] offnen.

» Sageaggregat bis zum gewiinschten
Schnittwinkel [3-5] schwenken, .

» Drehknopfe wieder festziehen.

®

Die beiden Endstellungen sind von
Werk aus auf 0° und 45° eingestellt.
Durch Drehen der beiden Gewinde-
stifte [3-7] entgegen dem Uhrzeiger-
sinn lasst sich die Endstellung 45° bis
auf maximal 47° vergrof3ern.

"
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6.4 Sdgeblatt wechseln

AN  vorsicht

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Werkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen.

= Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

= Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben
und Sageaggregat bis zum Einrasten nach
unten dricken,

» Schraube [4-4] mit Innensechskantschlis-
sel [4-3] offnen,

» Sageblatt entnehmen,

Flansche [4-8, 4-10] saubern,

» neues Sageblatt einsetzen.

y

& Die Drehrichtung vom Sageblatt [4-9]
und Maschine [4-7] missen ibereinstim-
men!

= AuBeren Flansch [4-10] so einsetzen, dass
die Mitnahmezapfen in die Aussparungen
des inneren Flansches [4-8] eingreifen,

» Schraube [4-4] fest anziehen,

Hebel [4-2] zuriicklegen.

6.5 Spaltkeil einstellen

= Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

= Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben
und Sageaggregat bis zum Einrasten nach
unten dricken,

= Schraube [4-6] mit Innensechskantschlis-
sel [4-3] offnen,

» Spaltkeil entsprechend Abbildung [4] ein-
stellen,

» Schraube [4-6] fest anziehen,

= Hebel [4-2] zuriicklegen.

6.6 Absaugung

Y

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [6-1] kann ein Festool
Absaugmobil mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 27 mm oder 36 mm (36 mm wegen
geringerer Verstopfungsgefahr empfohlen) an-
geschlossen werden.

6.7 Splitterschutz montieren

Der Splitterschutz (Zubehdr) verbessert deut-
lich bei 0°-Schnitten die Qualitat der Schnitt-
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kante des abgesagten Werkstlckteils auf der
oben liegenden Seite.

= Splitterschutz [5-1] auf die Schutzhaube
aufstecken,

» Maschine auf das Werkstiick bzw. Fiih-
rungsschiene aufsetzen,

» Splitterschutz nach unten driicken, bis er
auf dem Werkstiick aufliegt, und mit dem
Drehknopf [5-2] festschrauben,

= Splitterschutz einsdagen (Maschine auf ma-
ximale Schnitttiefe und Drehzahlstufe 6).

7 Arbeiten mit der Maschine

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs gemachten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

- Fihren Sie das Elektrowerkzeug nur im
eingeschalteten Zustand gegen das Werk-
stuck.

- Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz die
Funktion der Einbauvorrichtung und ver-
wenden Sie die Maschine nur, wenn diese
ordnungsgemaf funktioniert.

- Befestigen Sie das Werkstlck stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Ar-
beiten immer mit beiden Handen an den
Handgriffen [1-1, 1-6]. Dies vermindert die
Verletzungsgefahr und ist die Vorausset-
zung fur exaktes Arbeiten.

- Schieben Sie die Sage stets nach vor-
ne [1-2], keinesfalls riickwarts zu sich he-
ranziehen.

- Vermeiden Sie durch eine angepasste Vor-
schubgeschwindigkeit eine Uberhitzung
der Schneiden des Sageblattes, und beim
Schneiden von Kunststoffen ein Schmelzen
des Kunststoffes.

- Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten,
dass alle Drehknopfe [3-4, 3-6] fest ange-
zogen sind.

- Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn
die Elektronik defekt ist, da dies zu tiber-
hohten Drehzahlen fihren kann. Eine feh-
lerhafte Elektronik erkennen Sie am feh-
lenden Sanftanlauf oder wenn keine Dreh-
zahlregelung moglich ist.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden
@ Arbeiten eine Atemmaske.



7.1 Sagen nach Anriss

Der Schnittanzeiger [6-3] zeigt bei 0°- und 45°-
Schnitten (ohne Fiihrungsschiene) den Schnitt-
verlauf an.

7.2  Abschnitte sagen

Die Maschine mit dem vorderen Teil des Sageti-
sches auf das Werkstlck aufsetzen, Maschine
einschalten, auf die eingestellte Schnitttiefe
niederdricken und in Schnittrichtung vorschie-
ben.

7.3  Ausschnitte sdagen (Tauchschnitte)

Um Rickschlage zu vermeiden sind bei
Tauchschnitten folgende Hinweise unbe-
dingt zu beachten:

- Die Maschine ist stets mit der hinteren
Kante des Sagetisches gegen einen festen
Anschlag zu legen. Beim Arbeiten mit der
Fuhrungsschiene ist die Maschine an den

7.4 Drehzahleinstellung je Material

Deutsch

Rickschlagstopp [7-1] anzulegen, der auf
der Fuhrungsschiene festgeklemmt wird
(siehe Bild [7]; bei Nichtgebrauch kann der
Rickschlagstopp an der Fihrungsplat-

te [7-2] der Maschine aufbewahrt werden).
Die Maschine ist stets mit beiden Handen
sicher zu halten und nur langsam einzutau-
chen.

Vorgehensweise

Die Maschine auf das Werkstlck aufsetzen und
an einen Anschlag (Riickschlagstopp) anlegen,
Maschine einschalten, langsam auf die einge-
stellte Schnitttiefe niederdricken und in
Schnittrichtung vorschieben.

Die Markierungen [6-2] zeigen bei maximaler
Schnitttiefe und Verwendung der Fiihrungs-
schiene den vordersten und hintersten Schnitt-
punkt des Sageblattes (@ 210 mm) an.

Material Drehzahlstufe

N R Vollholz (hart, weich) b
Span- und Hartfaserplatten 3-6
Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte und beschichtete Platten 6

K Kunstsoffe, faserverstarkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe | 3-5
Acrylglas 4-5

3\ ===, | Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3

=0 Al Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm 4-6

8 Zubehor » Flhrungsspiel des Sagetisches auf der Fiih-

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

8.1 Parallelanschlag, Tischverbreiterung

Fur Abschnittbreiten bis 180 mm kann ein Pa-
rallelanschlag eingesetzt werden. Der Parallel-
anschlag lasst sich auch als Tischverbreiterung
einsetzen.

8.2 Fihrungssystem

Die Fihrungsschiene ermaglicht prazise, sau-
bere Schnitte und schitzt gleichzeitig die Werk-
stickoberflache vor Beschadigungen.

In Verbindung mit dem umfangreichen Zubehor
lassen sich mit dem Flihrungssystem exakte
Winkelschnitte, Gehrungsschnitte und Einpass-
arbeiten erledigen. Die Befestigungsmoglich-
keit mittels Zwingen [6-4] sorgt fiir einen fes-
ten Halt und sicheres Arbeiten.

rungsschiene mit den beiden Stellba-
cken [1-3] einstellen.

Sagen Sie vor dem ersten Einsatz der Fiih-

rungsschiene den Splitterschutz [1-4] ein:

» Stellen Sie die Drehzahl der Maschine auf
Stufe 6.

» Setzen Sie die Maschine mit der gesamten
Fihrungsplatte am hinteren Ende der Fih-
rungsschiene auf.

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Dricken Sie die Maschine langsam bis zur
max. eingestellten Schnitttiefe nach unten
und sagen Sie den Splitterschutz ohne ab-
zusetzen auf der ganzen Lange zu.

Die Kante des Splitterschutzes entspricht nun

exakt der Schnittkante.

8.3 Multifunktionstisch

Der Multifunktionstisch MFT/3 ermaglicht ein
einfaches Aufspannen der Werkstucke, und in
Verbindung mit dem Fuhrungssystem ein si-
cheres und genaues Bearbeiten grof3er und
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kleiner Werksticke. Durch seine vielfaltigen
Einsatzmoglichkeiten ist ein wirtschaftliches
und ergonomisch giinstiges Arbeiten moglich.

8.4 Sdgeblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sau-
ber schneiden zu kdnnen, bietet Ihnen Festool
fur alle Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool
Handkreissage abgestimmte Sageblatter an.

9 Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
durfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

Kundendienst und Reparatur
nur durch Hersteller oder durch
Servicewerkstatten. Nachstge-
legene Adresse unter:
www.festool.de/service

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Folgende Hinweise beachten

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

» Um Holzsplitter und -spane aus dem Elekt-
rowerkzeug zu entfernen, saugen Sie alle
Offnungen ab.

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
muissen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Bei Arbeit mit Gips- und zementgebunde-
nen Faserplatten das Gerat besonders
grundlich reinigen. Reinigen Sie die Lif-
tungsoffnungen des Elektrowerkzeugs und
des Ein-/Ausschalters mit trockener und
olfreier Druckluft. Andernfalls kann sich
gipshaltiger Staub im Gehause des Elektro-
werkzeugs und am Ein-/Ausschalter abset-
zen und in Verbindung mit Luftfeuchtigkeit
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ausharten. Das kann zu Beeintrachtigungen
am Schaltmechanismus fihren

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufuhren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fuhrt werden.
Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach
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Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
instructions.

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Wear ear protection.

U

Wear protective goggles.

Do not dispose of it with domestic
waste.

Disconnecting the mains power cable

o O@S®AD D

Connecting the mains power cable

SN

= Saw blade measurement
Yoo’ @ =diameter

o
o

>N

-

@ Electro-dynamic rundown brake

~

o

Electronics with ajustable and constant
speed as well as temperature monitor-

ing
Safety class I

@a [P

Tip or advice

> Handling instruction

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

English

2 Safety warnings

2.1 General safety instructions for power
tools

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool” used in the safety in-
structions refers to mains-powered power tools
(with power cable) or battery-powered power
tools (without power cable).

2.2 Machine-related safety instructions

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring. Autting accessory contact-
ing a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give
the operator an electric shock.

- Use clamps or another practical way to se-
cure and support the workpiece to a stable
platform. Holding the workpiece by hand or
against your body leaves it unstable and
may lead to loss of control.

- Wait until the power tool has come to a
complete halt before placing it down. The
insertion tool can get caught and lead to a
loss of control of the power tool.

- Do not use deformed or cracked saw
blades or cutting sets or saw blades with
blunt or broken cutting edges.

- The saw blade on the power tool must al-
ways be running when it makes contact
with the workpiece.

- O0®0

Wear suitable personal protective equip-
ment: ear protection, safety goggles, a dust
mask for work which generates dust, and
protective gloves when working with raw
materials and when changing tools.

- Hazardous/toxic dust may be produced
during work (e.g. wood dust or mineral
wool dust). Contact with or inhalation of
this dust may pose a risk for the operating
personnel or persons in the vicinity. Com-
ply with the safety regulations that apply in
your country.

15



English

Wear a P2 respiratory mask to pro-
@ tect your health.

- Always connect the machine to a dust ex-
tractor when performing work that gener-
ates dust.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

Cutting procedures

& DANGER: Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep your sec-
ond hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw,
they cannot be cut by the blade.

- Do not reach underneath the workpiece.
The guard cannot protect you from the
blade below the workpiece.

- Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the
blade teeth should be visible below the
workpiece.

- Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is impor-
tant to support the work properly to mini-
mise body exposure, blade binding, or loss
of control.

- Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a “live”
wire will also make exposed metal parts of
the power tool “live” and could give the op-
erator an electric shock.

- When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the ac-
curacy of cut and reduces the chance of
blade binding.

- Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mount-
ing hardware of the saw will run off-centre,
causing loss of control.

- Never use damaged or incorrect blade

washers or bolt. The blade washers and

bolt were specially designed for your saw,
for optimum performance and safety of op-
eration.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing
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an uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

when the blade is pinched or jammed tight-
ly by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit rap-
idly back toward the operator;

if the blade becomes twisted or misaligned
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the
kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or in-
correct operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

Maintain a firm grip with both hands on
the saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to ei-
ther side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the saw to
jump backwards, but kickback forces can
be controlled by the operator, if proper pre-
cautions are taken.

When blade is binding, or when interrupt-
ing a cut for any reason, release the trig-
ger and hold the saw motionless in the
material until the blade comes to a com-
plete stop. Never attempt to remove the
saw from the work or pull the saw back-
ward while the blade is in motion or kick-
back may occur. Investigate and take cor-
rective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that
the saw teeth are not engaged into the
material. If a saw blade binds, it may walk
up or kickback from the workpiece as the
saw Is restarted.

Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large pan-
els tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel
on both sides, near the line of cut and near
the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades. Un-
sharpened or improperly set blades pro-
duce narrow kerf causing excessive fric-
tion, blade binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making the cut. If blade adjustment shifts
while cutting, it may cause binding and
kickback.



- Use extra caution when sawing into exist-
ing walls or other blind areas. The pro-
truding blade may cut objects that can
cause kickback.

Lower guard function

- Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if
the lower guard does not move freely and
close instantly. Never clamp or tie the
lower guard into the open position. If the
saw is accidentally dropped, the lower
guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it
moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths
of cut.

- Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy de-
posits, or a build-up of debris.

- The lower guard may be retracted man-
ually only for special cuts such as “plunge
cuts” and "compound cuts”. Raise the low-
er guard by the retracting handle and as
soon as the blade enters the material, the
lower guard must be released. For all oth-
er sawing, the lower guard should operate
automatically.

- Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk
backwards, cutting whatever is in its path.
Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Riving knife function

- Use the appropriate saw blade for the riv-
ing knife. For the riving knife to function,
the body of the blade must be thinner than
the riving knife and the cutting width of the
blade must be wider than the thickness of
the riving knife.

- Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing,posi-
tioning and alignment can make the riving
knife ineffective in preventing kickback.

- For the riving knife to work, it must be en-
gaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during
short cuts.

- Do not operate the saw if the riving knife is
bent. Even a light interference can slow

English

the even a light interference can slow the
closing rate of a guard.

2.3 Aluminium processing

& When sawing aluminium, the following

measures must be taken for safety reasons:

- Connect the power tool to a suitable dust
extractor.

- Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

- Use an aluminium saw blade.

e Wear protective goggles.

- When sawing panels, they must be lubrica-
ted with petroleum but thin-walled profiles
(up to 3 mm) can be sawed without lubrica-
tion.

2.4 Emission levels

The levels determined in accordance with EN
62841 are typically:

Sound pressure level Lp, = 88 dB(A]
Sound power level Lwa =99 dB(A)
Uncertainty K=3dB

N @® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

Sawing wood ap = 3.4 m/s?
K=1.5 m/s?
a, =3.5m/s?

K=1.5 m/s?

Sawing metal

The specified emission levels (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
load during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.
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/N CAUTION

The emission values may deviate from the
specified values. This is dependent on how
the tool is used and the type of workpiece
being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

Circular saw TS 75 EBQ,
TS 75 EQ
Saw blade measurement 210 x 2.4 x 30 mm
Weight (without power 6.2 kg
cable)
5 Operation

/N /AN WARNING

3 Intended use

Circular saws are designed for sawing wood,
materials similar to wood, gypsum and cement-
bonded fibre materials and plastics. When fitted
with the special saw blades for aluminium that
are offered by Festool, these machines can also
be used for sawing aluminium.

Only use saw blades with the following dimen-
sions:

- saw blades according to EN 847-1

- Saw blade diameter: 210 mm

- cutting width: 2.4 mm to 2.6 mm

- location hole: 30 mm

- standard blade thickness: Max. 1.8 mm
- suitable for speeds of up to 5000 rpm
Never use machine with any abrasive wheels.

This power tool may only be used by experts or
instructed persons.

- Festool power tools must only be fitted in
worktops that have been provided for this
purpose by Festool. The electric power tool
may become unsafe and cause serious ac-
cidents if installed in benches from other
manufacturers or self-manufactured work
benches.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

4  Technical data

Circular saw TS 75 EBQ,
TS 75 EQ
Performance 1600 W

(110 V version: 13 A)

no-load speed 1350-4400 rpm

Inclination 0-47°
Cutting depth at 0° 0-75 mm
Cutting depth at 45° 0-56 mm
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Unauthorised voltage or frequency.
Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the machine’s name
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
must be used.

/N CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayonet
fitting is not completely locked

Risk of burns

» Before switching on the power tool, make
sure that the bayonet fitting at the mains

cable is closed fully and locked.

Always switch off the machine before
connecting and disconnecting the mains
power cable.
Connecting and disconnecting the mains power
cable - see Fig. [2].

Slide the safety lock [1-8] upwards and
press the on/off switch [1-7] (press =
ON / release = OFF).
Pressing the safety lock unlocks the plunging
mechanism. The saw unit can then be moved
downwards. This causes the saw blade to
emerge from the protective cover.

®

6 Settings

When the machine is lifted, the saw
unit springs back into its initial posi-
tion.

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.




6.1 Electronics

The machine (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) comes with
full-wave electronics with the following proper-
ties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the power tool starts up
smoothly.

Constant speed

The motor speed is electronically kept con-
stant. This ensures a uniform cutting speed
even when under load.

Speed control

You can continuously adjust the speed within
the speed range using the adjusting wheel [1-5]
(see Technical data). This enables you to opti-
mise the cutting speed to suit specific surfaces
(see Section ).

Temperature cut-out

When exceeding a certain engine temperature
level, the machine power supply and speed are
capped. The power tool continues operating at
reduced power to allow the ventilator to cool
the motor rapidly. The power tool resumes to
full performance automatically once the motor
has cooled sufficiently.

Current limiting

Current limiting prevents excessive current
consumption under extreme overload, which
can lead to a decrease in the motor speed. The
motor immediately restarts after the load is re-
moved.

Brake

The TS 75 EBQ comes with an electronic brake.
The saw blade is stopped electronically within
approximately two seconds of switching off the
machine.

6.2 Adjusting the cutting depth

The cutting depth can be set at 0-75 mm at the
cutting depth stop.

» Push down on the cutting depth stop [3-31]
and move it to the required cutting depth
(the values specified on the scale [3-1] ap-
ply to 0° cuts without a guide rail,

= Release the cutting depth stop (the cutting
depth stop clicks into pace at 1 mm incre-
ments).

The saw unit can now be pushed downwards as

far as the cutting depth that is set.

English

A threaded pin (M4x8 up to M4x12)
can be screwed into the hole [3-2] in
the cutting depth stop. By turning the
threaded pin, the cutting depth can be
adjusted even more precisely (+/-

0.1 mm).

6.3 Adjusting the cutting angle

The saw unit can be swivelled between 0° and

47°:

» Open the rotary knobs [3-4, 3-6].

» Swivel the saw unit to the desired cutting
angle [3-5].

» Retighten the rotary knobs.

®

The two end positions are set at the
plant to 0° and 45°. By turning the two
threaded pins [3-7]1 in an anti-clock-
wise direction, the end position can be
increased from 45° to a maximum of
47°.

6.4 Changing the saw blade

N D CAUTION

Risk of injury from hot and sharp tool

» Do not use any blunt or faulty tools.
» Wear protective gloves.

» Turn the lever [4-2] as far as the stop,

» Slide the safety lock [4-1] up and push the
saw unit down until it locks into place,

= Loosen the screw [4-4] using the hex
key [4-3],

» Remove the saw blade,

= Clean the flange [4-8, 4-10],

» Insert the new saw blade.

& The direction of rotation of the saw
blade [4-9] and machine [4-7] must match!

= Insert the outer flange [4-10]so that the pin
engages in the recesses on the inner
flange [4-8],

= Tighten the screw [4-4],

Reposition the lever [4-2].

6.5 Adjusting the riving knife

Y

= Turn the lever [4-2] as far as the stop,

= Slide the safety lock [4-1] up and push the
saw unit down until it locks into place,

» Loosen the screw [4-6] using the hex
key [4-3],

» Adjust the riving knife according to the dia-
gram [4]

= Tighten the screw [4-6],

= Reposition the lever [4-2].
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6.6 Extraction

/N WARNING

Health risk due to dust

» Always work with an extractor.
» Comply with national regulations.

A Festool mobile dust extractor with an extrac-
tor hose diameter of 27 mm or 36 mm (36 mm
recommended due to the reduced risk of clog-
ging) can be connected to the extractor connec-
tor [6-1].

6.7 Installing the splinter guard

With 0° cuts, the splinter guard (accessory]) sig-
nificantly improves the quality of the cutting
edge of the sawn-off workpiece on the upper
side.

= Place the splinter guard [5-1] onto the pro-
tective cover,

» Position the machine on the workpiece/
guide rail,

» Push down on the splinter guard until it
makes contact with the workpiece and
tighten it using the rotary knob [5-2],

= Saw in the splinter guard (machine at maxi-
mum cutting depth and speed level 6).

7 Working with the machine

When working on the machine, observe
all of the initial safety notes and the fol-
lowing rules:

- Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

- Check the mounting fixture prior to use and
do not use the machine if it does not work
correctly.

- Always secure the workpiece in such a way
that it cannot move during machining.

- When working, always hold the power tool
with both hands on the handles [1-1, 1-6].
This reduces the risk of injury and is a pre-
requisite for precise work.

- Always push the saw forwards[1-2], and
never towards yourself.

- Adapt the infeed speed to prevent the cut-
ters on the saw blade from overheating and
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prevent plastic materials from melting dur-
ing cutting.

- Make sure that all rotary knobs [3-4, 3-6]
are tightened before starting work.

- Do not work with the machine if the elec-
tronics are defective, because this may lead
to excessive speeds. You can tell if the
electronics are defective if there is no
smooth start-up or if it is not possible to
regulate the speed.

@ When carrying out work that produces
dust, wear a breathing mask.

7.1  Sawing along the scribe mark

The gauge marker [6-3] displays the cutting
line for 0° and 45° cuts (without a guide rail).

7.2 Cutting sections

Position the machine with the front part of the

saw table on the workpiece, switch on the ma-

chine, push it down to the set cutting depth and
push it forward in the cutting direction.

7.3  Sawing cut-outs (plunge cuts)

& In order to avoid kickbacks, the following
instructions must always be followed
when plunge cutting:

- Always position the machine with the rear
edge of the saw table against a fixed stop.
When working with the guide rail, position
the machine at the kickback stop [7-1],
which is clamped to the guide rail (see
Fig. [7]; when not in use, the kickback stop
can be stored by the guide plate [7-2] of the
machine).

- Always hold the machine securely using
both hands and plunge slowly.

Procedure

Position the machine on the workpiece and
place it against a stop (kickback stop), switch on
the machine, slowly push it down to the set cut-
ting depth and push it in the cutting direction.
The marks [6-2] indicate the absolute front and
rear cutting points of the saw blade (210 mm di-
ameter) when using the saw at maximum cut-
ting depth with the guide rail.



7.4 Speed setting for each material

English

Material Speed range
ﬁ ® Solid wood (hard, soft) b
Chipboard and hardboard 3-6
Laminated wood, blockboard, veneered and laminated panels 6
T K Plastics, fibre-reinforced plastics (FRP), paper and mesh 3-5
Acrylic glass 4-5
3\ ummm=, | Gypsum and cement-bonded fibreboard 1-3
=0 Al Aluminium panels and profiles up to 15 mm 4-6

8 Accessories

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet at "www.festool.com”.

8.1 Parallel stop, extension table

A parallel stop can be used for sections up to
180 mm wide. The parallel stop can also be
used as an extension table.

8.2 Guide system

The guide rail enables you to make clean, accu-
rate cuts while simultaneously protecting the
surface of the workpiece from damage.

In conjunction with the extensive range of ac-
cessories, exact angled cuts, mitre cuts and fit-
ting work can be completed with the guide sys-
tem. The option of attaching the guide rail se-
curely using clamps [6-4] ensures safer work-
ing conditions.

» Adjust the guide play between the saw table
and the guide rail using the two adjustable
jaws [1-3].

Bed in the splinter guard [1-4] before using

the guide rail for the first time:

» Set the machine speed to 6.

» Place the machine at the rear end of the
guide rail together with the complete guide
plate.

» Switch on the machine.

» Push down the machine slowly to the max.
preset cutting depth and cut along the full
length of the splinter guard without stop-
ping.

The edge of the splinter guard now corresponds

exactly to the cutting edge.

8.3 Multifunction table

The MFT/3 multifunction table enables work-

pieces to be clamped easily and small and large
workpieces to be machined safely and precisely
in conjunction with the guide system. Its versa-

tile application options allow you to work effi-
ciently and ergonomically.

8.4 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all appli-
cations and these are specially designed for
your Festool portable circular saw.

9 Service and maintenance

/N /AN WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

Customer service and repairs
must only be carried out by the
manufacturer or service work-
shops. Find the nearest address
at: www.festool.co.uk/service

Always use original Festool
.4~ spare parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

FESTOOL

Follow the instructions below

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

» Use an extractor on all openings of the pow-
er tool to remove wood chips and splinters.

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
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nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating manual.

» When working with plaster- and cement-
bonded fibreboards, clean the tool particu-
larly thoroughly. Clean the vents of the
power tool and on/off switch using dry, oil-
free compressed air. Otherwise, gypsum
dust deposits may build up inside the power
tool's housing and on the on/off switch and
harden when exposed to humidity. This may
impair the switching mechanism.

10 Environment

Do not dispose of the device in the
household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with European Directive
on waste electrical and electronic equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and handed
in for environmentally friendly recycling.

Information on REACH: www.festool.com/reach
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d’emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection respiratoire !

Porter des gants de protection !

Porter une protection auditive !

U

Porter des lunettes de protection !

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Débrancher le cable de raccordement
secteur

Brancher le cable de raccordement
secteur

I ¢ O@SdAD>D

3 = Dimension de la lame de scie
féa ... Diametre

[V
bmg

>N
A

L

:@ Frein électrodynamique

o

Systeme électronique a vitesse cons-
tante réglable et surveillance de la
température

Classe de protection I

Conseil, information

Instruction
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Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans céble).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Sil'outil monté pourrait entrer en contact
avec des conduites électriques invisibles,
tenez l'outil électroportatif a l'aide des
poignées isolées. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de 'appareil sous ten-
sion et provoquer une décharge électrique.

- Fixez et bloquez la piéce sur un support
stable au moyen de serre-joints ou d'au-
tres accessoires. Si vous maintenez la pie-
ce uniquement avec la main ou la bloquez
uniquement contre votre corps, elle reste
instable, ce qui peut conduire a une perte
de controle.

- Attendez que l'outil électroportatif soit
completement immobilisé avant de le dé-
poser. L'outil monté peut s'accrocher et
provoquer une perte de contrdle de l'outil
électroportatif.

- N'utilisez pas de garnitures de coupe ou de
lames de scie déformées ou fissurées ni de
lames de scie aux dents émoussées ou en-
dommagées.

- Placez toujours l'outil électroportatif sur la
piece apres avoir mis la lame de scie en
marche.

- O0®0

Portez un équipement de protection indi-
viduelle approprié : une protection auditi-
ve, des lunettes de protection, un masque
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anti-poussiere lors des travaux s'accompa-
gnant d'un dégagement de poussiere et des
gants de protection dans le cas des maté-
riaux rugueux et lors du changement d'ou-
til.
Pendant 'utilisation, des poussieres noci-
ves/toxiques peuvent se former (par ex.
poussiére de bois ou de laine minérale). Le
contact ou l'inhalation de ces poussieres
peut présenter un danger pour l'utilisateur
ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sé-
curité en vigueur dans votre pays.
que de protection respiratoire de
classe P2.
Raccordez toujours l'appareil a un disposi-

tif d'aspiration en cas de travaux impliquant
un dégagement de poussiere.

Pour votre santé, portez un mas-

Sciage
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& DANGER ! N'approchez pas vos
mains de la zone de sciage et de la lame
de scie. Tenez la poignée supplémentaire
ou le carter moteur a l'aide de votre deu-
xiéme main. Vous éviterez tout risque de
blessure avec la lame de scie si vous tenez
la scie circulaire a deux mains.

Ne touchez pas le dessous de la piéce. Le
capot de protection ne peut pas vous proté-
ger de la lame de scie dans la zone située
au-dessous de la piece.

Adaptez la profondeur de coupe a l'épais-
seur de la piéce. Les dents ne doivent pas
étre completement visibles sous la piece.
Ne tenez jamais la piéce a scier dans la
main ou sur la jambe. Fixez la piéce sur un
support stable. Il est important de bien fi-
xer la piece a travailler afin de réduire les
risques de contact corporel, de blocage de
la lame de scie ou de perte de controle.

Si l'outil monté risque d'entrer en contact
avec des cables invisibles ou son propre
cable de raccordement, tenez l'outil élec-
troportatif par les parties isolées. Le con-
tact avec un cable sous tension met égale-
ment les pieces métalliques de l'outil élec-
troportatif sous tension et peut provoquer
une décharge électrique.

Pour les coupes en longueur, utilisez tou-
jours une butée ou une aréte de guidage
droite. Ceci permet d'améliorer la préci-
sion de la coupe et de réduire les risques
de blocage de la lame de scie.

Utilisez toujours des lames de scie preé-
sentant une taille et un trou de fixation
adaptés (par ex. trou en forme de losange
ou rond). Les lames de scie qui ne sont pas
adaptées aux pieces de montage de la scie
tournent de maniere excentrique et entrai-
nent une perte de controle.

N'utilisez jamais de brides ou de vis de
serrage détériorées ou inadaptées. Les
brides et les vis de serrage de la lame de
scie ont été concues spécialement pour vo-
tre scie afin de garantir une performance
optimale ainsi que la sécurité de fonction-
nement.

Causes du recul et consignes de sécurité cor-
respondantes

Le recul est un mouvement soudain qu'ef-
fectue la lame de scie quand elle s'accro-
che, se coince ou est mal alignée. La scie
se souleve alors de maniére incontrolée,
sort du matériau et se déplace en direction
de l'utilisateur :

quand la lame de scie s'accroche ou se co-
ince dans la fente de coupe qui se resserre,
elle reste bloquée et la force générée par
le moteur repousse 'appareil en direction
de l'utilisateur ;

Si la lame de scie se tord ou est mal ali-
gnée dans la ligne de coupe, les dents de
sa partie arriere peuvent s'accrocher dans
la surface de la piece. Dans ce cas, la lame
de scie est éjectée de la fente de coupe et
la scie est repoussée en direction de l'utili-
sateur.

Le recul résulte d'une utilisation incorrecte ou
inappropriée de la scie. Il peut étre évité en ap-
pliguant les mesures de précaution adéquates,
comme décrit ci-apres.

Tenez fermement la scie des deux mains
et placez vos bras a une position dans la-
quelle vous serez en mesure de résister a
la force du recul. Tenez-vous toujours a
coté de la lame de scie et ne placez jamais
cette derniéere dans l'axe de votre corps.
En cas de recul, la scie circulaire peut étre
projetée en arriere. Toutefois, l'utilisateur
peut maitriser la force du recul s'il a pris
les mesures appropriées.

Si la lame de scie se coince ou que vous
souhaitez interrompre votre travail, rela-
chez l'interrupteur marche/arrét et main-
tenez la scie dans le matériau jusqu'a ce
qu’elle soit compléetement immobile. Ne
tentez jamais de sortir la scie de la piéce
ou de la tirer vers l'arriére tant que la la-



me de scie est en mouvement. Ceci pour-
rait provoquer un recul. Déterminez la
cause du blocage de la lame de scie et
prenez les mesures nécessaires poury re-
médier.

Si vous souhaitez remettre en marche une
scie enfoncée dans la piece, centrez la la-
me de scie dans la fente de coupe et véri-
fiez que les dents de la scie ne se sont pas
accrochées dans la piéce. Si la lame de
scie est bloquée, il est possible qu'elle sor-
te de la piece ou provoque un recul au re-
démarrage de la scie.

Placez des appuis sous les panneaux de
grande taille afin de réduire le risque blo-
cage de la lame de scie et de recul. Les
panneaux de grande taille peuvent fléchir
sous leur propre poids. Les panneaux doi-
vent étre soutenus des deux coOtés, pres de
la fente de coupe tout comme sur les
bords.

N'utilisez pas de lames de scie émoussées
ou endommagées. En raison d'une fente de
coupe trop étroite, les lames de scie dont
les dents sont émoussées ou tordues pro-
voquent une friction plus importante, un
blocage de la lame de scie et un recul.
Avant le sciage, serrez les éléments de
réglage de la profondeur et de l'angle de
coupe. En cas de changement des réglages
pendant le sciage, la lame de scie peut se
bloquer et provoquer un recul.

Soyez particulierement prudent lors des
coupes plongeantes dans des parois ou
d'autres zones sans visibilité. Lors du
sciage, la lame de scie peut se bloquer
dans des objets invisibles et provoquer un
recul.

Fonctions du capot de protection

Avant chaque utilisation, vérifiez que le
capot de protection se ferme parfaite-
ment. N'utilisez pas la scie si le capot de
protection est géné dans son mouvement
et ne se ferme pas instantanément. Veillez
a ne jamais bloquer ou attacher le capot
de protection. Sinon, la lame de scie n'est
plus protégée. Si la scie tombe par acci-
dent sur le sol, le capot de protection ris-
que de se déformer. Assurez-vous que le
capot de protection n'est pas géné dans
son mouvement et qu'il ne touche ni la la-
me de scie ni d'autres piéces quels que
soient l'angle et la profondeur de coupe.
Vérifiez l'état et le fonctionnement des
ressorts du capot de protection. Si le capot
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de protection et les ressorts ne fonction-
nent pas parfaitement, faites réparer l'ap-
pareil. Les pieces endommagées, les dé-
pots collants et les accumulations de co-
peaux ralentissent le fonctionnement du
capot de protection.

Pour les coupes plongeantes qui ne sont
effectuées a angle droit, fixez la plaque de
base de la scie de maniére a empécher
tout mouvement. Un déplacement latéral
peut provoquer un blocage de la lame de
scie et, par conséquent, un recul.

Ne posez pas la scie sur l'établi ou sur le
sol sans que le capot de protection ne re-
couvre la lame de scie. Une lame de scie
non protégée ou encore en phase de ralen-
tissement déplace la scie dans le sens in-
verse du sens de coupe et scie tout ce qui
se trouve sur son chemin. Il est donc indis-
pensable de tenir compte de la durée de
ralentissement de la scie avant l'arrét
complet.

Fonction du guide-lame

2.3

Utilisez la lame de scie convenant au gui-
de-lame. Pour que le guide-lame puisse
agir, la lame de base de la lame de scie doit
étre plus fine que lui et la largeur de dent
doit étre supérieure a son épaisseur.
Ajustez le guide-lame comme décrit dans
cette notice d'utilisation. Si le guide-lame
ne permet pas de prévenir efficacement le
risque de recul, ceci peut étre dd a une
épaisseur, une position et un alignement
incorrects.

Pour que le guide-lame puisse agir, il doit
se trouver dans la fente de coupe. Dans le
cas des coupes courtes, le guide-lame ne
protege pas du risque de recul.

N'utilisez pas la scie si le guide-lame est
déformé. La moindre anomalie peut ralen-
tir la fermeture du capot de protection.

Traitement de U'aluminium

& Pour des raisons de sécurité, respecter
les mesures suivantes dans le cas du traite-
ment de 'aluminium :

Raccordez 'outil a un aspirateur approprié.
Nettoyez régulierement les dépots de
poussiéres accumulés dans le carter mo-
teur.

Utilisez une lame de scie pour aluminium.
Fermez la fenétre d'inspection/ le protec-
teur contre les projections de copeaux.
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Portez des lunettes de protection !

- Pour scier des panneaux, la lame doit étre
graissée avec de la graisse de pétrole, des
profilés aux parois minces (3 mm max.)
peuvent étre traités sans graissage.

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon EN
62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lps = 88 dB(A)
que
Niveau de puissance acousti- Ly, =99 dB(A)
que
Incertitude K=3dB

/N @  ATTENTION

Emission de bruit lors de l'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a,, [somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

Sciage du bois ap, = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Sciage du métal ap=3,5 m/s?
K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibrations,
bruit)

- sont fournies a des fins de comparaison
avec d'autres appareils,

- permettent également une estimation pro-
visoire des nuisances sonores et vibratoi-
res lors de l'utilisation,

- sont représentatives des principales appli-
cations de l'outil électroportatif.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piece a travail-
ler.

» |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d'utilisation.

» Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.
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3 Utilisation conforme

Les scies plongeantes sont concues pour scier

le bois et matériaux similaires, les matieres fi-

breuses a liant platre et a liant ciment ainsi que

les plastiques. Les lames de scies spéciales

pour l'aluminium proposées par Festool per-

mettent d'utiliser également les machines pour

scier l'aluminium.

Seules des lames de scie conformes aux carac-

téristiques suivantes sont autorisées :

- Lames de scie selon EN 847-1

- Diametre de lame 210 mm

- Largeur de coupe 2,4 mm a 2,6 mm

- Trou de fixation 30 mm

- Epaisseur max. de lame de base 1,8 mm

- Concues pour une vitesse maximale de
5000 tr/min

N'utilisez pas de disques abrasifs.

Cet outil électroportatif doit uniquement étre

utilisé par des personnes qualifiées ou ayant

recu les informations et instructions nécessai-

res.

- Les outils électroportatifs Festool doivent
uniquement étre montés sur des tables de
travail prévues a cette fin par Festool. Le
montage sur d'autres tables de travail ou
des tables fabriquées par l'utilisateur peut
compromettre la sécurité de fonctionne-
ment de l'outil électroportatif et provoquer
de graves accidents.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.

4  Caractéristiques techniques

Scie circulaire portative TS 75 EBQ, TS 75 EQ
1600 W

(modéle 110V : 13 A)
1350 - 4400 tr/min

Puissance

Vitesse de rotation (a

vide)

Position inclinée 0-47°
Profondeur de coupe a 0-75mm
00

Profondeur de coupe a 0-56mm
45°

Dimensions de la lame 210x2,4x30 mm
de scie

Poids (sans cable sec-
teur)

6,2 kg



5 Mise en service

/N /A\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

= La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniquement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120 V/60 Hz.

/N ATTENTION

Echauffement du raccord plug-it si le rac-

cord a baionnette n'est pas complétement

verrouillé

Risque de brilures

= Avant de mettre en marche 'outil électro-
portatif, assurez-vous que le raccord a
baionnette sur le cable de raccordement
secteur est completement fermé et ver-
rouillé.

Toujours éteindre la machine avant de
brancher ou débrancher le cable de rac-
cordement secteur !
Branchement et débranchement du cable de
raccordement secteur, - voir figure [2].

Poussez le bouton de sécurité anti-dé-

clenchement [1-8]vers le haut et ap-
puyez sur l'interrupteur marche/arrét [1-7]
(pression = marche, relachement = arrét).
A l'actionnement du bouton de sécurité anti-dé-
clenchement, le dispositif de plongée est déver-
rouillé. Le bloc de sciage peut étre déplacé vers
le bas. Lors du déplacement, la lame de scie
sort du capot de protection.

Lorsque la machine est soulevée, le
bloc de sciage revient a sa position de
départ sous l'effet d'un ressort.

6 Réglages

/N /A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

6.1 Systéme électronique

La machine (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) dispose d'un
systeme électronique complet doté des fonc-
tions suivantes :
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Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique assure un démarrage sans a-coups de
"outil électroportatif.

Vitesse constante

Le systeme électronique maintient le régime du
moteur a un niveau constant. La vitesse de cou-
pe reste donc stable, méme lorsque 'appareil
est fortement sollicité.

Régulation de la vitesse

La molette [1-5] permet un réglage progressif
dans la plage de vitesse (voir Caractéristiques
techniques). Vous pouvez ainsi adapter de ma-
niere optimale la vitesse a la surface concernée
(voir chapitre ).

Fusible thermique

En cas de température excessive du moteur,
l'alimentation électrique et la vitesse sont ré-
duites. L'outil électroportatif fonctionne a puis-
sance réduite afin de permettre un refroidisse-
ment rapide grace a la ventilation du moteur.
Apreés refroidissement, l'outil électroportatif re-
démarre automatiquement.

Limitation de courant

La limitation de courant empéche une consom-
mation électrique excessive en cas de tres forte
surcharge, susceptible d'entrainer une baisse
de régime du moteur. Dés la disparition de la
surcharge, le moteur se remet en route.

Frein

La TS 75 EBQ dispose d'un frein électronique.
Aprés la mise a l'arrét, le systeme électronique
freine et stoppe la lame de scie en 2 s environ.

6.2 Profondeur de coupe
La profondeur de coupe se regle de 0 a 75 mm.

= Appuyer sur la butée de profondeur de cou-
pe [3-3] et la déplacer jusqu’a la profon-
deur de coupe souhaitée (les valeurs indi-
quées sur l'échelle [3-1] sont valables pour
les coupes a 0° sans rail de guidage),

» Relacher la butée de profondeur de coupe
(la butée de profondeur de coupe s’enclen-
che dans des pas de T mm].

Le groupe de sciage ne peut étre enfoncé vers

le bas que jusqu a la profondeur de sciage rée-

glée.
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®

lIl est possible de visser une vis sans
téte (M4x8 a M4x12) dans le fora-

ge [3-2] de la butée de profondeur de
coupe. La profondeur de coupe peut
étre réglée de maniere encore plus
exacte (£ 0,17 mm]) en tournant la vis
sans téte.

6.3 Réglage de l'angle de coupe

Le bloc de sciage peut étre pivoté sur une plage

de 0°a 47°:

» Desserrer les boutons rotatifs [3-4, 3-61.

= Basculer le bloc de sciage jusqu’a l'angle
de coupe [3-5] souhaité.

» Resserrer les boutons rotatifs.

®

Les deux positions finales ont été ré-

glées en usine sur 0° et 45°. En tour-

nant les deux tiges filetées [3-7] dans
le sens antihoraire, il est possible de

décaler la position finale de 45° a 47°
maximum.

6.4 Remplacement de la lame de scie

= pousser le blocage de démarrage [4-1] vers
le haut et appuyer le groupe de sciage vers
le bas jusqu’a U'enclenchement,

» ouvrir la vis [4-6] avec la clé allen [4-3],

= régler le guide-lame selon la figure [4],

= Serrer la vis [4-6],

= rabattre le levier [4-2].

6

.6  Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus a la poussiére

» Ne jamais travailler sans aspiration.
» Respecter les dispositions nationales.

A ®  artenTION

Risque de blessures dii a l'outil chaud et

tranchant

= Ne pas monter d'outils émoussés ou dé-
fectueux.

» Porter des gants de protection.

= Rabattre le levier [4-2] jusqu’en butée,

» pousser le bouton de sécurité anti-déclen-
chement [4-1] vers le haut et abaisser le
bloc de sciage jusqu'a ce qu'il s'enclenche,

= desserrer la vis [4-4] avec la clé Al-
len [4-3],

= retirer la lame de scie,

nettoyer les brides [4-8, 4-10],

» insérer une nouvelle lame de scie.

Y

& La lame de scie [4-9] et la machine
[4-7] doivent avoir le méme sens de rota-
tion !

» Insérer la bride extérieure [4-10] de sorte
que les ergots d'entrainement s'accrochent
dans les évidements de la bride intérieu-
re [4-8],

» serrer la vis [4-4],

= remettre le levier [4-2] a sa position d'origi-
ne.

6.5 Réglage du guide-lame

= Rabattre le levier [4-2] jusqu’a la butée,
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Le raccord d'aspiration [6-1] permet de raccor-
der un aspirateur Festool équipé d'un tuyau de
27 ou 36 mm de diametre (conseil : un tuyau de
36 mm de diametre réduit le risque de colmata-
gel.

6.7 Monter le pare-éclats

Lors des coupes a 0°, le pare-éclats (accessoi-
re) améliore nettement la qualité de l'aréte de
coupe sur la face supérieure de la piece sciée.

= Installer le pare-éclats [5-1] sur le capot de
protection,

» poser la machine sur la piece ou sur le rail
de guidage,

= abaisser le pare-éclats jusqu’a ce qu'il re-
pose sur la piece, puis le fixer en serrant le
bouton rotatif [6-2],

= scier le pare-éclats (la machine doit étre
réglée sur la profondeur de coupe maxima-
le et le niveau de vitesse 6).

7 Utilisation de la machine

Pendant l'utilisation, respectez toutes les
consignes de sécurité fournies ci-avant
ainsi que les regles suivantes :

- Ne placez l'outil électroportatif sur la piece
qu'aprés l'avoir mis en marche.

- Vérifiez avant chaque utilisation le bon
fonctionnement du dispositif de montage et
utilisez la machine uniquement s'il fonc-
tionne correctement.

Fixez toujours la piece de maniere a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'uti-
lisation de l'outil électroportatif.

- Pendant l'utilisation, tenez toujours l'outil
électroportatif des deux mains par les poi-
gnées [1-1, 1-6]. Ceci réduit le risque de
blessures et est indispensable a un travail
précis.



Poussez toujours la scie vers 'avant [1-2],

jamais vers l'arriere/vers vous.

- Ensélectionnant une vitesse d'avance
adaptée, vous évitez une surchauffe des
arétes de coupe de la lame de scie et, dans
le cas de coupes de matieres plastiques,
une fusion du plastique.

- Assurez-vous avant l'utilisation que tous
les boutons rotatifs [3-4, 3-6] sont serrés.

- N'utilisez pas la machine si le systeme

électronique est défectueux. Ceci peut pro-

voquer des vitesses excessives. Une absen-
ce de démarrage progressif ou une défail-
lance de la régulation de vitesse est un si-
gne que le systeme électronique est défec-
tueux.

Lors des opérations s'accompagnant
d'un dégagement important de poussie-

re, utilisez toujours un masque de pro-
tection respiratoire.

7.1 Sciage d'aprés tracé

L'indicateur de coupe [6-3] affiche le déroule-

ment de coupe en pas de 0° et 45° (sans rail de
guidage).

7.2 Réalisation de coupes droites

Placer l'outil avec la partie avant de la table de
sciage sur la piece a travailler, brancher loutil,
appuyer vers le bas sur la profondeur de coupe
réglée et avancer en direction de la coupe.

Francais

7.3 Réalisation de découpes [coupes
plongeantes)

& Pour éviter des chocs en arriere, veuillez
suivre absolument les remarques sui-
vantes pour les coupes plongeantes:

- Placer toujours l'outil avec l'aréte arriére
de la table de sciage contre une butée fixe.
Pour travailler avec le rail de guidage,
maintenir L'outil contre la butée [7-1] col-
lée au rail de guidage (voir figure [7]; en
cas de non utilisation garder la butée
contre la plaque de guidage [7-2] de l'outil.

- Tenir la machine en toute sécurité avec les
deux mains et la faire plonger seulement
lentement.

Procédure

poser Uoutil sur la piece a travailler et placer
une butée (blocage de chocs en arriére), bran-
cher loutil, enfoncer lentement sur la profon-
deur de coupe réglée et avancer en direction de
la coupe.

Les marquages [6-2] indiquent le point de cou-
pe le plus en avant et le plus en arriere de la la-
me de scie (@ 210 mm) pour une profondeur de
coupe maximale et en utilisant le rail de guida-

ge.

7.4 Réglage de la vitesse en fonction du matériau

Matériau Niveau de vitesse
N R Bois massif (dur, tendre] 6
Panneaux d'aggloméré et panneaux durs 3-6
Bois stratifié, panneaux lattés, contreplaqués et revétus 6
T K Plastiques, plastiques renforcés de fibres (PRV), papier et tissu | 3-5
Verre acrylique 4-5
{3\ .=mm=, | Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment 1-3
=0 Al Panneaux et profilés d'aluminium jusqu'a 15 mm 4-6

8 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a l'adresse « www.festool.fr ».

8.1 Guide parallele, élargisseur de table

Il est possible d'utiliser un guide parallele pour
des largeurs de coupes de 180 mm maxi. Le
guide parallele peut étre également utilisé
comme élargisseur de table.

8.2 Systeme de guidage

Le rail de guidage permet d'obtenir des coupes
précises et nettes. Il protege par ailleurs la
surface de la piece contre tout dommage.

En combinaison avec les nombreux accessoires
proposés, le systeme de guidage permet d'ef-
fectuer des coupes en biais, des coupes d'on-
glet et des opérations d'ajustage précises. La
possibilité de fixation au moyen de serre-joints
[6-4] garantit un maintien fiable et un travail en
toute sécurité.
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» Régler le jeu de guidage de la table de scia-
ge sur le rail de guidage avec les deux tou-
ches de réglage [1-3].

Avant la premieére utilisation du rail de guida-

ge, sciez le pare-éclats [1-4] :

» Réglez la vitesse de la machine sur le ni-
veau 6.

» Placez la plaque de guidage entiere de la
machine sur l'extrémité arriere du rail de
guidage.

» Mettez la machine en marche.

» Abaissez lentement la machine jusqu’a la
profondeur de coupe max. réglée et sciez le
pare-éclats sur toute la longueur sans vous
arréter.

L aréte du pare-éclats correspond alors exac-

tement a l'aréte de coupe.

8.3 Table multifonctions

La table multifonctions MFT/3 permet de serrer
facilement les pieces a travailler et de traiter
des pieces de petite et grande taille de maniere
slire et précise. Les possibilités variées d'utili-
sation rendent le travail économique et facile
du point de vue ergonomique.

8.4 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propo-
se des lames de scie spécialement adaptées a
votre scie circulaire a main Festool et a tous les
cas d'utilisation.

9 Maintenance et entretien

/N /\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d’entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

= Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniqguement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agréé.

Service aprés-vente et répara-
tion uniquement par le fabri-
cant ou des ateliers de service
apres-vente. Pour trouver
'adresse la plus proche :
www.festool.fr/services
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Utiliser uniqguement des pieces
détachées Festool d'origine !
Réf. sur : www.festool.fr/servi-
ces

Respecter les consignes suivantes

» Pour garantir la circulation de l'air, les
ouies de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

» Nettoyer tous les orifices avec un aspirateur
afin de retirer les copeaux et les éclats de
bois de l'outil électroportatif.

» Saufindication contraire dans la notice
d‘utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de l'art par un
atelier spécialisé agréé.

» En cas d'utilisation sur des panneaux de fi-
bres a liant platre et a liant ciment, nettoyer
tres soigneusement l'appareil. Nettoyez les
ouvertures de ventilation de l'outil électro-
portatif et de U'interrupteur marche/arrét
avec de l'air comprimé sec et sans huile. Si-
non, de la poussiéere contenant du platre
peut se déposer dans le boitier de l'outil
électroportatif de méme que sur linterrup-
teur marche/arrét, puis durcir sous l'effet
de U'humidité de l'air. Ceci peut compromet-
tre le bon fonctionnement du mécanisme de
commutation

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
E ménageéres ! Veiller a un recyclage éco-

logique de l'appareil, des accessoires et
des emballages. Respecter les reglements na-
tionaux en vigueur.

Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
ques usagés et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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1 Simbolos

& Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Utilizar proteccion respiratoria.
Utilizar guantes de proteccion

Usar proteccion para los oidos

U

Utilizar gafas de proteccion

No depositar en la basura doméstica.

Desconexion del cable de conexidn a
red

Conexion del cable de conexion a la red
eléctrica

¥ { < O0@@PID

1 = Medidas de la hoja de serrar
féa ... Diametro

[V
bmg

>N
A

L

C«@ Freno electrodinamico de marcha por
> inercia

~

Sistema electrdénico con nimero de re-
voluciones constante y control de tem-
peratura

2>

=

Clase de proteccion I

Consejo, indicacion

YOm [

Guia de procedimiento

Espanol

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA. Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Laherramienta eléctrica debe sujetarse
por las superficies de agarre aisladas
cuando se lleven a cabo trabajos en los
que la herramienta de corte pudiera en-
trar en contacto con cables eléctricos
ocultos. El contacto con una conduccidn de
corriente puede poner bajo tension también
las piezas metalicas de la maquinay provo-
car una descarga eléctrica.

- Fijar y asegurar la pieza de trabajo a una
base estable por medio de mordazas o un
dispositivo similar. Si se sostiene la pieza
de trabajo Unicamente con la mano o la
apoya contra el cuerpo, aumentara su ines-
tabilidad, asi como el riesgo de perder el
control sobre la pieza.

- Esperar a que la maquina esté completa-
mente parada antes de guardarla. La he-
rramienta giratoria podria engancharse, lo
que podria causar la pérdida de control de
la maquina.

- No utilizar equipamientos de corte u hojas
de sierra deformados o agrietados, ni hojas
de sierra que presenten cuchillas defectuo-
sas o sin filo.

- La herramienta eléctrica debe colocarse
siempre en la pieza de trabajo con la hoja
de sierra en marcha.

GO®0O
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Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion personal adecuados: protec-
cion para los oidos, gafas de proteccion,
mascarilla para trabajos que generen pol-
vo, guantes de proteccidn al trabajar con
materiales rugosos y para cambiar de util.
Al trabajar puede generarse polvo perjudi-
cial/téxico (p. ej. polvo de madera o polvo
de lana mineral). El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer una amenaza
para la persona que realiza el trabajo o pa-
ra aquellas que se encuentren cerca. Ob-
servar las normativas de seguridad vigen-

tes en el pais de uso.

zarse una mascarilla de proteccion
respiratoria con filtro P2.

Conectar siempre la herramienta a un

equipo de aspiracion cuando se realicen

trabajos que generen polvo.

Por el bien de su salud debe utili-

Procedimiento de corte
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& iPELIGRO! No introduzca las manos
en la zona de serrado ni las acerque a la
hoja de sierra. Sujete el mango adicional o
la carcasa del motor con la mano que que-
da libre. Si se sujeta la sierra circular con
ambas manos, la hoja de sierra no podra
danarlas.

No agarre la pieza de trabajo por debajo.
La caperuza de proteccidon no puede prote-
gerle de la hoja de sierra por debajo de la
pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de corte segun el
grosor de la pieza de trabajo. Por debajo
de la pieza de trabajo debe quedar a la vista
menos que una altura completa de diente.
Nunca sujete la pieza de trabajo que va a
serrar con la mano o sobre la pierna. Fije
la pieza de trabajo en un alojamiento esta-
ble. Es muy importante fijar correctamente
la pieza de trabajo para minimizar los ries-
gos de contacto con el cuerpo, los atascos
de la hoja de sierra o la pérdida de control.
Al realizar trabajos en los que la herra-
mienta pudiera entrar en contacto con ca-
bles eléctricos ocultos o con el propio ca-
ble de conexion, sujete la herramienta
eléctrica por las superficies de agarre ais-
ladas. El contacto con una linea electrifica-
da hace que las piezas metalicas de la he-
rramienta eléctrica se vean sometidas a
tension y que se produzca una descarga
eléctrica.

Utilice siempre un tope o una guia de can-
to recta cuando realice cortes longitudina-
les. Esto mejora la precision del corte y re-
duce las posibilidades de que la hoja de
sierra se atasque.

Utilice siempre hojas de sierra con el de-
bido tamano y con un taladro de aloja-
miento adecuado (p. ej. romboidal o re-
dondo). Las hojas de sierra no compatibles
con las piezas de montaje de la sierra tie-
nen una marcha descentraday causan pér-
dida de control.

Nunca utilice bridas tensoras o tornillos
de hojas de sierra danados o incorrectos.
Las bridas tensoras y los tornillos de hojas
de sierra han sido fabricados especialmen-
te para su sierra con el proposito de obte-
ner un rendimiento y una seguridad de ser-
vicio dptimos.

Contragolpe: causas e indicaciones de seguri-
dad al respecto

Un contragolpe es una reaccion inesperada
de una hoja de sierra que se engancha, se
bloquea o se ha alineado incorrectamente,
lo cual puede producir que la sierra se sal-
ga de la pieza de trabajo de manera des-
controlada y se desvie hacia el operario;

la hoja de sierra se bloquea al engancharse
o atascarse en la ranura de serrado que se
va estrechando y la fuerza del motor sacu-
de la maquina hacia atras en direccion al
operario;

si la hoja de sierra se tuerce o se alinea in-
correctamente, los dientes de la parte pos-
terior de la hoja de la sierra pueden engan-
charse en la superficie de la pieza de tra-
bajo, de manera que la hoja de sierra sale
de la ranuray salta hacia atras en direccidn
al operario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso in-
correcto o inapropiado de la sierra. Puede evi-
tarse si se siguen unas medidas de precaucion
adecuadas como las que se describen a conti-
nuacion.

Sujete la sierra con ambas manos y colo-
que los brazos de tal modo que le permi-
tan hacer frente a la fuerza de un posible
contragolpe. Coldquese siempre en un la-
teral de la hoja de sierra, no la situe en Li-
nea con su cuerpo. En caso de contragolpe
la sierra circular puede saltar hacia atras;
sin embargo, el operario puede controlar la
fuerza del contragolpe si aplica unas medi-
das adecuadas.



Si la hoja de sierra se engancha o desea
interrumpir el trabajo, suelte el interrup-
tor de conexion y desconexion y sujete la
sierra dentro del material tranquilamente
hasta que la hoja de sierra se detenga
completamente. No intente retirar la sie-
rra de la pieza de trabajo o tirar de la sie-
rra hacia atras mientras la hoja de sierra
se esté moviendo, pues podria producirse
un contragolpe. Averigie y subsane el mo-
tivo por el que la hoja de sierra se ha en-
ganchado.

Cuando desee reanudar el trabajo con una
sierra que se encuentre dentro de una
pieza de trabajo, centre la hoja de sierra
en la ranura de serrado y compruebe que
los dientes de la sierra no se hayan en-
ganchado en la pieza de trabajo. Si la hoja
de sierra se hubiera enganchado, puede
salirse de la pieza de trabajo u ocasionar
un contragolpe al volver a arrancarla.
Cuando trabaje con paneles grandes,
apuntalelos para reducir el riesgo de que
se produzca un contragolpe por el engan-
che de una hoja de sierra. Los paneles
grandes pueden combarse por su propio
peso. Los paneles deben apuntalarse por
ambos lados, tanto cerca de la ranura de
serrado como en el canto.

No utilice hojas de sierra romas o dana-
das. Las hojas de sierra con dientes romos
o mal alineados producen, a causa de una
ranura de serrado demasiado estrecha, un
rozamiento mayor, el bloqueo de la hoja de
sierray contragolpes.

Antes de comenzar a serrar, fije los ajus-
tes de profundidad y los angulos de corte.
Si durante las tareas de serrado se modifi-
can los ajustes, la hoja de sierra puede blo-
quearse y podria causar un contragolpe.
Tenga especial precaucion al realizar cor-
tes de incision en muros o en otras zonas
que no pueda examinar. La hoja de sierra
que realiza la incision puede bloquearse al
serrar objetos ocultos y causar un contra-

golpe.

Funciones de la caperuza de proteccion

Antes de cada uso compruebe que la cape-
ruza de proteccion se cierra correctamen-
te. No utilice la sierra si la caperuza de
proteccion no ofrece movilidad y no se cie-
rra de inmediato. No bloquee ni inmovilice
la caperuza de proteccion; de lo contrario,
la hoja de sierra quedaria desprotegida. Si
la sierra cae al suelo por accidente, la ca-
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peruza de proteccion puede deformarse.
Asegurese de que la caperuza se mueve sin
dificultad y que no entra en contacto con la
hoja de sierra ni con otras piezas en ningun
angulo o profundidad de corte.

- Compruebe el estado y el funcionamiento
del resorte de la caperuza de proteccion.
No utilice la herramienta si la caperuza de
proteccion y el resorte no funcionan co-
rrectamente. Las piezas danadas, los resi-
duos pegajosos o la acumulacion de virutas
hacen que la caperuza de proteccidon fun-
cione de forma retardada.

- Alrealizar un corte de incision no rectan-
gular, asegure la placa base de la sierra
para evitar que se produzcan desplaza-
mientos laterales. Un desplazamiento la-
teral podria bloquear la hoja de sierra, lo
que causaria un contragolpe.

- No coloque la sierra en la mesa de trabajo
o en el suelo sin haber comprobado que la
caperuza de proteccion cubre la hoja de
sierra. Una hoja de sierra sin proteccion
que marcha por inercia mueve la sierra en
sentido contrario al corte y sierra todo lo
que estad en su camino. Tener en cuenta el
tiempo de marcha por inercia de la sierra.

Funcion de la cuna de partir

- Utilice la hoja de sierra apropiada para la
cuna de partir. Para que la cuna de partir
sea efectiva, el disco de soporte de la hoja
de sierra debe ser mas fino que la cuna de
partiry el ancho del dentado debe ser ma-
yor que el grosor de la cuna.

- Ajuste la cuna de partir tal y como se des-
cribe en este manual de instrucciones. Si
la cuna de partir no evita eficazmente un
contragolpe, puede deberse a que el gro-
sor, la posicion y/o la alineacidn son inco-
rrectas.

- Para que la cuna de partir pueda cumplir
con su funcion, debe encontrarse en la ra-
nura de serrado. La cuna de partir no es
efectiva para evitar contragolpes cuando se
realizan cortes pequenos.

- No utilizar la sierra cuando la cuna de
partir esté torcida. Incluso una averia sin
importancia podria ralentizar el cierre de la
caperuza de proteccion.

2.3 Trabajos con aluminio
& Al trabajar con aluminio debera tener pre-

sente las siguientes medidas por motivos de
seguridad:
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- Conecte la maquina a un aparato de aspira-
cién apropiado.

- Limpie regularmente el polvo que se acu-
mula en la carcasa del motor de la maqui-
na.

- Utilice una hoja de serrar de aluminio.

- Cierre la mirilla/la proteccion contra el
vuelo de virutas.

~ jUtilizar gafas de proteccion!

- Alserrar placas hay que lubricar con pe-
tréleo; los perfiles de capa delgada (hasta 3
mm) pueden trabajarse sin lubricacion.

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 88 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 99 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

/N ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los
valores indicados. Esto depende del uso que
se le dé a la herramienta y del tipo de pieza
de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

/N @®  ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
» Utilizar proteccién de oidos.

Valor de emisidon de vibraciones en ay, [suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

Serrado de madera ay, = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Serrado de metal ap = 3,5 m/s?
K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracion y ruido en
funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

34

3 Uso conforme a lo previsto

Las sierras de incision estan disefadas para
serrar madera, materiales con caracteristicas
similares a la madera, materiales fibrosos de
yeso o cemento aglomerado, asi como plasti-
cos. Gracias a la oferta de hojas de sierra espe-
ciales de Festool para aluminio, las maquinas
también pueden utilizarse para serrar aluminio.
Solo deben utilizarse hojas de sierra con los si-
guientes datos:

- Hojas de sierra segun EN 847-1

- Didmetro hoja de sierra 210 mm

- Anchura de corte desde 2,4 mm hasta
2,6 mm

- Taladro de alojamiento 30 mm

- Grosor de disco de soporte max. 1,8 mm

- apto para n.® de revoluciones de hasta
5000 rpm

No utilizar discos de lijar.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utili-

zada por personal especializado o por personas

que hayan recibido la formacién adecuada.

- Las herramientas eléctricas Festool solo
pueden montarse en mesas de trabajo su-
ministradas por Festool para dicho fin. El
montaje en mesas de trabajo de otras mar-
cas o de fabricacion propia puede mermar
la seguridad de la herramienta eléctricay
provocar accidentes graves.

El usuario responde de cualquier uso in-
debido.

4 Datos tecnicos

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W

(variante de 110 V: 13 A)
1350 - 4400 rpm

Sierra circular

Potencia

NuUmero de revolucio-
nes (marcha en vacio)

Inclinacion 0 - 47°




Sierra circular TS 75 EBQ,TS 75 EQ

Profundidad de corte a 0-75mm
OO

Profundidad de corte a 0-56mm
45°

Medidas de la hoja de 210x2,4x30 mm
sierra

Peso (sin cable de red) 6,2 kg

5 Puesta en servicio

/\ /\ ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las

magquinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

/N ATENCION

Calentamiento de la conexion plug-it porque

el cierre de bayoneta no esta completamen-

te blo-queado

Peligro de quemaduras

» Antes de conectar la herramienta eléctrica,
ase-gurarse de que el cierre de bayoneta
del cable de conexion a la red eléctrica es-
té completamente cerrado y bloqueado.

Apagar siempre la maquina antes de co-
nectar y desconectar el cable de cone-
xion a la red eléctrica.

Conexidn y desconexion del cable de conexidn a
la red -, véase la imagen [2].

Cierre el bloqueo de conexion [1-8] hacia

arribay pulse el interruptor de conexion
y desconexion [1-7] (pulsar = conectado / soltar
= desconectado).
El accionamiento del bloqueo de conexidn des-
bloquea el dispositivo de incisidn. El grupo de la
sierra se puede mover hacia abajo. La hoja de
sierra sale de la caperuza de proteccion.

®

Al levantar la maquina, el grupo de la
sierra vuelve a la posicion de salida.

Espanol

6 Ajustes

/\ /\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

6.1 Sistema electronico

La maquina (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) cuenta con
un sistema electrdnico de onda completa con
las siguientes caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave regulado electronicamente
garantiza un arranque sin sacudidas de la he-
rramienta eléctrica.

Numero de revoluciones constante

El ndmero de revoluciones del motor se man-

tiene constante gracias a un sistema electréni-
co. De este modo se consigue también una ve-
locidad de corte estable bajo carga.

Regulacion del nimero de revoluciones

El ndmero de revoluciones puede ajustarse con
la rueda de ajuste [1-5] de modo continuo den-
tro de la gama de revoluciones (véanse los Da-
tos técnicos). De esta forma, puede adaptar la
velocidad de corte de forma dptima a cada su-
perficie (véase el capitulo 7.4 ).

Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva,
se reducen la alimentacidn de corriente y el nu-
mero de revoluciones. La herramienta eléctrica
seguira funcionando a potencia reducida para
permitir que el motor se enfrie rapidamente
mediante el sistema de ventilacion. Una vez en-
friada, la herramienta eléctrica arranca auto-
maticamente.

Limitacion de corriente

La limitacion de corriente evita un consumo de
corriente excesivo en caso de sobrecarga ex-
trema. Esto puede causar una reduccion de la
velocidad del motor. Tras aliviarse la carga, el
motor vuelve a ponerse en marcha inmediata-
mente.

Freno

La TS 75 EBQ cuenta con un freno electronico.

Después de desconectarla, la hoja de sierra se
frena electronicamente en aprox. 2 s hasta que
se detiene.

6.2 Ajuste la profundidad de corte

La profundidad de corte puede ajustarse entre
0-75mm.
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» Presione el tope de profundidad de cor-
te [3-3]y desplacelo hasta la profundidad
deseada (los valores indicados en la esca-
la [3-1] son vélidos para cortes de 0° sin
riel de guia),

= Suelte el tope de profundidad de corte (el
tope encaja en pasos de T mm].

El grupo de sierra puede ahora presionarse ha-

cia abajo hasta la profundidad de corte ajusta-

da.

En el orificio [3-2] del tope de profun-
didad de corte puede enroscarse un
tornillo prisionero (M4x8 hasta
M4x12). Al girar el tornillo prisionero,
la profundidad de corte puede ajus-
tarse con mas exactitud adn (£ 0,1
mm).

6.3 Ajuste de angulo de corte

El grupo de la sierra puede inclinarse entre 0°y

47°:

= Abrir los botones giratorios [3-4, 3-61.

» Inclinar el grupo de la sierra hasta el angu-
lo de corte deseado [3-5].

» Volver a apretar los botones giratorios.

®

Ambas posiciones finales estan ajus-
tadas de fabrica a 0° y 45°. Girando
ambos tornillos prisioneros [3-7] en
sentido contrario a las agujas del re-
loj puede incrementarse la posicion
final de 45° a max. 47°.

Cambio de la hoja de sierra

6.4
AN @  Atencion

Peligro de lesiones por herramienta caliente

y afilada

» No utilizar herramientas romas o defec-
tuosas.

= Utilizar guantes de proteccion.

= Mover la palanca [4-2] hasta el tope,

= subir el bloqueo de conexidn [4-1]y presio-
nar el grupo de la sierra hacia abajo hasta
gue se encastre,

» desenroscar el tornillo [4-4] con una llave
de macho hexagonal [4-3],

» retirar la hoja de sierra,

limpiar la brida [4-8, 4-10],

» colocar la hoja de sierra nueva.

y

& El sentido de giro de la hoja de sierra
[4-91y el de la maquina [4-7] deben coinci-
dir.
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» Colocar la brida exterior [4-10] de manera
que el taco de arrastre encaje en las enta-
lladuras de la brida interior [4-8],

= apretar el tornillo [4-4],

hacer retroceder la palanca [4-2].

y

6.5 Ajuste la cuna de partir

y

Mueva la palanca [4-2] hasta el tope,

» Desplace hacia arriba el bloqueo de cone-
xion [4-11y presione hacia abajo el grupo
de sierra hasta que encaje,

= Afloje el tornillo [4-6] con una llave de ma-
cho hexagonal [4-3],

» Ajuste la cuna de partir como se indica en la
figura [4],

= Apriete el tornillo [4-6],

» Vuelva a colocar la palanca [4-2] a su posi-
cién inicial.

6.6 Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

» Utilizar una mascarilla de proteccion!

En el racor de aspiracion [6-1] se puede conec-
tar un aspirador multiuso Festool con un dia-
metro de tubo flexible de 27 mm o de 36 mm
(se recomienda 36 mm ya que el riesgo de obs-
truccion es menor).

6.7 Montaje de la proteccion antiastillas

La proteccidn antiastillas (accesorios) mejora

notablemente la calidad del canto de corte del
lado superior de la pieza de trabajo en cortes

de 0°.

» Colocar la proteccion antiastillas [5-1] en la
caperuza de proteccion,

» colocar la maquina sobre la pieza de trabajo
y en el riel de guia,

= presionar la proteccion antiastillas hacia
abajo hasta que quede apoyada en la pieza
de trabajo y atornillarla con el boton girato-
rio [5-2],

= serrar la proteccidn antiastillas (maquina
ajustada a profundidad de corte maximay
velocidad 6).



7 Trabajo con la maquina

Durante el trabajo tenga en cuenta todas

las indicaciones de seguridad menciona-
das al principio de este documento, asi como
las siguientes normas:

- Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

- Antes de cada uso verifique la funcion del
dispositivo de montaje y utilice la maquina
solo si funciona correctamente.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Altrabajar con la herramienta eléctrica,
sujétela siempre por las empunadu-
ras [1-1, 1-6] con ambas manos. De este
modo, evitara posibles accidentes y conse-
guira aumentar la precision del trabajo.

- Empujar la sierra siempre hacia delante
[1-2]; no tirar en ningun caso hacia atras.

- Adaptar la velocidad de avance para evitar
que se sobrecalienten los filos de la hoja de
sierra o que se derrita el plastico al serrar-
lo.

- Antes de empezar a trabajar, cerciorese de
que todos los botones giratorios [3-4, 3-6]
estén fijamente enroscados.

- No trabaje con la maquina cuando la elec-
tronica esté defectuosa, pues podrian pro-
ducirse velocidades excesivas. Sabra que el
sistema electrdnico esta defectuoso cuan-
do el arranque no sea suave o cuando no
sea posible regular el nUmero de revolu-
ciones.

Al realizar trabajos que generen polvo,
@ utilice una mascarilla.

Espanol

7.1 Serrado por linea de corte

Elindicador de corte [6-3] muestra el trazado
de corte en los cortes de 0° y 45° (sin riel de
guia).

7.2 Serrar cortes

Coloque la maquina, con la parte delantera de
la mesa de serrar, sobre la pieza de trabajo, co-
necte la maquina, presione hacia abajo hasta la
profundidad de corte ajustada y avance en el
sentido de corte.

7.3 Serrar segmentos [cortes de
inmersion)

A fin de evitar contragolpes, debera ob-
servar obligatoriamente las siguientes
indicaciones al efectuar cortes de inmersidn:

- Coloque siempre la maquina con el canto
posterior de la mesa de serrar contra un
tope fijo. En caso de trabajar con el riel de
guia, coloque la maquina junto a la parada
de contragolpe [7-1] afijada sobre el riel de
guia (véase la imagen [7]; si no resulta ne-
cesario, la parada de contragolpe puede
dejarse en la placa guia [7-2] de la maqui-
na).

- La maquina se sostendra firmemente con
las dos manos y se sumergira lentamente.

Procedimiento

Posicione la maquina sobre la pieza de trabajoy
coldquela junto a un tope (parada de contragol-
pel, conecte la maquina, presione lentamente
hacia abajo hasta la profundidad de corte ajus-
tada y avance en la direccion de corte.

Las marcas [6-2] muestran el punto de corte
situado mas adelante y mas atras de la hoja de
sierra (@ 210 mm).

7.4 Ajuste de la velocidad en funcion del material

Material Velocidad
N R Madera maciza (dura, blanda) b
Placas de viruta y de fibra dura 3-6
Madera laminada, tableros de ebanisteria, placas enchapadas y revesti- | 6
das
T K Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK), papel y tejidos 3-5
Vidrio acrilico 4-5
{3\ .=mm=, | Placas de fibras de yeso y aglomerado de cemento 1-3
=0 Al Placas y perfiles de aluminio de hasta 15 mm 4-6
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8 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en la direccién de internet www.festool.com.

8.1 Tope paralelo, ampliacion de mesa

Para anchuras de segmento hasta 180 mm
puede emplearse un tope paralelo. El tope pa-
ralelo también puede utilizarse como amplia-
cion de mesa.

8.2 Sistema de guia

El riel de guia permite realizar cortes precisos
y limpios y, al mismo tiempo, protege la super-
ficie de la pieza de trabajo de posibles danos.
En combinacidn con el extenso conjunto de ac-
cesorios, con el sistema de guia es posible
efectuar unos cortes angulares, a inglete y
unos trabajos de adaptacion con gran exactitud.
La posibilidad de fijacidon mediante mordazas
[6-4] garantiza una sujecion y un trabajo segu-
ros.

» Ajustar el juego de la guia de la mesa de se-
rrar en el riel de guia con las dos mordazas
de ajuste [1-3].

Antes del primer uso del riel de guia, sierre la
proteccion antiastillas [1-4]:

» Ajuste la velocidad de la maquina al nivel 6.
» Coloque la maquina con toda la placa guia
en el extremo posterior del riel de guia.

» Conecte la maquina.

= Presione la maquina lentamente hacia aba-
jo hasta la profundidad de corte maxima
ajustada y sierre la proteccion antiastillas
por toda la longitud sin levantarla.

El canto de la proteccion antiastillas se corres-

ponde exactamente con el canto de corte.

8.3 Mesa multifuncional

La mesa multifuncional MFT/3 permite una su-
jecion facil de las piezas de trabajo y, en combi-
nacion con el sistema de guia, un trabajo segu-
roy preciso de piezas grandes y pequenas. Gra-
cias al amplio abanico de posibilidades de apli-
cacion, es posible trabajar de manera prove-
chosa, rentable y ergondmica.

8.4 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapi-
day limpia, Festool le ofrece hojas de sierra
compatibles con su sierra circular Festool y
adecuadas para cualquier aplicacidn.

38

9 Mantenimiento y cuidado

/\ /\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimientoy re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo

por un taller autorizado.

El Servicio de Atencion al
Cliente y de Reparaciones solo
esta disponible a través del fa-
bricante o los talleres de repa-
racion. Direccion mas cercana
en: www.festool.es/servicio

Utilizar Unicamente piezas de
recambio Festool originales.
Referencia en: www.festool.es/
servicio

Tener en cuenta las siguientes advertencias

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.

» Aspirar en todos los orificios para limpiar
astillas y virutas de la herramienta eléctri-
ca.

» Los dispositivos de proteccidn y las piezas
que presenten danos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
que se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Al trabajar con placas de fibras de yeso y
aglomerado de cemento, limpiar la herra-
mienta de forma minuciosa. Limpie los ori-
ficios de ventilacion de la herramienta eléc-
tricay los del interruptor de conexion y des-
conexidn con aire comprimido seco y sin
aceite. De lo contrario podria sedimentarse
polvo con yeso en la carcasa de la herra-
mienta eléctricay el interruptor de cone-
xion y desconexion, y endurecerse tras en-
trar en contacto con la humedad ambiental.
Esto podria conllevar problemas en el me-
canismo de conmutacion




10 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y su transposicion a la legislacidon nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach

Espanol
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1 Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare guanti protettivi.

Indossare dispositivi di protezione del-
l"udito.

Indossare gli occhiali protettivi.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Rimozione del cavo di alimentazione

Collegamento del cavo di alimentazio-
ne

m@w DN ON=RONE NS

:

Dimensione della lama
.. Diametro

?“W
o
“\:\Ni

@ Freno graduale di sicurezza elettrodi-
-~ namico

~

2>

VO ol

Elettronica con numero di giri regola-
bile, costante e controllo temperatura

=3
D]

Classe di protezione Il
Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.
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2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

& AVVERTENZA. Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Quando si eseguono lavori durante i quali
e possibile che l'utensile da taglio entriin
contatto con linee elettriche nascoste, te-
nere quest'ultimo soltanto dalle impugna-
ture isolate. Il contatto della vite con un
cavo sotto tensione pud mettere in tensione
anche le parti metalliche dell'utensile, con
conseguente rischio di scossa elettrica.

- Fissare e assicurare il pezzo da trattare in
una posizione stabile con morsetti o altro.
Se il pezzo e tenuto fermo solo con la mano
o contro il proprio corpo, il suo posiziona-
mento labile puo determinare la perdita di
controllo dell'attrezzo.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'utensi-
le elettrico si sia arrestato. L'innesto puo
essere trascinato, causando la perdita di
controllo dell'utensile elettrico.

- Non utilizzare accessori da taglio e lame
deformati o con cricche, né lame con ta-
glienti non affilati o difettosi.

- Appoggiare sempre l'utensile elettrico sul
pezzo con la lama in movimento.

- O0®0

Indossare adeguati dispositivi di protezio-
ne personale: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generano polvere, guanti
protettivi per la lavorazione di materiali
grezzi e durante la sostituzione degli uten-
sill.

- Durante il lavoro possono svilupparsi pol-
veri dannose/pericolose (es. polvere di le-
gno o di lana minerale]. Il contatto o l'inala-



zione di tali polveri possono costituire un
pericolo per l'operatore o per le persone
nelle vicinanze. Osservare le disposizioni di
sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.

Indossare una maschera di prote-
@ zione delle vie respiratorie di livello
P2.

Collegare sempre la macchina ad un dispo-
sitivo di aspirazione quando durante la la-
vorazione si produce polvere.

Procedura di taglio

& PERICOLO! Tenere le mani lontane
dalla zona di lavoro della sega e della la-
ma. Con la mano libera afferrare l'impu-
gnatura supplementare oppure l'alloggia-
mento del motore. Se si usano entrambe le
mani per afferrare la sega a disco, queste
non possono essere ferite dalla lama stes-
sa.

Non fate presa sotto al pezzo in lavorazio-
ne. La calotta protettiva non puo protegge-
re l'operatore dalla lama al di sotto del
pezzo in lavorazione.

Adeguare la profondita di taglio allo spes-
sore del pezzo in lavorazione. Al di sotto
del pezzo in lavorazione la lama dovrebbe
essere visibile per un tratto inferiore all'in-
tera altezza di un dente.

Non tenere mai con la mano o sopra una
gamba il pezzo in lavorazione. Fissare il
pezzo in lavorazione sopra un piano di ap-
poggio stabile. E importante fissare bene il
pezzo in lavorazione, in modo da ridurre al
minimo il rischio di un contatto con il corpo,
oppure che la lama della sega si blocchi o
che si perda il controllo della macchina.
Quando si eseguono lavori durante i quali
e possibile che l'utensile entri in contatto
con linee elettriche nascoste o la propria
linea di alimentazione. Il contatto con una
linea elettrica sotto tensione trasferisce la
tensione anche ai componenti metallici del-
'utensile, provocando cosi una scossa elet-
trica.

Quando si eseguono tagli longitudinali,
utilizzare sempre un riscontro oppure una
guida per profili diritta. In questo modo si
ottiene una maggiore precisione di taglio e
si riducono le possibilita che la lama si
blocchi.

Utilizzare sempre lame di misura corretta
e foro di inserimento adatto (ad es. a rom-
bo o rotondo). Lame che non siano adatte
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per componenti di montaggio della sega
funzionano in modo irregolare e portano ad
una perdita del controllo della macchina.
Non utilizzare mai flange di bloccaggio la-
ma né viti danneggiate o errate. Le flange
di bloccaggio della lama e le viti sono state
realizzare specificamente per la sega in
dotazione, in modo da ottenere prestazioni
ottimali e sicurezza di funzionamento.

Contraccolpo: cause e avvertenze di sicurezza
specifiche

Un contraccolpo € la reazione improvvisa di
una lama che viene agganciata, si incastra
o e disallineata, il che fa si che una sega in-
controllata si sollevi e si sposti dal pezzo in
direzione dell'operatore;

se la lama si aggancia o incastra nella fes-
sura di taglio che si chiude, si blocca e la
potenza del motore spinge l'apparecchio in
direzione dell'operatore;

se la lama viene contorta o disallineata nel
taglio, i denti della parte posteriore della
lama possono rimanere impigliati nella su-
perficie del pezzo, facendo saltar fuori la
lama dalla fessura di taglio e la sega balza-
re indietro in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di
un utilizzo errato o improprio della sega. Puo
essere evitato ricorrendo ad adeguate misure
precauzionali, come di seguito specificato.

Tenete ferma la sega con entrambe le ma-
ni e posizionate le vostre braccia in modo
tale da poter assorbire le forze derivanti
dal contraccolpo. Mantenersi sempre late-
ralmente rispetto alla lama, non portarla
mai in linea con il corpo. In caso di con-
traccolpo, la sega circolare puo balzare al-
l'indietro; tuttavia, 'operatore puo contra-
stare le forze derivanti adottando le idonee
misure preventive.

Se la lama si inceppa o dovete interrom-
pere il lavoro, rilasciate l'interruttore
on/off e, senza esercitare sforzi, tenete la
sega nel materiale fino all'arresto com-
pleto della lama. Mai tentare di rimuovere
la sega dal pezzo in lavorazione o tirarla
all'indietro finché la lama e in movimento;
in caso contrario puo verificarsi un con-
traccolpo. Determinare ed eliminare la
causa di inceppamento della lama.

Se volete riavviare una sega inserita nel
pezzo in lavorazione, centrate la sega nel-
la fessura di taglio e controllate che i denti
della sega non siano agganciati al pezzo in
lavorazione. Se la lama & inceppata puo
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fuoriuscire dal pezzo o causare un contrac-
colpo al momento di riavviare la sega.

- Puntellare i pannelli di grandi dimensioni
per prevenire il rischio di un contraccolpo
provocato da una lama inceppata. | pan-
nelli di grandi dimensioni tendono a fletter-
si sotto il loro stesso peso. | pannelli devo-
no essere puntellati da entrambi i lati, non-
ché in prossimita della fessura di taglio e
del bordo.

- Mai utilizzare lame smussate o danneg-
giate. Lame con denti smussati o disalli-
neati causano un maggiore attrito, inceppa-
mento della lama e contraccolpi.

- Prima di tagliare serrare le regolazioni
della profondita di taglio e dell'angolo di
taglio. Se durante il taglio le impostazioni
cambiano, la lama puo incastrarsi e provo-
care un contraccolpo.

- Prestare particolare attenzione durante
l'esecuzione di "tagli dal pieno" in pareti
esistenti o altre zone cieche. La lama che
affonda, durante il taglio di oggetti nasco-
sti, puo bloccarsi e provocare un contrac-
colpo.

Funzioni della calotta protettiva

- Primadell'uso, controllare il corretto fun-
zionamento della calotta protettiva. Non
utilizzare la sega nel caso in cui la calotta
protettiva non si possa muovere libera-
mente e non si chiuda subito. Non serrare
o legare mai la calotta protettiva; questo
lascerebbe la lama non protetta. Nel caso
in cui la sega dovesse cadere inavvertita-
mente sul pavimento, & possibile che la ca-
lotta protettiva si pieghi a causa dell'urto.
Assicurarsi che la calotta protettiva si muo-
va liberamente e non tocchi la lama o altre
parti in nessun angolo o profondita di ta-
glio.

- Controllare lo stato e il corretto funziona-
mento della molla per la calotta protettiva
delle vie aeree. Prima dell'uso, se la ca-
lotta protettiva e la molla non funzionano
correttamente, far controllare l'apparec-
chio. Parti danneggiate, depositi appiccico-
si 0 accumuli di trucioli fanno rallentare la
calotta protettiva.

- Assicurarsi che, in caso di "taglio dal pie-
no" non eseguito perpendicolarmente, la
piastra di base della sega non si sposti.
Uno spostamento laterale puo portare al
bloccaggio della lama e quindi provocare
un contraccolpo.
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- Nonriporre la sega sul banco di lavoro né
sul pavimento senza che la calotta protet-
tiva ne copra la lama. Se la lama non e
protetta ed in movimento, la sega si spo-
stera in direzione opposta rispetto alla di-
rezione di taglio, tagliando cio che si trova
sul suo cammino. A questo proposito, tene-
re presente il tempo di post-funzionamento
della sega.

Funzione del cuneo fendilegno

- Utilizzare la lama adatta per il cuneo fen-
dilegno. Per il funzionamento del cuneo
fendilegno, il disco della lama deve essere
piu sottile del cuneo fendilegno e lo spes-
sore dei denti deve superare quello del cu-
neo.

- Regolare il cuneo fendilegno come de-
scritto nelle istruzioni per l'uso. Spessore,
posizione e allineamento errati possono
essere la causa per cui il cuneo fendilegno
non impedisce efficacemente un contrac-
colpo.

- Affinché il cuneo fendilegno possa agire,
deve trovarsi nella fessura di taglio. Nei
tagli corti, il cuneo fendilegno non é effica-
ce nell'impedire un contraccolpo.

- Non azionare la sega con un cuneo fendi-
legno piegato. Una piccola anomalia e gia
sufficiente per ritardare la chiusura della
calotta protettiva.

2.3 Lavorazione dell'alluminio

& Durante la lavorazione dell'alluminio &
necessario osservare le seguenti misure di si-
curezza:

- Collegare la macchina ad un aspiratore
adeguato.

- Pulire regolarmente la macchina rimuo-
vendo gli eventuali residui di polvere nel-
l'alloggiamento del motore.

- Utilizzare una lama per alluminio.

- Chiudere la visiera/ la protezione trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!

- Periltaglio di pannelli, lubrificare i pannel-
li con petrolio, mentre i profili sottili (fino a
3 mm) possono essere lavorati senza lubri-
ficazione.

2.4 Emissioni

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:



Livello di pressione acustica Lps = 88 dB(A)
Livello di potenza acustica Lwa = 99 dB(A)
Tolleranza K=3dB

/N @  PruDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell’'emissione di vibrazioni a,, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

Taglio del legno ap = 3,4 m/s?

K=15m/s?
Taglio del metallo a, =3,5 m/s?
K=15m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-

rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'u-
so,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

/N PRUDENZA

I valori di emissione possono differire dai va-
lori specificati. Questo dipende dall'uso del-
l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante lintero ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

Italiano

- adatto per numero di giri fino a 5000 min-'

Mai impiegare dischi abrasivi.

Questo utensile elettrico deve essere utilizzato

esclusivamente da personale specializzato o

persone appositamente addestrate.

- Gli utensili elettrici di Festool possono es-
sere montati solo su piani di lavoro previ-
sti a tale scopo da Festool. Con il montag-
gio su un tavolo da lavoro diverso o fabbri-
cato in proprio, l'elettroutensile puo diven-
tare poco sicuro e provocare incidenti gravi.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

4 Dati tecnici

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W

(110 V- Variante: 13 A)
1350 - 4400 min™!

Sega circolare portatile

Potenza

Numero di giri (a vuoto)

Inclinazione 0-47°
Profondita di taglio a 0° 0-75mm
Profondita di taglio a 0-56mm

45°
Dimensione della lama 210x2,4x30 mm

Peso (senza cavo) 6,2 kg

5 Messa in funzione

/N /A\  AVVERTENZA

3 Utilizzo conforme

Secondo le disposizioni, la sega ad affondamen-
to & adatta per il taglio di legno, materiali le-
gnosi, fibre in lega di gesso e cemento e plasti-
ca. Con le apposite lame speciali di Festool, le
macchine possono essere utilizzate anche per il
taglio dell’alluminio.

Possono essere utilizzate solo lame con i se-
guenti dati:

- Lame ai sensi della EN 847-1

- Diametro lama 210 mm

- Spessore lamada 2,4 mm a 2,6 mm.

- Foro di alloggiamento 30 mm

- Spessore del disco della lama max. 1,8 mm

Tensione o frequenza non ammesse.

Pericolo di incidenti

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito
esclusivamente l'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

/N PRUDENZA

Surriscaldamento dell'attacco plug it in caso

di attacco a baionetta non chiuso corretta-

mente

Pericolo di incendio

» Prima di accendere la macchina, accertarsi
che l'attacco a baionetta del cavo di ali-
mentazione sia chiuso correttamente e

bloccato in posizione.
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Spegnere sempre la macchina prima di
collegare e staccare il cavo di alimenta-
zione!
Collegamento e rimozione del cavo di alimenta-
zione - v. immagine [2].

Spingere il blocco del tasto di accensione

[1-8] verso l'alto e premere l'interruttore
ON/OFF [1-7] (premendo si accende/rilascian-
do si spegne).
Azionando il blocco del tasto di accensione, si
sblocca il meccanismo ad affondamento. L'ag-
gregato sega puo essere abbassato. In questo
modo, la lama sporge dalla calotta di protezio-
ne.

®

6 Impostazioni

Nel sollevare la macchina, il gruppo
sega torna in posizione di partenza.

/N /A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

6.1 Elettronica

La macchina (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) ha un'elet-
tronica a onda intera con le seguenti caratteri-
stiche:

Partenza dolce

L'avviamento graduale regolato elettronica-
mente assicura un avviamento senza strappi
dell'utensile elettrico.

Numero di giri costante

La velocita di rotazione del motore € mantenuta
costante mediante un controllo elettronico. Cio
consente di usufruire di una velocita di taglio
uniforme anche sotto carico.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri puo essere variato in modo
continuo mediante l'apposita rotella [1-5] (vedi
Dati tecnici). In tal modo sara possibile adegua-
re in maniera ottimale la velocita di taglio alla
superficie di volta in volta utilizzata (vedi capito-
lo 7.4).

Protezione contro il surriscaldamento

In caso di temperatura motore eccessiva, l'ali-
mentazione della corrente e il numero di giri
vengono ridotti. L'utensile elettrico funziona
ancora soltanto a potenza ridotta per consenti-
re un rapido raffreddamento mediante le venti-
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lazione del motore. Dopo il raffreddamento, l'u-
tensile elettrico riparte autonomamente.

Limitazione di corrente

La limitazione di corrente impedisce, in caso di
estremo sovraccarico, il raggiungimento di un
assorbimento di corrente eccessivo. Questo puo
portare a una riduzione del numero di giri del
motore. Dopo la scarica, il motore riprende a
girare nuovamente.

Freno

La TS 75 EBQ é dotata di un freno elettronico.
Dopo lo spegnimento, la lama viene rallentata
elettronicamente in ca. 2 sec. fino all'arresto.

6.2 Profondita di taglio

La profondita di taglio & regolabile da0a 75
mm.

» Premete la guida della profondita di ta-
glio [3-3] fino alla profondita desiderata (i
valori indicati nella scala [3-1] si riferiscono
ai tagli a 0° senza binario di guidal,

= rilasciatela (gli scatti della guida sono di 1
mm l'uno).

Ora é possibile premere ['aggregato sega verso

il basso fino alla profondita di taglio impostata.

Nel foro [3-2] della guida della pro-
(D fondita di taglio e possibile ruotare
una vite senza testa (M4x8 fino a
M4x12). Ruotando la vite, si otterra
una regolazione della profondita di ta-
glio ancora piu precisa (+ 0,1 mm).

6.3 Regolazione dell'angolo di taglio
Il gruppo sega puo ruotare tra 0° e 47°:

= Aprire le manopole [3-4, 3-6].

» Orientare il gruppo sega sull’angolo di ta-
glio[3-5] desiderato.

» Serrare nuovamente le manopole.

®

Entrambi le posizioni finali sono im-
postate in fabbrica su 0° e 45°. Ruo-
tando i due perni filettati [3-7] in sen-
so antiorario, la posizione finale di 45°
puo essere aumentata a max. 47°.

6.4 Sostituzione della lama

/AN @  Prubenza

Pericolo di lesioni a causa dell'utensile caldo

e tagliente

» Non utilizzare utensili con denti smussati o
difettosi.

» Indossare guanti protettivi.




» Girare la leva [4-2] fino in battuta,

» spostare l'interruttore di bloccaggiol4-1]
verso l'alto e premere il gruppo della sega
verso il basso fino all’aggancio,

= Aprire la vite [4-4] con una chiave a brugo-
lal4-3],

= rimuovere la lama,

pulire la flangia [4-8, 4-10],

» Inserire la nuova lama.

Y

& Il senso di rotazione della lama [4-9] e
della macchina [4-7] devono corrispondere!

= Inserire la flangia esterna [4-10] in modo
tale che il perno di trascinamento si innesti
negli incavi della flangia[4-8] interna.

= Stringere saldamente [4-4] la vite,

riporre la leva [4-2].

6.5 Impostazione del cuneo fendilegno

Y

» Spostate la leva [4-2] fino al riscontro,

= spingete verso l'alto [4-1] il blocco dell’av-
viamento e premete l'aggregato sega verso
il basso fino allo scatto finale,

= aprite la vite [4-6] con la chiave a brugo-
la [4-3],

» impostate il cuneo fendilegno come illustra-
to in figura [4],

» fissate la vite [4-6],

» riportate la leva nella posizione inizia-
le [4-2].

6.6 Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polve-
ri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Al manicotto di aspirazione [6-1] puo essere
collegata un'unita mobile di aspirazione Festool
mediante un apposito tubo con diametro di

27 mm o0 36 mm (si consiglia da 36 mm per ri-
durre il rischio di otturazione).

6.7 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge (accessorio) migliora notevol-
mente la qualita degli spigoli nei tagli da 0° del
pezzo tagliato sul lato rivolto verso l'alto.

= Inserire il paraschegge [5-1] sulla calotta
protettiva,

» appoggiare la macchina sul pezzo e/o sui
binari di guida,
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» spingere verso il basso il paraschegge fin-
ché non poggia sul pezzo e avvitare con la
manopola [5-2],

= serrare il paraschegge (macchina sulla pro-
fondita di taglio massima e livello di numero
di giri 6).

7 Lavorazione con la macchina

Durante il lavoro rispettare sempre le
avvertenze di sicurezza indicate inizial-
mente e le seguenti regole:

- guidare l'utensile elettrico verso il pezzo in
lavorazione soltanto a motore acceso.

- Prima di ogni utilizzo controllare il funzio-
namento dell’attrezzo di montaggio e utiliz-
zare la macchina solo se funziona regolar-
mente.

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante il
lavoro.

- Durante il lavoro tenere sempre l'utensile
elettrico con entrambi le mani sulle impu-
gnature [1-1, 1-6]. Cosi si evita il rischio di
lesioni e si creano i presupposti per un la-
VOro preciso.

- Spingere sempre in avanti la sega [1-2];
non tirare indietro verso di sé in alcun caso.

- Utilizzando una velocita di avanzamento
adeguata, evitare il surriscaldamento dei
taglienti della lama e durante il taglio di
materie plastiche evitare che la plastica si
fonda.

- Primadiintraprendere i lavori, accertarsi
che tutte le manopole [3-4, 3-6] siano ser-
rate saldamente.

- Non lavorare con la macchina se l'elettro-
nica e difettosa, potrebbe causare un ec-
cessivo aumento del numero di giri. L'elet-
tronica difettosa puo essere riconosciuta
dal fatto che l'avviamento non € graduale o
se non e possibile il controllo della velocita.

In caso di lavori in cui si produce molta
@ polvere, lavorare con una maschera pro-
tettiva.
7.1 Taglio secondo la traccia
L'indicatore [6-3] nei tagli a 0° e 45° (senza bi-
nario di guida) mostra la progressione del ta-
glio.
7.2 Taglio di settori

Posizionare la macchina con la parte anteriore
del piano di taglio sul pezzo, accenderla, pre-
mere verso il basso fino alla profondita di taglio
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desiderata e spingere in avanti nella direzione

di taglio.

7.3 Tagliare delle fessure (taglia
immersione)

Per evitare contraccolpi, nei tagli a im-
mersione osservate i seguenti suggeri-
menti:

- Tenere la macchina sempre con il bordo
posteriore del piano di taglio contro un ri-
scontro fermo. Durante il lavoro con bina-
rio di guida, la macchina deve essere ap-
poggiata al dispositivo di blocco dei con-
traccolpi [7-1], che viene fissato con mor-
setti al binario di guida (v. fig. [7]; in caso di
inutilizzo, e possibile riporre il dispositivo di
blocco dei contraccolpi sulla piastra di gui-
da [7-2] della macchinal.

- La macchina deve essere tenuta sempre
stretta con entrambe le mani e si l'affonda-
mento deve avvenire lentamente.

Procedura

Posizionate la macchina sul pezzo in lavorazio-
ne e appoggiatela ad un riscontro (blocco dei
contraccolpi), accendete la macchina, esercita-
te lentamente una pressione verso il basso fino
alla profondita di taglio impostata e spingete in
avanti nella direzione del taglio.

Le marcature [6-2], lavorando con profondita di
taglio massima e con il binario di guida, indica-

no i punti di taglio estremi della lama, in avanti

e indietro (@ 210 mm).

7.4 Regolazione del numero di giri a seconda del materiale

Materiale Range velo-
cita
N R Legno pieno (duro, morbido) 6
Pannelli truciolari e rigidi 3-6
Legno compensato, banchi da falegname, lastre impiallacciate e rive- | 6
stite
T K Plastiche, plastiche con fibre rinforzate (GfK), carta e tessuto 3-5
Plexyglass 4-5
{3\ .=m=m=, | Pannelli di gesso o cemento rinforzati con fibre 1-3
=0 Al Lastre e profili in alluminio finoa 15 mm 4-6

8 Accessori

| numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.com”.

8.1 Riscontro parallelo, prolunga del tavolo

Per segmenti particolarmente larghi fino a 180
mm & possibile inserire un riscontro parallelo.
Il riscontro parallelo ha la funzione di prolunga
del tavolo.

8.2 Sistema di guida

Il binario di guida consente di eseguire tagli
precisi e puliti, proteggendo allo stesso tempo
le superfici in lavorazione da danneggiamenti.
Con il sistema di guida, corredato dall’'ampio si-
stema di accessori, € possibile ottenere tagli
angolari, tagli smussati e adattamenti precisi. Il
fissaggio mediante morsetti [6-4] consente una
presa salda e permette di lavorare in tutta sicu-
rezza.
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» Regolare il gioco del piano di taglio sul bi-
nario di guida con entrambi i dispositivi di
fermo [1-31.

Prima del primo utilizzo del binario di guida,

serrare il paraschegge [1-4] :

Impostare il numero di giri della macchina
su 6.

» Appoggiare la macchina su tutta la piastra
di guida all’'estremita posteriore del binario.

» Avviare la macchina.

» Abbassare lentamente la macchina fino alla
profondita di taglio max. impostata e rita-
gliare il paraschegge sull'intera lunghezza
senza interruzioni.

Il bordo del paraschegge corrisponde ora esat-

tamente allo spigolo di taglio.

8.3 Piano multifunzione

Il piano multifunzione MFT/3 consente di fissa-
re in modo semplice il pezzo in lavorazione, e,
con il sistema di guida, di eseguire un lavoro
preciso e sicuro in pezzi grandi e piccoli. Grazie




alla versatilita di impiego, e possibile un lavoro
economico ed ergonomico.

8.4 Lame, altri accessori

Per poter tagliare in modo rapido e pulito diver-
si materiali, Festool propone per tutte le appli-
cazioni lame studiate appositamente per ogni
sega circolare Festool.

9 Manutenzione e cura

/N /A\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali & necessario aprire
l'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un’officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Assistenza e riparazione solo
da parte del costruttore o delle
officine di assistenza autorizza-
te. Indirizzo piu vicino alla pagi-
na: www.festool.it/servizi

Utilizzare solo ricambi originali
Festool. Cod. prodotto reperibi-
le al sito: www.festool.it/servizi

Osservare le seguenti indicazioni

» Per garantire la circolazione dell'aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
l"aria di raffreddamento sul corpo.

» Al fine di rimuovere schegge e trucioli di le-
gno dall’elettroutensile, aspirarne tutte le
aperture.

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un'officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
l'uso.

» Nei lavori con pannelli di gesso o cemento
rinforzati con fibre, pulire l'apparecchio con
particolare attenzione. Pulire le aperture
per l'aria dell'utensile elettrico e dell’inter-
ruttore on/off con aria compressa secca e
priva di olio. Diversamente sull'utensile
elettrico e sull'interruttore on/off pu6 depo-
sitarsi della polvere contenente gesso che
indurisce a contatto con l'umidita dellaria.

Italiano

Cio puo compromettere il funzionamento
del meccanismo di commutazione.

10 Ambiente

Non gettare l'apparecchio trai rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli

accessori e gli imballaggi introducendoli
nel ciclo di recupero a tutela dell’'ambiente. At-
tenersi alle disposizioni di legge nazionali in vi-
gore.
Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell’apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
'ambiente.
Informazioni su REACh: www.festool.com/
reach

47



Nederlands

Inhoudsopgave
1T Symbolen..... 48
2 \Veiligheidsvoorschriften........cccccccceennnnes 48
3 Gebruik volgens de voorschriften............. o1
4 Technische gegevens.........ccccoocieeeiinennn. 51
5 Ingebruikneming.....cccccooiiiiiiiiiieeeniiee 51
6 Instellingen. ..o 52
7 Werken met de machine..........ccccooounnnnn. 53
8 ACCESSOITeS...ciiiiiieiiiie e 54
9 Reparatie en onderhoud........ccccceeeeennnnne. 55
10 MIlI@U.ceiiiiiiice e 55
1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

& Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag een zuurstofmasker!

@ Draag veiligheidshandschoenen!

@ Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

E Niet met het huisvuil meegeven.

<«EP> Netkabel loskoppelen
-E- Netkabel aansluiten

E:%;“ Zaagbladafmeting
a ... diameter

Nanes

G:@ Elektrodynamisch uitloopremsysteem

N\ | Elektronica met regelbaar, constant
"\/| toerental en temperatuurbewaking

[@] Beveiligingsklasse I

@ Tip, aanwijzing

> Handelingsinstructie

De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.
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2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

- Houd het elektrische gereedschap aan de
geisoleerde greepvlakken vast als u
werkzaamheden uitvoert waarbij het in-
zetgereedschap verborgen stroomleidin-
gen kan raken. Het contact met een span-
ningvoerende leiding kan ook metalen ap-
paraatonderdelen onder spanning zetten
en zou een elektrische schok kunnen ge-
ven.

- Bevestig het werkstuk en zet het met
schroefklemmen of op een andere manier
vast op een stabiele ondergrond. Als u het
werkstuk slechts met één hand of tegen uw
lichaam houdt, blijft het wankel, wat tot het
verlies van controle kan leiden.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand gekomen is voor u het neerlegt.
Het inzetgereedschap kan zich vasthaken
en tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

- Gebruik geen vervormde of gebarsten snij-
garnituren en zaagbladen en geen zaagbla-
den met stompe of defecte snijkanten.

- Breng het elektrische gereedschap altijd
met draaiend zaagblad aan het werkstuk

G000

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Gehoorbescherming, vei-
ligheidsbril, stofmasker bij stofproduceren-
de werkzaamheden, veiligheidshandschoe-
nen bij het bewerken van ruwe materialen
en bij de vervanging van het gereedschap.



Bij het werk kunnen schadelijke/qgiftige
stoffen ontstaan (bijv. houtstof of minerale
wolstof). Voor de gebruiker van de machine
of voor personen die zich in de buurt van de
machine bevinden kan het aanraken of in-
ademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht
die in uw land van toepassing zijn.

Draag ter bescherming van uw ge-
@ zondheid een P2-stofmasker.
Sluit de machine bij stofproducerende
werkzaamheden altijd aan op een afzui-

ging.

Zaagmethode

& Gevaar! Kom met uw handen niet in
het zaagbereik en raak het zaagblad niet
aan. Houd met uw tweede hand de extra
greep of de motorbehuizing vast. Wanneer
u de cirkelzaag vasthoudt met beide han-
den, kunnen ze niet gewond raken door het
zaagblad.

Kom niet met uw handen onder het werk-
stuk. De beschermkap kan u onder het
werkstuk niet beschermen tegen het zaag-
blad.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er moet minder dan een
volledige tandhoogte zichtbaar zijn onder
het werkstuk.

Houd het werkstuk dat gezaagd moet wor-
den nooit in de hand of boven uw been
vast. Zet het werkstuk vast op een stabiele
opname. Het is belangrijk het werkstuk
goed te bevestigen, om het gevaar van li-
chaamscontact, beklemming van het zaag-
blad of controleverlies tot een minimum te-
rug te brengen.

Houd het elektrische gereedschap aan de
geisoleerde greepvlakken vast als u
werkzaamheden uitvoert waarbij het in-
zetgereedschap verborgen stroomleidin-
gen of de eigen aansluitkabel kan raken.
Contact met een spanningvoerende leiding
zet ook de metalen onderdelen van het
elektrisch gereedschap onder spanning en
veroorzaakt een elektrische schok.
Gebruik bij het in de lengte zagen altijd
een aanslag of een geleiding langs een
rechte kant. Hierdoor wordt de zaagnauw-
keurigheid verbeterd en de kans op be-
klemming van het zaagblad verminderd.

Nederlands

- Gebruik altijd zaagbladen die de juiste
grootte en een geschikt opnamegat (bijv.
ruitvormig of rond) hebben .Zaagbladen
die niet bij de montagedelen van de zaag
passen, lopen onregelmatig en leiden tot
controleverlies.

- Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-spanflenzen of -schroeven. De
zaagblad-spanflenzen en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag ontworpen, voor op-
timale prestaties en gebruiksveiligheid.

Terugslag - oorzaken en bijbehorende veilig-
heidsinstructies

- Eenterugslag is de plotselinge reactie van
een hakend, klemmend of verkeerd uitge-
richt zaagblad, die tot gevolg heeft dat de
zaag zich ongecontroleerd van het werk-
stuk af en in de richting van de gebruiker
beweegt

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zit-
ten, raakt het geblokkeerd en wordt het ap-
paraat door de kracht van de motor in de
richting van de gebruiker teruggeslagen;

- wordt het zaagblad in de zaagsnede ver-
draaid of verkeerd uitgericht, dan kunnen
de tanden van het achterste zaagbladge-
bied zich vasthaken in het oppervlak van
het werkstuk, waardoor het zaagblad uit de
zaagspleet en de zaag in de richting van de
gebruiker terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een onjuist of

verkeerd gebruik van de zaag. Door passende

voorzorgsmaatregelen die hierna worden be-
schreven, kan dit echter worden voorkomen.

- Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo'n positie dat u de te-
rugslagkrachten kunt opvangen. Blijf al-
tijd aan de zijkant van het zaagblad en
breng het zaagblad nooit in één lijn met
uw lichaam. Bij een terugslag kan de cir-
kelzaag naar achteren springen, maar
wanneer de juiste maatregelen zijn getrof-
fen kan de gebruiker de terugslagkrachten
beheersen.

- Indien het zaagblad klem komt te zitten of
u het werk onderbreekt, laat dan de aan-/
uit-schakelaar los en houd de zaag in het
materiaal rustig tot het zaagblad geheel
tot stilstand is gekomen. Probeer zolang
het zaagblad zich beweegt nooit om de
zaag uit het werkstuk te halen of naar
achteren te trekken, anders kan er een te-
rugslag plaatsvinden. Bepaal de oorzaak
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voor het afklemmen van het zaagblad en
los deze op.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagspleet en controleert u
of de zaagtanden niet in het werkstuk zijn
blijven haken. Is het zaagblad beklemd ge-
raakt, dan kan het zich bij het opnieuw
starten van de zaag uit het werkstuk bewe-
gen of een terugslag veroorzaken.
Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaag-
blad te verminderen. Grote platen kunnen
onder het eigen gewicht doorbuigen. Platen
dienen aan beide kanten, zowel bij de
zaagspleet als bij de rand, te worden ge-
stut.

Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of
verkeerd uitgerichte tanden leiden door de
te nauwe zaagspleet tot een grotere wrij-
ving, beklemming van het zaagblad en te-
rugslag.

Draai voor het zagen de zaagdiepte- en
zaaghoekinstellingen vast. Wanneer de in-
stellingen tijdens het zagen gewijzigd wor-
den, kan het zaagblad beklemd raken en
een terugslag optreden.

U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij ,,in-
valzaagsneden” in bestaande wanden of
andere plaatsen waar geen waarneming
mogelijk is. Het invallende zaagblad kan bij
het zagen in verborgen objecten geblok-
keerd raken en een terugslag veroorzaken.

Functies van de beschermkap
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Controleer voor gebruik altijd of de be-
schermkap goed sluit. Gebruik de zaag
niet wanneer de beschermkap niet vrij be-
wogen kan worden en niet direct sluit.
Klem of bind de beschermkap nooit vast;
daardoor zou het zaagblad onbeschermd
zijn. Mocht de zaag per ongeluk op de
grond vallen, dan kan de beschermkap
worden verbogen. Zorg ervoor dat de be-
schermkap vrij beweegt en bij alle zaag-
hoeken en -dieptes noch het zaagblad noch
andere delen raakt.

Controleer de toestand en werking van de
veer voor de beschermkap. Werken de be-
schermkap en de veer niet foutloos, wacht
dan met het gebruik van het apparaat. Be-
schadigde delen, plakkerige afzettingen of
ophopingen van spaanders zorgen ervoor
dat er bij de werking van de beschermkap
vertraging optreedt.

Beveilig bij de ,.invalzaagsnede” die niet in
een rechte hoek uitgevoerd wordt, de
grondplaat van de zaag tegen het zijde-
lings verschuiven. Verschuiven in zijwaart-
se richting kan ertoe leiden dat het zaag-
blad beklemd raakt en een terugslag ver-
oorzaakt.

Leg de zaag niet op de werkbank of op de
grond zonder dat de beschermkap het
zaagblad afdekt. Een onbeschermd, nalo-
pend zaagblad beweegt de zaag tegen de
zaagrichting in en zaagt wat het op zijn weg
tegenkomt. Houd hierbij rekening met de
nalooptijd van de zaag.

Functie van de spouwmes

2.3

Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes werkt,
moet het stamblad van het zaagblad dun-
ner zijn dan het spouwmes en de tand-
breedte meer dan de dikte van het spouw-
mes bedragen.

Stel het spouwmes af volgens de beschrij-
ving in deze gebruiksaanwijzing.Een ver-
keerde sterkte, stand en uitlijning kunnen
tot gevolg hebben dat het spouwmes een
terugslag niet effectief verhindert.

Het spouwmes kan alleen werken als het
zich in de zaagspleet bevindt. Bij korte
sneden kan het spouwmes een terugslag
niet effectief verhinderen.

Gebruik de zaag niet met een verbogen
spouwmes. Door een kleine storing kan
vertraging optreden bij het sluiten van de
beschermkap.

Aluminiumbewerking

& Bij de bewerking van aluminium dient
men zich uit veiligheidsoverwegingen te houden
aan de volgende maatregelen:

Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis.

Gebruik een aluminium zaagblad.

Sluit het kijkvenster/ de bescherming tegen
stof en spanen.

Draag een veiligheidsbril!

Bij het zagen van platen dienen de zaagbla-
den met petroleum te worden ingesmeerd,
dunwandige profielen (tot 3 mm) kunnen
zonder smeren worden bewerkt.



2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lps = 88 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa = 99 dB(A)
Onzekerheid K=3dB
/N\ @ voorzicHTI

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

Zagen van hout ap = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Zagen van metaal ap=3,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-

luid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken

- engelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het elektrische gereedschap.

/N VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven
waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-
bruik van het gereedschap en de soort van
het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

Conform de bepalingen zijn de invalcirkelzaag-
machines bestemd voor het zagen van hout, op
hout gelijkende materialen, gips- en cementge-
bonden vezelstoffen en kunststoffen. Met de
door Festool aangeboden speciale zaagbladen

Nederlands

voor aluminium kunnen de machines ook voor

het zagen van aluminium worden gebruikt.

Er mogen alleen zaagbladen met de volgende

gegevens worden gebruikt:

- Zaagbladen conform EN 847-1

- Zaagbladdiameter 210 mm

- Zaagbreedte 2,4 mm tot 2,6 mm

- Opnameboorgat 30 mm

- Stambladdikte max. 1,8 mm

- geschikt voor toerentallen tot 5000 min-'’

Geen schuurschijven gebruiken.

Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend

door vakmannen of goed opgeleide personen

worden gebruikt.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag
alleen worden ingebouwd in werktafels
die hiervoor door Festool bedoeld zijn.
Door inbouw in andere of zelfgemaakte
werktafels kan het elektrisch gereedschap
onveilig worden, met mogelijk ernstige on-
gevallen als gevolg.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.

4  Technische gegevens

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W

(110 V- variant: 13 A)
1350 - 4400 min!

Handcirkelzaag

Service

Toerental (onbelast)

Verstek 0-47°
Zaagdiepte bij 0° 0-75mm
Zaagdiepte bij 45° 0-56mm
Zaagbladafmeting 210x2,4x30 mm
Gewicht (zonder netka- 6,2 kg

bel)

5 Ingebruikneming

/N /A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» |In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.
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/N VOORZICHTIG

Verhitting van de plug it-aansluiting bij on-

volledig vergrendelde bajonetsluiting

Verbrandingsgevaar

» Voor het inschakelen van het elektrisch ge-
reedschap controleren of de bajonetslui-
ting van de aansluitkabel geheel is geslo-
ten en vergrendeld.

De machine altijd uitschakelen alvorens
de netkabel aan te sluiten of uit het stop-
contact te trekken!

Aansluiten en losmaken van de netkabel -zie
afbeelding[2].

Schuif de inschakelblokkering [1-8] naar

boven en druk op de aan-/uit-schakelaar
[1-7] (drukken = AAN / loslaten = UIT).
De activering van de inschakelblokkering ont-
grendelt het invalzaagmechanisme. Het zaa-
gaggregaat kan naar beneden worden bewo-
gen. Hierbij komt het zaagblad uit de be-
schermkap.

®

6 Instellingen

Bij het optillen van de machine veert
het zaagaggregaat weer in de oor-
spronkelijke stand terug.

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

6.1 Elektronica

De machine (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) bezit een
volledige-golfelektronica met de volgende ei-
genschappen:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
ervoor dat het elektrische gereedschap stootvrij
aanloopt.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een
gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-5] trap-

loos in het toerentalbereik (zie technische ge-

gevens) worden ingesteld. Hierdoor kunt u de

zaagsnelheid optimaal aan het betreffende op-
pervlak aanpassen (zie hoofdstuk ).
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Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden
stroomtoevoer en toerental gereduceerd. Het
elektrische gereedschap draait alleen nog met
verminderd vermogen om een snelle afkoeling
door de motorventilatie mogelijk te maken. Na
afkoeling komt het elektrische gereedschap
weer automatisch op gang.

Stroombegrenzing

De stroombegrenzing voorkomt bij extreme
overbelasting een te hoge stroomopname. Dit
kan leiden tot een lager motortoerental. Na
ontlasting komt de motor direct weer op toeren.

Rem

De TS 75 EBQ bezit een elektronische rem. Na
het uitschakelen wordt het zaagblad in ca. 2
sec. elektronisch tot stilstand afgeremd.

6.2 Zaagdiepte

De zaagdiepte kan van 0 - 75 mm worden inge-
steld.

» de zaagdiepteaanslag [3-3] indrukken en
tot de gewenste zaagdiepte verschuiven (de
op de schaal [3-1] aangegeven waarden
gelden voor 0°-zaagsneden zonder geleide-
rail,

= de zaagdiepteaanslag loslaten (de zaag-
diepteaanslag klikt in stappen van 1 mm in).

Het zaagaggregaat kan nu tot de ingestelde

zaagdiepte naar beneden worden gedrukt.

®

lIn de boring [3-2] van de zaagdiepte-
aanslag kan een draadpen (M4x8 tot
M4x12) worden aangebracht. Door
aan de draadpen te draaien kan de
zaagdiepte nog exacter (£ 0,1 mm)
worden ingesteld.

6.3 Zaaghoek instellen

Het zaagaggregaat kan tussen de 0° en 47°
worden gedraaid:

» Draaiknoppen [3-4, 3-6] openen.

» Zaagaggregaat in de gewenste zaaghoek
[3-5] draaien,

» Draaiknoppen weer vastdraaien.

®

De beide eindstanden zijn af fabriek
ingesteld op 0° en 45°. Door de beide
schroefdraadpennen [3-7] tegen de
klok in te draaien, kan de eindstand
van 45° tot maximaal 47° worden ver-
groot.



6.4 Zaagblad wisselen

/AN @  voorzicuTie

Letselgevaar door heet en scherp gereed-

schap

» Geen stomp of defect inzetgereedschap ge-
bruiken.

» Veiligheidshandschoenen dragen.

= Hendel [4-2] tot aan de aanslag omdraaien,

= Inschakelblokkering [4-1] omhoog schuiven
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot
het inklikt,

» Schroef [4-4] met een inbussleutel [4-3]
openen,

» Zaagblad afnemen,

Flens [4-8, 4-10] schoonmaken,

» Nieuw zaagblad inbrengen.

y

& De draairichting van het zaagblad [4-9]
en de machine [4-7] moeten overeenko-
men!

= De buitenste flens [4-10] zo inbrengen dat
de meeneempennen in de uitsparing van de
binnenste flens [4-8] grijpen,

» Schroef [4-4] stevig aandraaien,

Hendel [4-2]terugslaan.

6.5 Splijtwig instellen

Y

» Hendel [4-2] tot de aanslag omdraaien,

= inschakelblokkering [4-1] naar boven
draaien en zaagaggregaat naar beneden
drukken tot het inklikt,

= bout [4-6] met inbussleutel [4-3] losdraai-
en,

= splijtwig volgens afbeelding [4] instellen,

» bout [4-6] vast aandraaien,

» hendel [4-2] terugdraaien.

6.6 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid.
Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Bij de afzuigaansluiting [6-1] kan een Festool
mobiele stofafzuiger met een afzuigslangdia-
meter van 27 mm of 36 mm (36 mm wegens ge-
ringer verstoppingsgevaar aanbevolen) worden
aangesloten.

Nederlands

6.7 Splinterbescherming monteren

Bij 0°-zaagsneden verbetert de splinterbe-
scherming (accessoires) duidelijk de kwaliteit
van de snijrand van het afgezaagde werkstuk-
deel aan de bovenliggende zijde.

= Splinterbescherming [5-1] op de be-
schermkap bevestigen,

» Machine op het werkstuk resp. de geleide-
rail plaatsen,

» Splinterbescherming tot op het werkstuk
naar beneden drukken en met de draaiknop
[5-2] vastschroeven,

= Splinterbescherming inzagen (machine op
maximale zaagdiepte en toerentalstand 6).

7 Werken met de machine

Bij het werken alle aan het begin vermel-
de veiligheidsvoorschriften en de volgen-
de regels in acht nemen:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Controleer voor gebruik altijd of de inbouw-
voorziening functioneert en neem de ma-
chine alleen in gebruik wanneer deze func-
tioneert volgens de voorschriften.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Houd het elektrische gereedschap tijdens
de werkzaamheden altijd met beide handen
aan de handgrepen [1-1, 1-6] vast. Dit ver-
mindert de kans op letsel en vormt de
voorwaarde voor exact werken.

- Beweeg de zaag altijd naar voren[1-2] en
trek hem in geen geval achteruit naar u toe.

- Voorkom oververhitting van de snijkanten
van het zaagblad door de snelheid aan te
passen en zorg er bij het zagen van kunst-
stof voor dat dit niet smelt.

- Verzeker u er voor aanvang van de werk-
zaamheden van dat alle draaiknoppen [3-4,
3-6] stevig zijn aangedraaid.

- Werk niet met de machine wanneer de
elektronica defect is, omdat dit tot een te
hoog toerental kan leiden. Defecte elektro-
nica herkent u aan een gebrekkige zachte
aanloop of wanneer er geen toerentalrege-
ling mogelijk is.

Draag bij stofproducerende werkzaam-
@ heden een ademmasker.
7.1  Zagen volgens aftekenlijn
De zaagindicatie [6-3] geeft bij 0°- en 45°-zaag-

sneden (zonder geleiderail) het zaagverloop
aan.
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7.2 Delen afzagen

De machine met het voorste deel van de zaag-
tafel op het werkstuk plaatsen, de machine in-
schakelen, tot de ingestelde zaagdiepte naar
beneden drukken en in de zaagrichting naar vo-
ren bewegen.

7.3 Delen uitzagen (invallend zagen)

Om een terugslag te voorkomen dienen
bij invallend zagen de volgende aanwij-
zingen beslist in acht te worden genomen:

- De machine dient altijd met de achterkant
van de zaagtafel tegen een vaste aanslag te
worden gezet. Bij werkzaamheden met de
geleiderail moet de machine tegen de te-
rugslagstop [7-1] worden gezet, die op de
geleiderail wordt vastgeklemd (zie afbeel-
ding [7]; wordt de geleiderail niet gebruikt,

7.4 Toerentalinstelling per materiaal

dan kan de terugslagstop op de geleide-
plaat [7-2] van de machine worden be-
waard).

- De machine dient steeds met beide handen
te worden vastgehouden en slechts lang-
zaam in te vallen

Handelwijze

de machine op het werkstuk plaatsen en tegen
de aanslag (terugslagstop) zetten, machine in-
schakelen, langzaam tot de ingestelde zaag-
diepte naar benenden drukken en in de zaa-
grichting bewegen.

De markeringen [6-2] geven bij maximale zaag-
diepte en gebruik van de geleiderail het voorste
en achterste zaagpunt van het zaagblad (@ 210
mm) aan.

Materiaal Toerentalniveau
N R Massief hout (hard, zacht) b
Spaan- en hardvezelplaten 3-6
Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en geplastificeerd plaatma- | 6
teriaal
T K Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5
Acrylglas 4-5
3\ .=m=m=, | Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3
=0 Al Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 4-6

8 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of op
het internet op www.festool.com.

8.1 Parallelaanslag, tafelverbreding

Voor het afzagen van delen met een maximale
breedte van 180 mm kan een parallelaanslag
worden ingezet. De parallelaanslag kan ook als
tafelverbreding worden gebruikt.

8.2 Geleidesysteem

De geleiderail maakt precieze, zuivere zaag-
sneden mogelijk en beschermt tegelijkertijd het
oppervlak van het werkstuk tegen beschadi-
ging.

In combinatie met de omvangrijke accessoires
kunnen met het geleidesysteem exacte hoek-
zaagsneden, verstekzaagsneden en inpaswerk-
zaamheden worden uitgevoerd. De bevesti-
gingsmogelijkheid met behulp van lijmklem-
men [6-4] zorgt voor een stevig houvast en voor
veilig werken.
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» Speling van de zaagtafel op de geleiderail
met de beide instelgeleiders [1-3] instellen.

Zaag voor het eerste gebruik van de geleide-

rail de splinterbescherming [1-4] in:

» Zet het toerental van de machine op stand
6.

» Plaats de machine met de gehele geleide-
plaat aan het achtereinde van de geleide-
rail.

» Schakel de machine in.

» Druk de machine langzaam tot de max. in-
gestelde zaagdiepte omlaag en zaag de
splinterbescherming zonder onderbreking
over de gehele lengte aan.

De rand van de splinterbescherming komt nu

precies overeen met de snijrand.

8.3 Multifunctionele tafel

Met de multifunctionele tafel MFT/3 kan het
werkstuk eenvoudig worden opgespannen en
kunnen grotere en kleinere werkstukken in
combinatie met het geleidesysteem veilig en
precies worden bewerkt. Door zijn talrijke ge-




bruiksmogelijk-heden is het mogelijk econo-
misch en ergonomisch te werken.

8.4 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te
kunnen zagen biedt Festool voor alle werk-
zaamheden zaagbladen aan die speciaal op
Festool handcirkelzaagmachines zijn afge-
stemd.

9 Reparatie en onderhoud

/N /A\ WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

= Voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparatie al-
leen door fabrikant of door ser-
vicewerkplaatsen. Adres biju in
de buurt op: www.festool.nl/
service

Alleen originele Festool-reser-
veonderdelen gebruiken! Be-
stelnr. op: www.festool.nl/
service

FESTOOL

De volgende instructies in acht nemen

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

» Om houtsplinters en -spanen uit het elek-
trisch gereedschap te verwijderen, moeten
alle openingen schoongezogen worden.

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Bijwerkzaamheden met gips- en cement-
gebonden vezelplaten het apparaat bijzon-
der grondig reinigen. Reinig de ventilatie-
openingen van het elektrische gereedschap
en de aan-/uit-schakelaar met droge en
olievrije perslucht. Anders kan zich gips-
houdend stof in de behuizing van het elek-

Nederlands

trische gereedschap en op de aan-/uit-
schakelaar afzetten en in verbinding met
luchtvochtigheid uitharden. Dat kan tot na-
delige beinvloeding van het schakelmecha-
nisme leiden.

10 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee!Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.
Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach

55



Svenska

Innehallsforteckning

T Symboler .. 96
2 Sakerhetsanvisningar.......cccccccviiiiiiiennnnn. 56
3 Avsedd anvandning........ccceiiiiiieeeeeeeeeee 58
4 Tekniska data.....ccccccviiiiiiiiiii, 59
5 Driftstart.. e 59
6 Installningar.....ccccccoeeeeiiiiiiieee e 59
7 Arbeta med maskinen.........cccoviiiiiiinnnnnn. 60
8 TillbehOr .. 61
9 Underhall och skotsel........ccccoevveieenienneee. 62
1O MilJOeeeeieiee e 62
1 Symboler

& Varning for allman risk

& Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand andningsskydd!

@ Anvand skyddshandskar!

@ Anvand horselskydd!
Anvand skyddsglasogon!

E Kasta den inte i hushallssoporna.

<«E3> Dra ur natkabeln
-B- Ansluta natkabeln

E‘Q%W S&gklingans matt
O .
a ...diameter

Nanes

G:@ Elektrodynamisk sakerhetsbroms

N Elektronik med reglerbart, konstant
"\/| varvtal och temperaturévervakning

[@ Skyddsklass I

@ Tips, information

> Bruksanvisning

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.
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2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

& VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla siakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-

kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med néatkabel) och batteridrivna elverktyg

(utan natkabel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall hinderna pa elverktygets isolerade
handtagsytor nar du arbetar pa stéllen dar
insatsverktyget kan stota pa dolda elled-
ningar. Kontakt med en stromforande ka-
bel kan gora maskinens metalldelar span-
ningsforande och leda till elstotar.

- Montera fast och sidkra arbetsobjektet pa
ett stabilt underlag med tvingar eller pa
annat satt. Hall aldrig arbetsstycket med
handen eller mot kroppen. D3 blir det inte
stabilt och det ar latt att forlora kontrollen.

- Vanta tills elverktyget stannat innan du lag-
ger ner det. Insatsverktyget kan fastna och
du kan forlora kontrollen over elverktyget.

- Anvand inte deformerade eller spruckna
skarkomponenter och sagblad eller sag-
blad med sloa eller defekta skar.

- Sagbladet ska alltid vara igang nar elverk-
tyget placeras mot arbetsstycket.

- O0®0

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: horselskydd, skyddsglasdgon, and-
ningsskydd vid dammalstrande arbeten,
arbetshandskar vid bearbetning av skrov-
ligt material och vid verktygsbyte.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm
(t.ex. tra- eller mineralullsdamm) bildas.
Att vidrora eller andas in detta damm kan
vara farligt for anvandaren eller personer i
narheten. Folj sakerhetsforeskrifterna for
resp. land.

Bar en P2-andningsskyddsmask
@ som skydd for halsan.

- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid
dammalstrande arbeten.



Sagning

& FARA! Hall handerna utanfor sag-
ningsomradet och ifran sagklingan. Hall
med andra handen i extrahandtaget eller
motorns hdlje. Om bada handerna haller i
sanksagen, kan sagklingan inte skada dem.
Stick inte in fingrarna under arbetsobjek-
tet. Skyddskapan kan inte skydda mot sag-
klingan nedanfor arbetsobjektet.

Anpassa sagdjupet till arbetsobjektets
tjocklek. Man bor se mindre an en hel
tandhojd under arbetsobjektet.

Hall aldrig fast arbetsobjektet med hin-
derna eller over benet. Sakra arbets-
objektet pa ett stabilt stod. Det &r viktigt
att satta fast arbetsobjektet ordentligt for
att minimera risken for kroppskontakt, att
sagklingan fastnar eller att man tappar
kontrollen.

Hall handerna pa elverktygets isolerade
handtagsytor nir du arbetar pa stallen dar
insatsverktyget kan skada dolda elled-
ningar eller sin egen kabel. Kontakt med
en stromforande ledning satter aven el-
verktygets metalldelar under spanning och
leder till elstotar.

Anvand alltid ett anslag eller en rak styr-
kant vid langskapning. Det forbattrar sag-
precisionen och minskar risken for att sag-
klingan fastnar.

Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med passande fisthal (t.ex. rombformat
eller runt). Sagklingor som inte passar till
sagens monteringsdelar gar ojamnt och
gor sa att man forlorar kontrollen Gver ar-
betet.

Anvand aldrig skadade eller felaktiga
spannflansar eller -skruvar till sagkling-
orna. Sagklingans spannflansar och -skru-
var har specialkonstruerats for sagen for
optimal effekt och driftssakerhet.

Rekyl - orsaker och sakerhetsanvisningar

En rekyl ar den plotsliga reaktion som upp-
star nar en sagklinga hakar i, kléams fast
eller &r felinstalld sa att sdgen hoppar ur
arbetsobjektet okontrollerat och slar upp
mot anvandaren.

Om sagklingan fastnar i snittet blockeras
den, och sagen slar tillbaka mot anvanda-
ren av motorkraften.

Om sagklingan forvrids eller justeras fel i
snittet kan tanderna i bakre omradet av
klingan haka fast i arbetsobjektets yta, vil-
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ket gor att klingan hoppar ur och slar upp
mot anvandaren.

En rekyl beror alltsa pa att sdgen har anvénts
eller hanterats felaktigt. Rekyler kan forhindras
genom att lampliga forsiktighetsatgarder vidtas
enligt beskrivningen nedan.

Hall fast sagen med bada hidnderna och
hall armarna i en stillning som kan ta upp
rekylens kraft. Sta alltid vid sidan av sag-
klingan, aldrig direkt framfor den. Vid en
rekyl kan sagen sla bakat, men anvéndaren
kan parera rekylens kraft genom lampliga
atgarder.

Om sagklingan fastnar eller nir arbetet
avbryts, slapp strombrytaren och hall
kvar sagen i materialet tills den har stan-
nat helt. Forsok aldrig att ta bort sagen
fran arbetsobjektet eller dra den bakat
medan den fortfarande roterar - det kan
leda till en rekyl. Ta reda pa varfor sag-
klingan fastnat och atgarda problemet.

For att aterstarta en sag som sitter fast i
arbetsobjektet, centrera klingan i snittet
och kontrollera att sagtinderna inte har
hakat fast i arbetsobjektet. Om klingan har
fastnat kan den hoppa ur arbetsobjektet el-
ler orsaka en rekyl nér sagen startas igen.
Stotta stora skivor for att minska risken
for rekyl om sagklingan fastnar. Stora ski-
vor kan boja sig av sin egen vikt. Skivorna
maste stéttas pa bada sidor, bade vid sags-
nittet och utmed kanten.

Anvind inte slda eller skadade sagklingor.
Klingor med sloa eller felriktade tander i
ett for smalt snitt okar risken for friktion,
att klingan fastnar och att en rekyl uppstar.
Dra at instdllningarna for sagdjup och -
vinkel fore sagningen. Om installningarna
andras under arbetet kan sagklingan fast-
na och orsaka en rekyl.

Var extra forsiktigt vid "sanksnitt” i vag-
gar eller andra omraden som inte syns.
Klingan kan fastna i dolda objekt och orsa-
ka en rekyl

Skyddskapans funktioner

Kontrollera att skyddskapan stings utan
problem fore all anvandning. Anvand inte
sagen om skyddskapan inte kan rora sig
fritt och stangas direkt. Bind eller klam
aldrig fast skyddskapan eftersom det lim-
nar sagklingan oskyddad. Om s&gen faller
ner pa golvet kan skyddskapan bli bojd.
Kontrollera att skyddskapan kan réra sig
fritt och inte kommer i kontakt med klingan

57



Svenska

eller andra delar oavsett sagvinkel eller -
djup.

- Kontrollera att skyddskapans fjader ar i
gott skick och fungerar. Se till att verkty-
get underhalls fore anvindningen om
skyddskapan och fjidern inte fungerar
korrekt. Skadade delar, klibbiga avlagring-
ar och ansamling av span gor att skyddska-
pan fungerar med fordrojning.

- Vid "s@nksnitt” som inte sagas ratvinkligt
maste man sidkra sagens grundplatta sa
att den inte forskjuts. Om den forskjuts i
sidled kan sagklingan fastna och orsaka en
rekyl.

- L&gg inte sagen pa arbetsbinken eller
golvet utan att skyddskapan ticker sag-
klingan. En oskyddad sagklinga som efter-
roterar far sagen att rora sig mot snittrikt-
ningen och sdga i allt som kommer i vdagen.
Tank darfor pa att sdgen har en viss efter-
gangstid.

Klyvknivens funktion

- Anvind en sagklinga som passar for
klyvkniven. For att klyvkniven ska fungera
maste sagklingans huvudklinga vara tun-
nare an klyvkniven och tandbredden vara
storre an klyvknivens tjocklek.

- Justera klyvkniven enligt beskrivningen i
denna bruksanvisning. Felaktig tjocklek,
position och justering kan gora att klyvkni-
ven inte forhindrar en rekyl effektivt.

- For att klyvkniven ska fungera maste den
befinna sig i snittet. Vid korta snitt kan
klyvkniven inte forhindra en rekyl.

- Anvéand aldrig sagen med bojd klyvkniv.
Redan en liten storning kan gora att
skyddskapan stdngs ldngsammare.

2.3 Aluminiumbearbetning

& Vid bearbetning av aluminium ska man

vidta foljande sékerhetsatgarder:

- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet motorhéljet fran dam-
mavlagringar.

- Anvénd en sagklinga for aluminiumsag-
ning.

- Sténg siktfonstret/spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!

- Vid sagning i skivor maste man smarja med
lampligt medel, tunnvéggiga profiler (upp
till 3 mm) kan bearbetas utan smorjning.

58

2.4 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lp, = 88 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Osakerhet K=3dB

N ®

OoBS!

Buller vid arbetet
Horselskador

» Anvand horselskydd.

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

Sagning i tra ap = 3,4 m/s?
K=1,5m/s?
a,=3,5 m/s?

K=1,5 m/s?

Sagning i metall

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar upp-
skattning av vibrations- och bullernivan un-
der arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga
anvandningsomraden.

/N 0BS!

Emissionsvidrdena kan avvika fran de angiv-
na virdena. Det beror pa hur verktyget an-
vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedoma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning

Sanksagarna ar avsedda for sagning av tra, tra-
liknande material, gips- och cementbundna fi-
bermaterial samt plast. Med Festools special-
sagklingor for aluminium kan maskinerna dven
anvandas for att saga aluminium.

Endast sagklingor med dessa specifikationer
far anvandas:

- Sagklingor enligt EN 847-1

- Sagklingans diameter 210 mm

- Spittbredd 2,4 mm till 2,6 mm

- Fé&sthal 30 mm



- Huvudklingans tjocklek max. 1,8 mm

- Lamplig for varvtal upp till 5000 varv/min

Anvand inte slipskivor.

Detta elverktyg far uteslutande anvandas av

fackman eller dartill undervisade personer.

- Elverktyg fran Festool far endast monte-
ras pa arbetsbord som dr avsedda for det-
ta. Om de monteras pa andra arbetsbord
eller egentillverkade bord kan elverktygen
bli instabila och orsaka svara olyckor.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

4 Tekniska data

Cirkelsag
Effekt

TS 75 EBQ, TS 75 EQ
1600 W

(110 V-variant: 13 A)

Varvtal (tomgang) 1350-4400 varv/min

Snedstallning 0-47°
Sagdjup vid 0° 0-75 mm
Sagdjup vid 45° 0-56 mm
Sagklingans matt 210x2,4x30 mm
Vikt (utan natkabel) 6,2 kg

5 Driftstart

Svenska

Skjut tillkopplingsspéarren [1-8] uppat
och tryck pa strombrytaren [1-7] (tryck =
TILL / slapp = FRAN).
N&r man manovrerar tillkopplingsspéarren lases
sankanordningen upp. Sagen kan féras nedat.
Sagklingan sanks ner ur skyddskapan.

Nar man lyfter den fjadrar sagen till-
baka till utgangslaget igen.

6 Installningar

/\ /AN VARNING!

/N A\  VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma overens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

/N 0BS!

plug it-anslutningen blir mycket varm om

bajonettlaset inte dr ordentligt last

Risk for brannskador

= Innan man startar elverktyget maste man
kontrollera att bajonettlaset till ndtkabeln
ar helt stangt och l3st.

Stang alltid av maskinen innan natkabeln
ansluts eller kopplas loss!

Ansluta och koppla loss natkabeln -, se bild [2].

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

6.1 Elektronik

Maskinen (TS 75 EBQ, TS 75 EQ]) har en fullvag-
selektronik med dessa egenskaper:

Mjukstart

Elektroniskt styrd mjukstart for ryckfri start av
elverktyget.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet bibehalls elektroniskt. Det ger
en jamn saghastighet dven under belastning.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost med rat-

ten [1-5] inom varvtalsomradet (se Tekniska
data). Pa sa séatt kan saghastigheten anpassas
perfekt till ytan (se kapitel ).

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Elverktyget gar
pa lagre effekt for att snabbt kunna kylas ner av
motorflakten. Nar elverktyget har svalnat ater-
gar det automatiskt till normal effekt igen.

Strombegransning

Strombegransningen forhindrar otillatet hog
stromupptagning i samband med extrem over-
belastning. Detta kan leda till en minskning av
motorvarvtalet. Efter avlastning kommer mo-
torn genast upp i varvigen.

Broms

TS 75 EBQ har en elektronisk broms. Efter
frankoppling bromsas klingan ner elektroniskt
helt och hallet pa ca 2 sek.

6.2 Skardjup
Skardjupet kan stallas in pa 0 - 75 mm.
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= Tryck pa skardjupsanslaget [3-3] och skjut
det till 6nskat skérdjup (vardena pa ska-
lan [3-1] galler for 0°-skar utan styrskena),
= lossa skardjupsanslaget (skardjupsanslaget
snapper fast i steg pa 1 mm).
Sagaggregatet kan nu tryckas ner till det in-
stallda skardjupet.

®

| halet [3-2] i skardjups-anslaget kan
en gangad tapp (M4x8 till M4x12)
skruvas in. Genom att skruva pa den
gangade tappen kan man stalla skar-
djupet annu noggrannare (+ 0,1 mm).

6.3 Stillain sagvinkel
Sagen kan svangas mellan 0° och 47°:

» Lossavreden [3-4, 3-6].
= Svang sagen till onskad sagvinkel [3-5].
= Dra at vreden igen.

®

Andldgena &r installda pa 0° och 45°
vid leveransen. Man kan andra andla-
get 45° till max. 47° genom att vrida
de bada géngstiften [3-7]1 moturs.

6.4 Byta sagklingan

» lossa skruven [4-6] med en insexnyck-
el [4-3],

= stallin klyvkilen som pa bild [4],

= Dra at skruven [4-6] ordentligt,

= stall tillbaka spaken [4-2].

6.6 Utsug

/N VARNING!

Halosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor
aldrig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug

av halsofarligt damm.

N D 0BS!

Risk for skador pa grund av. hett och vasst
verktyg

» Anvand inte sloa eller defekta verktyg.
» Bar arbetshandskar.

= Fall spaken [4-2] &nda till anslaget.

= Skjut tillkopplingsspéarren [4-1] uppat och
tryck ner sagen tills den hakar fast.

= Lossa skruven [4-4] med insexnyck-
eln [4-3].

= Ta avsagklingan.

Rengor flansen [4-8, 4-10].

= Séttiden nya sagklingan.

\

& Rotationsriktningen pa sagklingan
[4-9]1 och maskinen [4-7] maste stdamma
overens!

= Sattiden yttre flansen [4-10] s3 att med-
bringaren griper i ursparningna pa den inre
flansen [4-8].

» Dra at skruven [4-4] ordentligt.

= Fall tillbaka spaken [4-2].

6.5 Stallain klyvkil

= L&gg om spak [4-2] till anslaget,
= skjut startsparren [4-1] uppat, och tryck sa-
gaggregatet nedat tills det snéapper fast,
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Till utsugsroret [6-1]1 kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med slangdiameter 27 mm
eller 36 mm (36 mm rekommenderas eftersom
risken for igensattning ar mindre).

6.7 Montera splitterskyddet

Med splitterskyddet (tillbehor) blir kvaliteten pa
snittkanten pa den avsagade delens ovansida
mycket battre vid 0°-snitt.

= Montera splitterskyddet [5-1] pa skyddska-
pan.

» Satt maskinen mot arbetsobjektet resp.
styrskenan.

= Tryck ner splitterskyddet tills det ligger an
mot arbetsobjektet och dra at det med vre-
det [5-2].

= Saga in splitterskyddet (med maskinen pa
maximalt sagdjup och varvtalssteg 6).

7 Arbeta med maskinen

Folj de inledande sakerhetsanvisningar-
na samt dessa regler under arbetet:

- Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.

- Kontrollera att monteringsanordningen
fungerar fore varje anvandning och anvand
maskinen endast om den fungerar felfritt.

- Sétt alltid fast arbetsobjektet sa att det inte
kan rora sig under arbetet.

- Hall alltid elverktyget med bada hénderna
pa handtagen [1-1, 1-6] under arbetet. Det
minskar risken for skador och ar forutsatt-
ningen for ett exakt arbete.

- Skjut alltid sagen framat [1-2], dra den
aldrig bakat mot dig.

- Anpassa alltid matningshastigheten for att
undvika att klingans skar overhettas och att
plast smalter vid sagning av plastmaterial.

- Kontrollera att alla vred [3-4, 3-6] &r or-
dentligt atdragna fére arbetet.




- Anvand inte maskinen om elektroniken ar
defekt eftersom det kan leda till for hoga
varvtal. Att elektroniken ar defekt marker
man pa att mjukstarten inte fungerar eller
att varvtalet inte kan regleras.

Anvand alltid andningsskydd vid dam-
@ malstrande arbeten.
7.1 Sagning utmed ritsning
Skarmarkoren [6-3] visar sagningsforloppet vid
0°- och 45°-sagning (utan styrskenal).

7.2 Saga snitt

Placera maskinen med den framre delen av
sagbordet pa arbetsobjektet, koppla till ma-
skinen, tryck ner den till installt sdgdjup och
skjut den framat i snittriktningen.

7.3  Saga utsnitt (stickskar)

For att undvika kast maste man gora pa
foljande® satt vid stickskar:

7.4 Varvtalsinstallning for olika material

Svenska

- Maskinen ska alltid laggas med den bakre
sagbinkskanten mot ett fast anslag. Under
arbetet med styrskenan ska man lagga an
maskinen mot bakslagsstoppet [7-1] som
klams fast pa styrskenan (se bild [7]; Om
bakslagsstoppet inte anvands, kan det for-
varas pa maskinens styrplatta [7-2]).

- Maskinen ska alltid hallas sdkert med tva
hander och stickas in langsamt.

Gor sa har:

Lagg maskinen mot arbetsstycket och tryck

mot ett anslag (backslagsstopp), starta maskin-

en, tryck ner ldngsamt pa det installda skéar-
djupet och skjut framat i skarriktningen.

Markeringarna [6-2] visar vid maximalt skar-

djup och anvéndning av styrskenan sagklingans

(@ 210 mm) framre och bakre skarpunkt.

Material Varvtalssteg

N R Massivt tra (hart, mjukt) 6
Span- och hardfiberskivor 3-6
Tralaminat, lamelltra, fanerade och ytbelagda skivor 6

T K Plast, fiberforstarkta plastmaterial (glasfiberforstarkt), papp och véav | 3-5
Akrylglas 4-5

N\ ummmm, | Gips- och cementbundna fiberskivor 1-3

=0 Al Aluminiumplattor och -profiler t.o.m. 15 mm 4-6

8 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns |
Festools katalog eller pa "www.festool.se".

8.1 Parallellanslag, bordsforlangning
For snittbredder pa upp til 180 mm kan man
anvanda ett parallellanslag. Parallellanslaget
kan aven anvandas som bordsforlangning.

8.2 Ralsstyrsystem

Med hjalp av styrskenan kan man lagga precisa,
exakta snitt och samtidigt skydda arbetsobjek-
tets yta mot skador.

| kombination med det breda tillbehorssorti-
mentet klarar man enkelt av exakta vinkelsnitt,
geringssnitt och inpassningsarbeten med styr-
ningssystemet. Med hjalp av tvingar [6-4] kan
man halla arbetsobjektet i ett fast grepp och ar-
beta sakert.

= Stallin sagbordets styrningsspel pa styr-
skenan med de b&da backarna [1-3].

Saga in splitterskyddet [1-4] innan styrskenan

anvinds forsta gangen:

= Stallin varvtalet pa steg 6.

» Placera maskinen med hela styrplattan pa
styrskenans bakre ande.

» Koppla till maskinen.

= Tryck ldangsamt ner maskinen till max in-
stallt sdgdjup och saga i splitterskyddet
utan avbrott dver hela langden.

Splitterskyddets kant motsvarar nu exakt snitt-

kanten.

8.3 Multifunktionsbord
Multifunktionsbordet MFT/3 gor det enkelt att
spanna fast arbetsobjektet, och i kombination
med ralsstyrsystemet bearbetar man sakert
och exakt saval stora som sma arbetsobjekt.
Genom dess manga anvandningsmajligheter
kan man arbeta ekonomiskt och ergonomiskt.
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8.4 Sagklingor, 6vriga tillbehor

For snabb och enkel sagning i olika material
kan Festool erbjuda speciella sagklingor for
alla anvandningsomraden for sanksagen.

9 Underhall och skotsel

/N /A  VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

= Allt underhalls- och reparationsarbete
som kraver att motorns hélje 6ppnas far
endast utforas av behoriga serviceverksta-
der.

Service och reparation far en-
dast utforas av tillverkaren eller
serviceverkstader. Hitta nar-
maste adress pa: www.festo-
ol.se/service

Anvand bara Festools original-
reservdelar! Art.nr pa: www.fe-
stool.se/service

Folj dessa anvisningar

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

= Rengor elverktyget fran traflisor och span
genom att suga ur alla oppningar.

= Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» Vid arbete med gips- och cementbundna fi-
berskivor ska maskinen rengoras extra
grundligt. Rengor maskinens ventilations-
hal och strombrytaren med torr, oljefri
tryckluft. Annars kan gipsdammet ansam-
las inne i huset och pa strémbrytaren och
hardna nar det kommer i kontakt med luft-
fuktigheten. Det kan forsamra kopplings-
mekanismen.
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10 Miljo

Sldng inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och forpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Observera gallande nationella foreskrif-
ter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/
reach
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3 Maaraystenmukainen kaytto.....................
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1 Tunnukset

& Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta tyokasineita!

Kayta kuulosuojaimia!

U

Kayta suojalaseja!

Verkkovirtajohdon irrotus

i O@®@S®ID

Verkkovirtajohdon kytkenta

<2’/ Sahanteran mitat
O . .
< a ... halkaisija

>N

G:@ Sahkodynaaminen pysaytysjarru

\ | Elektroniikka saadettavan, tasaisen
"\/| kierrosluvun ja lampéatilavalvonnan

kanssa
[O] Suojausluokka Il
@ Ohje, vihje

>

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

Kasittelyohje

Al3 havita kotitalousjatteiden mukana.

Suomi

2  Turvallisuusohjeet

2.1
& VAROITUS!Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “"sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

Konekohtaiset turvallisuusohjeet

Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eris-
tetyista kahvapinnoista, kun teet toita,
joissa kayttotarvike saattaa koskettaa pii-
lossa olevia sahkojohtoja. Kosketus janni-
tetta johtavaan johtoon voi tehda myos me-
talliset koneenosat jannitteen alaisiksi ja
aiheuttaa sahkoiskun.

- Kiinnita tyokappale puristimilla tai muilla
apuvalineilla tukevalle alustalle. Jos pidat
tyokappaleesta kiinni vain kadella tai tuet
sita omaa kehoasi vasten, se ei pysy va-
kaasti paikallaan, jolloin on vaara menettaa
koneen hallinta.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt
kokonaan, ennen kuin laitat koneen syr-
jaan. Muuten kayttotarvike voi pureutua
alustan pintaan ja aiheuttaa sahkotyokalun
hallinnan menettamisen.

- Al3 kayta vaantyneit3 tai murtuneita leik-
kuuvarusteita ja sahanteria. Ald kayts tylsia
tai viallisia sahanteria.

- Ohjaa sahkotyokalu aina sahantera kayn-

nissa tyokappaletta vasten.

- O0®0

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: Kuu-
losuojaimia, suojalaseja, hengityssuojainta
polya aiheuttavissa toissa, suojakasineita
karkeita materiaaleja kasiteltaessa ja teran
vaihdossa.

- Tyoskentelyn yhteydessa voi syntya haital-
lista/myrkyllista polya (esim. puupdlya tai
mineraalivillapdlya). Naiden polylaatujen
koskettaminen tai hengittaminen voi ai-
heuttaa vaaraa laitteen kayttajalle tai lahel-
la oleville ihmisille. Noudata oman maasi
voimassaolevia turvallisuusmaarayksia.
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Kayta terveytesi suojelemiseksi
@ P2-hengityssuojainta.
Kytke kone polya aiheuttavissa toissa aina
imuriliitantaan.

Sahaus

64

& VAARA! Al3 tyonna kisidsi sahausa-
lueen tai sahanteran lahelle. Pida toisella
kadella kiinni lisakahvasta tai moottorin
rungosta. Kadet ovat suojassa sahanteral-
ta, kun pidat molemmilla kasilla kiinni pyo-
rosahan kadensijoista.

Al3 kosketa tyokappaleen alapuolta. Suo-
jus ei suojaa sinua sahanteralta tyokappa-
leen alapuolella.

Saada sahaussyvyys tyokappaleen pak-
suuden mukaan. Terasta pitaisi nakya tyo-
kappaleen alapuolella alle yksi kokonainen
hammaskorkeus.

Ald missdin tapauksessa pida sahauksen
aikana tyokappaletta kadessa tai jalan
paalla. Kiinnita tyokappale tukevasti. Tyo-
kappale on ehdottomasti kiinnitettava huo-
lellisesti, jotta saat estettya vartaloon kos-
ketuksen, sahateran jumiutumisen tai hal-

linnan menettamisen mahdollisimman luo-

tettavasti.

Pida kiinni sahkotyokalun eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita,
joissa kayttotarvike saattaa koskettaa pii-
lossa olevia sahkojohtoja tai koneen
omaan verkkovirtajohtoa. Kosketus jannit-
teiseen johtoon tekee myos sahkotyokalun
metalliosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

Kayta pitkittaissahauksessa aina ohjainta
tai suoraa ohjausta reunaa pitkin. Se pa-
rantaa sahaustarkkuutta ja pienentaa sa-
hanteran jumittumisvaaraa.

Kayta aina oikean kokoisia ja sopivalla
kiinnitysreialla varustettuja sahanteria
(esim. vinonelion muotoinen tai pyorea).
Sahanterat, jotka eivat sovi sahan asennu-
sosiin, pyorivat epakeskisesti ja johtavat
hallinnan menetykseen.

Al3 missdan tapauksessa kayta vaurioitu-
neita tai virheellisia sahanteran kiristys-
laippoja tai -ruuveja. Sahanteran kiristys-
laipat ja -ruuvit on suunniteltu varta vasten
kyseiselle sahalle ja ne takaavat optimaali-
sen tehokkuuden ja kayttoturvallisuuden.

Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvalli-
suusohjeet

- Takaisku on akillinen reaktio, jonka aiheut-
taa jumittunut tai vinossa oleva sahantera.
Talloin saha tempautuu hallitsemattomasti
irti tyokappaleesta ja sinkoutuu kayttajan
suuntaan;

- kapenevaan sahausuraan jumittuva sahan-
tera pysahtyy ja moottorin vaantovoima
tempaisee laitteen kayttajan suuntaan;

- vinossa tai vaarin sahausurassa olevan sa-
hanteran takaosan hampaat saattavat ta-
kertua tyokappaleen pintaan, jolloin sahan-
tera tempautuu irti sahausurasta ja saha
sinkoutuu taaksepain kayttajan suuntaan.

Takaisku johtuu sahan virheellisesta tai epaa-

sianmukaisesta kaytosta. Sen voi estaa sopivilla

varotoimenpiteilla, kuten seuraavana on kuvat-
tu.

- Ota molemmin kasin kiinni sahan kadensi-
joista ja pida kasivarsia sellaisessa asen-
nossa, jossa pystyt hallitsemaan takaisku-
voimia. Seiso aina sahanteran kyljen puo-
lella, ala missaan tapauksessa oleskele
samalla linjalla sahanteran sahausuraan
nahden. Takaiskun yhteydessa pyorosaha
saattaa tempautua taaksepain. Oikein toi-
mimalla kayttaja pystyy kuitenkin hallitse-
maan takaiskuvoimia.

- Jos sahantera jumittuu tai keskeytat tyos-
kentelyn, vapauta kayttokytkin ja pida sa-
haa liikuttamatta tyokappaleessa, kunnes
sahanteri on pysahtynyt paikalleen. Ald
missaan tapauksessa yrita irrottaa sahaa
tyokappaleesta tai vetaa sahaa taakse-
pain, kun sahantera ei ole viela pysahty-
nyt, koska muuten voi tapahtua takaisku.
Selvita ja poista sahanteran jumittumisen
Syy.

- Kun haluat kdaynnistaa tyokappaleessa
olevan sahan uudelleen, keskita sahante-
ra sahausuraan ja tarkista, etteivat sen
hampaat ole jumissa tyokappaleessa. Jos
sahantera jumittuu, se saattaa tempautua
irti tyokappaleesta, tai tera voi aiheuttaa ta-
kaiskun, kun kaynnistat sahan uudelleen.

- Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya
sahanteran jumittumisesta johtuvaa ta-
kaiskuvaaraa. Suuret levyt voivat taipua
omasta painostaan. Levyt taytyy tukea mo-
lemmilla puolilla, seka sahausuran lahelta
etta myos reunoistaan.

- AlA kéyta tylsia tai vaurioituneita sahante-
rid. Jos sahanterien hampaat ovat tylsia tai
vaantyneita, sahausurasta tulee liian ka-



pea. Tama lisaa kitkaa ja johtaa sahanteran
jumittumiseen ja takaiskuun.

- Kirista ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos saadot muut-
tuvat sahauksen aikana, sahantera saattaa
jumittua ja johtaa takaiskuun.

- Noudata erityista varovaisuutta, kun teet
upotussahauksia seiniin tai piilossa ole-
vien kohteisiin. Materiaaliin sahaava sa-
hantera voi jumittua piilossa oleviin osiin ja
johtaa takaiskuun.

Suojuksen toiminnot

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa, etta
suojus sulkeutuu kunnolla. Al kiyta sa-
haa, jos suojus ei liiku esteettomasti eika
sulkeudu vilittomasti. Ald missaan ta-
pauksessa lukitse tai sido suojusta paikal-
leen, koska talloin sahantera olisi suojaa-
maton. Jos saha putoaa vahingossa lattial-
le, suojus saattaa vaantya. Varmista, etta
suojus litkkuu esteetta ja ettei se kosketa
muihin osiin missaan sahauskulmassa ja -
syvyydessa.

- Tarkasta suojuksen jousen kunto ja toimi-
vuus. Huollata tyokalu ennen kayttoa, jos
suojus ja jousi eivat toimi moitteettomasti.
Vaurioituneet osat, tahmeat likakerrokset
tai purukertymat hidastavat suojuksen lii-
ketta.

- Varmista ei-suorakulmaisesti tehtavassa
upotussahauksessa, ettei sahan pohjalevy
paase siirtymaan. Sivusuuntainen siirtymi-
nen saattaa jumittaa sahanteran ja johtaa
siten takaiskuun.

- Aseta saha tyopoydalle tai lattialle vain
kun sen suojus peittaa sahanteran. Suoja-
maton ja edelleen pyoriva sahantera liikut-
taa sahaa sahaussuuntaa vastaan ja sahaa
kaikkea tielleen osuvaa. Huomioi siksi sa-
han jalkikayntiaika.

Halkaisupuukon toiminta

- Kayta halkaisupuukolle sopivaa sahante-
raa. Halkaisupuukon oikean toiminnan ta-
kaamiseksi sahanteran rungon taytyy olla
halkaisupuukkoa ohuempi ja hammasle-
veyden halkaisupuukon vahvuutta suurem-
pi.

- Saada halkaisupuukko tama kayttoohje-
kirjan mukaan. Vaara vahvuus, asento ja
suunta saattavat johtaa siihen, ettei halkai-
supuukko pysty estamaan kunnolla takais-
kua.

- Jotta halkaisupuukko toimisi kunnolla,
sen taytyy olla sahausurassa. Lyhyissa sa-

Suomi

hausmatkoissa halkaisupuukko ei pysty es-
tamaan tehokkaasti takaiskua.

- Al3 kiyta sahaa, jos halkaisupuukko on
vaantynyt. Pienikin hairio voi hidastaa suo-
juksen sulkeutumista.

2.3 Alumiinin tyosto

& Alumiinia tyostettaessa on noudatettava

seuraavia toimenpiteita turvallisuussyista:

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin
kotelo sinne kertyneesta polysta.

- Kayta alumiinisahanteraa.

- Sulje ikkuna / lastusuojus.

Kayta suojalaseja!

- Levyja sahattaessa on kaytettava petrolivoi-
telua, ohutseinéisia profiileja (maks. 3 mm)
voidaan tyostaa ilman voitelua.

2.4 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 88 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 99 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

N @® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektorisumma)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tynaEN 62841:

Puun sahaus ap = 3,4 m/s?

K=15m/s?
Metallin sahaus ap =3,5 m/s?
K=1,5m/s?

[lmoitetut paastoarvot (taring, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa synty-
van tarina- ja melukuormituksen alusta-
vaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayt-
tosovelluksia.
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/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
210x2,4x30 mm
6,2 kg

Kasipyorosaha
Sahanteran mitat

Paino (ilman verkkovir-
tajohtoa)

5 Kayttoonotto

/N\ A\  VAROITUS

3 Maaraystenmukainen kaytto

Upotussahat on tarkoitettu puun, puunkaltais-
ten materiaalien, kipsi- ja sementtisidonnaisten
kuitumateriaalien seka muovien sahaustaihin.
Festoolin tarjoamien alumiinille tarkoitettujen
erikoissahanterien avulla koneita voi kayttaa
myos alumiinin sahaustaoihin.

Tyokalussa saa kayttaa vain seuraavien tietojen

mukaisia sahanteria:

- Sahanterat standardin EN 847-1 mukaan

- Sahanteran halkaisija 210 mm

- Sahausuran leveys 2,4-2,6 mm

- Kiinnitysreika 30 mm

- Terarungon paksuus maks. 1,8 mm

- Soveltuu maks. 5000 min™" kierrosluvulle

Ala kayta hiomalaikkoja.

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammat-

tityontekijoiden tai koneen kayttoopastuksen

saaneiden henkiloiden kayttoon.

- Festool-sahkotyokaluja saa asentaa vain
ohjeen mukaisiin Festoolin suosittelemiin
tyopoytiin. Jos kone asennetaan toisenlai-
seen tal itsevalmistettuun tyopoytaan, tama
voi huonontaa sahkotyokalun turvallisuutta
ja aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

4 Tekniset tiedot
TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W
(110 V:n versio: 13 A
1350-4400 min!

Kasipyorosaha
Teho

Kierrosluku (kuormitta-

matta)

Kallistuskulma 0-47°
Sahaussyvyys kun 0° 0-75 mm
Sahaussyvyys kun 45° 0-56 mm
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Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
a.

- JPohjois—Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on 120
V/60 Hz.

/N HUOMIO

Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonetti-

kiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni

Palovammavaara

» Varmista ennen sahkotyokalun kaynnista-
mista, etta verkkovirtajohdon bajonettikiin-
nitys on liitetty ja lukittu kunnolla kiinni.

Sammuta tyokalu aina ennen verkkovir-
tajohdon kiinnittamista tai irrottamista!

Verkkovirtajohdon kiinnitys ja irrotus - katso
kuva [2].
Tyénna kaynnistyssalpa [1-8] ylos ja pai-
na kayttokytkinta [1-7] (paina = paalle /
vapauta = POIS PAALTA).
Kaynnistyssalpaa kayttamalla avaat upotusme-
kanismin lukituksen. Sahauslaitetta voi liikuttaa
alaspain. Tassa yhteydessa sahantera tulee
esiin suojuksesta.

®

6 Asetukset

Tyokalua nostettaessa sahauslaite
palaa jousen voimalla lahtoasentoon.

/N A\  VARoOITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

6.1 Elektroniikka

Koneessa (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) on taysaaltoe-
lektroniikka ja se tarjoaa seuraavat ominaisuu-
det:



Pehmea kdaynnistyminen

Elektronisesti saadetty pehmea kaynnistys var-
mistaa sahkotyokalun nykaisemattoman kayn-
nistyksen.

Tasainen kierrosluku

Elektroniikka pitaa moottorin kierrosluvun sa-
mana. Talla tavoin sahausnopeus pysyy jatku-
vasti tasaisena myos kuormituksessa.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralla [1-5] kierroslukualueen puitteissa
(katso Tekniset tiedot). Taman ansiosta voit
saataa optimaalisen sahausnopeuden tyostetta-
van pinnan mukaan (katso luku ).

Ylikuumenemissuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sahkotyokalu kay
edelleen matalammalla teholla, jotta moottorin
tuuletin jaahdyttaa koneen nopeasti. Kun moot-
tori on jaahtynyt, sahkotyokalun kierrosnopeus
nousee jalleen automaattisesti.

Virran rajoitus

Virran rajoitus estaa aarimmaisessa ylikuormi-
tuksessa lilan suuren virranoton. Tama voi pie-
nentaa moottorin kierroslukua. Moottori kiithtyy
heti uudelleen kuormituksen keventamisen jal-
keen.

Jarru

TS 75 EBQ -mallissa on elektroninen jarru.
Moottorin sammutuksen jalkeen elektroninen
jarru pysayttaa sahanteran n. 2 sekunnin sisal-
la.

6.2 Sahaussyvyys

Sahaussyvyys voidaan saataa 0 - 75 mm:iin:

= paina sahaussyvyyden rajoittimesta [3-3] ja
tyonna sita haluttuun sahaussyvyyteen asti
(asteikossa [3-1] mainitut arvot koskevat
0°-sahausta ilman ohjainkiskoal,

= irrota sahaussyvyyden rajoitin (sahaussyv-
yyden rajoitin lukkiutuu Tmm:n vélein).

Das S3ageaggregat kann nun bis zur eingestell-

ten Schnitttiefe nach unten gedriickt werden.

Sahaussyvyyden rajoittimen rei-

kaan [3-2] voidaan kiertaa kierretappi
(M4x8 - M4x12). Kiertamalla kierreta-
pista sahaussyvyytta voidaan saataa
viela tarkemmin (£ 0,7 mm).

6.3 Sahauskulman saato
Sahauslaitetta voi kaantaa 0° ja 47° valilla:

= Avaa kiertonupit [3-4, 3-6].

Suomi

= Kaanna sahauslaitetta, kunnes sahauskul-
ma [3-5] on halutun suuruinen.
» Kirista kiertonupit.

®

Molemmat aariasennot 0° ja 45° on
saadetty tehtaalla. Kiertamalla kum-
paakin kierretappia [3-7] vastapai-
vaan 45°:een aariasennon voi suuren-
taa 47°:een maksimiasentoon.

Sahanteran vaihto

6.4
N M HUOMIO

Kuumasta ja teravasta tyokalusta aiheutuva

loukkaantumisvaara

= Al3 kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkei-
ta.

» Kayta tyokasineita.

= Ka&anna vipu [4-2] rajoittimeen asti,

= tyonna kadynnistyssalpaa [4-1] ylospéin ja
paina sahauslaitetta alaspain, kunnes se lu-
kittuu paikalleen,

avaa ruuvi [4-4] kuusiokoloavaimella [4-3],
ota sahantera pois,

puhdista laipat [4-8, 4-10],

asenna uusi sahantera.

Yyvyyvy

& Sahanteran [4-9] ja koneen [4-7] pyo-
rintasuuntien taytyy vastata toisiaan!

= Asenna ulompi laippa [4-10] niin, etta vaan-
tiotappi tarttuu sisemman laipan [4-8] auk-
koihin,

» Kkirista ruuvi [4-4],

kaanna vipu [4-2]takaisin.

6.5 Halkaisupuukon saato

\

Y

kdanna vipua [4-2] ohjaimeen asti,

tyonna kytkimenesto [4-1] yl&spain ja paina
sahauslaitetta alaspain kunnes se lukkiu-
tuu,

» avaa ruuvi [4-6] kuusiokoloavaimella [4-3],
» sdada halkaisupuukko kuvan [4] mukaan,
» kirista ruuvi [4-6],
6

Y

laita vipu [4-2] paikalleen.
.6 Imurointi

/N VAROITUS

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

= Pély voi olla terveydelle haitallista. Al3 sen
vuoksi missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.
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Poistoimuliitantaan [6-1] voidaan kytkea Fes-
tool-markakuivaimuri halkaisijaltaan 27 mm tai
36 mm kokoisella imuletkulla (suosittelemme
kokoa 36 mm vahaisemman tukkeutumisvaaran
takia).

6.7 Murtosuojan asennus

Murtosuoja (lisatarvike) parantaa huomattavasti
0°-asennolla tehtavissa sahauksissa tyokappa-
leen ylapinnan sahausreunan laatua.

= Kytke murtosuoja [5-1] suojukseen,

» aseta tyokalu tyokappaleen tai ohjainkiskon
paalle,

» paina murtosuojaa alaspain, kunnes se on
tyokappaletta vasten, ja ruuvaa se kiinni
kiertonupilla [5-2],

= sahaa murtosuoja sopivaksi (tyokalu maks.
sahaussyvyydelld ja kierroslukuportaalla é).

7 Koneen kanssa tyoskentely

Noudata toissa kaikkia taman oppaan
alussa annettuja turvallisuusohjeita ja
seka seuraavia maarayksia:

- Ohjaa sahkotyokalu tyokappaletta vasten
vain, kun moottori on kaynnissa.

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa asen-
nusvarusteen toiminta ja kayta tyokalua
vain, kun se toimii asianmukaisesti.

- Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
liilkkumaan tyoston aikana.

- Pida tyoskentelyn aikana aina molemmin
kasin kiinni sahkotyokalun kadensijois-
ta [1-1, 1-6]. Tama vahentas loukkaantu-
misvaaraa ja varmistaa tarkan tyoskente-
lyn.

- Tydnna sahaa aina eteenpain [1-2], &la
missaan tapauksessa veda sita taaksepain
itseasi kohti.

- Sahaa sopivalla vauhdilla, niin etta saat es-
tettya sahanterasarmien ylikuumenemisen
jJa muovia sahatessa muovin sulamisen.

- Varmista ennen toiden aloittamista, etta
kaikki kiertonupit [3-4, 3-6] on kiristetty pi-
tavasti paikoilleen.

- Al3 kayta tydkalua, jos sen elektroniikka on
vioittunut, koska muuten moottori voi kayda
ylikierroksilla. Elektroniikka on viallinen,
jos pehmea kaynnistysominaisuus puuttuu
tai jos kierroslukua ei voi saataa.

Kayta polya tuottavissa toissa hengitys-
@ suojainta.
7.1  Sahaaminen viivaa pitkin
Sahausuran osoitin [6-3] nayttaa 0°- ja 45°-sa-

hauksissa (ilman ohjainkiskoa) sahauksen kul-
kulinjan.

7.2 Palojen sahaaminen

Laita kone sahauspoydan etumainen osa edella
tyokappaleelle, kaynnista kone, paina saadetyl-
le sahaussyvyydelle ja tyonna eteenpain sa-
haussuuntaan.

7.3 Lohkojen sahaus (upotussahaus)

Takaiskujen valttamiseksi upotussa-
hauksessa on seuraavia ohjeita ehdotto-
masti noudatettava:

- Kone on aina laitettava sahauspoydan taka-
reuna kiinteaa rajoitinta vasten. Ohjainkis-
kolla tyoskenneltaessa kone on laitettava
takaiskun pysayttimelle [7-11, joka kiriste-
taan ohjainkiskoon.( katso kuva [7]; kaytto-
taukojen aikana takaiskun pysaytinta voi-
daan sailyttaa koneen ohjauslevyllad [7-2]).

- Koneesta on aina pidettava kaksin kasin
kiinni ja upotuksen taytyy tapahtua hitaasti.

Oikea menettely

Laita kone tyokappaleelle ja laita se rajoittimen
paalle (takaiskun pysayttimelle), kytke kone
paalle, paina hitaasti saadetylle sahaussyvyy-
delle ja tyonna sahaussuuntaan.

Merkit [6-2] nayttavat maksimi sahaussyvyy-
dessa ohjainkiskoa kaytettaessa sahanteran (@
210 mm) etummaisen ja takimmaisen sahaus-
kohdan.

7.4 Kierrosluvun saato tyostettavan materiaalin mukaan

Materiaali Kierroslukuporras
N R Tayspuu (kova, pehmed) 6

Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6

Kerrospuu, kimpilevyt, viilulevyt ja pinnoitetut levyt 6
T K Muovit, lasikuitu, paperi ja kangas 3-5

Akryylilasi 4-5
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Materiaali Kierroslukuporras
(N .mmmm, | Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3
=0 Al Alumiinilevyt ja -profiilit maks. 15 mm 4-6

8 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai In-
ternet-osoitteesta www.festool.com.

8.1 Suuntausohjain, poydan levennysosa

Alle 180 mm:n sahausleveyksissa voidaan kayt-
taa suuntausohjainta. Suuntausohjainta voidaan
kayttaa myos poydan levennysosana.

8.2 Ohjainjarjestelma
Ohjainkisko mahdollistaa tarkat ja siistit sa-

haukset ja estaa samalla tyokappaleen pinta-
vauriot.

Laajan tarvikevalikoiman avulla ohjainjarjestel-
malla voi tehda tarkkoja kulmasahauksia, jiiri-
sahauksia ja sovitustehtavia. Kiinnitysmahdolli-
suus ruuvipuristimilla [6-4] takaa pitavan asen-
nuksen ja turvallisen tyoskentelyn.

» Saada sahauspoydan ohjausvalys ohjainkis-
kolla kahdella s&&toleualla [1-3].

Sahaa ennen ohjainkiskon ensimmaista kayt-

tokertaa murtosuoja [1-4] sopivaksi:

» Sadada koneen kierroslukuportaaksi 6.

» Aseta kone koko ohjauslaatan kanssa oh-
jainkiskon takapaatyyn.

» Kaynnista kone.

» Paina konetta hitaasti alaspain suurimpaan
saadettyyn sahaussyvyyteen asti ja sahaa
murtosuoja sopivaksi ilman paikaltaan siir-
tamista koko pituudelta.

Taman jalkeen murtosuojan reuna vastaa tas-

malleen sahausreunaa.

8.3 Monitoimipoyta

Monitoimipoytd MFT/3 mahdollistaa tyokappa-
leiden helpon kiinnittamisen, ja yhdessa ohjain-
jarjestelman kanssa suurien ja pienien tyokap-
paleiden turvallisen ja tarkan tyoston. Monien
kayttomahdollisuuksiensa ansiosta taloudelli-
nen ja ergonominen tyoskentely on mahdollista.

8.4 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteil-
le ja Festool-kasipyorosahoille raataloityja sa-
hanteria, joilla pystyt sahaamaan erilaisia ma-
teriaaleja nopeasti ja siististi.

9 Huolto ja kunnossapito

/N\ A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sihkodiskuvaara

» |Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

Anna vain valmistajan tai val-
tuutetun huoltokorjaamon teh-
da huolto- ja korjaustyot. La-
himman huoltopisteen voit kat-
soa nettiosoitteesta: www.fes-

tool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-
.+~ varaosia! Tuotenumerot voit
' T katsoa nettiosoitteesta:

: www.festool.fi/huolto

EKAT .

1

FESTOOL

Noudata seuraavia ohjeita

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

» Imuroi sirut ja purut pois sahkotyokalun
kaikista aukoista.

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Kun tyostat kipsi- ja sementtisidonnaisia
kuitulevyja, puhdista tyokalu erityisen huo-
lellisesti. Puhdista sahkotyokalun ja kaytto-
kytkimen tuuletusaukot kuivalla ja oljytto-
malla paineilmalla. Muuten sahkotyokalun
rungon sisaan ja kayttokytkimen ymparille
voi kertya kipsipitoista polya, joka kovettuu
ilmankosteuden vaikutuksesta. Tama saat-
taa johtaa kytkentamekanismin hairioihin
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10 Ymparisto

Al3 heitd kiytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
nitkkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadan-
non mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa saastavaan kierratykseen.
REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug andedratsvarn!
Brug beskyttelseshandsker!

Brug hgreveern!

U

Brug beskyttelsesbriller!

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Udtraekning af ledningen

i O@®@S®ID

Tilslutning af ledningen

SN

= Savklingemal
Tnees® @ ... diameter

o

>N

-

@ Elektrodynamisk udlgbsbremse

~

o

Elektronik med justerbart, konstant
omdrejningstal og temperaturovervag-
ning

Sikkerhedsklasse Il

Tip, Bemaerk

@a [P

> Handlingsanvisning

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Dansk

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL!L&s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og vejledninger. Overholdes sikker-
hedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller al-
vorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
vaerktgj (uden netkabel).

2.2 Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

- Hold el-vaerktgjet i de isolerede grebsfla-
der under udfgrelse af arbejde, hvor der
er risiko for, at indsatsveerktgjet kan ram-
me skjulte stromledninger. Bergring af
spaendingsferende ledninger kan ogsa seet-
te metaldele under spaending og medfgre
elektrisk stgd.

- Fastger arbejdsemnet til et stabilt under-
lag ved hjalp af tvinger eller andet. Hvis
man bare holder arbejdsemnet med hand-
en eller ind imod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at man mister kon-
trollen over maskinen.

- Vent med at laegge el-vaerktgjet til side, til
det er standset. Vaerktgjet kan saette sig
fast, og man kan miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

- Brugikke deformerede eller revnede skae-
retilbehgr eller savklinger og heller ikke
savklinger med slgve eller defekte skeer.

- Seaet altid el-vaerktgjet mod emnet, mens
savklingen arbejder.

- 00®0

Brug egnede personlige vaernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, stgvmaske ved
stgvende arbejde, beskyttelseshandsker
ved bearbejdning af ru materialer og ved
vaerktgjsskift.

- Under arbejdet kan der opsta skadeligt/
giftigt stev (f.eks. traestev eller mineral-
uldsstgv). Bergring eller indanding af dette
stgv kan vaere til fare for brugeren eller
personer, som opholder sig i naerheden.
Overhold de til enhver tid galdende natio-
nale sikkerhedsforskrifter.
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Brug en P2-andedraetsmaske for at
@ undga skade pa helbredet.
- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved

stgvdannende arbejde.
Savning

& FARE! Hold handerne vk fra sav-
omradet og savklingen. Hold fast i det
ekstra handgreb eller motorhuset med
den anden hand. N&r begge hander holder
rundsaven, kan de ikke komme til skade pa
savklingen.

- Hold ikke haenderne under emnet. Beskyt-
telseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under emnet.

- Tilpas skaredybden til emnets tykkelse.
Der bgr kunne ses mindre end en hel tand-
hgjde under arbejdsemnet.

- Hold aldrig det emne, der skal saves, i
handen eller over benet. Sgrg for at sikre
emnet i en stabil holder. Det er vigtigt at
fastggre emnet godt, sa risikoen for krops-
kontakt, fastklemning af savklingen eller
tab af kontrol minimeres.

- Hold el-vaerktgjet i de isolerede grebsfla-
der under udfgrelse af arbejde, hvor der
er risiko for, at indsatsveerktgjet kan ram-
me skjulte stromledninger eller maskin-
ledningen. Kontakt med en spaendingsfg-
rende ledning saetter ogsa strgm til de me-
talliske maskindele og medfgrer elektrisk
stgd.

- Anvend altid et anslag eller en lige fgring-
skant ved laangdesnit. Dette forbedrer
snitngjagtigheden og mindsker muligheden
for, at savklingen seetter sig fast.

- Anvend altid savklinger i den rigtige stor-
relse og med passende holdeboring (f.eks.
rudeformet eller rund). Savklinger, der ik-
ke passer til savens monteringsdele, lgber
skaevt og medfgrer tab af kontrol.

- Anvend aldrig beskadigede eller forkerte

savklingespaendeflanger eller -skruer.

Savklingespaendeflangerne og -skruerne er

konstrueret specielt til din sav med henblik

pa optimal ydelse og driftssikkerhed.

Tilbageslag - arsager og tilsvarende sikker-
hedsanvisninger

- Ettilbageslag er en pludselig reaktion fra
en fastsiddende, fastklemt eller forkert
placeret savklinge, der medfgrer, at en
ukontrolleret sav lgfter sig ud af emnet og
bevaeger sig i retning af brugeren.
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- Huvis savklingen saetter sig fast i savsnittet,
blokerer den, og motorkraften slar maski-
nen tilbage i retning af brugeren.

- Huvis savklingen placeres forkert i savsnit-
tet, kan taenderne bagerst pa savklingen
saette sig fast i emnets overflade, sa savk-
lingen springer ud af savsnittet og bevaeger
sig i retning af brugeren.

Et tilbageslag er falge af en forkert brug af sa-

ven. Det kan forhindres ved hjalp af passende

forsigtighedsforanstaltninger som beskrevet |
det fglgende.

- Hold saven fast med begge hander, og
bring dine arme i en stilling, hvor du kan
sta imod tilbageslagskraften. Sta altid ved
siden af savklingen, og placer aldrig krop-
pen pa linje med savklingen. Ved tilbage-
slag kan rundsaven springe tilbage, bruge-
ren kan dog beherske tilbageslagskraefter-
ne, hvis der er truffet egnede foranstaltnin-
ger.

- Hvis savklingen sidder fast, eller du afbry-
der arbejdet, skal du slippe start-stop-
kontakten og holde saven roligt i emnet,
indtil savklingen er standset helt. Prov
aldrig at fjerne saven fra emnet eller
traekke den tilbage, sa laenge savklingen
bevaeger sig, da der ellers er risiko for til-
bageslag. Find og afhjaelp arsagen til, at
savklingen sidder fast.

- Hyvis du vil starte en sav, som sidder i em-
net, skal du centrere savklingen i savsnit-
tet og kontrollere, at savtaenderne ikke
sidder fast i emnet. Sidder savklingen fast,
kan den bevaege sig ud af emnet eller med-
fore tilbageslag, nar saven startes igen.

- Understgt store plader for at mindske ri-
sikoen for tilbageslag pa grund af en sav-
klinge, der sidder fast. Store plader kan
bgje ned pa grund af deres egenvaegt. Pla-
der skal understgttes pa begge sider, bade
I neerheden af savsnittet og ved kanten.

- Brug aldrig stumpe og beskadigede savk-
linger. Savklinger med stumpe eller for-
kert placerede teender medfgrer gget frikti-
on, fastklemning af savklingen og tilbage-
slag.

- Fastlas skaredybde- og skarevinkelind-
stillingerne, for du saver. Hvis indstillin-
gerne &ndrer sig under savningen, kan
savklingen saette sig fast og medfgre et til-
bageslag.

- Veer sarligt forsigtig med "dyksnit"” i eksi-
sterende vagge eller andre omrader, som
ikke kan overskues. Den neddykkende sav-



klinge kan blokere ved savning i skjulte ob-
jekter og medfgre tilbageslag.

Beskyttelseskappens funktioner

- Kontroller fgr hver brug, at beskyttelses-
kappen lukker korrekt. Brug ikke saven,
hvis beskyttelseskappen ikke kan bevae-
ges frit og ikke lukkes straks. Klem eller
bind aldrig beskyttelseskappen fast, da
savklingen sa ikke ville vaere beskyttet.
Hvis saven utilsigtet falder pa gulvet, kan
beskyttelseskappen bgjes. Kontroller, at
beskyttelseskappen bevager sig frit og 1 in-
gen skaerevinkel og skaeredybde bergrer
savklingen eller andre dele.

- Kontroller tilstand og funktion af fjederen
til beskyttelseskappen. Fa foretaget vedli-
geholdelse af maskinen fgr brug, hvis be-
skyttelseskappen og fjederen ikke arbej-
der korrekt. Beskadigede dele, kleebrige
rester og ophobninger af spaner far beskyt-
telseskappen til at arbejde med forsinkel-
se.

- Sorg for, at savens grundplade ikke kan
forskyde sig under "dyksnit", der ikke ud-
fores i en ret vinkel. Forskydning til siden
kan blokere savklingen og medfgre tilbage-
slag.

- Lag ikke saven fra dig pa arbejdsbaenken
eller gulvet, uden at beskyttelseskappen
skarmer savklingen af. En ubeskyttet, ef-
terlgbende savklinge bevaeger saven mod
snitretningen og saver i det, den stgder pa.
Veer opmaerksom pa savens efterlgbstid.

Spalteknivens funktion

- Anvend den passende savklinge til spal-
tekniven. Spaltekniven fungerer kun, hvis
stamklingen er tyndere end spaltekniven,
og hvis tandbredden er stgrre end spaltek-
nivens tykkelse.

- Juster spaltekniven som beskrevet i den-
ne brugsanvisning. Forkert tykkelse, posi-
tion og justering kan veere arsag til, at spal-
tekniven ikke effektivt forhindrer tilbage-
slag.

- Spaltekniven fungerer kun, nar den sidder
i savsnittet. Spaltekniven forhindrer ikke
tilbageslag ved korte snit.

- Brug ikke saven, hvis spaltekniven er
bgjet. Blot en ringe fejl kan forsinke luk-
ningen af beskyttelseskappen.

Dansk

2.3 Aluminiumsbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende

sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-

arbejdning af aluminium:

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmassigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset.

- Brug en aluminiumssavklinge.

- Luk inspektionsruden/spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!

- Ved savning af plader skal der smgres med
petroleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan
saves uden smgring.

2.4 Emissionsvardier

Vardierne, som er fundet i henhold til EN
62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lpa = 88 dB(A]
Lydeffekt Ly = 99 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

/N ®  rorsieTic

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

Vibrationsemissionsveerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

Savning i tree ap = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Savning i metal ap=3,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvardier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig be-
dgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug

- ogreprasenterer de vigtigste anvendel-
sesformal for el-veerktgjet.
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/N FORSIGTIG

5 Ibrugtagning

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vardier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

/N\ /A\  ADVARSEL

3 Bestemmelsesmaessig brug

Dyksavene er beregnet til savning i trae, traelig-
nende materialer, gips- og cementbundne fi-
bermaterialer samt kunststof. Med Festools
specialsavklinger til aluminium kan maskiner-
ne 0gsa anvendes til savning i aluminium.

Der ma kun anvendes savklinger med fglgende

specifikationer:

- Savklinger iht. EN 847-1

- Savklingediameter 210 mm

- Skeerebredde 2,4 mm til 2,6 mm

- Holdeboring 30 mm

- Stamklingetykkelse maks. 1,8 mm
egnet til omdrejningstal op til 5000 ®/min

Brug ikke slibeskiver.

Dette el-vaerktgj ma kun bruges af fagpersona-

le eller instruerede personer.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres i ar-
bejdsbhorde, der er beregnet hertil af Fe-
stool. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et an-
det eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

4 Tekniske data

Rundsav
Ydelse

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W
(110 V-variant: 13 A)

Omdrejningstal (ubela- 1350-4400 o/min

stet)

Geringssnit 0-47°
Skeaeredybde ved 0° 0-75 mm
Skeaeredybde ved 45° 0-56 mm
Savklingemal 210x2,4x30 mm
Vaegt (uden ledning]) 6,2 kg

74

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og stremkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spaendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

/N FORSIGTIG

Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis ba-

jonetlukningen ikke er last helt

Fare for forbraending

» Fgr du tender for el-veerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
ledningen er lukket og last helt.

Sluk altid for maskinen, fgr ledningen til-
sluttes og treekkes ud!

Tilslutning og udtraekning af ledningen -, se fi-
gur [2].

Skub kontaktspeerren [1-8] opad, og tryk
pa start-stop-kontakten [1-7] (tryk =
start / slip = stop).
Ved aktivering af kontaktspaerren friggres ned-
dykningsanordningen. Saven kan bevaeges ned-
ad. Derved kommer savklingen frem fra beskyt-
telseskappen.

@ Nar maskinen lgftes op, fjedrer saven
tilbage i udgangsposition igen.

6 Indstillinger

/N /A  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen!

6.1 Elektronik

Maskinen (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) er udstyret
med fuldbglgeelektronik med fglgende egen-
skaber:

Blgd opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgr-
ger for rykfri start af el-vaerktgjet.



Konstant omdrejningstal

Motoromdrejningstallet holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-5]i omdrejningstalomradet
(se Tekniske data). Derved kan du foretage en
optimal tilpasning af skaerehastigheden til den
pagaeldende overflade (se kapitel ).

Temperatursikring

Strgmtilfgrslen og omdrejningstallet reduceres
I tilfelde af en for hgj motortemperatur. El-

vaerktgjet kerer med nedsat effekt, sa motoren
kan kgle af hurtigst muligt. Efter afkgling karer

el-vaerktgjet automatisk op i omdrejninger igen.

Strembegransning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strgm-
begraensningen et for hgjt streamforbrug. Det
kan medfgre en reduktion af motoromdrej-
ningstallet. Efter aflastning kgrer motoren
straks igen med fulde omdrejninger.

Bremse

TS 75 EBQ har en elektronisk bremse. Savklin-
gen stoppes elektronisk ca. 2 sekunder efter, at
saven er blevet slukket.

6.2 Skaredybde
Skeeredybden kan indstilles mellem 0 - 75 mm:

= Pres skaeredybdeanslaget [3-3] ned og f yt
det til den gnskede skaeredybde (tallene pa
skalaen [3-1] gzelder for 0°-snit uden fg-
ringsskinne),

= Slip skaeredybdeanslaget (skaredybde-an-
slaget laser i Tmme-intervaller).

Saveaggregatet kan derefter presses nedad til

den indstillede skaeredybde.

®

| hullet [3-2] i skaeredybdeanslaget
kan der skrues et gevindstykke (M4x8
til M4x12). Ved at skrue pa gevind-
stykket kan skaredyb-den indstilles
endnu mere ngjagtigt (+ 0,1 mm).

6.3 Indstilling af skaerevinkel

Saven kan indstilles mellem 0° og 47°:

~ Abn drejeknapperne [3-4, 3-6].

» Drej saven til den gnskede skarevin-
kel [3-5].

» Fastspaend drejeknapperne igen.

Dansk

De to slutpositioner er indstillet til 0°
0g 45° fra fabrikken. Ved at dreje de
to gevindstifter [3-7] mod uret kan
slutpositionen 45° gges til maksimalt
47°.

6.4  Skift af savklinge

AN @  ForsieTic

®

Risiko for kvaestelser pa grund af varmt og

skarpt veerktgj

» Brug ikke slgve eller defekte indsatsveerk-
tgjer.

» Brug beskyttelseshandsker.

= Vip grebet [4-2] ned indtil anslag.

» Skub startspeerren [4-1] op, og tryk saven
ned til stop.

= Lgsn skruen [4-4] med unbrakongg-
len [4-3].

» Tag savklingen af.

Renggr flangerne [4-8, 4-10].

» Iszet en ny savklinge.

y

& Savklingens [4-9]og maskinens [4-7]
rotationsretning skal passe sammen!

= Indsat den udvendige flange [4-10], sa
medbringertappen griber ind i udsparinger-
ne i den indvendige flange [4-8].

» Spand skruen [4-4] fast.

Leeg grebet [4-2]tilbage.

6.5 Indstilling af spaltekniven

\j

= Vip handtaget [4-2] over, indtil anslag,

Skub kontaktspaerren [4-1] opad og pres
saveaggregatet ned, til det laser,

= Abn skruen [4-6] med unbrakongglen [4-3],
= Indstil spaltekniven i henhold til fig. [4],

» Spand skruen [4-6],
6

y

Vip handtaget [4-2] tilbage.
.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd der-
for aldrig uden udsugning.

» Ver ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-

melser.

P3a udsugningsstudsen [6-1] er det muligt at til-
slutte en Festool stgvsuger med en slangedia-
meter pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefales
pa grund af lavere risiko for tilstopning).
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6.7 Montering af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren (tilbehgr) forbedrer ved
0°-snit kvaliteten vaesentligt pa snitkanten pa
den afsavede emnedels opadvendte side.

= St overfladebeskytteren [5-11 p& beskyt-
telseskappen

= Szt maskinen pa emnet eller fgringsskin-
nen

» Tryk overfladebeskytteren ned, indtil den
ligger pa emnet, og skru den fast med dre-
jeknappen [5-2]

= Sav overfladebeskytteren til (maskine pa
maksimal skeeredybde og omdrejningstrin
6).

7 Arbejde med maskinen

Under arbejdet skal alle ovennavnte sik-
kerhedsanvisninger samt fglgende regler
overholdes:

- Far kun el-vaerktgjet mod emnet, nar der
er teendt for maskinen.

- Kontroller altid monteringsanordningens
funktion fgr brug, og brug kun maskinen,
nar monteringsanordningen fungerer, som
den skal.

- Fastger altid emnet, sa det ikke kan bevee-
ge sig under bearbejdningen.

- Hold altid el-vaerktgjet fast med begge
hander pa grebene [1-1, 1-6] under arbej-
det. Det mindsker risikoen for skader og er
en forudsaetning for, at man kan arbejde
praecist.

- Skub altid saven fremad [1-2], traek den
aldrig tilbage imod dig selv.

- Undga som fglge af en tilpasset fremfg-
ringshastighed, at savklingens skaer over-
ophedes, og at kunststoffet smelter ved
skeaering af kunststoffer.

- Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, om
samtlige drejeknapper [3-4, 3-6] er spaendt
ordentligt.

- Arbejd ikke med maskinen, hvis elektronik-
ken er defekt, da det kan medfgre for hgje

omdrejningstal. En defekt elektronik kan
kendes pa, at blgd opstart ikke er mulig, og
at det ikke er muligt at regulere omdrej-
ningstallet.

@ Brug dndedraetsvaern ved stgvende ar-
bejde.

7.1  Savning efter afmarkning

Snitviseren [6-3] viser snitforlgbet ved 0°- og
45°-snit (uden fgringsskinne).

7.2  Savning af afsnit

Saet maskinen med den forreste del af savpla-
net pa arbejdsemnet, teend for maskinen, pres
nedad til den indstillede skaeredybde og skub
maskinen fremad i skaereretningen.

7.3 Savning af udskaringer (dyksnit)

For at forhindre at maskinen slar tilbage
skal fglgende henvisninger ubetinget
overholdes ved dyksnit:

- Maskinen skal altid holdes med den bage-
ste kant af savplanet ind mod et fast anleaeg.
Ved arbejde med fgringsskinne skal maski-
nen holdes mod tilbageslagsstoppet [7-1],
der klemmes fast pa fgringsskinnen (se
fig. [7]; nar feringsskinnen ikke er i brug
kan tilbageslagsstoppet opbevares pa ma-
skinens fgringsplade [7-2].

- Maskinen skal altid holdes sikkert med
begge hander og kun bevaeges nedad me-
get langsomt.

Fremgangsmade

Szt maskinen pa arbejdsemnet og hold den ind
mod et anlaeg (tilbageslagsstop), teend for ma-
skinen, pres langsomt nedad til den indstillede
skaeredybde og skub maskinen fremad i skaere-
retningen.

Markeringerne [6-2] viser det forreste og det
bageste snitpunkt for savklingen (@ 210 mm)
ved maksimum skaredybde og brug af fgrings-
skinnen.

7.4 Indstilling af omdrejningstal alt efter materiale

Materiale Omdrejningstrin
N R Massivt trae (hardt, blgdt) b

Spanplader og harde fiberplader 3-6

Limtrae, mgbelplader, finerede og laminerede plader 6

ThK

Akrylglas

Kunststoffer, fiberforstaerkede kunststoffer (GFK), papir og tekstil | 3-5

4-5
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Materiale Omdrejningstrin
(S Jmmmm, | Gips- og cementbundne fiberplader 1-3

=0 Al Aluminiumsplader og -profiler indtil 15 mm 4-6
8 Tilbehgr 9 Vedligeholdelse og service

Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internet-
tet under "www.festool.com”.

8.1

Parallelanslag, sidebord

Ved brede afskaringer kan der benyttes et pa-
rallelanslag.® Parallelanslaget kan ogsa an-
vendes® som sidebord.

8.2

Foringssystem

Feringsskinnen muligggr preecise, rene snit og
beskytter samtidig emnets overflade mod be-
skadigelse.

| forbindelse med det omfattende tilbehgr kan
der ved hjaelp af fgringssystemet udfgres ngjag-
tige vinkelsnit, geringssnit og indfgjningsarbej-
der. Muligheden for fastggrelse ved hjzelp af
skruetvinger [6-4] sgrger for stabilt hold og
sikkert arbejde.

|

Indstil arbejdsbordets fgringsspillerum pa
faringsskinnen med de to stilleskruer [1-3].

Sav overfladebeskytteren [1-4] til for forste
ibrugtagning af feringsskinnen:

| 4

| g

Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6.
Szt maskinen med hele fgringspladen pa
den bageste ende af fgringsskinnen.

Taend maskinen.

Pres maskinen langsomt ned til den maks.
indstillede skaeredybde, og sav overfladebe-
skytteren til i hele laengden uden pauser.

Overfladebeskytterens kant svarer nu ngjagtigt
til snitkanten.

8.3

Arbejdsbord

Arbejdsbordet MFT/3 ggr det nemt at opspaen-
de arbejdsemner, og store og sma arbejdsem-
ner kan bearbejdes sikkert og praecist ved
hjeelp af fgringssystemet. Med dets alsidige an-
vendelsesmuligheder kan der arbejdes bade
gkonomiskfordelagtigt og ergonomisk korrekt.

8.4

Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skaere hurtigt og optimalt i for-
skellige materialer leverer Festool savklinger
til alle anvendelsesformal og tilpasset specielt
til din Festool rundsav.

/\ /A\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

Kundeservice og reparation ma
kun udfgres af producenten el-
ler servicevaerksteder. Neerme-
ste adresse findes pa: www.fe-
stool.dk/service

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Artikelnr. findes pa:
www.festool.dk/service

1

FESTOOL

Folg nedenstaende anvisninger

= Hold altid keleluftabningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.

= For at fjerne traesplinter og -spaner fra el-
veerktgjet skal du szette stgvsugeren pa alle
abninger.

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

» Renggr maskinen ekstra grundigt ved ar-
bejde med gips- og cementbundne fiberpla-
der. Renggr el-veerktgjets ventilationsab-
ning og start-stop-kontakten med tgr og
oliefri trykluft. Ellers kan det gipsholdige
stgv seette sig inde i el-vaerktgjet og om-
kring start-stop-kontakten og haerde i for-
bindelse med luftfugtighed. Det kan pavirke
skiftemekanismen
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10 Miljg
Apparatet ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-vaerktg
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.
Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk dndedrettsvern!
Bruk vernehansker.
Bruk hgrselvern!

Bruk vernebriller!

U

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Koble fra stremledningen

i O@®@S®ID

Koble til strgmledning

;%;M Sagbladmal
Tnees® @ ... diameter

-

@ Elektrodynamisk stoppbrems

~

o

Elektronikk med regulerbart, konstant
turtall og temperaturovervakning

Beskyttelsesklasse |l

Tips, merknad

@@l

> Veiledning

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst |
bruksanvisningen.

Norsk

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktoy

& ADVARSEL!Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning).

2.2 Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

- Elektroverktgyet ma bare holdes i de iso-
lerte gripeflatene nar du utfgrer arbeid
der elektroverktgyet kan komme i berg-
ring med skjulte stremledninger. Kontakt
med stremfgrende ledninger kan fgre til at
metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stat.

- Arbeidsemnet skal festes og sikres pa et
stabilt underlag med skrustikker eller pa
annen mate. Arbeidsemnet er ustgtt hvis
det holdes med handen eller mot kroppen.
Dette kan fgre til manglende kontroll.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr du
legger det fra deg. Innsatsverktgyet kan fe-
ste seg og fgre til at du mister kontrollen
over elektroverktgyet.

- Bruk aldri skjaereutstyr eller sagblad som
er deformert eller har sprekker og heller
ikke slgve eller defekte sagblad.

- Elektroverktgyet skal alltid settes pa emnet
mens sagbladet er i gang.

- O0®0

Bruk egnet personlig verneutstyr: Hgrsel-
vern, vernebriller, stevmaske ved arbeid
som stgver, vernehansker ved bearbeiding
av ramateriale og ved bytte av verktgy.

- Under arbeidet kan det oppsta skadelig/
giftig stov (f.eks. trestgv eller mineralull-
stgv). Bergring eller inndnding av dette stg-
vet kan utgjgre en fare for operatgren eller
andre personer som befinner seg i naerhe-
ten. Folg sikkerhetsforskriftene som gjel-
der for ditt land.

Bruk P2-andedrettsvern som be-
@ skyttelse.
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Koble alltid maskinen til et avsug.

Saging

& Fare! Hold hendene unna sageomra-
det og sagbladet. Hold i ekstrahandtaket
eller motorhuset med den andre handen.
Hvis du holder begge hendene pa sirkelsa-
gen, kan ikke sagbladet skade dem.

Grip ikke under arbeidsemnet. Verne-
skjermen kan ikke beskytte deg mot sag-
bladet under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa em-
net. Det skal vaere mindre enn en full tann-
hgyde synlig under emnet.

Hold aldri emnet som skal sages i handen
eller over beinet. Sikre emnet i en stabil
holder. Det er viktig a feste emnet godt,
slik at faren for kroppskontakt, fastklem-
ming av sagbladet eller tap av kontroll mi-
nimeres.

Elektroverktgyet ma bare holdes i de iso-
lerte gripeflatene nar du utfgrer arbeid
der elektroverktgyet kan komme i berg-
ring med skjulte stremledninger eller sin
egen stremledning. Kontakt med en spen-
ningsferende ledning setter ogsa metallde-
lene pa elektroverktgyet under spenning og
gir elektrisk stgt.

Bruk alltid et anslag eller en rett kantfg-
ring ved skjaering pa langs. Dette forbed-
rer skjerengyaktigheten og reduserer mu-
ligheten for at sagbladet kommer i klem.
Bruk alltid sagblad i riktig stgrrelse og
med passende festeapning (f.eks. stjerne-
formet eller rund). Sagblader som ikke
passer til monteringsdelene pa sagene, vil
rotere ujevnt og fgre til tap av kontroll.
Bruk aldri skadde eller feil sagbladspenn-
flenser eller -skruer. Sagbladspennflen-
sene og -skruene er konstruert spesielt til
din sag for & gi optimal ytelse og driftssik-
kerhet.

Tilbakeslag - arsaker og sikkerhetsanvisnin-

ger
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En rekyl er en plutselig reaksjon fra et sag-
blad som har huket eller klemt seg fast el-
ler er i feilstilling. Rekyl fgrer til at sagen
lgfter seg ukontrollert fra arbeidsemnet og
mot brukeren;

hvis sagbladet setter seg fast i en sages-
palte som opphgrer, blokkeres det og mo-
torkraften slar apparatet mot brukeren;
hvis sagbladet blir fordreid i kuttet eller
kommer i feil stilling, kan tennene i det

bakre omradet av sagbladet sette seg fast i
arbeidsemnet, noe som fgrer til at sagbla-
det fyker ut av sagespalten og mot bruke-
ren

Rekyl skyldes feil bruk av sagen. Det kan unn-
gas ved at man fglger egnede sikkerhetstiltak
som de nedenfor.

Hold sagen med begge hender og hold ar-
mene i en stilling som kan motvirke rekyl-
kreftene. Hold alltid sagbladet litt til siden
for deg, aldri pa linje med kroppen din.
Ved rekyl kan sirkelsagen sprette bakover,
men brukeren kan gjennom egnede tiltak
takle rekylkreftene.

Hvis sagbladet kommer i klem eller du ma
avbryte arbeidet, ma du slippe pa/av-bry-
teren og holde sagen stodig i arbeidsem-
net til sagbladet star helt stille. Prov aldri
a ta sagen ut av arbeidsemnet eller trekke
den bakover sa lenge sagbladet er i beve-
gelse, ellers kan det oppsta rekyl. Finn og
utbedre arsaken til at sagbladet kom i
klem.

Hvis du vil starte en sag som star i ar-
beidsemnet, ma du sentrere sagbladet i
sagesporet og kontrollere at sagtennene
ikke star fast i arbeidsemnet. Hvis sagbla-
det er i klem, kan det bevege seg ut av
verktgyet eller forarsake rekyl nar sagen
startes pa nytt.

Stott opp store plater for a unnga fare for
tilbakeslag pa grunn av et sagblad som
kommer i klem. Store plater kan bgye seg
under sin egen vekt. Stgtt derfor opp plate-
ne pa begge sider, bade i naerheten av sag-
esporet og langs kanten.

Ikke bruk slgve eller skadde sagblader.
Sagblader med slagve eller feiljusterte ten-
ner forarsaker gkt friksjon, at sagbladet
kommer i klem og rekyl pa grunn av for
smalt sagespor.

For sagingen ma du stramme til skjzere-
dybde- og skjaerevinkelinnstillingene.
Dersom innstillingene endrer seg under
sagingen, kan sagbladet sette seg fast og
forarsake rekyl.

Vaer spesielt forsiktig ved "dykkutt” i eksi-
sterende vegger eller andre omrader du
ikke kan se. Sagblader som dykker ned i
arbeidsemnet, kan blokkeres av skjulte ob-
jekter i omrader du ikke kan se, og forarsa-
ke rekyl.

Verneskjermens funksjoner

Hver gang far bruk ma du kontrollere at
verneskjermen lukkes som den skal. Ikke



bruk sagen hvis verneskjermen ikke beve-
ges fritt og ikke lukkes umiddelbart. Du
ma aldri klemme fast eller binde fast ver-
neskjermen. | sa fall vil sagbladet vaere
ubeskyttet. Hvis du uforvarende mister
sagen i gulvet, kan verneskjermen bli bgyd.
Pase at verneskjermen beveges fritt og ik-
ke kommer i bergring med sagbladet eller
andre deler i noen som helst skjaerevinkler
og -dybder.

- Kontroller tilstanden og funksjonen til
fjeeren i verneskjermen. Gjennomfgr ved-
likehold pa apparatet fgr bruk dersom
verneskjerm og fjer ikke fungerer som de
skal. Skadde deler, klistrende avleiringer
eller oppsamling av spon fgrer til at verne-
skjermen reagerer tregt.

- Ved "dykkutt" som ikke utfgres i rett vin-
kel, ma du sikre grunnplaten mot a for-
skyves. Forskyvning til siden fgre til at sag-
bladet klemmes fast og det kan oppsta re-
kyl.

- Ikke legg sagen pa arbeidsbhenken eller
gulvet uten at verneskjermen dekker sag-
bladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke har
stanset helt, beveger sagen mot sageret-
ningen og sager det som star i veien for
den. Ta hensyn til sagens etterlgpstid.

Spalteknivens funksjon

- Bruk sagblad som passer til spaltekniven.
For at spaltekniven skal fungere, ma stam-
bladet vaere tynnere enn sagbladet og tann-
bredden veere stgrre enn spalteknivtykkel-
sen.

- Juster spaltekniven som beskrevet i den-
ne bruksanvisningen. Feil tykkelse, posi-
sjon og justering kan fgre til at spaltekni-
ven ikke hindrer rekyl effektivt.

- For at spaltekniven skal kunne fungere,
ma den befinne seg i sagespalten. Ved
korte kutt klarer ikke spaltekniven a for-
hindre rekyl.

- lkke bruk sagen hvis spaltekniven er bgyd.
Selv et svakt avvik kan fgre til at verne-
skjermen lukker seg langsommere.

2.3 Bearbeidelse av aluminium

& Nar du arbeider med aluminium, ma du av
sikkerhetsgrunner ta hensyn til dette:

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset
med jevne mellomrom.

- Bruk et aluminium-sagblad.

- Lukk vinduet/sponbeskyttelsen.

Norsk

\ Bruk vernebriller!
{CAU)

- Ved saging av plater ma du smgre med pe-
troleum. Tynnveggede profiler (inntil 3 mm)
kan bearbeides uten smgring.

2.4 Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Ly, = 88 dB(A]
Lydeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

/N @  ForsikTic

Stey under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht. EN
62841:

Saging av trevirke ap, = 3,4 m/s?
K=1,5m/s?
ap=3,5 m/s?

K=1,5 m/s?

Saging av metall

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vur-
dering av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- ogrepresenterer de viktigste bruksomra-
dene for elektroverktgyet.

/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for & beskytte brukeren.

3  Riktig bruk

Dykksagene er konstruert for saging av treverk,
trelignende materialer, gips- og sementbundet
fiberstoff samt plast. Med Festools spesialsag-
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blad for aluminium kan maskinene ogsa brukes

til saging av aluminium.

Bare sagblad med fglgende spesifikasjoner ma

brukes:

- Sagblader iht. EN 847-1

- Sagbladdiameter 210 mm

- Shittbredde 2,4 mm til 2,6 mm

- Festehull 30 mm

- Stambladtykkelse maks. 1,8 mm

—  Egnet for turtall opptil 5000 o/min

Sett ikke inn slipeskiver.

Dette elektroverktgyet skal bare brukes av fag-

folk og oppleerte personer.

- Festool elektroverktgy ma kun festes i ar-
beidsbord som er beregnet pa formalet av
Festool. Montering i andre eller hjemme-
lagde arbeidsbord kan fgre til at elektro-
verktgyet blir mindre sikkert & bruke. Det
kan fgre til alvorlige ulykker.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

4 Tekniske data

Handsirkelsag
Effekt

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W
(110 V-variant: 13 A)

Turtall (tomgang) 1350 - 4400 o/min

Skrastilling 0-47°
Skjeeredybde ved 0° 0-75 mm
Skjaeredybde ved 45° 0-56 mm
Sagbladmal 210x2,4x30 mm
Vekt (uten ledning]) 6,2 kg

5 lgangsetting

/\ /A\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

= Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/ 60 Hz.
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/N FORSIKTIG

Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajonett-

lasen ikke er helt last

Fare for brannskader

= For du slar pa elektroverktgyet, ma du pa-
se at bajonettlukkingen pa strgmledningen
er helt lukket og last.

Maskinen ma alltid slas av fgr du kobler
til og tar ut stremledningen!

Tilkobling og frakobling av strgmledning - se
bilde [2].

Skyv innkoblingssperren [1-8] oppover
og trykk pa PA-/AV-bryteren [1-7](trykke
= PA / slippe = AV).
Aktivering av innkoblingssperren laser opp inn-
dykkingsinnretningen. Sagaggregatet kan beve-
ges nedover. Dermed kommer sagbladet ut av
verneskjermen.

®

6 Innstillinger

Nar maskinen lgftes, gar sagaggrega-
tet tilbake til utgangsstillingen.

/N\ /A\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

6.1 Elektronikk

Maskinen (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) har fullbglgee-
lektronikk med fglgende egenskaper:

Mykstart

Den elektronisk styrte mykstarten sgrger for
rykkfri start av elektroverktgyet.

Konstant turtall

Motorturtallet holdes konstant ved hjelp av
elektronikken. Dermed holdes sagehastigheten
konstant ogsa under belastning.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-5] i turtallsomradet (se kapittel Tekni-
ske data). Dermed kan du tilpasse kuttehastig-
heten optimalt til hver overflate (se kapittel

).
Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
forsyningen og turtallet. Elektroverktgyet gar
med redusert effekt for @ muliggjere rask av-
kjgling via motorventilasjonen. Etter avkjglin-
gen starter elektroverktgyet automatisk igjen.



Strembegrensning

Strgmbegrensningen hindrer for hgye strgm-
mer ved ekstrem overbelastning. Dette kan fgre
til redusert motorturtall. Etter at maskinen er
avlastet, starter motoren igjen med en gang.

Brems

TS 75 EBQ har elektronisk brems. Nar den akti-
veres, stanser sagbladet helt innen ca. 2 sekun-
der.

6.2 Kuttedybde
Du kan stille inn kuttedybden fra 0 - 75 mm:

= Trykk pa kuttedybdeanlegget [3-3] og skyv
det til gnsket kuttedybde (verdiene som er
angitt pa skalaen [3-1] gjelder for 0°-kutt
uten fgringsskinne),

» Slipp kuttedybdeanlegget (kuttedybde-an-
legget lases i 1 mm-intervaller).

Sagaggregatet kan bare trykkes ned til innstilt

kuttedybde.

| hullet [3-2] pa kuttedybdeanlegget
kan du skru inn en gjengestift (M4x8
til M4x12). Ved a vri pa gjengestiften
kan du stille inn kuttedybden enda
mer ngyaktig (+ 0,1 mm).

6.3 Stille inn skjeerevinkel
Sagaggregatet kan svinges mellom 0° og 47°:

= Apne vriderne [3-4, 3-6].

» Sving sagaggregatet i gnsket skjaerevin-
kel [3-5].

» Stram til vriderne igjen.

Fra fabrikken er disse to innstillinge-
ne satt pa 0° og 45°. Ved & vri de to
gjengestiftene [3-7]1 mot klokken kan
du gke endestillingen 45° til maks.
47°.

6.4 Bytte sagblad

Norsk

= sett pa det nye sagbladet .

& Pass pa at dreieretningen til sagbladet
[4-9] og maskinen [4-7] stemmer overens!

= Settinn den ytre flensen [4-10] slik at tap-
pene griper inn i utsparingene pa den indre
flensen [4-8],

= stram skruen [4-4] godt,

Legg tilbake hendelen [4-2].

6.5 Stille inn spaltekil

= Legg om spaken [4-2] til den stopper,

= skyv startsperren [4-1] oppover og trykk sa-
gaggregatet nedover til det smetter pa
plass,

= apne skruen [4-6] med unbrakongk-
kel [4-3],

» still inn spaltekilen som vist i illustra-
sjon [4],

= Trekk skruen [4-6] godt til,

= for spaken [4-2] tilbake.

6.6 Avsug

Y

/N ADVARSEL

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor
aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

AN @  ForsikTic

Fare for personskader pa grunn av skarpt og
varmt verktgy

» |kke bruk slgvt eller defekt verktgy.

» Bruk vernehansker.

» Legg hendelen [4-2] helt ned til stopp,

= skyv innkoblingssperren [4-1] oppover og
trykk sagaggregatet helt ned til det gari
inngrep,

~ Apne skruen [4-4]1 med unbrakongkke-
len [4-3],

» ta ut sagbladet,

= rengjer flensene [4-8, 4-10],

Pa avsugsstussene [6-1]kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en diamter pa avsugs-
slangen pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefa-
les pa grunn av redusert fare for tilstopping].

6.7 Montere splintbeskyttelse

Splintbeskyttelsen (tilbehgr) farer i tillegg til en
betydelig forbedring av kvaliteten pa oversiden
av kuttkanten pa det avsagde materialet ved 0°-
Kutt.

= Sett splintbeskyttelsen [5-1] pa verneskjer-
men,

= sett maskinen pa arbeidsemnet eller styre-
skinnen,

» trykk ned splintbeskyttelsen til den ligger
inntil arbeidsemnet, og skru den fast med
vrideren [5-2],

= sag inn splintbeskyttelsen (maskin pa
maks. skjeeredybde og turtallstrinn é).

7 Arbeid med maskinen

Under arbeidet skal alle nevnte sikker-
hetsanvisninger og reglene nedenfor
overholdes:
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- Elektroverktgyet ma alltid veere slatt pa nar
du fgrer det mot emnet.

- Hver gang fer bruk ma du kontrollere at
monteringsanordningen fungerer som den
skal. Maskinen ma kun brukes dersom
monteringsanordningen fungerer for-
skriftsmessig.

- Festemnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeidingen.

- Nar du arbeider med elektroverktgyet, ma
du alltid holde det med begge hender pa
handtakene [1-1, 1-8]. Dette reduserer fa-
ren for personskader og er en forutsetning
for ngyaktig arbeid.

- Skyv alltid sagen forover [1-2], trekk den
aldri bakover mot deg.

- Ved & tilpasse fremfgringshastigheten unn-
gar du at skjeerene pa sagbladet blir varme
og ved saging av plast unngar du at plasten
smelter.

- Fer du begynner & arbeide ma du forsikre
deg om at alle vriderne [3-4, 3-6] er stram-
met.

- lkke bruk maskinen dersom elektronikken
er defekt ettersom dette kan fgre til for
hgye turtall. Du merker at det er feil pa
elektronikken ved at mykstart mangler el-
ler at det ikke er mulig & regulere turtallet.

Bruk stgvmaske ved arbeid som fgrer til
@ stgvutvikling.

7.4 Turtallsinnstilling per materiale

7.1  Saging etter riss

Skjeereviseren [6-3] viser kuttforlgpet ved 0°-
og 45°-kutt (uten fgringsskinne).

7.2 Saging av utsnitt

Sett maskinen med fremre del av arbeidsbordet
pa emnet, sla pa maskinen, trykk ned til innstilt
skjaeredybde og skyv forover i sagretningen.

7.3 Sage utsnitt (dykkutt)

For & unnga rekyl ved dykkutt ma du all-
tid folge disse anvisningene:

- Maskinen ma alltid legges med arbeidsbor-
dets bakre kant mot et fast anlegg. Nar du
arbeider med fgringsskinne, ma maskinen
plasseres mot rekylstopperen [7-1], som
klemmes fast pa fgringsskinnen (se fi-
gur [7]; nar den ikke brukes, kan rekyl-
stopperen oppbevares pa maskinens fg-
ringsplate [7-2].

- Maskinen ma alltid holdes forsvarlig med
begge hender og ma alltid senkes lang-
somt ned.

Fremgangsmate

Sett maskinen pa emnet og plasser den mot et
anlegg (rekyl-stopp), sla pa msaskinen, trykk
langsomt ned til innstilt kuttedybde og skyv den
I sagretningen.

Markeringene [6-2] viser det fremste og baker-
ste kuttpunktet pa sagbladet (@ 210 mm) ved
maksimal kuttdybde og bruk av fgringsskinne.

Materiale Turtallstrinn

ﬁ ® Heltre (hardt, mykt) b
Sponplater og harde fiberplater 3-6
Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater 6

T K Plast, fiberarmert plast, papir og vevd stoff 3-5
Akrylglass 4-5

3\ mmm=, | Gips- og sementbundne fiberplater 1-3

= Al Aluminiumsplater og -profiler inntil 15 mm 4-6

8 Tilbehor 8.2 Fgringssystem

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.com”.

8.1 Parallellanlegg, utvidelse av bord
For kuttbredder inntil 180 mm kan du bruke et

parallellanlegg. Parallellanlegget kan ogsa
brukes som utvidelse av bordet.
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Styreskinnene gjgr det mulig med presise, rene
kutt og beskytter samtidig emneoverflaten mot
skader.

| kombinasjon med det omfangsrike tilbehgret
kan du utfgre ngyaktige vinkelkutt, gjaeringskutt
og tilpasningsarbeider med fgringssystemet.
Festemuligheten med tvinger [6-4] sgrger for
godt feste og sikkert arbeid .

= Stillinn fgringsklaringen pa sagbordet pa
styreskinnen med de to kjevene [1-31.




Sag til splintbeskyttelsen [1-4] for forste

gangs bruk av styreskinnen:

= Sett maskinens turtall pa trinn 6.

= Sett maskinen med hele fgringsplaten pa
den bakre enden av styreskinnen.

= Sla pa maskinen.

» Trykk maskinen langsomt nedover til maks.
innstilt skjaeredybde og sag til hele lengden
pa splintbeskyttelsen uten a stoppe.

Kanten pa splintbeskyttelsen svarer na helt

nayaktig til kuttkanten.

8.3  Multifunksjonsbord
Multifunksjonsbordet MFT/3 gjgr det enkelt &
spenne opp arbeidsemnet og bearbeide store
og sma arbeidsemner sikkert og ngyaktig i
kombinasjon med bruk av fgringssystemet. Med
sine mange bruksomrader kan du arbeide bade
lgnnsomt og ergonomisk.

8.4 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjeere forskjellige mate-
rialer raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for
alle bruksomrader, og de er spesielt tilpasset
din handsirkelsag.

9 Vedlikehold og pleie

/N /A ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

Service og reparasjon skal ba-
re utfgres av produsent eller
autoriserte verksteder. For a
finne naermeste representant
eller verksted se: www.fe-
stool.de/service

Bruk kun originale Festool-re-
servedeler! Best.nr. finner du
under: www.festool.de/service

Ta hensyn til falgende merknader
= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne
og rene for & sikre luftsirkulasjonen.

Norsk

= Stgvsug alle apninger pa maskinen for a
flerne tresplinter og -spon fra elektroverk-
toyet.

= Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
I bruksanvisningen.

» Ved arbeid med gips- og fibersementplater
ma apparatet rengjeres spesielt grundig.
Rengjer luftedpningene pa elektroverktgyet
og pa/av-bryteren med tgrr og oljefri tryk-
kluft. Ellers kan det legge seg gipsholdig
stgv i huset til elektroverktgyet og pa pad/av-
bryteren, og i kombinasjon med luftfuktig-
het kan dette stgvlaget herdes. Dette kan
fore til begrenset funksjon i koblingsmeka-
nismen

10 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
E let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Fglg gjel-
dende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

& Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes
de seguranca!

Usar mascara de protecao!
Usar luvas de protecao!
Usar protecao auditiva!

Usar dculos de protecao!

Nao deitar no lixo doméstico.

ol DN OR=RONE RS

Desconectar cabo de ligacao a rede

-8- Conectar cabo de ligacao a rede

"o}

a ?ﬂdimenséo da ldmina de serra
a ... Didmetro

MYUVN

G\@ Travao de paragem eletrodinamico

/\ | Sistema eletrénico com ndmero de ro-
tacoes constante regulavel e controlo
térmico

\Vi
[@] Classe de protecio I
@ Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

86

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA!Leia todas as indicacoes

de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacao a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentacao de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da
ferramenta

- Segure a ferramenta elétrica pelas pegas
isoladas, caso efetue trabalhos em que a
ferramenta de trabalho possa atingir li-
nhas de corrente ocultas. O contacto com
uma linha condutora de corrente também
pode colocar as pecas metalicas da ferra-
menta sob tensao e dar origem a um cho-
que elétrico.

- Fixe e segure a peca a trabalhar através
sargentos ou de qualquer outra forma a
uma base estavel. Se segurar a peca a tra-
balhar apenas com a mao ou contra o seu
corpo, esta fica instavel, o que pode condu-
zir a perda do controlo.

- Antes de pousar a ferramenta elétrica,
aguarde até que esta pare por completo. A
ferramenta de utilizacao pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta elétrica.

- Nao utilize unidades de corte e laminas de
serra deformadas ou fissuradas, assim co-
mo laminas de serra com laminas embota-
das ou defeituosas.

- Aplique a ferramenta elétrica sempre com
lamina de serra em funcionamento sobre a
peca a trabalhar.

- O0®0

Use equipamento de protecao individual
adequado: protecao auditiva, éculos de
protecao, mascara contra pds no caso de
trabalhos com producao de po, luvas de



protecao em caso de trabalho com materi-
ais rugosos e mudanca de ferramentas.
Durante os trabalhos podem surgir pos no-
civos/toxicos (p. ex., pé de madeira ou po
de l& mineral). Tocar ou respirar estes pos
pode representar perigo para o utilizador
ou para as pessoas que se encontrem nas
proximidades. Observe as normas de segu-
ranca validas no seu pais.

&

No caso de trabalhos em que seja produzi-
do po, ligue sempre a ferramenta a um sis-
tema de aspiracao.

Para proteger a sua saude, use
uma mascara de protecao P2.

Processo de serragem

& PERIGO! Nao aproxime as maos da
zona de serrar e da lamina de serra. Com
a outra mao, segure o punho adicional ou
a caixa do motor. Se ambas as maos esti-
verem a segurar a serra circular, a lamina
de serra nao as podera ferir.

Nao coloque a mao por baixo da peca a
trabalhar. Por baixo da peca a trabalhar, a
cobertura de protecao nao o podera prote-
ger da ldmina de serra.

Adapte a profundidade de corte a espes-
sura da peca a trabalhar. Deve ser visivel
menos de uma altura de dente completa
por baixo da peca a trabalhar.

Nao segure nunca a peca a serrar com a
mao ou sobre a perna. Fixe a peca a traba-
Llhar num suporte estavel. E importante fi-
xar bem a peca a trabalhar por forma a mi-
nimizar o perigo de contacto com o corpo,
prisao da lamina de serra ou perda de con-
trolo.

Segure a ferramenta elétrica pelas pegas
isoladas, caso efetue trabalhos em que a
ferramenta de trabalho possa atingir ca-
bos de corrente ocultos ou o proprio cabo
de ligacao. O contacto com um cabo condu-
tor de corrente também coloca as pecas
metalicas da ferramenta elétrica sob ten-
sao e conduz a um choque elétrico.

Ao efetuar cortes longitudinais, utilize
sempre um batente ou uma guia de aresta
direita. Isto melhora a precisao de corte e
diminui a possibilidade da lamina de serra
prender.

Utilize sempre laminas de serra com o ta-
manho certo e com o orificio de alojamen-
to adequado (p. ex., em forma de losango
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ou redondo). Ldminas de serra que n3o se
ajustem as pecas de montagem da serra,
funcionam irregularmente e dao origem a
perda do controlo.

Nao utilize nunca flanges tensores ou pa-
rafusos da lamina de serra danificados ou
nao apropriados. Os flanges tensores e pa-
rafusos da lamina de serra foram construi-
dos especificamente para a sua serra, por
forma a garantir um rendimento ideal e se-
guranca de funcionamento.

Contragolpe - Causas e indicacoes de segu-
ranca correspondentes

Um contragolpe é a reacao repentina de
uma ldmina de serra a agarrar, presa ou
mal ajustada, que faz com que uma serra
descontrolada se desprenda e saia da peca
a trabalhar, movendo-se no sentido do ope-
rador;

se a lamina de serra agarrar ou prender na
fenda a fechar, ird bloquear e a forca do
motor faz saltar o aparelho no sentido do
operador;

se a ldmina de serra, durante o corte, for
inclinada ou mal alinhada, os dentes da
parte traseira da lamina de serra podem
prender na superficie da peca a trabalhar,
fazendo com que a lamina de serra salte
para fora da fenda de corte, para tras, no
sentido do operador.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utili-
zacao errada ou incorreta da serra. O contra-
golpe pode evitar-se através de medidas de
precaucao adequadas, como a seguir descrito.

Segure a serra com ambas as maos e co-
loque os bracos numa posicao em que
possa resistir as forcas de um contragol-
pe. Mantenha-se sempre lateralmente em
relacao a lamina de serra, a lamina de
serra e o seu corpo nunca devem formar
uma linha. Em caso de contragolpe a serra
circular pode saltar para tras, no entanto o
operador podera dominar as forcas de con-
tragolpe caso tenham sido tomadas medi-
das adequadas.

Se a lamina de serra prender ou o traba-
lho for interrompido, solte o interruptor
de ativacao/desativacao e mantenha a ser-
ra, sem a mover, dentro do material a tra-
balhar, até que a lamina de serra pare por
completo. Nunca tente retirar a serra da
peca a trabalhar ou puxa-la para tras, en-
quanto a lamina de serra se mover; caso
contrario, pode ocorrer um contragolpe.
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Determine e elimine a causa para a prisao
da ldmina de serra.

Caso pretenda colocar uma serra que se
encontre introduzida na peca a trabalhar
novamente em funcionamento, centre a
lamina de serra na fenda de corte e com-
prove se os dentes da serra nao estao pre-
sos na peca a trabalhar. Se a lamina de
serra estiver presa, poderd mover-se para
fora da peca a trabalhar ou originar um
contragolpe, quando for novamente coloca-
da em funcionamento.

Apoie as placas grandes, por forma a di-
minuir o risco de contragolpe devido a
uma lamina de serra presa. As placas
grandes podem fletir devido ao seu proprio
peso. As placas devem ser apoiadas de am-
bos os lados, tanto nas proximidades da
fenda de corte como também na aresta.
Nao utilize lLaminas de serra rombudas ou
danificadas. Laminas de serra rombudas
ou dentes mal alinhados dao origem a uma
friccao aumentada, prisao da lamina de
serra e contragolpe devido a uma fenda de
corte demasiado estreita.

Antes de serrar, fixe os ajustes da profun-
didade de corte e do angulo de corte. Se ao
serrar, os ajustes forem modificados, a la-
mina de serra podera prender, ocorrendo
um contragolpe.

Tenha particular cuidado nos “cortes de
incisao"” em paredes existentes ou outras
areas nao visiveis. Ao serrar, a lamina de
serra, quando é introduzida, pode bloquear
em objetos ocultos e causar um contragol-

pe.

Funcoes da cobertura de protecao
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Antes de cada utilizacao, verifique se a co-
bertura de protecao fecha corretamente.
Nao utilize a serra se a cobertura de pro-
tecao nao apresentar um movimento livre,
nem fechar imediatamente. Nunca fixe ou
ate a cobertura de protecao; dessa forma,
a lamina da serra ficaria desprotegida. Se
a serra cair involuntariamente ao chao, a
cobertura de protecao podera deformar-se.
Assegure-se de que a cobertura de prote-
cao se move livremente e que, em todos os
angulos e profundidades de corte, ndo en-
tra em contacto nem com a lamina de ser-
ra nem com outras pecas.

Comprove o estado e o funcionamento da
mola para a cobertura de protecao. Se a
cobertura de protecao e a mola nao fun-
cionarem corretamente, mande inspecio-

nar a ferramenta antes de a utilizar. Pecas
danificadas, sedimentos pegajosos ou aglo-
meracoes de aparas fazem com que a co-
bertura de protecao trabalhe retardada-
mente.

Ao efetuar "cortes de incisao™ que nao se-
jam em esquadria, proteja a base da serra
contra um deslocamento. Um desloca-
mento lateral pode fazer com que a lamina
da serra prenda e, consequentemente, ori-
ginar um contragolpe.

Nao pouse a serra sobre a bancada de tra-
balho ou no chao sem que a cobertura de
protecao cubra a lamina de serra. Uma la-
mina de serra nao protegida, movida por
inércia, move a serra contra o sentido de
corte e serra tudo o que esta no seu cami-
nho. Neste caso, preste atencao ao periodo
de inércia da serra.

Funcao da cunha de fendas

2.3

Utilize a ldmina de serra adequada para a
cunha de fendas. Para que a cunha de fen-
das funcione, é necessario que a lamina
primitiva da lamina de serra seja mais fina
do que a cunha de fendas e a largura dos
dentes seja superior a espessura da cunha
de fendas.

Ajuste a cunha de fendas conforme descri-
to no manual de instrucoes. Espessura,
posicao e alinhamento incorretos podem
ser o motivo para que a cunha de fendas
nao impeca o contragolpe com eficacia.
Para que a cunha de fendas possa atuar,
tem de estar na fenda de corte. Em cortes
curtos, a cunha de fendas € ineficaz na pre-
vencao de um contragolpe.

Nao trabalhe com a serra com a cunha de
fendas deformada. Mesmo a mais pequena
falha pode retardar o fecho da cobertura de
protecao.

Trabalho em aluminio

& Por razoes de seguranca, é necessario
respeitar as seguintes medidas ao trabalhar
com aluminio:

Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

Limpar regularmente as acumulacoes de
po6 na carcaca do motor.

Utilizar uma lamina de serra em aluminio.
Feche a janela de observacao / a capa de
proteccao.



Usar d6culos de proteccao!

- Ao serrar placas, deve lubrificar-se com
petréleo; perfis de parede delgada (até 3
mm) podem ser trabalhados sem lubrifica-
cao.

2.4 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo comEN
62841 sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lps = 88 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa =99 dB(A)
Incerteza K=3dB

N\ ® CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Nivel de emissdo de vibracdes a,, (soma vetorial

em trés direcdes] e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

Serrar madeira ap = 3,4 m/s?
K=1,5m/s?
ap=3,5 m/s?

K=1,5 m/s?

Serrar metal

Os valores de emissao indicados (vibracao, rui-
do)

- servem de comparativo de ferramentas,

- saotambém adequados para uma avalia-
cao provisoria do coeficiente de vibracoes e
do nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da
ferramenta elétrica.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos
valores apresentados. Isto depende da utili-
zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-
balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

Portugués

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes
Conforme as disposicoes, as serras de incisao
estao previstas para serrar madeira, materiais
semelhantes a madeira, matérias fibrosas de
aglomerados de gesso e de cimento, assim co-
mo plasticos. Com as laminas de serra especi-
ais para aluminio, disponibilizadas pela Festool,

as ferramentas podem também ser utilizadas

para serrar aluminio.

S6 podem ser utilizadas ldminas de serra com

as seguintes caracteristicas:

- Laminas de serra segundo EN 847-1

- Diametro da ldmina de serra 210 mm

- Largurade corte 2,4 mma 2,6 mm

- Orificio de alojamento 30 mm

- Espessura da lamina primitiva max.

1,8 mm

- Adequado para rotacoes até 5000 ™

Nao utilizar discos de lixar.

Esta ferramenta elétrica s pode ser utilizada

por técnicos especializados ou pessoas com

formacao.

- Asferramentas elétricas Festool so de-
vem ser montadas em bancadas de traba-
lho projetadas pela Festool para esse
efeito. Se a ferramenta elétrica for monta-
da numa outra bancada de trabalho ou nu-
ma de fabrico proprio, pode tornar-se ins-
tavel e provocar acidentes graves.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 W

(Variante de 110 V: 13 A)
1350 - 4400 rpm

Serra circular manual

Poténcia

Numero de rotacoes

(em vazio)

Posicao inclinada 0-47°
Profundidade de corte a 0-75mm
00

Profundidade de corte a 0-56mm
45°

Dimensao da lamina de 210x2,4x30 mm
serra

Peso (sem cabo de ali-
mentacao)

6,2 kg
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5 Colocacao em funcionamento

/\ /\ ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

= Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/60 Hz.

/N CUIDADO

Aquecimento da conexao plug it caso o fecho
de baioneta nao esteja completamente blo-
queado

Risco de queimadura
= Antes de ligar a ferramenta elétrica, asse-
gurar que o fecho de baioneta esta bem li-

gado ao cabo de ligacao a rede e bloquea-
do.

Desligar sempre a ferramenta antes de
conectar e soltar o cabo de ligacao a re-
de!

Conexao e desconexao do cabo de ligacao a re-
de - ver imagem [2].

Desloque o bloqueio a ativacao [1-8] pa-

ra cima e prima o interruptor de ativa-
cao/desativacdo [1-7] (premir = ligado / soltar =
desligado).
O acionamento do bloqueio a ativacao desblo-
queia o dispositivo de incisao. A unidade de ser-
rar pode ser movida para baixo. Nessa ocasiao,
a lamina de serra sai da cobertura de protecao.

Quando a ferramenta é levantada, a
unidade de serrar volta a posicao ini-
cial.

6 Ajustes

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

6.1 Sistema eletronico

A ferramenta (TS 75 REBQ, TS 75 REQ) tem um
sistema eletrdnico de onda completa com as
seguintes caracteristicas:

90

Arranque suave

A arranque suave com regulacao eletrénica
providencia um arranque da ferramenta elétri-
ca isento de solavancos.

Numero de rotacoes constante

As rotacoes do motor sao mantidas constantes
de modo eletrdnico. Deste modo, alcanca-se
uma velocidade de corte constante, mesmo em
caso de carga.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-5], pode ajustar-se
progressivamente o numero de rotacoes na fai-
xa de rotacodes (consultar dados técnicos). Des-
te modo, pode ajustar-se adequadamente a ve-
locidade de corte a respetiva superficie (consul-
tar o capitulo 7.4 ).

Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimenta-
cao elétrica e do numero de rotacoes. A ferra-
menta elétrica so trabalha com poténcia redu-
zida, para viabilizar um arrefecimento rapido
através da ventilacao do motor. Apds o arrefeci-
mento, a ferramenta elétrica volta a arrancar
autonomamente.

Limitacao da corrente

A limitacao da corrente evita um elevado con-
sumo de corrente, em caso de sobrecarga ex-
trema. Isto pode dar origem a uma diminuicao
das rotacoes do motor. Depois de aliviado, o
motor volta imediatamente a arrancar.

Travao

ATS 75 EBQ esta equipada com um travao ele-
tronico. Apds a desativacao, a lamina de serra é
travada eletronicamente em 2 segundos, até
parar.

6.2 Profundidade de corte

Pode ajustar-se uma profundidade de corte de
0-75mm.

» Premir o batente da profundidade de cor-
te [3-3] e desloca-lo até a profundidade de
corte desejada (os valores indicados na es-
cala [3-1]s&o validos para cortes de 0° sem
trilho-guial,

= Soltar o batente de profundidade de corte (o
batente da profundidade de corte engata em
passos de 1T mm).

O conjunto da serra pode agora ser premido

para baixo até a profundidade de corte ajusta-

da.



No orificio [3-2] do batente de pro-
funddade de corte pode ser enrosca-
do um perno roscado (M4x8 até
M4x12). Ao enroscar o perno roscado
é possivel ajustar a profundidade de
corte com ainda maior precisao (+ 0,1
mm).

®

6.3 Ajustar o angulo de corte

A unidade de serrar pode ser inclinada entre 0°
e 47°:

= Abrir botdes giratérios [3-4, 3-61.

» Inclinar a unidade de serrar até ao angulo

de corte [3-5] pretendido,l.
» Voltar a apertar os botoes giratdrios.

®

As duas posicoes finais estao ajusta-
das de fabrica para 0° e 45°. Girando
ambos os pernos roscados [3-7] no
sentido inverso ao dos ponteiros do
relégio, é possivel aumentar a posi-
cao final de 45° até um maximo de
47°.

6.4 Substituir a lamina de serra
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= deslocar o bloqueio de activacao [4-1] para
cima, e premir o conjunto da serra para bai-
xo0 até engatar,

» desenroscar o parafuso [4-6] com a chave
de sextavado interior [4-3],

» Qajustar a cunha de fendas de acordo com a
imagem [4],

= apertar firmemente o parafuso [4-61],

= virar a alavanca [4-2] para tras.

6.6 Aspiracao

/N ADVERTENCIA

N D CUIDADO

Perigo de ferimentos na ferramenta quente

e afiada

» Nao utilizar quaisquer ferramentas de tra-
balho embotadas e danificadas.

» Usar luvas de protecao.

» Virar a alavanca [4-2] até ao batente,

= deslocar o blogueio a ativacao [4-1] para ci-
ma e premir a unidade de serrar para baixo
até engatar,

» desenroscar o parafuso [4-4] com chave de
sextavado interior [4-3],

» retirar a ldmina de serra,

limpar os flanges [4-8, 4-10],

» aplicar a lamina de serra nova.

y

& Os sentidos de rotacao da lamina de
serra [4-9] e da ferramenta [4-7] tém de
coincidir!

= Colocar o flange exterior [4-10] de modo a
que os pernos de arrasto engatem nos en-
talhes do flange interior [4-8],

= apertar bem o parafuso [4-4],

= virar a alavanca [4-2]para trés.

6.5 Ajustar a cunha de fendas

» Virar a alavanca [4-2] ate ao batente,

Perigo para a saude devido a pos

» Os pos podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacoes nacio-
nais.

No bocal de aspiracdo [6-1] pode ser acoplado
um aspirador movel Festool com um diametro
de tubo flexivel de aspiracao de 27 mm ou

36 mm (recomenda-se 36 mm, devido ao menor
risco de entupimento).

6.7 Montar o para-farpas

Além disso, nos cortes de 0°, o para-farpas
(acessorio) melhora significativamente a quali-
dade da aresta de corte da peca a trabalhar
serrada, no lado superior.

= Encaixar para-farpas [5-1] na cobertura de
protecao,

» colocar a ferramenta em cima da peca a
trabalhar ou do trilho-guia,

= pressionar o para-farpas para baixo, até en-
costar a peca a trabalhar, e aparafusar ao
botdo giratério [5-2],

= fender o para-farpas (ferramenta em pro-
fundidade de corte maxima e velocidade é).

7 Trabalhos com a ferramenta

Durante o trabalho, ter em atencao todas
as indicacoes de seguranca iniciais as-
sim como as seguintes regras:

- Conduza a ferramenta elétrica contra a pe-
ca a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

- Antes de cada utilizacao, verifique o funcio-
namento do dispositivo de montagem e uti-
lize a ferramenta apenas no caso de este
funcionar corretamente.

- Fixe a peca a trabalhar sempre, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.
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- Durante o trabalho, segure a ferramenta
elétrica sempre com as duas maos pelos
punhos [1-1, 1-6]. Isto diminui o perigo de
ferimentos e € uma condicao para traba-
lhos precisos.

- Empurre a serra sempre para a frente
[1-2], nunca a puxe para tras, na sua dire-
cao.

- Através de uma velocidade de avanco adap-
tada, evite um sobreaquecimento das lami-
nas de serra e, ao cortar plasticos, evite a
fundicao do plastico.

- Antes de efetuar os trabalhos, certifique-se
de que todos os botdes giratérios [3-4, 3-6]
estao bem apertados.

- Nao trabalhe com a ferramenta se o siste-
ma eletronico tiver algum defeito, uma vez
que pode originar rotacoes excessivas.
Identifica um sistema eletrdnico defeituoso
através da auséncia de um arranque suave
ou se nao for possivel uma regulacao das
rotacoes.

Utilize uma mascara respiratéria para
@ trabalhos com producao de po.
7.1  Serrar segundo o tracado
0 indicador de corte [6-3] indica, nos cortes de
0° 45° (sem trilho-guia), a linha de corte.
7.2 Serrar segmentos

Colocar a ferramenta, com a parte dianteira da
bancada de serra, sobre a peca a trabalhar, li-

gar a ferramenta, pressionar até a profundida-
de de corte ajustada e deslocar para a frente no
sentido de corte.

7.3 Serrarrecortes (corte de incisao)

Para evitar contragolpes ao efectuar cor-
tes de incisao, é absolutamente necessa-
rio observar as seguintes indicacoes:

- Aferramenta deve ser sempre colocada,
com o canto traseiro da bancada de serra,
contra um encosto firme. Ao trabalhar com
o trilho-guia, a ferramenta deve ser encos-
tada ao batente de contragolpe [7-1], que é
fixo ao trilho-guia (ver imagem [7]; se nao
for utilizado, o batente de contragolpe pode
ser guardado no batente-guia [7-2] da fer-
ramenta).

- Aferramenta deve ser sempre firmemente
segura com ambas as maos e mergulhada
apenas lentamente.

Modo de procedimento

colocar a ferramenta sobre a peca a trabalhar e
encosta-la a um batente (batente de contragol-
pel, ligar a ferramenta, pressionar lentamente
até a profundidade de corte ajustada e deslocar
para a frente no sentido de corte.

As marcacoes[6-2] mostram, em caso de pro-
fundidade de corte maxima e utilizacao do tri-
lhoguia, o primeiro e Ultimo ponto de corte da
ldmina de serra (@ 210 mm).

7.4  Ajuste do numero de rotacées de acordo com o material

dos e placas revestidas

Madeira compensada, placas de marceneiro, placas para contraplaca- |6

Material Velocidade
ﬁ? Madeira macica (dura, macia) b
Placas de aglomerado e de fibra dura 3-6

T K Plasticos, plasticos reforcados por fibras (GfK), papel e tecido 3-5

Vidro acrilico 4-5
{3\ .mmm=, | Placas de fibra de aglomerado de gesso e de cimento 1-3
=0 Al Placas e perfis de aluminio até 15 mm 4-6

8 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.com”.

8.1 Batente paralelo, alargamento de
bancada

Para larguras de corte até 180 mm pode ser
utilizado um batente paralelo. O batente para-
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lelo também pode ser utilizado como alarga-
mento de bancada.

8.2 Sistema de trilho-guia

O trilho-guia permite cortes precisos e limpos e
protege, simultaneamente, a superficie da peca
a trabalhar contra danos.

Em conjunto com a extensa gama de acesso-
rios, com o sistema de trilho-guia, € possivel
efetuar cortes angulares exatos, cortes em




meia-esquadria e trabalhos de adaptacao. A
possibilidade de fixacao por meio de grampos
[6-4] garante uma fixacdo firme e um trabalho
seguro.

» Ajustar a folga da guia da bancada de serra
no trilho-guia, com ambas as mandibulas
de ajuste [1-3].

Antes da primeira aplicacao do trilho-guia,

serre o para-farpas [1-4]:

» Ajuste o nimero de rotacoes da ferramenta
para a posicao 6.

» Coloque a ferramenta com o batente-guia
completo na extremidade traseira do trilho-
guia.

» Ligue a ferramenta.

» Pressione a ferramenta lentamente para
baixo, até a profundidade de corte max.
ajustada e fenda o para-farpas a todo o
comprimento, sem pousar.

A aresta do para-farpas corresponde agora

exatamente a aresta de corte.

8.3 Bancada multifuncional

A bancada multifuncional MFT/3 permite uma
fixacao simples das pecas a trabalhar, e em
conjunto com o sistema trilho-guia, um traba-
lho seguro e preciso de pecas a trabalhar de
grandes e pequenas dimensoes. Devido as suas
multiplas possibilidades de utilizacao ¢ possivel
efectuar trabalhos de modo econdmico e ergo-
nomicamente favoravel.

8.4 Laminas de serra, outros acessorios
Para que seja possivel cortar diferentes materi-
ais de modo rapido e limpo, a Festool oferece-
lhe, para todas as aplicacoes, laminas de serra
adaptadas especificamente a sua serra circular
manual Festool.

9 Manutencao e conservacao

/N /A\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

Portugués

Servico Apds-Venda e Repara-
cao somente pelo fabricante ou
oficinas de servico certificadas.
Endereco mais proximo em:
www.festool.pt

Utilizar apenas pecas sobresse-
lentes originais da Festool! Re-
feréncia em: www.festool.pt

1

FESTOOL

Observar as seguintes indicacoes

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

» Pararemover farpas e aparas de madeira
da ferramenta elétrica, aspire todos os ori-
ficios.

» Dispositivos de protecao e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
que nao seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Limpar a ferramenta com especial cuidado
em trabalhos com placas de fibras de aglo-
merados de gesso e de cimento. Limpe as
aberturas de ventilacao da ferramenta elé-
trica e do interruptor de ativacido/desativa-
cao com ar comprimido seco e sem dleo.
Caso contrario, pode depositar-se p6 com
teor de gesso na caixa da ferramenta elétri-
ca e no interruptor de ativacao/desativacao
e, associado a humidade do ar, endurecer.
Isto pode originar interferéncias no meca-
nismo de comutacao

10 Ambiente

Nao deitar a ferramenta no lixo domés-

tico! Encaminhar as ferramentas, aces-

sorios e embalagens para reaproveita-
mento ecoldgico. Respeitar as normas nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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& [NpenynpexgaeHne 06 yoape ToKoM

[NpenynpexgaeHne 0b obLLen onacHocTH

LWKM 1 yKasaHus no TexHuke besonac-
HocTwm!

EAL
<&

TR0O66

PabotanTe B pecnupaTtope!

@ PaboTawTe B 3alMTHbIX NepyaTkax!

@ MpoyTnTe PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTa-

@ Ncnonb3ynTe 3aLMTHbIe HayLWHWKK!
PaboTtanTe B 3alMTHbIX 04YKax!

He BbibpacbiBanTe BMecTe ¢ bbITOBLIMYU
0TX04aMMW.

<> OtcoenmHeHune ceteBoro kabens

-8- MopocoeguHeHne ceTeBoro Kabens

s NN
E‘ d = Pasmep nunbHoro ancka
a ... inameTp

MVUPN

G\@ 3neKTPOAMNH. UHEpPL,. TOPMOXKEHUNE

3neKTpoHHas cMcTeMa C perynmpyemon
M NOCTOSIHHOWM YaCTOTON BpaLLEeHUs U
CXEMOW KOHTPOs TeMnepaTypbl

MME

O Knacc 3awmnTol I
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@ NHcTpykuma, pekoMeHaauns

> NHCTpYKLMA MO MCNONb30BaHMIO

MJ'IJ'IPOCTpaLl,VIVI HaXxoOoATCA B HaYane pykoBoACTBa
no akcrayaTaunn.

2 Yka3zaHusd no TexHuke
6e30MacHOCTHU

2.1 06wue yKazaHUA NO TeXHUKe
6e3onacHocTu gnsa
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPOXKHO!TMpouTuTe BCE yKasaHus no

TexHUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYK-
uMKn.HeTouHoe cobntofgeHne yka3aHnim MoXeT
CTaTb NPUYMHOM yAapa 3NeKTPUYECKMM TOKOM,
noxkapa u/unu cepbEsHbiX TpaBM.

CoxpaHauTe BCce yKa3aHUA No TexHuke bes-
ONacHOCTU U UHCTPYKL UK ANSA cneayloLiero no-
nb3oBaTens.

Mcnonb3yeMbiin B ykazaHUAX N0 TeXHUKe bes-
0MacHOCTU TEPMUH «3J1EKTPOUHCTPYMEHT OTHO-
CUTCH K CETEBbIM 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTaM (c ce-
TeBbIM Kabenem) u akkyMynaTOPHbIM 3J1EKTPOMH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceteBoro kabens).

2.2 YKa3saHud no TexHuKe 6esonacHocTU
Npu NOJIb30BaHUU UHCTPYMEHTOM

- Mpwu BbINnONHEHUM paboT B6/1M3KM CKpbITOMN
3/1eKTPONpPOBOAKU AEPXKUTE MHCTPYMEHT
TOJIbKO 3a U30JINPOBAHHbIE NOBEPXHOCTHU
PYKOSTKM. [1pn KOHTaKTe C TOKONPOBOASA-
WM NPOBOAOM MEeTaNIMYECKNE YACTN UH-
CTPYMEeHTa MOryT 0Ka3aTbCs Mo HanpsXxe-
HWEM 1 CTaTb NPUYNHOM MNOPAKEHUS 3eK-
TPUYECKMM TOKOM.

-  ®@ukcupyiTe 3arotoBKy cTpybuuHaMm nnm
APYrMMM NOAXOASALMMMY CPEACTBAMMU HA
yCcTOMYMBOM onope. HegoctaTouHo yaepxu-
BaTb 3aroTOBKY MPOCTO PyKOW, B 3TOM CJly-
4yae OHa OCTaéTca HeycToM4mneou, n Bel Mo-
XeTe NoTepsaTb KOHTPOSb Haf, HEW.

- [Nepepn TeM Kak NONOXNUTb UHCTPYMEHT, NO-
LOXAUTE, MoKa Ban ABMUraTesis NoJIHOCTbHO
He ocTaHoBMTCA. B npoTnBHOM cnyyae BO3-
MO>KHO 3aLeneHne BpaLLakoLLInxcs geTa-
nen, 4To NPUBELET K NOTepe KOHTPOSA Hafg,
MHCTPYMEHTOM,

- He ucnonb3yiTte pexyLlyto rapHUTypy C Tpe-
WMHaMK 1 opyruMum gepektaMu, a Takxe
MWUNbHbIe NOJIOTHA C TYNbIMK UAKN NOBpe-
XAEHHBIMU NE3BUAMMU.

- Bcerpa nogBoauTe MHCTPYMEHT K 3aroToBKe
c paboTaloLWmM NUIbHBIM MNONIOTHOM.
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Ucnonb3yinTe nopxoasmne cpepcrsa UH-
AUBMAYaNbHOM 3aLUTbI: 3aLLUTHbIE HayLL-
HWUKW, 3aLLMTHbIE 04YKM, pecnupaTop B CNy-
yae obpa3oBaHuUA Nblan Bo BpeMs paboTbl;
3allMTHbIe NepyaTku npun obpaboTke wepo-
X0BaTblX MaTepManoB 1 NPU CMeHe NUbHO-
ro NOJI0THa.

B npouecce paboTbl Bo3MOXHO 0bpa3oBa-
HUe BpefHON/an0BuUTON Nbinn (Hanpumep,
npv obpaboTke opeBeCUHbI NN MUHEpab-
Ho BaThbl). KOHTaKT ¢ Takol Mblibio Un eé
BAbIXaHWe NpeAcTaBaseT 0MacHOCTb Kak
LNna paboTaloLero ¢ 3IeKTPOMHCTPYMEHTOM,
Tak U Ang nogen, Haxogauimxca nobnmso-
ctn. CobniopanTe gencreyowme B Bawen
CTpaHe npaBuia TexHWKK besonacHoCTH.

&

Mpv npoBefeHUM paboT C MHTEHCUBHbLIM
nbineobpasoBaHveM Bcerfa nogkioyanTe
MWy K CucTeMe nblneypaneHuns.

Ilns 3awWwmThl 300p0oBbS HageBanTe
pecnupatop P2.

Cnocob nuneHusa

& OMACHO! He ponyckaiTe nonagaHus
PYK B pabouyto 30Hy U 30HY NUAbHOr0 AUC-
Ka. Bropo# pykoi pep>xutecb 3a AONOJIHU-
TeNIbHYI0 PYKOSITKY UNU KOPNYC ABUraTens.
Bo n3bexaHune TpaBMUpPOBaHUA LepXuUTe
LVCKOBYIO Nuny obenMu pykamu.

He noppep)xuBanTe 3arotoBKy CHU3Y. 3a-
LWMTHbBIA KOXYX HE CMOXET 3alUTUTb PYKW B
30He MoJi, 3aroTOBKOMN.

nybuHa pesa fo/mKHa COOTBETCTBOBAaTb
TOJNILLMHE 3aroToBKM. [11na gonkHa BbICTy-
MaTb 3@ HUXKHIOK KPOMKY 3aroToBku He 60-
nee YeM Ha BbICOTY 3yba nubl.

Hukorpa He gepXxuTe pacnunuBaeMylo 3a-
roToBKY B pyKax unu Ha Hore. lMopctaBnsn-
Te nopj 3aroToBKy yCTOM4YMBYHO onopy. Ha-
LEXHOe KpenJieHMe 3aroToBKN BaXKHO s
CHUXXEHWUS pUCKa €€ NPUKOCHOBEHMUS K Teny,
3aXKMMOB NMUBLHOMO ANCKA, a TakXe ANs
NpeaoTBpaLLeHNs NoTepyu KOHTPOS Hag Nu-
nown npu pabore.

Mpu BbinonHeHun pabot B6aM3K CKpbITON
3/IeKTPONPOBOAKMN UK Kabens nuTaHusa
CaMOro MHCTPYMEHTA AepPXXUTe UHCTPYMEHT
TOJIbKO 33 U30JIUPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU
PyKoaTKKU. B npoTnBHOM cnyyae nospexpae-
HWe 3N1eKTPONPOBOAKM PEXYLLEN YACTbHO

Pycckun

MO>EeT Bbl3BaTb yAap 3/IEKTPUYECKUM TO-
KOM.

Mpu npoaonbHbIX Nponunax Ucnonb3ynTe
ynop unu npsaMyto Hanpasnsowy. [pn nx
Mcnonb3oBaHMM Nponunbl byayT TouHee n
CHU3UTCSA PUCK 3aKJIMHUBAHWUSA NUBHOMO
Aucka.

Ucnonb3yiTe NnUnbHbIE AUCKU, UMEOLLME
COOTBETCTBYIOLUIA pa3Mep U noaxoasLuee
nocapo4yHoe oTBepcTue (Hanpumep, 3Be3-
poobpasHblie unu Kpyrnbie). MunbHble au-
CKW, He MOAXOASALIMNE K 3aXKUMHOMY dnaHLy,
BpaLLLalTCA HEPOBHO, M UX UCMONb30BaHNeE
BeAET K NoTepe KOHTPONS Haf MHCTPYMEH-
TOM.

3anpeliaeTcsa UCNosb30BaTh NOBPEXAEH-
Hble UK HenoaxoasLwme 3aXKUMHble ¢naH-
Lbl UM CTSOKHBbIE BUHTbI. 3aXXMMHoW dpna-
Hel, U CTSXXHble BUHTLI pa3paboTaHbl cne-
unanbHo ong Bawen nunbl ¢ Lenbto obec-
NneynTb ONTUMAsbHY MOLLHOCTb 1 be3onac-
HOCTb Npu paboTe.

OTaaya — NPUYUHDBI U COOTBETCTBYIOLUE MepbI
6e3onacHocTun

OTpava aABNsieTCca HeOXUAAHHON Ans onepa-
TOpa peakuwuen, BO3HMKalOLLLEN Npu 3aLe-
NAEHUN, 3ae4aHUN NN HEMPABUILHOM Bbl-
paBHMBaHUW NuabHoro aucka. OTgava npwm-
BOAMWT K TOMY, YTO HEKOHTpPONIMpyeMas nuna
HauyMHaEeT BbIXOAWTb U3 3aroTOBKM U CMe-
WaTbCs B CTOPOHY onepaTopa.

Ecnv nunbHbIR gUcK 3aLennseTca unm 3a-
wemnseTcs B nponune, T. e. bnokupyetcs,
To BCnefcTeme paboThl anekTpoaBUraTens
nuna cMeLlaeTcsl B CTOPOHY ornepaTopa.
Ecnv nunbHbIN AMCK NpoBOpayYnBaEeTCs Uam
HenpaBWIbHO BbIPOBHEH B nponuie, 3ybbs
3afHel YacTu AncKa MOryT 3aLennTbCs 3a
MOBEPXHOCTb 3ar0TOBKW, BCIIeACTBUE YETO
OMCK BbIALET U3 Nponuaa v nuaa oTCKouYnuT
B CTOPOHY onepaTopa.

Takmm obpa3om, oTgava — pesynbTaT Henpa-
BMNIbHOTO obpalyeHus c nunon. E€ MoxHo n3be-
XaTb, cobnopas Mepbl NPefoCTOPOXHOCTK, OMNKU-
CaHHble HUXe.

Hapé)xHo gep)xute nuny o6enmu pykamum,
NPUHSAB TaKoe Noso)KeHne, Npu KOTOPOM
Bbl cMoXKeTe aMOpTU3MpOBaTh OTAAYY
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA. [lep)xutecb Bceraa
cboKy oT nunbHOro gucka, usberanre pa-
6o4ero NoNoOXKEHUA Ha OAHOW JIMHUMN C HUM.
Mpu oTRavye gMckoBas Nuia MoXeT 0TCKO-
4YWUTb B CTOPOHY onepaTopa. TeM He MeHee,
NPUHSB HeobxoanMble Mepbl NPefoCTOPOXK-
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HOCTW, MOXKHO KOMMEHCUPOBaTb OTAAYY
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnv nunbHbIA ANCK 3aKNUHUNO UnK Bl
penaeTe nepepbiB B paboTte, oTnycTuTe
BbIKJ1lOMaTeslb M He BbIBOAUTE MUY U3 3a-
roTOBKW [10 NOJIHOM OCTAaHOBKM NUIbHOI0O
Aucka. He nbiTaTecb nogHUMaTb UK Bbl-
BOAMTb NUJy Ha3ap U3 3aroToBKMU, Noka
NUNbHbIA AUCK BpaLLlaeTcs — BO3MOXKHA
oTAaya. YCTaHOBUTE U YCTPaHUTE NPUYMHY
3aKJIMHUBAHUA MUIBHOIO AUCKa.

Mpy NoBTOPHOM BKJIIOYEHUMU NUIIbI, KOTO-
pas HaxoAuUTCSA B 3aroToBKe, OTLEHTPUPYM-
Te NUNbHbIWA AUCK B NPONUe U NpoBepbTe,
He 3acTpsanu nu 3y6bs NUNbI B 3aroToBke.
Mpw BKNOYEHUN NI C 3aKINHUBLLINM
MUABbHBIM UCKOM AUCK MOXET BbINTU U3 3a-
rOTOBKMW MW BbI3BaTb 0TAAYY.

[ns yMeHblueHUs 0TAAYM B Cllyyae 3aK/n-
HMBaHMSA NUIbHOrO ANCKa npu obpaboTke
6onbWIKNX NAKT NnoacTaBnsnTe onopy. Takue
NAWUTbI MOTYT NpornbaTbca nof cobcTBeH-
HbIM BecoM. MIx cnepyeT nognupaTb ¢ obenx
CTOPOH Kak B6M3n pacnuna, Tak u no
KpasiM.

3anpeLiaeTca UCNONb30BaTb TyMble UK
NoBpeXXAEHHbIe NUIIbHbIe AUCKK. icnonb-
30BaHWe AUCKOB C TyMbIMU UAN HENPaBUIb-
HO pa3BefEHHbIMK 3y6bAMUM MOXET NnpuBe-
¢t (BcnencTeme CAMLWKOM y3Koro pacnunal
K MOBbILUEHHOMY TPEHUIO, 3aKJIMHNUBAHWIO
AVCcKa U K oThave.

Mepepn BbINONHEHUEM Nponuna 3aTaHUTE
perynstopbl rny6uHbl n yrna pesa. Ecau
HaCTPOMKKN cobbOTCA B MpoLecce NUEHUS,
3TO MOXEeT NPUBECTU K 3aKJIMHUBAHUIO
NMUIBHOIO AMCKa 1 oThave.

Cobniopanite 0cobyto 0CTOPOXKHOCTb NMpHU
BbINOJIHEHUM BpPe3HbIX Nponunos [Tak Has.
«KapMaHoB») B HenpocMaTpuBaeMbIX 30-
Hax. [1py norpy>xeHuu NUAbHbLIA UCK MO-
XKET HAaTOJIKHYTbCS Ha CKPbITble 06BEKTHI, B
pe3ynbTaTe Yero BO3MOXHa 0TAaYa.

q)YH KUWUU 3alLLUTHOI 0 KO)XKyXa
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MNepepn Ka)kablM UCNONb30BaHUEM NpoBe-
panTe, 4ToObl 3aLWMUTHBIA KOXKYX UCNPaBHO
3akpbiBasnca. He ucnonb3yiite nuny, ecnu
3aLMTHbIA KOXKYX NJIOXO NOABUXKEH U 3a-
KpbiBaeTcs He cpa3y. Hukoraa He pukcu-
pyMTe 3alUTHBbIA KOXKYX; B MPOTUBHOM
C/lyyae NUbHbIN AUCK OCTAHETCA OTKPbI-
TbIM. [Tpn cny4yaHoM nageHun Nuabl Ha Non
BO3MOXHO fAepopMMpoBaHME 3aLLNTHOTO
KOXyxa. YbeamTecb B TOM, YTO 3aLLUUTHbLIN
KOXYX MOABMXEH M HE KacaeTCs HU NUJIbHO-

ro ANCKa, HW ApYyrux yactem npum nobbix
yrnax v npv nobon rnybuHe pesa.
MpoBepsanTe cocTosHUe U paboTy Npy>KuUHbI
3alMTHOro KoXKyxa. B cnyyae Heucnpas-
HOCTU NPY)XUHbI U 3aLLUTHOI0 KOXKYXa UH-
CTPYMEHT cnepyeT oTPEeMOHTMpoBaTb.He-
MCMNpaBHble Y3/bl, KNeNKNe HacnoeHns nin
CKOMUBLLAACSA CTPY>KKa NpenaTcTByoT pabo-
Te HUXKHEr0 3aLLMTHOIO KOXYXa.

Mpu BbINONHEHUM BpPe3HOro Nponuaa noj
yrnom sadpuKcupymTe NAUTy-oCHOBaHuUe
NUAbl OT CMELLEHMs, Nockonbky bokoBoe
CMellleHMe MOXET NPUBECTM K 3aK/IMHMBA-
HWI0 ANCKa M oTHoave.

He knaguTe nuny Ha BepCcTak Uau Ha non,
€CJIA 3aLLUTHBbIN KOXKYX He 3aKpbiBaeT
NMUNbHbIA AUCK. He3alWNLWLEHHBIN, BpaLlato-
WMIACS NO MHEPLMN NUNbHBIA Anuck obycna-
BNIMBaET CMeLLEeHME NUbl NPOTUB Hanpas-
NeHnsl pe3a u pexxeT BCe, YTO HAXOAUTCS Ha
ero nyTu. Y4nTblBanTe npun 3ToM BpeMs pa-
B0Tbl MUAbI MO MHEPLUK

q)YHKLWIﬂ Pa3>XMMHOIro KJInHa

2.3

Mpu paboTe ¢ pas)XMMHbIM KIIMHOM UC-
NoNb3yuTe NOAXOASALLMUA NUNbHbBIN
auck.[lng sdpdekTnBHOrO LEeNCTBUA pas-
XXMMHOTO KJIMHa Teno AUCKA J0MKHO bbiTh
TOHbLUE ero, a WupuHa 3ybyaToro BeHua —
bonbue.

OTperynupyuTe pas3>XMMHOMN KNIUH, KaK
OnNMCcaHo B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3Kcnaya-
Tauuun. HenpaBuiabHasa ToNLWMHA, NONOXe-
HWe 1 BblpaBHUBaHWE MOTYT CTaTb NPUYK-
HOW TOT0, YTO Pa3>XMMHOW KNUH He byneT
apdeKkTMBHO NpefoTBpaLLaTh OTAAYY.

Ansa a¢pdeKkTUBHOro AeNCcTBUS pa3)KMMHOro
KJINHA OH A0JDKEH HAaXO0AUTLCS B Nponune.
[Mpn BbINONIHEHUM KOPOTKMX Pe30B UCMOb-
30BaHMWe Pas3XMMHOro KMHa Ans npefoT-
BpalleHns otaaum byneTt HeadpPeKTUBHbBIM.
3anpeuiaeTcs Noab30BaTbCA NUIOK C Ae-
$OopMUPOBAHHBIM Pa3>XMMHbIM KIU-
HoM.[laxke He3HauUUTeNbHasd NoMexa MOXeT
3aMefnTb 3aKpblBaHMe 3aLUTHOIO KOXY-
xa.

O6paboTKa antoMUHUA

& [Mpw paboTe c antoMmnHneM 3 coobpaxe-
HUI be3onacHoCcTM Heobxoaumo cobntogaTh cie-
AyloLLme Mepbl:

MNopgkntoyanTe Nuy K NoaxoAsaLLeMy nbiaey-
panswolemy annapary.

PerynapHo ounwianTe nuay oT Nbin, 0CeB-
Len Ha Kopnyce ABuraTens.



- Vcnonb3ynTe nuabHbIE ANCKM MO aNtOMn-
HUIO.

- 3akpblBaiiTe CMOTPOBOE OKOLLKO/KOXYX A9
3alKUTbl OT ONKUJIOK.

PaboTanTe B 3aWUTHbIX oykax!

C

- [lpu nuneHunn nanT HeobxoaMMo cMasbiBaTb
AUCK KEPOCMHOM, TOHKOCTEHHble Npodunu
(o 3 MM) MoxxHO obpabaThiBaTh 6e3 cMas-
K.

2.4 YpoBHM WWyMa u BUbpauus

3HaueHuns, onpenenénHble no EN 62841, kak
NpaBWJI0 COCTABNSAOT:

YpoBeHb 3ByK0BOro aasnerHnsa Lp, = 88 oB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Ly = 99 B(A)
konebaHum

[NorpewHocTb K=3pb

Pycckun

/N BHUMAHME

®dakTnyeckue ypoBHM Wyma U Bubpauum Mo-
ryT OTKJIOHATLCA OT NPUBEAEHHbIX 3A4eCb 3Ha-
YeHun. 3TO 3aBMCUT OT YCJIOBUI UCNOJIb30Ba-
HUS MHCTPYMEHTa U oT obpabaTbiBaeMoro Ma-
Tepuana.

» Heobxognmo oueHUTb LWYyMOBOE BO3AEN-
CTBME B peasibHbIX YCIOBUAX IKCMayaTaLum
C Y4ETOM BCEX 3TanoB NPOM3BOACTBEHHOTO
umKna.

» llcxons M3 oueHKM WyMoBOro BO34eNCTBUSA
B peasibHblIX YCI0BMAX 3KCMNIyaTaumn, Heob-
XOAUMO MpeanpuHUMaTb COOTBETCTBYOLLME
Mepbl MO oxpaHe Tpyaa paboTHMKOB.

/N @®  BHUMAHKE

LLlyM, Bo3HUKaloWwMK npu pabore
MoBpeXxaeHne opraHoB cnyxa
» PaboTtalnTe B 3alMTHbIX HayLLUHNKAX.

3HaveHmne Bubpauuu a, no TpéM ocsM (BekTop-

Haa cyMMa) 1 koabbuumeHT norpelwHocTn K,
onpenenéHHble no EN 62841:

[MnneHne opeBeCUHbI ap = 3,4 M/c?
K=1,5M/c?
[MnnexHne Metanna ap, =3,5 M/c?
K=1,5m/c?

YKasaHHble 3HaYeHusa ypoBHS Wyma/Bubpauun

-  CNyXaT AN19 CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TakXXe MCMNoNb30BaTh AN NpeaBapu-
TEeNbHOW OLEHKN LUYMOBOW N BUBPaLMOHHON
Harpy3ku Bo BpeMsi paboTbl;

- OTpaXkalT 0CHOBHble 06/1aCTV NpUMeEHEHNS
3N1EeKTPONHCTPYMEHTA.

3 [puMeHeHUe No Ha3HaAYeHUIo

[Norpy>xHas nuna npegHa3HaveHa gns obpabort-
KW LpeBeCUHbl, APEBECHbIX MaTepnasnos, BOJI-
OKHWUCTbIX MaTepuanoB Ha FMMNCOBOM U LLeMeHT-
HOM OCHOBE, @ TakXXe MOoJIMMEPHbIX MaTepmnanos.
®upma Festool npegnaraeT K MHCTPYMEHTY cre-
uManbHble NUbHble ANCckK Ana obpaboTku anto-
MUHMS.

Pa3peLuaeTcs:| NCnoJib3oBaTb MUJibHble OUCKWU CO
cnefy MMM XapakTepnuCctnkaMun:

- [wunbHbIM guck cornacHo EN 847-1

- OwnameTtp nunbHoro gucka 210 MM

- WwpwuHa nponuna ot 2,4 po 2,6 MM

- vnameTtp nocapoyHoro otBepctuns 30 Mm
- Makc. TonwuHa Hecywero aucka 1,8 Mm
- Makc. yactoTa BpauyeHns 5000 06/MuH
He ncnonb3ynte abpasnBHblie Kpyru.

K paboTe ¢ faHHbBIM 31€KTPOMHCTPYMEHTOM [,0-
MycKatTCs TOSbKO KBanMULMPOBaHHbIe crne-
LMannCTbl UK LA, NpPoLleLIne UHCTPYKTaX.

- 3nektpouHcTpyMeHTbl Festool MoXcHO yc-
TaHaB/AMBATb TOJIbKO Ha cneLuanbHO npeg-
Ha3Ha4yeHHble AN 3Toro BepcTaku.lpu yc-
TaHOBKE Ha BepcTak Apyroro npousBoguTe-
N UK cOBCTBEHHOMO M3TOTOBEHUS UH-
CTPYMEHT MOXET BbIATU U3-M0A KOHTPOSA 1
CTaTb MPUYNHON CepbE3HOMO TPaBMUPOBaA-
HUS.

OTBETCTBEHHOCTb 3@ MCMOJIb30BaHME He
No Ha3Ha4YeHMo HECET NoNb30BaTENb.

NHCTpyMeHT cKoHCTpynpoBaH ans npodeccumo-
HaNlbHOTO NPUMEHEHUSI.
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4 TexHuYyeckue faHHble

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600 BT

(Mogenb 110 B: 13 A)
1350—440006/MuH

IdwnckoBasa nuna

MouHoCTb

Yucno ob6-ToB (xon. xon)

PerynupoBka HaksioHa 0—
(nybuHa pe3a nog yrnom 0—75 MM
00

[(nybuHa pe3a nog yrnom 0—56 MM
45°

210x2,4x30 MM
6,2 Kr

Pa3Mep NMUIbHOIo ANCKa

Macca (6e3 ceTeBoro
kabens)

,EI,aTa npomn3BoacTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 MoprotoBka K paboTte

/N /A\ NPEQYNPEXXOEHME

HeAOI'IYCTMMoe Hanpsa>xeHne uiaun yacroTal!
OnacHOCTb HECYACTHOro cnyyasa

» CeTeBoe Hanps>XeHMe M 4acToTa UCTOYHMKA
TOKa [,0/1KHbl COOTBETCTBOBATb AAHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabanyke.

» B CeBepHoin AMepurke MOXHO NCMOJIb30-
BaTb TOJIbKO 31€KTPONHCTpYMeHThl Festool
C XapakTepucTnkomn no Hanps>keHuto 120
B/60 T'w.

/N BHUMAHME

HarpeBaHue pa3sbeMa plug it npu HenosnHo-
CTblo 3a6noKkMpoBaHHOM 6aOHETHOM 3aMKe
OnacHocTb o)Kora

Verbrennungsgefahr

= [lepep BKIOYEHNEM 3/TIEKTPOUHCTPYMEHTA
ybenuTechb B TOM, 4TO DallOHETHbIN 3aMOK
Ha ceTeBOM Kabesie MOIHOCTbIO 3aKPbIT U
3abnokMpoBaH.

Mepepn nofcoesnMHeHWeM 1 oTcoeanHe-
HMeM ceTeBOro kabens Bcerga BbikJto-
YyanTe MaLlmnHKy!
Mopsanok nogcoeanHeHns/oTcoeguHeHUs ceTe-
Boro kabens -cM. Ha puc. [2].
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lNepenBuHbTE BoOKMpPaTOpP BKIOYEHUS

[1-8] BBEpx ¥ HaxxMUTe BbIKIOYATENb
[1-7]1 (HaxaTue = BkntoyYeHne/oTnyckaHve = Bbl-
KnoyeHme).
Mpu nepemeleHnmn broknpaTopa BKIOYEHMNS
NpoucxouT pa3bnokMpoBka MexaHW3ma norpy-
xeHus. My MoXHO nepemMecTuTs BHM3. Mpw
3TOM MUJIbHBIN ANCK BLIXOAMT U3 3aLMUTHOMO KO-
Xyxa.

CD |_|pl/l noabEMe NUAbl NUIbHAA roI0BKa
BO3BpaLlaeTCd B UCXOOHOE MOJ10OXKe-
HWe rnona ,D,GVICTBMGM MPY>XUHbI.

6 HacTtpounkmu

/N /A\ NPEQYNPEXXQEHME

OnacHocTb TpaBMMPOBaHUSA, NoOpaXkeHne

3NeKTPUYECKUM TOKOM

» [lepen Havanom nbbix paboT Ha MaLInHKe
BCerga BblHMManTe BUAKY U3 po3eTku!

6.1 3JnekTpoHuKa

Muna (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) ocHaleHa nonHo-
BOJTHOBOW 371€KTPOHUKOM CO ClefyoLMMN CBOMN-
cTBaMU:

MnaBHbINA NycK

YCTpOWCTBO NI@aBHOI0 NyCKa C 3/1eKTPOHHbLIM pe-
rynupoBaHuem obecneymBaeT NycK 371€KTPOUH-
cTpyMeHTa be3 oTaaum.

MNocTosiHHasA YacToTa BpaweHus

YacToTa BpaweHna anekTpoaosuratTend nogoep-
>KMBAETCA NOCTOAHHOW C MOMOLLbIO 3/1IEKTPOHN-
KW. 5naro,u,apﬂ 3TOMY fa>Xe NMpn Harpy3ke obec-
neymBaeTCcd NOCToAHHAA CKOPOCTb paCnmnoBKN.

PerynupoBka 4acToTbl BpalieHUsa Bana gBura-
Tens

Yucno 060poToB NaBHO HacTpamMBaeTcs C Mno-
MoLLblo perynuposouHoro koneca [1-5] B 3apaH-
HOM AuanasoHe (cM. TexHnueckue gaHHble).
Brnarogaps 3ToMy MOXHO afanTvpoBaTh CKO-
POCTb pacnuioBku k obpabaTbiBaeMoMy MaTe-
puany (cM. pasgen 7.4 ).

3awuTa oT neperpesa

[pv NoBbILEHHOM TeMMNepaType ABUraTens
yMeHbLUATCs Nojaya Toka U yacToTa Bpalle-
Hua. MHcTpyMeHT npogonkaeT paboTaTb C NOHM-
XKEHHOW MOLLHOCTbI0 ans obecneyeHuns bbicTpo-
ro BO34yLUHOro oxnaxaexusa asuratens. [ocne
OXNaXA,EHNS MOLLHOCTb 3/1IEKTPOMHCTPYMeHTa
CHOBa aBTOMaTMYeCKU MoBbILLIAETCS.



OrpaHuM4YeHue no ToKy

OrpaHunyeHne no Toky NpefoTBpaLLaeT NpeBb-
LWeHne AonNyCcTUMOW BesIMYMHbI NoTpebneHmns To-
Ka Npu aKCTpeManbHOM Harpy3Kke. 3T0 MOXeT
MPUBECTM K YMEHbLUEHMWIO YaCTOTbl BPALLLeHUS
anekTponBuratens. [locne cCHUXEHUS Harpy3Kku
LBUraTenb cpasy Habupaet 060poThI.

Topmos

Muna TS 75 EBQ ocHaleHa 3n1eKTpOHHbIM Top-
M030M [locne BbIKIOYEHUS MWLl TOPMO3 OCTa-
HaBNMBAET NUMbHbIN ANCK 3@ 2 CeKyHJbI.

6.2 'nybuHa pe3aHus

nybuHy pe3aHns MOXHO ycTaHaBNMBaTb B Aua-
nasoHe ot 0 go 75 MM:

» HaxxMuTe Ha orpaHuuYmTenb rNybuHbl pesa-
Hua [3-3] u caBuHbTE [0 HeobXxoaMMoro
3HauyeHus (YkasaHHble Ha wkane [3-1] 3Ha-
4yeHus oTHocaTca K nponunam 0° 6e3 Ha-
npasngiouen).

» OTnycTuTe orpaHnunTeNb rnybuHbl pesaHms
(OH dukcmpyetca ¢ warom 1 mm).

[Tny MOXXHO HaXUMATb BHU3 TOJILKO [0 YCTaHO-

BJIEHHOV [71y6UHbI Pe3aHNS.

®

B otBepcTtue [3-2] orpaHnuutens rny-
BMHbI pe3aHna MOXHO BBMHTUTL yCTa-
HOBOYHbIN BUHT (0T M4x8 no M4x12).
MyTeM BpaLleHNa yCTaHOBOYHOTO BUH-
Ta rnybuHa pesaHuna perynnpyercs
ele ToyHee (+ 0,1 MMm).

6.3 PerynupoBkKa yrna pesa

[MUAbHBIM ANCK MOXKHO HaKJIOHATL B AMana3oHe
0—47°.

» OcnabbTe BUHTbI-6apatiku [3-4, 3-6].

» HaknoHuTe nuay po Heobxoaumoro yrna pe-
3a [3-5].

» CHoBa 3aTAHUTe BMHTbI-bapaluku.

3aBopckas HacTponka 0bonx KoHey-
HbIX nonoxeHnn coctasnset 0° n 45°.
[MoBepHyB ABa pe3bboBbIX WTNUHTA
[3-7]1 npoTus yacoBoit cTpenku, Mox-
HO YBENNYNTb KOHEYHOEe NOJIOXKEeHME C
45° po 47°.

Pycckun

3aMeHa NUNbHOro gucka

6.4
A D BuuManKE

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA CUSIbHO Harpe-

BalOLMMCS U OCTPbIM pabo4yuM UHCTPYMEH-

TOM

» He ncnonb3ynte 3aTynuBLUMECS N HEUC-
npaBHble paboyre NHCTPYMEHTHI.

» PaboTtainTe B 3alMTHbIX NepyaTKax.

= [lepekunHbTe pbiyar [4-2] go ynopa,

= caBUHbTe BnoknpaTop BkMoYeHns [4-1]
BBEPX M OMYCTUTE MWUJIbHYIO YaCTb BHU3 [0
bukcaumn.

» BbiBepHuTte BuHT [4-4] kntoyom-wecTurpax-
Hukom [4-3],

» CHUMMWTE NUbHbLIA ANCK,

ouncTtute pnareu [4-8, 4-10],

» YCTAHOBWTE HOBbIN NMUbHbLIN ANCK.

Y

& HanpaBneHuve BpalyeHNs NMUIbHOMO
nvcka [4-91 ponkHo cooTBeTCTBOBATH Ha-
npasnexutio BpaweHuns nunol [4-71!

= YcTtaHoBuTe HapyxHbli dpnaHew [4-10] Ta-
KUM obpasoM, 4Tobbl NpuBoAHbIEe Landbl BO-
WK B BEIEMKW Ha BHYTpeHHEM dnaHLue
[4-8].

» 3aTtaHuTe BUHT [4-4],

nepekunHbTe pbiyar [4-2] obpaTHo.

\j

6.5 PerynupoBKa pa3)XUMHOIo0 KJIMHa

= [lepemecTuTe pblyaxok [4-2] no ynopa,

» CasuHbTe bnokmpoeky BkatoyeHns [4-1]
BBEPX M HAXMMUTe MUy BHU3 A0 dukcaumum,

= OtBuHTUTE BUHT [4-6] c nomoLbio Ktoya
019 BHyTpeHHero wecturpaHHunka [4-31,

= OTperynupyiTte KN1MH B COOTBETCTBUM C pU-
cyHkom [4],

= 3aTaHnTe BuH [4-6],

= YcrtaHosuTe polvaxok [4-2] Ha mecTo.

6.6 [lbineypaneHue

/N NPERYNPEXOEHME

OnacHocTb A9 340pOBbSl B pe3ynbTaTe BO3-
AeUCTBUSA NblNK

» [Iblnb MOXeT NpeAcTaBAATb ONACHOCTb AN
3popoBbs. [loaToMy HuKorga He paboTanTe
6e3 nbineyganexus.

» [lpn yganeHnn onacHon ons 340p0BbS MNbl-
nwn Bcerga cobnopanTe HauMoHaNbHble
npegnucanus.

K acnupauyunoHHoMy natpy6ky [6-1] MoxxHo npu-
coeaMHNTL Nblneyaansaowmii annapat Festool ¢
BCACbIBAIOLLMAM LIAHIOM ANaMeTpoM 27 MM UK
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36 MM (npesnoytutesibHee WwnaHrn 36 MM 13-3a
MEHbLLEN 0MacHOCTH UX 3aCopeHus).

6.7 YctaHoBKa NpPOTMBOCKOJIbHOIO
BKNaAbIwa

MNpwn nponunax nog yrnom 0° NnpoTMBOCKObHbI
Bknagblw (ocHacTka) ynyyliaer kKayecTBo BepX-
Hen KPOMKM pe3a OTNUIEHHOWN 3aroToBKM.

= HacaguTte NpoTUBOCKONbHLIN BK/Ia-
abiw [5-1] Ha 3aWNTHBIR KOXYX,

> YCTaQHOBWTE MUY Ha 3aroTOBKY WAV LUNHY-
HanpaBASIoLLYIo,

» MPUXKMUTE MPOTUBOCKOSIbHbBIN BKNAMbILL
BHW3 [10 NPUJIEraHns ero K 3aroToBKe 1 3a-
TaHUTe BMHT-bapawwek [5-2],

= npopexbTe BKAaAbiL (Mpu MakcrMasnbHo
rnybuHe pesa n cKOpocTU BpalleHus 6).

7 PaboTa c UHCTpyMeHTOM

[Mpw BbINnONHEeHMK paboT cobntopanTe Bce
BbILLEYNOMSIHYTbIe yKa3aHWs N0 TeXHUKe
besonacHoOCTK, a Takxke Clefytollive npasuna:

- [lopBoanTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToB-
Ke TOJIbKO BO BK/THOYEHHOM COCTOSIHUW.

- [lepepn KaxablM NCNOIb30BaHMEM NpoBe-
panTe paboTy MOABUXKHOMO 3aLLUTHOMO KO-
Xyxa U HauymHanTe paboTaTb C 31E€KTPOUH-
CTPYMEHTOM TOJIbKO B TOM CJly4yae, ec/iv Ko-
XYX MCMpaBeH.

- Bcerpa 3akpennsiiTe 3arotoBKy Tak, 4Tobbl
OHa He cpBuranace npu obpaboTke.

- Bcerpa HapéxHo fepXxuTe 31eKTPOMHCTPY-
MeHT 0benMu pykamu 3a pykoatku [1-1,
1-6]. Tem caMbiM Bbl CHU3WTE OMacHOCTb
TPaBMUPOBAHMWS 1 NOBbLICUTE TOYHOCTb pa-
BoTbI.

- [BuranTte nuny BCcerpa TonbKo BMepep,
[1-2], kaTeropuuecku 3anpelyaetcs gBu-
raTb eé Ha cebs (Ha3apg).

- Bblbupaiite npaBunbHy0 CKOpPoOCTM Nogauu,
4TO6bI HE JOMYCTUTb NeperpeBa PexyLLnX
KPOMOK MWUABHOIO AMCKa W ONnaBieHuns
nnactmka npu ero obpabotke.

- [lepen Hayanom pabot ybegutech B TOM, 4TO
BCe BUHTbI-6apaluku [3-4, 3-6] nonHocTbio
3aTAHYThI.
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- He paboTtainTe nunon c HencnpaBHOM 3NeK-
TPOHWKOMW, TaK Kak B 3TOM CJly4ae BO3MOXHO
npeBbileHne obopoToB ABuratens. Heuc-
MPaBHOCTb 3JIEKTPOHHOI0 B10Ka MOXHO
onpeaenuTb No OTCYTCTBUIO NIIABHOMO Nycka
WA perynMpoBKM YacToThl BpalleHuWs Bana
LBUratens.

@ Mpn obpaboTke NbiNALWMX MaTepnanos
HaZeBaWTe pecnupaTtop.

7.1 TuneHue no pasMeTke

Ykasatenb pe3a [6-3] npu pesaHun nog yrnom

0° n 45° (6e3 HanpaBnatoLiei) ykasbiBaeT Ha-
npaBfeHne pesa.

7.2 OTnunuBaHMe 3aroToBOK

YcTaHoBUTe MUy nepefHen YacTbio NANTbI-0C-
HOBaHWA Ha obpabaTbiBaeMyto feTanb, BKIOYM-
Te e€, ONyCcTUTEe Ha yCTaHOBJIEHHYIO rNybuHy pe-
3a ¥ NPOABWHbBTE B HanpaB/ieHUU NUNEHUS.

7.3  WUsrotosneHue nponunos (rny6okue
nponunsi)

Y1066l n3bexxaTb 0TAAYMN, NpU U3roToBe-
HUK rnybokmx nponunos oba3aTenbHO co-
bnopganTe cnepyolme yKka3aHus:

- 3apHuit Kpan cTona NUnbl LOJIXKEH BCeraa
onupaTtbcs Ha »XecTkuin ynop. [pun paboTax ¢
HanpaBASoLLEeN MaLLMHY HY>XHO NpUKnagbl-
BaTb K orpaHuumTento otaaum [7-1], koto-
PbI 3aXMMaeTCa Ha HanpassoLLen (cMm.
puc. [7]; ecnun MHCTpyMeHT He ncnonbayeT-
CHA, OrpaHNynTeNb OTAAYN MOXKH.

- MawwuHy Bceraa Hy>XHo gep><aTb ABYMS py-
KaMu 1 MedJIEHHO OMyCKaTb BHU3.

Mopsanok pencremnmn

YcTaHoBUTe MallnHy Ha obpabaTbiBaeMyto oe-

Tasib U NpuoXuTe K ynopy (orpaHunynTesnio ot-

Aaun), BKIIOYMTE MaLLWHY, MefJIeHHO onycTuTe

Ha yCTaHOBJIEHHYI0 rNybuHY pe3aHusa n npo-

LBUHbTE B HaNpaBieHUN NUNeHNS.

MeTku [6-2] npn MakcuManbHow rnybuHe pesa-
HWS U NCNONb30BaHWM HanpaBAsoLLel NoKa3bl-
BalOT KPaNHIO0 NepefHIo 1 KPanHIow 3afH00
TOYKM pe3a nuabHoro aucka (@ 210 mm).
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7.4 PerynupoBKa cKopocTu BpalyeHus nop obpabarbiBaeMbli MaTepuan

BaHHbIE MJINThI

MaTepuan CkopocTb
BpaLLeHus
s i MaccuBs gpesecuHbl (TBEpaas, Markas) 6
NCM v OB 3-6
KneeHble NAUTbI, CTONAPHbIE MNANTLI, LUNOHWPOBaHHbIE U NAMUHUPO- 6

T K MnacTmacchl, NNacTku, apMrUpoBaHHble BoslokHoM (cTeknonnacTtuk]), | 3-5
bymara v TkaHble MaTepuansbl 4-5
Akpunosoe cTekno

3\ pmmmm, | BonoKHUCTBIE MANUTBI C TUNCOBOW M LLIeMEHTHOW CBA3KOA 1-3

= Al AntoMuHMeBble NaHenn n NpoGuUan ToNWmMHoOn Ao 15 MM 4-6

8 OcHacTKa

Kombl Ana 3aka3a 0CHaCTKM U MHCTPYMEHTOB
MOXHO HanTwu B kaTanore Festool n B HTepHeTe
Ha www.festool.ru.

8.1 MapannenbHbI ynop, paclumpeHue
cTona

Ins pacwmnpeHunsa otpesdaHusa go 180 MM MoXHO
ncnonb3oBaTb NapannenbHbii ynop. MNapan-
NenbHbIN YyNop TakXXe MOXHO UCMNO/b30BaTh B
KayecTBe paclUMpeHuns cTona.

8.2 CucreMa LUMH-HaNpPaBAAKLWMUX

LlInHa-Hanpasnsowasa obecneynBaeT TOUHbIE,
4YMCTble pe3bl N O4HOBPEMEHHO 3allUuLLLaeT no-
BEPXHOCTb 3ar0TOBKM OT MOBPEXAEHWUMN.

B kombuHaumnm ¢ pazHoobpasHbIMU NpUHapNex-
HOCTSIMU C MOMOLLbIO CUCTEMbI LUMH-HaMNpaBs-
NSAOLWMX MOXHO BbIMOMHATbL TOYHOE pe3aHune
MoJA YrfioM, KoCble MPOnubl U MPUIOHOYHbIE pa-
60Tbl. BO3MOXHOCTb KpenieHns ¢ NoOMOLLbiO 3a-
xunmoB [6-4] obecneunBaeT NnpoyHyto pukcaumto
N HafEXHYto paboTy.

= OTperynupyiite 3a30p NAUTbI-OCHOBAHUA Ha
LUIMHEe-HaNpaBAAIoLLEN C MOMOLLbIO BYX yC-
TaHOBOYHbIX konogok [1-3].

Mepen nepBbIM NPpUMEHEHMEM LUUHbI-HaNpaB-
nsaowen BbINOHUTE NPUTUPKY NPOTUBOCKOJb-
Horo Bknapgbiwa [1-4]:

» YcTaHOBWTE CKOPOCTb BPALLEHUS MWUJIbI HA
cTyneHb 6.

» YcTaHoBWTE MUy C HaNpaBAAOLWEN NIacTU-
HOM Ha 3afHEM KOHLLe LUNHbI-HaNpaBAsio-
LLLen.

» Bxnouunte nuny.

» [lnaBHoO onycTuTe MWy 40 YCTaHOBIEHHOM
rnybuHbl pesa n NnponuanTe NPOTUBOCKOSIb-
HbI BKNaAblW Mo BCEWN ANIMHE 33 OAMH Npo-
Xo[.

Teﬂepb KPOMKa NpoTUBOCKOJIbHOI0 BK/1gAblLUa
TOYHO COOTBETCTBYET KDOMKEe pe3a.

8.3 MHoro¢pyHKLUOHaNbHbIA CTON
MHorodyHKUMOHaNbHbIA cTon MFT/3 obecneumn-
BaeT NPOCTOe KpenjeHne 3aroToBoK, a Takxe
HaLEXHYI0 1 TOYHYyt0 06paboTky bonbnx 1 Ma-
NeHbKNX 3aroToBOK B KOMBMHaL MK C cUCTEMON
WMH-HanpaBnstowmnx. bnarogaps ero pasHoob-
pa3HbIM BO3MOXHOCTSAM MCMNOJIb30BaHWA paboTbl
BbINOJIHATCSH 3P HEKTUBHO U 3PrOHOMUYHO.

8.4 [unbHble QUCKK, NpPOYas OCHACTKa

[nga 6bICTpON M YNCTOM paclUNOBKM Pa3NYHbIX
MaTepunanoB Festool npegnaraeT nunbHbIe on-
CKW, crneumanbHo pa3paboTaHHble ANg ANCKOBbIX
nun Festool.

9 06cnyxuBaHue u yxop,

/N /\ NPERYNPEXXOEHME

OnacHocTb TpaBMUPOBaHU{, NopakeHue
ANeKTpu4eCKuM TOKOM

» [lepen HayanoM nbbix paboT MO PEMOHTY 1
TEXHUYeCKoMy 0bCNy>XKMBaHMIO YCTPOMCTBA
BbIHMMaNTe BUIKY U3 po3eTKK!

» Bce paboTbl N0 peMoHTY 1 TeXHUYECKOMY
obcnyxuBaHuio, KoTopble TpebytoT OTKpbI-
BaHMWA Kopnyca ABuraTens, 4OJKHbI BbINOJI-
HATLCHA TOJIbKO CMeLunanncTaMmm aBTopmnso-

BaHHOM MacTepckon CepBUCHOM cy>bbl.

CepBucHoe obcny)xuBaHue u
PEMOHT [O/IKHbI BbIMOMHATLCS
TONbKO cneunanmuctamm dbupmei-
N3roTOBUTENS NN B CEPBUCHOW
MacTtepckon. Agpec bavxanwen

EoCLEETN  MaCTepCKOW CM. Ha

www.festool.ru/cepsuc
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Pycckun

Ncnonb3ynTe ToNbKO OpUTrM-
HafibHble 3aMacHble YacTu
Festool! N2 onqa 3aka3a Ha:
www.festool.ru/cepsuc

BbinonHanTe cnepywowme yKkasaHusa

» Cnepute 3a TeM, 4TobbI OTBEPCTUS ANA
OXJIaXXA,EeHMS Ha Kopnyce He Bbin Nnepekpsbl-
Tbl UKW 3a0UTbI TPa3bIO0.

» [lna yoaneHus Menkux LWenok u onuok nu3
3/1eKTPOMHCTPYMEHTA TLLATENIbHO OYMLLLanTe
BCE OTBEPCTMSA C MOMOLLbIO Nbliecoca/
nbleygangtoLLero annapara.

» PeMOHT nnn 3aMeHa NoBpeXXAEHHbIX 3aLLUT-
HbIX TPUCNocobneHnit n geTanemn fONXKHbI
BbIMO/HATHCS B aBTOPU30BAHHOM PEMOHTHON
MacTepCKOW, ecin Apyroe He yKa3aHo B py-
KOBOZCTBE MO aKCnayaTaumnm.

» [locne paboTbl C LEMEHTHO-CTPY>XXEYHbIMU
NAUTaMU U TUNCOBONIOKHUCTBIMU NUCTaMM
OYNLLLANTE NHCTPYMEHT 0CObeHHO TwaTenb-
Ho. [lpouncTnTe BEHTUNISLMOHHbIE OTBEp-
CTMS M KHOMKY BK/OYEHUS/BbIKOYEHNS CY-
XVMM He COAep>KalyMM Macna ckaTbiM BO34y-
XOM. B npoTMBHOM cflyyae rmncoBas nblfib
MO>EeT 0CeCTb B KOpMyce MHCTPYMEHTa M Ha
BblKJltoYaTesie U 3aTBEPAETh NoA AeNCTBUEM
BJTQXKHOCTW BO3[yXa, YTO MOXET NPUBECTU K
cbosim B paboTe BbikNtOYaTeNa

10 OxpaHa oKpy>karoLien cpeabl

He BbibpacbiBalTe MHCTPYMEHT BMecCTe C

6biToBbIMU OTXOAaMU! ObecneybTe 3K0-

norvyecku 6esonacHy yTuan3aumo nH-
CTPYMEHTOB, OCHAcTKM 1 ynakosku. Cobniogante
LEeNCTByOLWME HaLMOHaNbHbIE NPeanuCcaHus.
Tonbko ans ctpaH EC: cornacHo gupektmnee EC
06 0Tx04ax 31eKTPUYECKOr0 M 3/IEKTPOHHOTO
obopynoBaHMs, a TakKe rapMOHU3NPOBAHHbIM
HaLMOHaNbHbIM CTaHAAPTaM OTCNYXXMBLUNE CBON
CPOK 3N1EKTPOUHCTPYMEHTbBI BOJIKHbI YyTUAN3NPO-
BaTbCS Pa3fesfibHO M HAaNpPaBASATLCS HA 3KOJIOTU-
yeckun besonacHyt nepepaboTky.
UHdopMaumsa no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Pouzivejte respirator!
Noste ochranné rukavice!
Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Odpojeni sitového kabelu

N O0@SOI> >

Pripojeni sitového kabelu

SN

‘EI Rozmeéry pilového kotouce
.. a...prameér

-

@ Elektrodynamicka dobéhova brzda

~

o

>N

o

Elektronika s regulovatelnymi kon-
stantnimi otackami a sledovanim te-

ploty
Trida ochrany Il

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

Cesky
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezped-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpUso-
bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Kdyz provadite prace, pfi nichz mize na-
stroj narazit na skryta elektricka vedeni,
drzte elektrické naradi za izolované ruko-
jeti. Kontaktem s vedenim pod napétim se
mohou pod napéti dostat i kovové Casti na-
radi, coz by mohlo zpUsobit Uraz elektric-
kym proudem..

- Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci své-
rek nebo jinym zplisobem ke stabilnimu
podkladu. Kdyz budete obrobek drzet po-
uze rukou nebo proti télu, bude nestabilni,
coz muze vést ke ztraté kontroly.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte,
dokud se nezastavi. Nastroj se mize zaha-
knout a zpUsobit ztratu kontroly nad elek-
trickym naradim.

- Nepouzivejte deformované nebo prasklé
soupravy na rezani a pilové platky, jakoz
i pilové platky s tupymi nebo vadnymi re-
znymi hranami.

-  Elektrické naradi nasazujte na obrobek
vzdy s bézicim pilovym platkem.

- O0®0

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: ochranu sluchu, ochranné bryle,
prachovou masku pri prasné praci, ochran-
né rukavice pri praci s hrubymi materialy

a pri vymeéneé nastroje.

- Pripraci mGze vznikat Skodlivy/jedovaty
prach (napr. dfevény prach nebo prach mi-
neralni vaty). Kontakt s timto prachem ne-
bo jeho vdechovani mize pro obsluhu nebo
osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
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Cesky

vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni pred-
pisy platné ve vasi zemi.

K ochrané svého zdravi pouzivejte
@ respirator P2.

- Priprasnych pracich pripojte naradi vzdy
k odsavani.
Rezani

& NEBEZPECi! Nedavejte ruce do bliz-

kosti pily a pilového kotouce. Druhou ru-

kou drzte pridavnou rukojet nebo kryt mo-

toru. Kdyz drzite okruzni pilu obéma ruka-

ma, nemuzZete si je o pilovy kotou¢ poranit.

- Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt vas
pod obrobkem nemdize pred pilovym kotou-
cem chranit.

- Prizplsobte hloubku Fezu tloustce obrob-
ku. Pod obrobkem by mélo byt vidét méné
nez plnou vysku zubd.

- Rezany obrobek nepfidrzujte nikdy rukou
nebo na noze. Obrobek zajistéte do stabil-
niho upnuti. Je dilezité obrobek dobre
upevnit, aby se minimalizovalo nebezpeci
télesného kontaktu, uvaznuti pilového ko-
touce nebo ztraty kontroly.

- Kdyz provadite prace, pfi nichz muze na-
stroj narazit na skryta elektricka vedeni
nebo vlastni privodni kabel, drzte elektric-
ké naradi za izolované rukojeti. Pri kon-
taktu s elektrickym vedenim pod napétim
se ocitnou pod napétim i kovové casti elek-
trického naradi, coz zpUsobi Uraz elektric-
kym proudem.

- Pripodélnych rezech pouzivejte vzdy do-
raz nebo rovnou vodici hranu. Zlepsuje to
presnost Fezu a snizuje moznost uvaznuti
pilového kotouce.

- Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné
velikosti a s vhodnym upinacim otvorem
(napf. kosoctvercovym nebo kruhovym).
Pilové kotouce, které se nehodi do upinani
pily, nemaji vystredény béh a vedou ke ztra-
té kontroly nad pilou.

- Nikdy nepouzivejte poskozenou nebo ne-

spravnou upinaci prirubu pilového kotouce

i poskozené nebo nespravné srouby pilo-

vého kotouce. Upinaci priruba a Srouby pi-

lového kotouce byly specialné zkonstruova-
ny pro vasi pilu, aby zajistily optimalni vy-
kon a bezpecnost provozu.
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Zpétny raz - priciny a prislusné bezpecnostni

pokyny

- Zpétny raz je nahla reakce v disledku zase-
knutého, uvizlého nebo Spatné vyrovnaného
pilového kotouce, ktera vede k tomu, ze se
pila nekontrolované zvedne a pohybuje se
z obrobku smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouc zasekne nebo uvazne
ve svirajici stérbiné rezu, zablokuje se a si-
la motoru vymrsti naradi zpét smérem
k pracovnikovi;

- pokud je pilovy kotouc v Fezu zkrouceny ne-
bo je Spatné vyrovnany, mohou se zuby
v zadni ¢asti pilového kotouce zaseknout
v povrchu obrobku, a v disledku toho pilovy
kotoucC vyskoci ze spary rezu a pila se pohy-
buje smérem k pracovnikovi.

Zpétny raz je disledek Spatného nebo nesprav-

ného pouzivani pily. Lze mu zabranit pomoci

vhodnych preventivnich opatreni, ktera jsou po-
psana nize.

- Drzte pilu pevné obéma rukama a paze
méjte v takové poloze, abyste byli schopni
zachytit silu zpétného razu. Vidy stijte
tak, abyste méli pilovy kotouc po strané,
nikdy ne v jedné primce s télem. Pri zpét-
ném razu muze okruzni pila odskocit doza-
du, pracovnik ale mdze silu zpétného razu
zvladnout, pokud ucinil vhodna opatreni.

- Kdyz se pilovy kotouc zasekne nebo kdyz
prerusite praci, uvolnéte vypinac a drzte
klidné pilu v obrobku, dokud se pilovy ko-
touc Uplné nezastavi. Nikdy se nesnazte
pilu z obrobku odstranit nebo tahnout do-
zadu, dokud se pilovy kotouc toci, jinak
muze dojit ke zpétnému razu. Zjistéte
a odstrante pricinu zaseknuti pilového ko-
touce.

- Pokud chcete znovu spustit pilu, ktera je
uvizla v obrobku, vyrovnejte pilovy kotouc
v Fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby za-
seklé v obrobku. Pokud je pilovy kotouc
uvizly, mize po opétovném zapnuti pily vy-
jet z obrobku nebo zpUsobit zpétny raz.

- Velké desky podeprete, abyste zabranili
riziku zpétného razu zpusobeného zase-
klym pilovym kotoucem. Velké desky se
mohou plsobenim vlastni hmotnosti pro-
hnout. Desky je nutné podeprit na obou
stranach, jak v blizkosti Stérbiny fezu, tak
také na hrané.

- Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové
kotouce. Pilové kotouce s tupymi nebo
$patné vyrovnanymi zuby zpUsobuji v di-



sledku uzké Stérbiny rezu vetsi treni, uva-
znuti pilového kotouce a zpétny raz.

- Pred rezanim pevné utahnéte nastaveni
hloubky Fezu a thlu rezu. Pokud se béhem
rezani nastaveni zméni, maze pilovy kotouc
uvaznout a mize dojit ke zpétnému razu.

- U ,Fezld zanofenim™ do stén nebo jinych
mist, do kterych nevidite, budte obzvlasté
opatrni. Zanorujici se pilovy kotou¢ se ma-
Ze pri rezani zablokovat ve skrytych pred-
métech a zplsobit zpétny raz.

Funkce ochranného krytu

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
ochranny kryt spravné uzavira. Pilu ne-
pouzivejte, pokud ochranny kryt neni vol-
né pohyblivy a nezavira se okamzite.
Ochranny kryt nikdy nezajistujte ani neu-
vazujte; pilovy kotouc by tak nebyl chrané-
ny. Pokud by pila neimyslné spadla na
zem, mUze se ochranny kryt zdeformovat.
Zajistéte, aby se ochranny kryt volné pohy-
boval a pfi jakychkoli Uhlech a hloubkach
rezu se nedotykal pilového kotouce ani
ostatnich dilQ.

- Zkontrolujte stav a funkci pruziny ochran-
ného krytu. Pokud ochranny kryt a pruzina
nefunguji spravné, nechte u naradi pred
pouzitim provést udrzbu. Poskozené dily,
lepivé usazeniny nebo nahromadéné piliny
zpUsobuji opozdéné fungovani ochranného
krytu.

- PFi,Fezu zanofFenim®, ktery neni pravou-
hly, zajistéte zakladni desku pily proti po-
sunuti. Posunuti do strany maze vést
k uvaznuti pilového kotouce a tim ke zpét-
nému razu.

- Neodkladejte pilu na pracovni plochu nebo
na zem, pokud pilovy kotouc¢ neni zakryty
ochrannym krytem. Nechranény, dobihajici
pilovy kotou¢ pohybuje pilou proti sméru
rezu a reze vse, co mu prijde do cesty. Ne-
zapominejte nikdy na dobéh pily.

Funkce rozviraciho klinu

- Pouzivejte pilovy kotouc vhodny pro rozvi-
raci klin. Aby rozviraci klin fungoval, musi
byt télo pilového kotouce tenci nez rozviraci
klin a Sirka zubd musi byt vétsi nez tloustka
rozviraciho klinu.

- Sefridte rozviraci klin podle popisu v tomto
navodu k obsluze. Nespravna tloustka, ne-
spravna poloha a nespravné vyrovnani mo-
hou zapficinit, Ze rozviraci klin G¢inné ne-
zabrani zpétnému razu.

Cesky

- Aby mohl rozviraci klin plnit svou funkci,
musi byt ve spare Fezu. U kratkych rezd
nedokaze rozviraci klin zabranit zpétnému
razu.

- Nepouzivejte pilu se zdeformovanym roz-
viracim klinem. | nepatrna porucha maze
uzavirani ochranného krytu zpomalit.

2.3 Obrabeni hliniku

& Pri obrabéni hliniku je z bezpecnostnich

dlvodd nutné dodrZovat nasledujici opatreni:

- Knaradi pripojte vhodny vysavac.

- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru.

- Pouzijte pilovy kotouc¢ na hlinik.

- Zavrete prlzor / ochranny kryt proti tri-
skam.

- Prirezani desek je nutné mazani petrole-
jem, tenkosténné profily (do 3 mm] lze re-
zat bez mazani.

2.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuji ty-

picky:

Noste ochranné bryle!

Hladina akustického tlaku Lp, = 88 dB(A]
Hladina akustického vykonu Lwa =99 dB(A)
Nejistota K=3dB

/N\ @®  uPozoRNENI

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a,, (soucet vektorl ve trech
smérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

Rezani dreva ap, = 3,4 m/s?

K=1,5m/s?
Rezani kovu ap = 3,5 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost]

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pFi pouziti na-
radi,

- vztahuji se k hlavnim druhtm pouziti elek-
trického naradi.
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Cesky

/N UPOZORNENI

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not lisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

= V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
210 x 2,4 x 30 mm

Rucni okruzni pila

Rozméry pilového ko-
touce

Hmotnost (bez sitového
kabelu)

6,2 kg

5 Uvedeni do provozu

3  Pouziti v souladu s urcenim

Ponorné pily jsou urcené k rezani dreva, mate-
riald podobnych drevu, sadrovlaknitych a ce-
mentovlaknitych material( a dale plastd. Se
specialnimi pilovymi kotouci na hlinik, které na-
bizi Festool, lze naradi pouzivat i k Fezani tohoto
materialu.

Smi se pouzivat pouze pilové kotouce s nasle-

dujicimi parametry:

- Pilové kotouce podle EN 847-1

- Prdmér pilového kotouce210 mm

- Sifka fezu 2,4 mm az 2,6 mm

- Upinaci otvor 30 mm

- Tloustka téla kotouce max. 1,8 mm

- Vhodné pro otacky az 5 000 min™!

Nepouzivejte brusné kotouce.

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné

odbornici nebo zaskolené osoby.

- Elektrické naradi Festool se smi montovat
pouze na pracovni stoly, které jsou k tomu
firmou Festool urcené. Montaz na jiny pra-
covni stdl nebo pracovni stal vlastni vyroby
muze zpUsobit, Ze elektrické naradi nebude
bezpeéné, coz mize vést k tézkym Grazdm.

Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.

4  Technické udaje

TS 75 EBQ,TS 75 EQ
1600W

(varianta 110 V: 13 A
1 350-4 400 min!

Rucni okruzni pila
Vykon

Otacky (volnobéh)

Sikma poloha 0-47°
Hloubka rezu pri 0° 0-75 mm
Hloubka rezu pri 45° 0-56 mm

106

/N /A VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

= V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120V / 60 Hz.

/N UPOZORNEN

Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale za-

jisténém bajonetovém uzavéru

Nebezpeci popaleni

» Pred zapnutim elektrického naradi zkon-
trolujte, zda je bajonetovy uzavér na sito-
vém kabelu Uplné zavreny a zajistény.

Naradi pred pripojovanim a odpojovanim
sitového kabelu vzdy vypnéte!
Pripojeni a odpojeni sitového kabelu - viz obra-
zek [2].

Posunte blokovani zapnuti [1-8] nahoru
a stisknéte vypinac [1-7] (stisknuti = za-
pnuti / uvolnéni = vypnuti).
Stisknutim blokovani zapnuti se odjisti zanoro-
vaci zarizeni. Pila se mdze pohybovat dold. Pri-
tom se pilovy kotouc vynori z ochranného krytu.

Pri zvednuti naradi propruzi pila zpét
do vychozi polohy.

6 Nastaveni

/N A\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
= Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

6.1 Elektronika

Naradi (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) je vybavené ce-
lovlnnou elektronikou s nasledujicimi vlastnost-
mi:




Pozvolny rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh elektrického naradi.

Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na
konstantni hodnoté. Tim je i pri zatiZzeni dosaze-
no rovnomeérné rychlosti rezu.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-5] ply-
nule nastavovat v rozsahu otacek (viz Technické
Udaje). Tim lze optimalné prizpUsobit rychlost
prace prislusnému povrchu (viz kapitolu 7.4 ).
Tepelna pojistka

Pri priliS vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Elektrické naradi bézi jen

s omezenym vykonem, aby bylo zajisténo rychlé
vychladnuti pomoci vétrani motoru. Po vychlad-
nuti se elektrické naradi opét samo naplno roz-
béhne.

Omezovac proudu

Omezovac proudu zabranuje prilis velkému od-
béru proudu pri extrémnim pretizeni. To mdze
vést ke snizeni otacek motoru. Kdyz pretizeni
pomine, motor hned zase nabéhne do plvod-
nich otacek.

Brzda

TS 75 EBQ je vybavena elektronickou brzdou. Po
vypnuti se pilovy kotouc elektronicky zabrzdi
béhem cca 2 sekund.

6.2 Hloubka rezu
Hloubku rezu lze nastavit od 0 = 75 mm.

» Stlacte doraz hloubky Fezu [3-3] a posunte
ho na zadanou hloubku (hodnoty, které uda-
va stupnice [3-1], plati pro polohu fezu 0°
bez vodici listy].

= Uvolnéte doraz hloubky rezu (doraz hloubky
rezu ma zapadky po Tmm krocich).

Okruzni pilu (ze nyni stlacit dold aZ po nastave-

nou hloubku rezu.

®

Do otvoru [3-2] dorazu hloubky rezu
lze zaSroubovat stavéci zavitovy kolik
(M4x8 az M4x12). Prestavenim staveé-
ciho zavitového koliku lze hloubku re-
zu nastavit jesté presnéji (+ 0,1 mm).

6.3 Nastaveni Uhlu rFezu
Pilu lze natacet v rozsahu od 0° do 47°:
= Povolte otocné knofliky [3-4, 3-6].

= Natocte pilu na poZadovany Ghel Fezu[3-5].
» Znovu utahnéte otocné knofliky.

Cesky

Obé koncové polohy jsou z vyroby na-
stavené na 0° a 45°. Otacenim obou
zavitovych kolikl [3-7] proti sméru
hodinovych rucicek lze koncovou po-
lohu 45° zvétsit na maximalné 47°.

®

6.4 Vymeéna pilového kotouce

/AN @  urozorNENi

Nebezpeci poranéni o horky a ostry nastroj
» Nepouzivejte tupé a vadné nastroje.
= Noste ochranné rukavice.

= Preklopte packu [4-2] az nadoraz,

posunte blokovani zapnuti [4-1] nahoru

a zatlacte pilu dold, az zaskodi,

inbusovym klicem [4-3] povolte Sroub [4-4],
vyjméte pilovy kotouc,

vyCistéte prirubu [4-8, 4-10],

nasadte novy pilovy kotouc .

y

Yyvyvy

& Smér otaceni pilového kotouce [4-9]
a naradi [4-7] musi byt shodny!

= [4-8]Vnéjsi prirubu [4-10] nasadte tak, aby
unaseci Cepy zapadly do otvor( vnitrFni pri-
ruby,

» utdhnéte $roub [4-4],

packu [4-2]vratte do pdvodni polohy.

y

6.5 Nastaveni rozviraciho klinu

= Packu [4-2] preklopte az na doraz,

= Blokovani spusténi [4-1] posunte vzhiru a
stlacte okruzni pilu dold aZ na doraz,

= Klicem s vnitfnim Sestihranem [4-3] vy-
Sroubujte sroub [4-6],

= Rozviraci klin nastavte podle obr. [4],

= Sroub [4-6] pevné utahnéte,

= Packu [4-2] preklopte zpét.

6.6 Odsavani

/N VAROVAN

OhroZeni zdravi plisobenim prachu

» Prach mdze byt zdravi skodlivy. Nikdy proto
nepracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy

dodrzujte narodni predpisy.

K odsavacimu hrdlu [6-1] lze pFipojit mobilni
vysavac Festool s primérem odsavaci hadice
27 mm nebo 36 mm (doporucujeme 36 mm kvi-
li mensimu riziku ucpani.

6.7 Montaz zabrany

Zabrana (prislusenstvi) vyrazné zdokonaluje

u 0° rezl kvalitu Fezné hrany rezaného obrobku
na horni strané.
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Cesky

» Nasadte zabranu [5-1] na ochranny kryt,

» nasadte naradi na obrobek, resp. vodici li-
Stu,

= zatlacte zdbranu doll tak, aby doléhala na
obrobek, a prisroubujte ji otocnym knofli-
kem [5-2],

= zabranu nariznéte (naradi na maximalni
hloubku Fezu a stupen otacek 6).

7 Prace s naradim

Pri praci dodrzujte vsechny bezpecnostni
pokyny uvedené za zacatku a nasledujici
pravidla:

- Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
montazniho zarizeni a naradi pouzivejte po-
uze tehdy, pokud toto zarizeni radné fungu-
je.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri reza-
ni nemohl pohybovat.

- Pripraci drzte elektrické naradi vzdy obé-
ma rukama za rukojeti [1-1, 1-6]. Snizuje
to nebezpeci Urazu a je to predpokladem
pro presnou praci.

- Pilu vzdy posouvejte dopredul1-2], nikdy ji
nepritahujte zpét k sobé.

- Prizplsobenou rychlosti posuvu zabrante
prehrivani ostri pilového kotouce a pri reza-
ni plastu jeho taveni.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda
jsou véechny oto¢né knofliky [3-4, 3-6] pev-
né utazené.

- Nepracujte s naradim, pokud je vadna elek-
tronika, protoze to maze vést k nadmérnym
otackam. Vadnou elektroniku poznate pod-

7.4 Nastaveni otacek podle materialu

le toho, Ze neprobiha mékky rozbéh nebo
neni mozna regulace otacek.

Pri prasné praci pouzivejte respirator.

7.1  Rezani podle orysovani

Ukazatel rezu [6-3] ukazuje pri 0° a 45° rezech
(bez vodici listy) prdbéh rezu.

7.2  Prirezavani

Naradi nasadte predni ¢asti stolu pily na obro-

bek, zapnéte ho, zatlacte doll na nastavenou
hloubku rezu a posunujte ve sméru rezu.

7.3  Rezani vyfezu (ponorné rezy)

Aby se zamezilo zpétnym narazim pri
ponornych rezech, je bezpodminecné
nutné dbat nasledujicich pokyna:

- Zadni hranu zakladové vodici desky pily
vzdy oprete o pevnou zarazku. Pri praci s
vodici liStou se naradi prilozi na doraz proti
zpétnému narazu [7-1]1, ktery je na vodici li-
$té pripevnén (viz obrazek [7]; nepouziva-Li
se, mUze byt doraz proti zpétnému narazu
upevnén na vodici desce [7-2] naradi).

- Naradi vzdy bezpecné drzte obéma rukama
a jen pomalu ponorujte.

Postup

Naradi nasadte na obrobek a prilozte na zaraz-

ku (zaradzku zpétného razu), zapnéte jej, pomalu

stlacujte na nastavenou hloubku Fezu a posu-
nujte ve sméru rezu.

Znacky [6-2] ukazuji pri maximalni hloubce re-

zu a pri pouziti vodici lisSty mezni body zarezu pi-

lového kotouce (@ 210 mm) vpredu i vzadu.

Material Stupen otacek
N R Masivni dfevo (tvrdé, mékké) b
Drevotriskové a drevovlaknité desky 3-6
Vrstvené drevo, latovky, dyhované desky a desky s povrchovou vr- 6
stvou
T K Plasty, plasty vyztuzené vlakny (sklolaminat). papir a tkanina 3-5
Akrylatové sklo 4-5
9\ mmm=, | Sadrovlaknité a cementovlaknité desky 1-3
=0 Al Hlinikové desky a profily do 15 mm 4-6

8 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledej-
te, prosim, ve svém katalogu Festool nebo na
internetu na ,www.festool.com”.
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8.1 Paralelni doraz, rozsireni stolu

Paralelni doraz lze pouzit do Sirky odrezku 180
mm. Tento paralelni doraz lze pouzit i jako roz-
sireni stolu.




8.2 Vodici systém

Vodici lista umozZnuje presné, Cisté rezy a sou-
casné chrani povrch obrobku pred poskozenim.
Ve spojeni s bohatym prislusenstvim umoznuje
vodici systém provadét presné uhloveé rezy, po-
kosové rezy a vyrezavani. Moznost upevnéni po-
moci svérek [6-4] zajistuje stabilni upevnéni

a bezpecnou praci.

» Pomoci obou stavécich Eelisti [1-3] nastavte
vali vedeni stolu pily na vodici listé.

Pred prvnim pouzitim vodici listy nariznéte

chranic proti otfepim [1-4]:

» Nastavte otacky naradi na stupen 6.

» Nasadte naradi celou vodici deskou na zadni
konec vodici listy.

» Zapnéte naradi.

= Zatlacte naradi pomalu dold az k maximalni
nastavené hloubce rezu a bez prerusovani
nariznéte chranic otrepd po celé délce.

Hrana chranice proti otrepdm nyni presné od-

povida rezné hrané.

8.3  Multifunkéni stul

Multifunkéni stdl MFT/3 umoznuje jednoduché

upinani obrobkd a ve spojeni s vodicim systé-

mem bezpecné a presné obrabéni velkych i ma-

lych obrobkl. Svym mnohostrannymi moznost-

mi pouZiti umoznuje hospodarnou a ergonomic-

kou praci.

8.4 Pilové kotouce, ostatni prislusenstvi

Abyste mohli rychle a Cisté rezat rizné mate-
rialy, nabizi vam Festool pro vSechny druhy
pouziti pilové kotouce prizplsobené specialné
pro vasi rucni okruzni pilu.

9 Udrzba a péce

/N\ A\  VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét
pouze vyrobce nebo servisni dil-
ny. Nejblizsi adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

Cesky

EKAT . Pouzivejte jen originalni na-
_wt— hradnidily Festool! Obj. ¢. na:
? =4 T www.festool.cz/sluzby

FESTOOL

Dodrzujte nasledujici pokyny

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

= Ze vsech otvord elektrického naradi vysajte
Ulomky dreva, trisky a piliny.

» PosSkozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v navodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Po praci se sadrovlaknitych a cementovla-
knitych desek naradi obzvlasté dikladné vy-
Cistéte. Vycistéte vétraci otvory elektrického
naradi a vypinac suchym stlacenym vzdu-
chem bez oleje. V opac¢ném pripadé se mize
sadrovy prach usadit uvnitr elektrického na-
radi a na vypinaci a ve spojeni s vlhkosti ve
vzduchu zatvrdnout. To miZze zpUsobit po-
skozeni spinaciho mechanismu.

10 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
du! Zarizeni, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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1 Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagroze-
niem

& Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwal!

@ Nalezy stosowac ochrone drdég odde-
chowych!

@ Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

@ Nalezy nosic¢ ochronniki stuchu!

Nalezy nosic¢ okulary ochronne!

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

<«E3P> Odtaczanie przewodu zasilajacego

-E- Podtaczanie przewodu zasilajacego

E‘%;M Wymiary tarczy pilarskie]
.= a...Srednica

e

C«@ Elektrodynamiczny hamulec wybiego-
\ Wy

N\ ] Elektronika z regulowana, statg pred-
"\J| kosécia obrotowa i kontrola temperatu-

ry.

[O) Klasa zabezpieczenia ll

@ Zalecenie, wskazowka

> Instrukcja postepowania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.
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2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

& OSTRZEZENIE!Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazowek
i instrukcji dotyczacych bezpieczefnstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.
Uzywane w niniejszych wskazdwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wtasciwe dla narzedzia

- W przypadku wykonywania prac, podczas
ktorych ostrze moze natrafi¢ na niewi-
doczne przewody zasilajace, narzedzie na-
lezy trzymac wytacznie za izolowane po-
wierzchnie uchwytu. Zetkniecie z przewo-
dem przewodzacym prad elektryczny moze
spowodowac, ze metalowe elementy urza-
dzenia znajda sie pod napieciem, co mogto-
by doprowadzi¢ do porazenia pradem.

- Element obrabiany nalezy mocowac do
stabilnego podtoza i zabezpieczac za po-
moca zaciskow lub w inny sposdb. Jesli
element obrabiany jest podtrzymywany je-
dynie reka lub inna czescia ciata, jest on
zamocowany niestabilnie, co moze prowa-
dzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Nalezy zaczekac, az elektronarzedzie za-
trzyma sie, zanim zostanie odtozone. Istnie-
je ryzyko zahaczenia sie narzedzia, co moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

- Nie nalezy uzywac¢ zdeformowanych lub
peknietych zespotow tnacych i brzeszczo-
tow, ani brzeszczotdw o stepionych lub usz-
kodzonych ostrzach.

- Elektronarzedzie mozna przyktadac do ele-
mentu obrabianego tylko z uruchomionym
brzeszczotem.

- O0®0

Nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: ochronniki stuchu,



okulary ochronne, maske przeciwpytowa w
trakcie prac, podczas ktérych powstaje du-
za ilosc¢ pytu, rekawice ochronne podczas
obrdbki szorstkich materiatow i podczas
przezbrajania narzedzia.

Podczas pracy moga powstawacd szkodliwe/
trujace pyty (np. pyt drzewny lub z wetny
mineralnej). Stykanie sie z tymi pytami lub
ich wdychanie moze stanowic¢ niebezpie-
czenstwo dla osoby obstugujacej urzadze-
nie lub 0osob znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczen-
stwa obowiazujacych w danym kraju.

Przy pracach zwiazanych z silnym pyleniem
urzadzenie nalezy zawsze podtacza¢ do od-
kurzacza.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosic¢
maske przeciwpytowa P2.

Ciecie pilarka

& NIEBEZPIECZENSTWO! Rece nalezy
utrzymywac z dala od strefy ciecia i pity
tarczowej. Druga reka nalezy trzymac za
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika.
Jesli pilarka tarczowa trzymana jest obie-
ma rekami nie obawy, ze zostang one zra-
nione pita tarczowa.

Nie wolno wktadac¢ rak pod element obra-
biany. Pod cietym elementem ostona nie
chroni przed pita tarczowa.

Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
cietego elementu. Tarcza nie moze wysta-
wac pod cietym elementem wiecej niz na
wysokos¢ zeba.

Cietego elementu w zadnym wypadku nie
wolno trzymac w rekach lub na kolanie.
Ciety element nalezy bezpiecznie zamoco-
wac w stabilnym systemie mocowania.
Wazne jest dobre przymocowanie cietego
elementu, aby zminimalizowac¢ niebezpie-
czenstwo kontaktu z ciatem, zaciskami pity
tarczowej lub utraty kontroli nad urzadze-
niem.

W przypadku wykonywania prac, podczas
ktorych narzedzie robocze moze natrafic
na niewidoczne przewody zasilajace lub
wtasny przewod, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierz-
chnie uchwytu. Zetkniecie z przewodem
znajdujacym sie pod napieciem powoduje,
iz rowniez metalowe czesci urzadzenia
elektrycznego przewodza prad, co prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

Polski

Podczas wykonywania cie¢ podtuznych na-
lezy zawsze stosowac prowadnice lub
prosta krawedz prowadzaca. Wptywa to na
zwiekszenie doktadnosci ciecia i zmniejsza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy.

Nalezy zawsze uzywac tarcz o odpowied-
niej wielkosci oraz z odpowiednim otwo-
rem mocujacym (np. o ksztatcie gwiaz-
dzistym lub okragtym). Pity tarczowe, kt6-
re nie pasuja do elementdw mocujacych pi-
larki, charakteryzuja sie niedoktadnoscia
ruchu obrotowego (bicie) i prowadza do
utraty kontroli nad urzadzeniem.

W zadnym wypadku nie wolno stosowac
uszkodzonych lub nieprawidtowych kot-
nierzy lub srub mocujacych pite tarczowa.
Kotnierze i Sruby mocujace pite tarczowa
zostaty specjalnie skonstruowane dla danej
pilarki, w celu zapewnienia optymalnej mo-
cy i bezpieczenstwa eksploatacji.

Odbicie - przyczyny i odpowiednie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa

Odbicie to nagta reakcja zahaczonej, zakle-
szczonej lub niewtasciwie ustawionej tar-
czy, ktdry powoduje wysuniecie sie pity z
obrabianego przedmiotu i jej niekontrolo-
wany ruch uzytkownika;

jesli tarcza pilarska zahaczy lub zakleszczy
sie w rzazie, zostaje zablokowana, a moc
silnika zwraca maszyne w kierunku uzyt-
kownik

jesli tarcza pilarska jest obrécona lub nie-
prawidtowo ustawiona, zeby tylnej powierz-
chni moga zahaczyc¢ sie w elemencie obra-
bianym, powodujac wyrzucenie tarczy z na-
ciecia i gwattowny ruch pity w kierunku
operatora.

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego lub
btednego uzycia pilarki. Mozna go uniknac¢ sto-
sujac odpowiednie, nizej opisane, srodki ostroz-
nosci.

Pilarke nalezy trzymac¢ mocno obiema re-
kami, ustawiajac ramiona w pozycji umoz-
liwiajacej wychwycenie sity odbicia. Nale-
2y zawsze stac z boku tarczy pilarskiej, w
zadnym wypadku nie ustawiac tarczy pi-
larskiej w jednej linii ze swoim ciatem.
Przy odbiciu pilarka moze odskoczyc¢ do ty-
tu, jednakze uzytkownik moze opanowac si-
te odbicia, stosujac odpowiednie srodki os-
troznosci.

Jesli tarcza zakleszczy sie lub w przypad-
ku przerwania pracy, nalezy zwolni¢ prze-
tacznik i przytrzymac narzedzie w mate-
riale, az tarcza catkowicie sie zatrzyma. W
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zadnym wypadku nie wolno probowac wy-
ciagnac pilarki z elementu obrabianego
ani ciagnac jej do tytu, dopoki tarcza sie
porusza. W przeciwnym razie moze dojsc
do odbicia. Ustali¢ i usunad przyczyne za-
kleszczenia tarczy pilarskiej.

W celu ponownego uruchomienia pilarki,
ktora tkwi w elemencie obrabianym, nale-
zy wysrodkowac tarcze pilarska w rzazie i
sprawdzi¢, czy zeby nie zahaczyty siew
elemencie obrabianym. Ponowne urucho-
mienie pilarki z zakleszczona tarcza moze
spowodowac jej wypadniecie z elementu
obrabianego lub odbicie.

Duze ptyty nalezy podpierac¢ w celu
zmniejszenia zagrozenia odbiciem, spowo-
dowanym zakleszczaniem tarczy. Duze
ptyty moga wyginac sie pod wtasnym cieza-
rem. Ptyty nalezy podpierac po obu stro-
nach, zaréwno w poblizu szczeliny ciecia,
jak réwniez przy krawedziach.

Nie wolno stosowac stepionych i uszko-
dzonych tarcz pilarskich. Tarcze pilarskie
ze stepionymi lub nieprawidtowo ustawio-
nymi zebami ze wzgledu na zbyt waska
szczeline ciecia powoduja zwiekszone tar-
cie, zakleszczenie tarczy i odbicie.

Przed przystapieniem do ciecia zabezpie-
czyc¢ ustawienia gtebokosci i kata ciecia.
Jesli ustawienia ulegna zmianie podczas
ciecia, tarcza moze sie zakleszczy¢ i moze
dojs¢ do odbicia.

Szczegolna ostroznosc nalezy zachowac
podczas wykonywania cie¢ wgtebnych w
istniejacych scianach lub innych strefach
niewidocznych. Zagtebiajac sie w materiat
tarcza moze zostac zablokowana przez
ukryte obiekty, co powoduje odbicie.

Funkcje ostony
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Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac,
czy ostona zamyka sie prawidtowo. Pilarki
nie wolno uzywacg, jesli dolna ostona nie
porusza sie swobodnie i nie zamyka sie
bezzwtocznie. Nigdy nie blokowac ani nie
przywiazywac ostony na state; tarcza nie
bytaby wowczas chroniona.Niezamierzone
upadniecie pilarki na podtoge moze spowo-
dowac wygiecie ostony. Upewnic sie, ze os-
tona porusza sie swobodnie i nie styka sie z
tarcza ani z innymi czesciami przy wszyst-
kich katach ciecia i gtebokosciach.
Sprawdzi¢ stan i funkcjonowanie sprezyn
ostony. Jesli ostona i sprezyny nie pracuja
prawidtowo przed kolejnym uzyciem, na-
lezy zleci¢ konserwacje narzedzia. Uszko-

dzone elementy, lepkie pozostatosci lub
skupiska wiorow sprawiaja, ze ostona dzia-
ta z opdznieniem.

W przypadku ciecia wgtebnego, ktore nie
jest wykonywane pod katem prostym, na-
lezy zabezpieczy¢ podstawe pilarki przed
przesuwaniem. Przesuniecie boczne moze
prowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i wysta-
pienia odbicia.

Nie odktadac pilarki na stot warsztatowy
ani na podtoge, jesli tarcza nie jest osto-
nieta. Nieostonieta tarcza, ktora jeszcze sie
nie zatrzymata, porusza pilarke w kierunku
przeciwnym do kierunku ciecia i tnie
wszystko co znajduje sie na jej drodze. Na-
lezy zwracad uwage na czas opoznienia za-
trzymania pilarki.

Funkcje klina rozdzielajacego

2.3

Uzywac tarczy dopasowanej do klina roz-
dzielajacego. Aby klin rozdzielajacy dziatat,
tarcza musi byc¢ ciensza niz klin rozdziela-
jacy, a szerokos¢ zebow musi by¢ wieksza
niz grubosc klina rozdzielajacego.

Ustawic klin rozdzielajacy zgodnie z opi-
sem podanym w niniejszej instrukcji ob-
stugi. Nieprawidtowa grubos¢, potozenie i
orientacja moga by¢ przyczyna, dla ktorej
klin rozdzielajacy nie zapobiega skutecznie
odbiciu.

Aby klin rozdzielajacy dziatat, musi znaj-
dowac sie w rzazie. W przypadku krétkich
cie¢ klin rozdzielajacy.

Pilarki nie wolno uzywag, jesli klin roz-
dzielajacy jest wygiety. Nawet mate zakto-
cenie moze opdzni¢ zamykanie ostony.

Obrobka aluminium

& Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrdb-
ce aluminium nalezy stosowac nastepujace
srodki zabezpieczajace:

Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

Regularnie czyscic¢ urzadzenie ze ztogow
pytu w obudowie silnika.

Zastosowacd brzeszczot do aluminium.
Zamknac okienko kontrolne/zabezpiecze-
nie przed sypaniem widrow.

Nalezy nosic okulary ochronne!

Przy cieciu ptyt nalezy stosowa¢ smarowa-
nie nafta. Cienkoscienne profile (do 3 mm)
moga byc¢ obrabiane bez smarowania.



2.4  Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, =88 dB(A)
go

Poziom mocy akustyczne; Lwa =99 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

/N ®  osTrozNIE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

Ciecie drewna ap =3,4 m/s?
K=1,5m/s?
Ciecie metalu ap=3,5 m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie do tymczasowej oceny obciaze-
nia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania,

- odnosza sie do gtéwnych zastosowan elek-
tronarzedzia.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga
roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od
zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-
go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic¢ dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

» W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie srod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zagtebiarki akumulatorowe przeznaczone sa do
ciecia drewna, materiatow drewnopodobnych,
materiatow pilsniowych wiazanych gipsem i ce-
mentem, jak rowniez tworzyw sztucznych. Ofe-
rowane przez Festool specjalne tarcze pilarskie
do aluminium umozliwiaja stosowanie maszyny
rowniez do ciecia aluminium.

Polski

Wykorzystywane moga by¢ wytacznie tarcze pi-

larskie o ponizszej charakterystyce:

- tarcze pilarskie zgodne z EN 847-1

- S$rednica tarczy pilarskiej 210 mm

- Szerokosc ciecia 2,4 mm do

- otwor mocujacy 30 mm

- grubos¢ tarczy maks. 1,8 mm

- przeznaczone do predkosci obrotowych do
5000 obr./ min

Nie wolno stosowac zadnych krazkow scier-

nych.

Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacz-

nie przez profesjonalistow lub osoby przeszko-

lone.

- Elektronarzedzia Festool moga by¢ mon-
towane wytacznie na stotach roboczych
dopuszczonych do tego celu przez Fes-
tool.Zainstalowanie w innym lub samo-
dzielnie wykonanym stole roboczym moze
spowodowac, ze elektronarzedzie stanie sie
niebezpieczne i moze prowadzi¢ do ciezkich
wypadkow.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialnos¢ pono-
si uzytkownik.

4 Dane techniczne

Reczna pilarka tarczowa TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Moc 1600 W
(wariant 110 V: 13 A)

Predko$¢ obrotowa (na 1350 - 4400 min™'

biegu jatowym)

Nastawianie skosu 0-47°
Gtebokosc ciecia przy 0-75mm
ustawieniu 0°

Gtebokosc ciecia przy 0-5mm

ustawieniu 45°

Wymiary tarczy pilar- 210x 2,4 x 30 mm

skiej
Ciezar (bez kabla siecio-
wego)

6,2 kg
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5 Uruchamianie

/N A\  0STRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

= Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

/N 0STROZNIE

Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy zamek

bagnetowy nie jest catkowicie zamkniety

Niebezpieczenstwo spalenia

» Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzi¢, czy zamek bagnetowy na prze-
wodzie zasilania jest catkowicie zamkniety i
zablokowany.

Zawsze wytaczac urzadzenie przed pod-
taczeniem i odtaczeniem przewodu zasi-
lajacego!
Podtaczanie i odtaczanie przewodu zasilajacego
- patrz ilustracjal2].

Przesunac¢ blokade wtaczania [1-8] do

gory i nacisna¢ wtacznik/wytacznik[1-71]
(nacisniecie= Wt. / zwolnienie = Wyt.).
Uruchomienie blokady wtaczania odblokowuje
mechanizm zagtebiajacy. Agregat pilarski moze
teraz poruszac sie w dot. Tarcza pilarska wysu-
wa sie przy tym z ostony.

Podczas podnoszenia narzedzia agre-
gat pilarski wraca do pozycji wyjscio-
wej.

6 Ustawienia

/N /A\  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

6.1 Elektronik [Uktad elektroniczny]

Narzedzie (TS 75 EBQ, TS 75 EQJ jest wyposazo-
ne w petnookresowy uktad elektroniczny o na-
stepujacej charakterystyce:
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tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia uruchamianie narzedzia bez szarpniec.

Stata predkos¢ obrotowa

Predkosc¢ obrotowa silnika utrzymywana jest
elektronicznie na statym poziomie. Dzieki temu
nawet przy obciazeniu osiagana jest stata pred-
kosc szlifowania.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawic¢ za pomoca
pokretta nastawczego [1-5] bezstopniowo w za-
kresie regulacji predkosci obrotowej (patrz da-
ne techniczne). Dzieki temu mozna optymalnie
dopasowac predkosc ciecia do danej powierzch-
ni (patrz rozdziat ).

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

Jesli temperatura silnika jest zbyt wysoka, do-
ptyw pradu i predkos¢ obrotowa zostaja zmniej-
szone .Narzedzie pracuje z mniejsza moca, co
ma na celu umozliwienie szybkiego chtodzenia
poprzez wentylacje silnika. Po schtodzeniu
elektronarzedzie uruchomi sie samoczynnie.
Ogranicznik pradu

Przy maksymalnym przeciazeniu ogranicznik
pradu zapobiega poborowi pradu wiekszego niz
dopuszczalny. Moze doprowadzi¢ to do zmnigj-
szenia predkosci obrotowej silnika. Po zmniej-
szeniu obciazenia silnik natychmiast zwieksza
swoja predkos¢ obrotowa.

Hamulec

TS 75 EBQ jest wyposazona w hamulec elektro-
niczny. Po wytaczeniu tarcza zostaje elektro-
nicznie zatrzymana w ciagu ok. 2 sekund.

6.2 Gtebokosc ciecia

Gtebokos$c ciecia mozna ustawiac¢ w zakresie od
0do 75 mm:

» Nacisnac ogranicznik gtebokosci cie-
cia [3-3] i przesunad na wybrana gtebokos$¢
ciecia [podane na skali [3-1] wartosci doty-
cza cie¢ pod katem 0°, bez szyny prowadza-
cej),

= Zwolni¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (ogra-
nicznik gtebokosci ciecia wzebia sie kroka-
mi co 1T mm).

Agregat tnacy mozna teraz docisnac do usta-

wionej gtebokosci ciecia.



W otwoér [3-2] ogranicznika gtebokos-
ci ciecia mozna wkrecié trzpien gwin-
towany (M4x8 do M4x12). Przekreca-
nie trzpienia gwintowanego umozliwia
jeszcze doktadniejsze ustawianie gte-
bokosci ciecia (+ 0,1 mm)].

®

6.3 Ustawianie kata ciecia
Agregat pilarski mozna odchyli¢ o 0° do 47°:

= Odkreci¢ pokretta [3-4, 3-6].

» Odchyli¢ agregat pilarski do wybranego kata
ciecia [3-5].

» Dokreci¢ pokretta.

®

Obydwie pozycje (0° oraz 45°) usta-
wione sa fabrycznie. Obracajac oba
wkrety [3-7]1 w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdéwek zegara, potoze-
nie krancowe 45° mozna zwiekszy¢ do
maksymalnie 47°.

6.4 Wymiana tarczy pilarskiej

Polski

» Ustawic klin rozdzielnik zgodnie z ilustra-
cja [4],

= Dokreci¢ érube [4-6],

= Przetozy¢ z powrotem dzwignie [4-2].

6.6 Odsysanie

/N 0STRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

= Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagro-
zenie dla zdrowia zawsze nalezy przestrze-

gac przepisow panstwowych.

/AN @  ostrozNIE

Niebezpieczenstwo zranienia zwiazane z go-

racymi i ostrymi narzedziami

» Nie stosowac stepionych ani uszkodzonych
narzedzi.

= Nosic rekawice ochronne.

= przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu

= przesunad blokade wtacznika [4-1] do gory
i wcisnac agregat pilarski w dét, az do za-
trzasniecia,

» odkrecié¢ $rube [4-4] za pomoca klucza im-
busowegol4-3],

» zdjac tarcze pilarska,

oczysci¢ kotnierz [4-8, 4-10]

= zatozy¢ nowa tarcze pilarska.

y

& Kierunki obrotéw tarczy [4-9] oraz ma-
szyny[4-7] musza by¢ ze soba zgodne!

= Natozy¢ kotnierz zewnetrzny [4-10] w taki
sposdb , aby zaczepy weszty w wyztobienie
w kotnierzu wewnetrznym[4-8],

= dokreci¢ érube [4-4],

przetozy¢ dzwignie [4-2] z powrotem.

\

6.5 Ustawic klin rozdzielnik

= Przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu,

= Przesuna¢ blokade wtaczania [4-1] do gory i
docisnac agregat tnacy w dét, do wzebienia
zapadki,

» Odkrecic¢ $rube [4-6] za pomoca klucza in-
busowego [4-3],

Do krdcca ssacego [6-1] mozna podtaczyc¢ od-
kurzacz mobilny Festool o $Srednicy weza odsy-
sajacego rzedu 27 mm lub 36 mm (36 mm to
rozmiar zalecany ze wzgl. na niebezpieczen-
stwo zatkania).

6.7 Montaz zabezpieczenia
przeciwodpryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe (wyposaze-

nie) istotnie polepsza jakos$¢ krawedzi na gorze

odcietego elementu w przypadku cie¢ 0°.

» ZatozyC zabezpieczenie przeciwodprysko-
we [5-1] na ostone,

» Umiescic¢ narzedzie na elemencie obrabia-
nym lub szynie prowadzacej,

» nacisnac zabezpieczenie przeciwodprysko-
we do dotu, az oprze sie na elemencie obra-
bianym i dokreci¢ za pomoca pokretta [5-2]

» naciac zabezpieczenie przeciwodpryskowe
(narzedzie ustawione na maksymalna gte-
bokos¢ ciecia i poziom predkosci obrotowe;.

7 Praca przy uzyciu maszyny

Podczas pracy nalezy przestrzegad

wszystkich opisanych na poczatku wska-
zowek bezpieczenstwa oraz nastepujacych za-
sad:

- Elektronarzedzie mozna przesuwac po ele-
mencie obrabianym tylko jesli jest wtaczo-
ne.

- Przed kazdym zastosowaniem skontrolo-
wac dziatanie elementu mocujacego i uzy-
wacd narzedzia tylko wtedy, jesli dziata on
bez zastrzezen.

- Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mdgt poruszy¢ sie w czasie ob-
robki.

- [1-1,1-61Podczas pracy trzymac elektro-
narzedzie obiema rekami za uchwyty.
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Zmniejsza to ryzyko obrazen i jest nie-
odzowne dla osiagniecia precyzyjnych wyni-
kow pracy.

- Przesuwac pite caty czas do przodu [1-2], w
zadnym razie nie ciagnacd jej do tylu, w swo-
ja strone.

- Dzieki dostosowaniu predkosci posuwu uni-
kac¢ przegrzania ostrzy pity tarczowej, a
podczas ciecia tworzyw sztucznych stopie-
nia tworzywa.

- Przed przystapieniem do pracy nalezy
upewnic sie, czy wszystkie pokretta [3-4,
3-6] sa dokrecone.

- Nie uzywac narzedzia, jesli jego uktad elek-
troniczny jest uszkodzony, gdyz moze to
prowadzi¢ do powstania zbyt wysokiej pred-
kosci obrotowej. Usterke elektroniki mozna
rozpoznac po braku tagodnego rozruchu
lub braku mozliwosci regulacji predkosci
obrotowe;.

Prace, podczas ktérych powstaje pyt, wy-
@ magaja uzycia maski.
7.1 Ciecie na,ryse”
Wskaznik ciecia [6-3] wskazuje przebieg ciecia
przy cieciach pod katem 0° i 45° (bez szyny pro-
wadzacej).
7.2 Ciecie odcinkowe
Nasadzi¢ maszyne przednia czescia stotu pilar-
skiego na obrabiany element, wtaczy¢é maszyne,

docisna¢ do ustawionej gtebokosci ciecia i prze-
sunac do przodu w kierunku ciecia.

7.3 Wykonywanie wyciec¢ (zanurzanie
narzedzia w materiale)

W celu unikniecia odbi¢ przy zanurzaniu
narzedzia w materiale nalezy przestrze-
gac nastepujacych zalecen:

- Maszyne nalezy zawsze przyktadac tylna
krawedzia stotu pilarskiego do statej pro-
wadnicy. W przypadku wykonywania pracy z
zastosowaniem szyny prowadzacej nalezy
przytozy¢ maszyne do blokady obic [7-1],
ktdra zacisnieta jest na szynie prowadzacej
(patrz ilustracja [7]; w przypadku, gdy blo-
kada obi¢ nie jest uzywana mozna przecho-
wywac ja przy ptycie prowadnicowej [7-2]
maszyny).

- Maszyne trzeba zawsze trzymad pewnie
obiema rekami i bardzo powoli zanurza¢ w
materiat.

Sposob postepowania

Nasadzi¢ maszyne na obrabiany element i przy-
tozy¢ do prowadnicy (blokada obic), wtaczyé
maszyne, powoli dociskaé na ustawiona gtebo-
koS¢ ciecia i przesuwac do przodu w kierunku
ciecia.

Przy maksymalnej gG¢bokodci ciécia i zastoso-
waniu szyny prowadzrcej znaczniki [6-2] wska-
zujr przedni i tylny punkt ci¢cia pily tarczowe;
(@ 210 mm).

7.4 Ustawienie predkosci obrotowej w zaleznosci od materiatu

Materiat Materiat

ﬁ o Drewno lite (twarde, miekkie) b
Ptyty wiorowe i pilsniowe 3-6
Drewno réwnolegtowarstwowe, ptyty stolarskie, ptyty fornirowane i po- 6
wlekane

T K Tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne wzmocnione wtoknem szklanym, | 3-5
papier i tkaniny 4-5
Szkto akrylowe

3\ ===, | Ptyty gipsowe oraz ptyty cementowe gipsowo-wtéknowe 1-3

=0 Al Ptyty i profile aluminiowe do 15 mm 4-6

8 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriéw i narzedzi moz-
na znalez¢ w katalogu Festool lub na stronie
www.festool.com.
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8.1 Prowadnica rownolegta, element
rozszerzajacy stot

Prowadnice rownolegta mozna stosowac przy

szerokosciach przycinania do 180 mm. Prowad-

nice rownolegta mozna réwniez stosowac jako

element rozszerzajacy stot.




8.2 System prowadzacy

Szyna prowadzaca umozliwia wykonywanie pre-
cyzyjnych, czystych ciec i chroni réwnoczesnie
powierzchnie cietego elementu przed uszko-
dzeniem.

W potaczeniu z szerokim zakresem wyposaze-
nia system prowadzacy umozliwia wykonywanie
doktadnych cie¢ pod katem, cie¢ ukosnych i pa-
sowan. Mozliwo$é mocowania za pomoca Scis-
kow srubowych [6-4] zapewnia niezawodne mo-
cowanie i bezpieczna prace.

» Ustawic luz prowadnicy stotu pilarskiego na
szynie prowadzacej za pomoca obu szczek
nastawczych [1-3].

Przed pierwszym uzyciem szyny prowadzacej
naciac zabezpieczenie przeciwodpryskowe
[1-4]:

» Ustawi¢ predkosc obrotowa maszyny na po-
ziom 6.

» Ustawic urzadzenie wraz z cata ptyta pro-
wadzaca przy tylnym koncu szyny prowa-
dzacej.

» Wtaczy¢ urzadzenie.

» Docisnac urzadzenie powoli do ustawionej
maks. gtebokosci ciecia i przyciac zabezpie-
czenie przeciwodpryskowe na catej dtugos-
ci, bez zatrzymywania.

Krawedz zabezpieczenia przeciwodpryskowego

odpowiada teraz doktadnie krawedzi ciecia.

8.3  Stot wielofunkcyjny

Stot wielofunkcyjny MFT/3 umozliwia tatwe mo-
cowanie elementéw obrabianych, a w potacze-
niu z systemem prowadzacym bezpieczne i do-
ktadne obrabianie elementdw duzych i matych.
Roéznorakie zastosowania tego stotu umozliwia-
ja efektywna i energonomicznie wygodna prace.

8.4 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe
Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia
réznych materiatéw, firma Festool oferuje do
wszystkich zastosowan brzeszczoty specjalnie
dopasowane do recznych pilarek tarczowych
Festool.

Polski

9 Konserwacjaiczyszczenie

/N /A\  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.

Serwis i naprawa wytacznie u
producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Najblizszy adres
znalez¢ mozna na: www.fes-
tool.pl/serwis

Stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool!
Nr kat. na stronie: www.fes-
tool.pl/serwis

1

FESTOOL

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych wskazo-

wek

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

» Aby usunac odpryski i widry z elektronarze-
dzia, nalezy odessac je ze wszystkich otwo-
row.

» Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
czesci musza zostac¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sa
podane inne zalecenia.

» W przypadku pracy z ptytami pilsniowymi
wiazanymi gipsem i cementem nalezy do-
ktadnie czysci¢ urzadzenie. Oczyscic¢ otwory
wentylacyjne elektronarzedzia i przetacznik
suchym, sprezonym powietrzem bez oleju.
W przeciwnym razie w obudowie elektrona-
rzedzia i na przetaczniku moga osadzacd sie
pyty gipsowe, ktore nastepnie utwardza sie
w potaczeniu z wilgocia z powietrza. Moze to
prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu
przetaczajacego
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Polski

10 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego srodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczaca zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycja do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegaja se-
gregacji i recyklingowi w sposob przyjazny sro-
dowisku.
Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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