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Renovierungsfrase RG 80 E

Symbole

Doppelte Isolation

Warnung vor allgemeiner Gefahr
Warnung vor Stromschlag
Schutzbrille tragen!
Gehdrschutz tragen!
Handschuhe tragen!
Anleitung/Hinweise lesen

Nicht in den Hausmdiill geben
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Hinweis, Tipp
Technische Daten
Nennspannung 220-240 V-~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 1100 W
Drehzahl 2000-5900 min~'
Werkzeug - @ 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Schutzklasse /@

3 BestimmungsgemafBe Verwendung
Das Gerat arbeitet auf dem Prinzip eines Winkel-
schleifers, jedoch kommen auch spezielle Werk-
zeuge zum Frasen und Schleifen, z.B. von Beton
und Putz, zum Einsatz.

Das Gerat ist bestimmungsgemal vorgesehen
zum Entfernen von Anstrichen, Putzen, Fliesen
und Teppichkleberiickstanden insbesondere von
harten Untergriinden. Auflerdem kann das Gerat
eingesetzt werden zum Aufrauen von Betonfla-
chen und zum Abfrasen von Schalungsiibergan-
gen.

Fir Schaden durch unsachgemafBe Verwendung
haftet der Benutzer.

4L  Gerateelemente

[1-1]  Zusatzgriff

[1-2] Schiebeschalter
[1-3]1 Drehzahlregler
[1-4] Absaugstutzen
[1-5]1  Knopf

[1-6] Auflagetisch
[1-7]1 Absaughaube
[1-8] Skala

[2-1] Schraube

[2-2] Verdrehsicherung

[2-3] Unterlegscheibe

[2-4] Fraserrddchen

[2-5] Nutin der Werkzeugtragerachse
[2-6] Fiihrungsflache

[2-7]1 Schraube

[2-8] Gleitstlck

[2-91 Nut

[2-10] Absaughaube

[2-11] Flhrungsfliche

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

5 Sicherheitshinweis

Allgemeine Sicherheitshinweise

5.1
& WARNUNG! Lesen sie samtliche
Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Fehler bei der Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge [mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

5.2 Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Gemeinsame Sicherheitshinweise zum Schlei-
fen, Flachenschleifen, Schleifen mit der Draht-
biirste und Abrasivsédgen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden als
Flachschleifmaschine oder Frase mit Fraskopf.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie folgende
Anweisungen nicht beachten, kann es zu elek-
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trischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Sandpapierschleifen, Polieren und
Trennschleifen. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, konnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an Threm
Elektrowerkzeug befestigen konnen, garantiert
das keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs
muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller
als zulassig dreht, kann zerbrechen und um-
herfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den Malangaben
lIhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.
Schleifscheiben, Flansche, Schleifteller
oder anderes Zubehdr miissen genau auf
die Schleifspindel Ihres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau
auf die Schleifspindel des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmafig, vibrieren
sehr stark und konnen zum Verlust der Kon-
trolle fiihren.

gl Verwenden Sie keine beschddigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor
jeder Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterung und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschleil3
oder starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf
lose oder gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfallt, liberpriifen Sie, ob es
beschadigt ist, oder verwenden Sie ein
unbeschadigtes Einsatzwerkzeug. Wenn
Sie das Einsatzwerkzeug kontrolliert und
eingesetzt haben, halten Sie und in der Nahe
befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene des rotierenden Einsatzwerkzeugs auf
und lassen Sie das Gerat eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte Einsatz-
werkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung

f

Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhalten. Die
Augen sollen vor herumfliegenden Fremdkor-
pern geschitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atem-
schutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange
lautem Larm ausgesetzt sind, konnen Sie ei-
nen Horverlust erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke des
Werkstlicks oder gebrochene Einsatzwerk-
zeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBlerhalb des direkten Arbeitsbereichs
verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolieren Griffflaichen,wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit ei-
ner spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fihren.

k] Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kon-
trolle Gber das Gerat verlieren, kann das Netz-
kabel durchtrennt oder erfasst werden und Ihre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende Ein-
satzwerkzeug geraten.

J Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals
ab, bevor das Einsatzwerkzeug vollig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der Ab-
lageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
lber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

m)Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. |hre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem sich dre-
henden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper boh-
ren.

n) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgebldse
zieht Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe von brennbaren Materialien. Funken



konnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige Kiihlmittel erfordern. Die Verwenung
von Wasser oder anderen flissigen Kihlmit-
teln kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle Anwen-
dungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-

weise

Rickschlag ist eine natiirliche Reaktion infol-

ge eines hakenden oder blockierten drehenden

Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe, Schleiftel-

ler, Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren

fihrt zu einem abrupten Stopp des rotierenden

Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein unkontrol-

liertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung

des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle be-
schleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt

oder blockiert, kann sich die Kante der Schleif-

scheibe, die in das Werkstiick eintaucht, verfan-
gen und dadurch die Schleifscheibe ausbrechen
oder einen Riickschlag verursachen. Die Schleif-
scheibe bewegt sich dann auf die Bedienperson
zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung der

Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kdnnen

Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.

Er kann durch geeignete Vorsichtsmaf3nahmen,

wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Korper und lhre Arme in
eine Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen konnen. Verwenden Sie
immer den Zusatzgriff, falls vorhanden,
um die groBtmogliche Kontrolle iiber
Riickschlagkréafte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson
kann durch geeignete Vorsichtsmafinahmen
die Riickschlag- und Reaktionskrafte beherr-
schen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Ndhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das Einsatz-
werkzeug kann sich beim Riickschlag tiber lhre
Hand bewegen.

c] Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleif-
scheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich
von Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern
Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick
zuriickprallen und verklemmen. Das rotieren-
de Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontroll-
verlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sdgeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursa-
chen haufig einen Riickschlag oder den Verlust
der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Schleifen
und Schneiden

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen

und Abrasivsdgen

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkorper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkorper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen
nicht ausreichend abgeschirmt werden und
sind unsicher.

b) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmaB an Sicherheit so eingestellt
sein, dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkorpers offen zum Bedieneer zeigt.
Die Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstiicken, zufalligem Kontakt mit dem
Schleifkorper sowie Funken, die Kleidung ent-
ziinden konnten, zu schitzen.

c) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen
Einsatzmoglichkeiten verwendet werden.
Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der Seiten-
flache einer Trennscheibe. Trennscheiben sind
zum Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkorper kann sie zerbrechen.

d) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen Grofe
und Form fiir die von lhnen gewdhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen
die Schleifscheibe und verringern so die Ge-
fahr eines Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdnnen sich von den Flanschen
fur andere Schleifscheiben unterscheiden.

e) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von grdéBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir gro-
ere Elektrowerkzeuge sind nicht fir die ho-
heren Drehzahlen von keineren Elektrowerk-
zeugen ausgelegt und kdnnen brechen.
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Zusatzliche Sicherheitshinweise zum Arbeiten

mit Drahtbiirsten

Besondere Sicherheitshinweise zum Arbeiten

mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht
durch zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen, verhindern
Sie, dass sich Schutzhaube und Drahtbiirste
beriihren kdnnen. Teller- und Topfbirsten
konnen durch Anpressdruck und Zentrifugal-
krafte ihren Durchmesser vergrof3ern.

Weitere Sicherheitshinweise

- Das Gerat ist nicht zugelassen fiir den Betrieb
in feuchter und nasser Umgebung, bei Regen,
Nebel und Schnee und in explosionsgefahr-
deter Umgebung.

- Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung des
Gerats das Kabel und den Stecker. Lassen Sie
Schaden nur in einer Fachwerkstatt beheben.

- Verwenden Sie fiir den AuBlenbereich nur dafiir
zugelassene Verlangerungskabel und Kabel-
verbindungen.

- Fuhren Sie das Gerat nur in eingeschaltetem
(laufenden) Zustand ins Material.

- Tragen Sie das Gerat nicht am Kabel.

- Arbeiten Sie nicht auf Leitern.

- Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzhandschuhe
und festes Schuhwerk.

- Benutzen Sie bei der Arbeit Schutzbrille und

Gehorschutz.

Bei der Arbeit entstehender Staub ist gesund-

heitsschadlich. Benutzen Sie deshalb bei der

Arbeit eine entsprechende Absaugeinrichtung

und eine Atemschutzmaske.

Asbesthaltige Materialien diirfen nur von sach-

kundigen Personen bearbeitet werden. Beach-

ten Sie die in Ihrem Land giiltigen Sicherheits-
vorschriften.

Das bewegliche Anschlusskabel ist jeweils im-

mer von hinten zum Gerat zu fiihren.

Verwenden Sie ausschliefllich vom Hersteller

empfohlene Frasringe.

Die Maschine darf nur mit aufgesetzter Schutz-

abdeckung und angebrachtem Hilfsgriff betrie-

ben werden.

- Stecken Sie den Stecker des beweglichen An-
schlusskabels erst dann in die Steckdose, wenn
die Frase abgestellt ist.

- Kontrollieren Sie, ob sich in dem zu bearbeiten-
den Material keine Elektro-, Wasser- oder Gas-
leitungen befinden - es besteht Unfallgefahr.

- Frasen Sie nicht Uber Metallgegenstande, Na-
gel oder Schrauben.

- Personen unter 16 Jahren ist die Arbeit mit der
Frase untersagt.

5.3 Emissionswerte

MefBwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise:

Schalldruckpegel 86 dB (A)
Schalleistungspegel 97 dB (A)
Messungunsicherheit K=1,5dB (A)

/N\@ vorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehdrschutz!

MefBwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Schleifen mit Schleifscheibe a, =53 m/s?
Messungunsicherheit K=1,5m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fiir eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwen-
dungen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung mdglich bei anderen Anwendungen,
mit anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeni-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten
der Maschine beachten!

6 Inbetriebnahme

/N /A WARNUNG

Unfallgefahr, falls die Maschine bei unzulassi-

ger Spannung oder Frequenz betrieben wird.

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Ty-
penschild der Maschine Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Maschi-
nen mit einer Spannungsangabe von 120 V
eingesetzt werden.



6.1 Ein-Aus

Einschalten

Verschieben Sie die Schaltertaste [1-2] nach
vorne, dadurch wird die Maschine eingeschaltet.
Falls Sie dabei auf den vorderen Tastenteil drii-
cken, wird die Taste arretiert und Sie erreichen
den Dauerlauf.

Ausschalten
Driicken Sie kurz den hinteren Tastenteil des
Schalters [1-2], damit die Arretierung geldst wird.
Die Schaltertaste springt dann in die ausgeschal-
tete Stellung.

6.2  Elektronik

Beschrankung des Anlaufstroms

Der elektronisch gesteuerte fliissige Anlauf si-
chert den Maschinenanlauf ohne Riickschlag.
Durch Einfluss des beschrankten Anlaufstroms
genigt die Sicherung von 15A.

/N\ /A WARNUNG

Maschinen ohne Beschrankung brauchen eine
noch hohere Sicherung - min. Trennschalter
16 A.

Ausschalten bei Riickschlag

Bei der plotzlichen Drehzahlsenkung, z. B. durch
Verriegelung im Trennschnitt wird die Stromzufuhr
in den Motor unterbrochen. Nach der Wiederinbe-
triebnahme muss die Maschine zuerst ausgeschal-
tet und dann wieder eingeschaltet werden.

Riickschaltungsschutz
Vermeiden Sie den unkontrollierbaren Anlauf der
Maschine nach der Stromzufuhrunterbrechung.
Nach der Wiederinbetriebnahme muss die Ma-
schine zuerst ausgeschaltet und dann wieder
eingeschaltet werden.

Drehzahlvorwahl

Mit Hilfe des Drehzahlreglers [1-3] kann man die
Drehzahl flieBend vorwahlen.

Stufe 1: 2000 min™! Stufe 4: 4500 min~'
Stufe 2: 2950 min™' Stufe 5: 5300 min™!
Stufe 3: 3750 min™' Stufe 6: 5900 min™!

Die erforderte Drehzahl ist von der benutzten
Schleifscheibe und dem bearbeiteten Werkstoff
abhangig.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik erhalt die Drehzahl bei
dem Leergang und Belastung in der Nahe der
Konstante. Dadurch wird ein gleichmaBiger Ar-
beitsvorschub gesichert.

Uberlastungsschutz abhingig von der Tempe-
ratur

Zum Uberhitzungsschutz schaltet die Sicher-
heitselektronik bei der Erreichung der kritischen
Temperatur in die Betriebsart Kiihlung um. Der
Motor lauft dann weiter mit der Drehzahl von ca.
2500min~" und die Konstantelektronik wird de-
aktiviert.

Nach der Abkiihlung im Verlaufvon ca. 10 - 20Sek.
ist die Maschine wieder betriebsbereit und voll
belastbar.

Bei den durch den Betrieb erhitzten Maschinen
reagiert der Warmeschutz entsprechend friher.

7 Fraswerkzeuge

7.1 Auswahl von Fras- und Schleifkdpfen

Je nach Verwendung und Einsatzgebiet stehen
verschiedene Fraskopfe zur Auswahl. Verwenden
Sie stets den geeigneten Fraskopf, um optimale
Arbeitsergebnisse zu erreichen.

Die in der Tabelle enthaltenen Angaben zur Dreh-
zahleinstellung sind Empfehlungen und sollten
durch praktische Versuche Uberprift werden -
siehe Seite 11.

7.2 Austausch des Fras-/Schleifwerkzeugs
Vor der Inbetriebnahme den fehlerfreien Lauf des
Fraswerkzeugs durch Verdrehen per Hand priifen.
Achten Sie darauf, dass alle Schrauben fest an-
gezogen sind.

Die vier Verbindungsschrauben von Flansch und
Werkzeug des mehrteiligen Kopfes sind mit einem
Drehmoment von 5 Nm anzuziehen.

Die beiden Werkzeugspannschrauben zum Ein-
spannen des Kopfes in der Maschine sind mit
einem Drehmoment von 8 Nm anzuziehen.
Keine Werkzeuge eingesteckt lassen.

7.3 Frasrader wechseln

/N /A WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag
» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

Sind die Zdhne der Hartmetall-Fraserradchen ab-
genutzt, konnen die Fraserradchen ausgewech-
selt werden.

» Ldsen Sie hierzu das Spannband durch Drehen
am Knopf [1-5], bis sich die Absaughaube [1-7]
bewegen lasst.

» Drehen Sie die Absaughaube ganz nach links,
und ziehen Sie sie nach unten ab.



» Losen Sie die Schrauben [2-1], [2-7] an den
vier Achsen des Werkzeugtragers mit einem
Innensechskantschlissel SW 4. Die Fraser
sind nun frei zuganglich.

» Tauschen Sie beim Wechsel der Fraserrad-
chen auch die Schrauben [2-1], [2-7] und die
Verdrehsicherungen [2-2] aus. Die Schrauben
sind mit einem leichten Klebstoff versehen, um
ein Losen durch Vibrationen zu verhindern.
Verwenden Sie deshalb nur die mitgelieferten
Originalschrauben.

» Stecken Sie zunachst auf jede Achse Fraser-
radchen [2-4], dann eine Unterlegscheibe
[2-3], und befestigen Sie alles mit einer Ver-
drehsicherung [2-2] und den Schrauben [2-1],
[2-7]. Dabei ist es unerlisslich, dass Sie die
Verdrehsicherung in die dafiir vorgesehene Nut
[2-5] in der Werkzeugtragerachse einlegen.
Ein Verzicht der Verdrehsicherung kann zum
Ldosen der Schrauben im Betrieb fihren und
unabsehbare Schaden verursachen.

» Setzen Sie die Absaughaube [2-10] so auf, dass
die Gleitstiicke [2-8] in die dafiir vorgesehenen
Nuten [2-9] an der Absaughaube passen.

» Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, und
ziehen Sie das Spannband mit dem Drehknopf
fest.

Beim Einbau der Flachzahn-Ausfiihrung ist es

wichtig, dass die Fraserrddchen wie in Abb. [3]

dargestellt, eingesetzt werden, d.h. die Spitzen in

Drehrichtung des Fraskopfes weisen. Die Spitz-

zahn-Ausfiihrung (HW-SZ 12) wird zum Entfernen

alter Farbschichten von Beton oder von Putzen
eingesetzt. Die Flachzahn-Ausfihrung (HW-FZ

12) eignet sich zum Abfrésen von Schalungsi-

bergangen und Betonkanten.

8 Betrieb

/NE warnune

Bei der Arbeit mit der Frase miissen Sie je-
denfalls eine Schutzbrille verwenden, um die
Augen vor den herumfliegenden Materialpar-
tikeln zu schiitzen!

Die hohenverstellbare Absaughaube ist dem je-
weiligen Einsatzzweck anzupassen. Beim Entfer-
nen alter Farbschichten sollten die Zahnspitzen
nur ca. 1 mm aus der Absaughaube herausragen.
Beim Abfrasen von Putz diirfen die Fraserradchen
dagegen 2 - 4mm Uberstehen. Die Hhenverstel-
lung betatigen Sie, indem Sie das Spannband am
Drehknopf [1-5] etwas l6sen und die Absaughaube
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[1-7]1 nach links oder rechts drehen. Der Verstell-
weg betrdgt maximal 5,5 mm. An der Skala [1-8]
kann die eingestellte Frastiefe grob abgelesen
werden. Sollte die Hohenverstellung schwergan-
gig sein, empfehlen wir die Fiihrungsflachen [2-6]
und [2-11] zu reinigen. Ziehen Sie das Spannband
nach dem Verstellen wieder fest an!

N

Nie ohne Absaughaube arbeiten! Entfernen Sie
die Absaughaube nur zum Reinigen der Fiih-
rungsflachen oder zum Wechseln der Fraser-
radchen. Ziehen Sie hierbei immer den Netz-
stecker aus der Steckdose!

VORSICHT

Die Absaughaube dient gleichzeitig als Auflage-
tisch [1-6] auf der Bearbeitungsfléche. Die Sa-
nierungsfrase wird grundsatzlich flachig auf dem
Werkstlck aufgesetzt. Wenn es sich um ebene
Flachen handelt, arbeiten Sie am besten mit der
Elektronikstufe 6

/N

Kontrollieren Sie beim Arbeiten, ob sich die
Fraserradchen stets einwandfrei auf den
Achsen drehen. Sollte dies durch Staubab-
lagerungen einmal nicht mehr der Fall sein,
miisste diese (z. B. durch Ausklopfen) aus dem
Fraskopf entfernt werden! Es sollte deshalb
nie ohne angeschlossene Absaugung gearbei-
tet werden!

VORSICHT

8.1 Absaugung

Fir eine fuktionierende Absaugung wird der
Schlauch (& 36 mm) eines Festool Absaugmo-
bils auf den Absaugstutzen [1-4] aufgesteckt.
Beachten Sie bitte, dass bei gefiilltem Filtersack
der Absaugwirkungsgrad deutlich nachldsst. Bitte
klopfen Sie auch den Hauptfilter lhres Absaugmo-
bils hin und wieder aus.

/N

Arbeiten Sie nur mit angeschlossener Absau-
gung, da sich ansonsten die Fraserradchen und
die Hohenverstellung der Absaughaube inner-
halb kiirzester Zeit mit Staubablagerungen zu-
setzen werden!

VORSICHT

Damit bei dem grofBen Staubtransport keine elek-
trostatischen Aufladungen entstehen, unbedingt



nur Staubsauger mit Antistatic-Einrichtung ver-
wenden.

8.2 Zusatz-Handgriff

Fur Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff [1-1]
links am Getriebekopf befestigt werden.

Durch die spezielle Konstruktion .VIBRASTOP"
werden Vibrationen durch den Zusatzgriff redu-
ziert.

9  Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Unfallgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine
stets den Netzstecker aus der Steckdose.

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
eine Offnung des Motorgeh3uses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

- Verpackte Gerate konnen in einem trockenen
Lager ohne Heizung gelagert werden, wenn
die Temperatur nicht unter -5 °C sinkt. Unver-
packte Gerate konnen nur in einem trockenen
Lager gelagert werden, wo die Temperatur
nicht unter +5 °C sinkt und keine plotzlichen
Temperaturanderungen auftreten.

- Zur Sicherstellung der Luftzirkulation missen
die Kiihlluftoffnungen im Motorhause stets frei
und sauber gehalten werden.

- Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezial-
kohlen ausgeriistet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung,
und das Gerat kommt zum Stillstand.

- Bei schwergangiger Héhenverstellung sollten
Sie die Absaughaube abziehen und reinigen.

S oA Kundendienst und Reparatur: Nur durch
2 Hersteller oder durch Servicewerkstatten.
Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.de/service
EKAT Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter
www.festool.de/service

10 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
miill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Ver-
packungen einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal Europdischer Richtlinie lber
Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umset-
zung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt
werden.

Informationen zu REACh:
www.festool.com/reach

11 EG-Konformitatserklarung

Renovierungsfrase Serien-Nr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit allen relevanten Anforderun-
gen folgender Richtlinien, Normen oder norma-
tiven Dokumenten tbereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016),
2014/30/EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

dsl)a- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Do-

kumentation
2015-03-02



Drehzahlvor-

Fraskopf Bestiickung Einsatzgebiet cinstellung
Fraskopf ..Flach” mit 12 - Putzbeseitigung 4L-6
Hartmetall-Frasscheiben FZ- | - Entfernen elastischer Schutzanstriche von
RG 80 Winden und FuBbdden

- Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten]
- Entfernen von Fliesenkleberresten
- Entfernen von Asphalt- und Beton-
Schutzanstrichen
- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen
Fraskopf ..Spitz” mit 12 - Putzbeseitigung 4L-6
Hartmetall-Frdsscheiben SZ- | - Entfernen von Unebenheiten und Schalgraten
RG 80 an frischem Beton
- Entfernen von Gummiunterschichten und
Klebstoffresten (Teppichresten]
- Entfernen von Fliesenkleberresten
- Entfernen von Kunstharzputzen auf
Warmeisolationen
Schleifkopf | Bestiickung Einsatzgebiet Dr_ehzahlvor-
einstellung
Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uberstinden 6
Schleifscheibe mit 8 Diamant- von Estrichbdden
Schleifsegmenten DIA HARD- |- Abschleifen und Versaubern verwitterter
RG 80 Betonteile
- Entfernen von Unebenheiten auf altem Beton
Diamant-Schleifkopf, - Entfernen von Unebenheiten und Uberstanden 6
Schleifscheibe mit 8 Diamant- von Estrichboden
Schleifsegmenten DIA - Abschleifen und Versaubern von frischem
ABRASIV-RG 80 Beton
- Schleifen ABRASIVr Werkstoffe
Diamant-Schleifkopf - Z&he und thermoelastische Materialien, z. B. 5-6
DIA THERMO-RG 80 Schutzanstriche, elastische Klebstoffe
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3-5
Schleifscheibe mit Wanden und FuBbdden
Hartmetallschleifkornern HW | - Abtragen von Gips und Porenbeton
Grob-RG 80 - Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen
- Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen
- Grobbearbeitung
Diamant-Schleifkopf, Schleif- |- Universelle Anwendung, Beseitigung von 5-6
scheibe mit geldteten Dia- Farben aus Beton, hartem Putz, Holz,
mantkdérnen DIA UNI-RG 80 Beseitigung von elastischen Klebstoffen,
hartem Putz, weichem Beton
Hartmetall-Schleifkopf, - Entfernen elastischer Schutzanstriche von 3-5

Schleifscheibe mit
Hartmetallschleifkérnern HW
Fein-RG 80

Wanden und FuBboden

Abtragen von Gips und Porenbeton
Entfernen von Verunreinigungen auf
Betonflachen

Entfernen von Latex- oder Olfarben auf
Gipsoberflachen

Feinbearbeitung




Renovation Cutter RG 80 E

1 Symbols

D Double insulation

& Warning of general danger

Risk of electric shock
Use protective goggles!
Wear ear protection!
Use protective gloves!

Read the instructions

ogee®er

ﬁ Not to be included in municipal refuse

@ Advice or tip

2 Technical data

Nominal voltage 220-240V~
Mains frequency 50/60 Hz
Power input 1100 W
Adjustable revolutions 2000-5900 min™!
Tool diameter 80 mm
Weight 3.2kg
Protection class /@

3  Prescribed usage

The machine works on the principle of an angle
grinder but uses also special tools for milling and
grinding, e.g. of concrete and plaster.

The machine is intended for removal of paint
coats, plasters, residues of wall tile and carpet
adhesives mainly from rigid surfaces. In addi-
tion, the machine can be used for roughing of flat
concrete surfaces and for milling of lining work
transitions.

The user proper is responsible for improper us-
age.

4 Control Elements

[1-1]1 Additional handle
[1-21 Switch lever
[1-3] Adjusting wheel
[1-4]1 Handle

[1-5] Knob

[1-6] Backstop bar
[1-71 Suction flange
[1-8] Scale

[2-1] Bolt

[2-2] Retainer
[2-3] Washer

[2-4] Milling rings
[2-5] Tool carrier
[2-6] Guide surface
[2-7] Bolt

[2-8] Sliding part
[2-9] Slot

[2-10] Suction flange

[2-11] Guide surface

Accessories that are illustrated or described here
are not always included in the scope of delivery.
The specified illustrations can be found at the be-
ginning of the operating instructions.

5 Notes on Safety Prevention

5.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings,
& instructions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure
to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term .power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless] power tool.

5.2 Safety instructions for all operations

Safety Warnings Common for grinding, surface
grinding, grinding with wire brush or ABRASIV
cutting:

a) This power tool is intended to function as a
surface grinder or a cutter with a cutter head.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Operations such as polishing or cutting are
not recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power
tool was not designed may create a hazard and
cause personal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory ca1r11

b]
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be attached to your power tool, it does not as-
sure safe operation.
d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked
on the power tool. Accessories running faster
than their rated speed can break and fly apart.
The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.
The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of bal-
ance, vibrate excessively and may cause loss
of control.
gl Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as ABRASIV
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or ac-
cessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After in-
specting and installing an accessory, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating accessory and run the power
tool at maximum no-load speed for one min-
ute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.
h) Wear personal protective equipment. Depend-
ing on application, use face shield, safety gog-
gles or safety glasses. As appropriate, wear
dust mask, hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
ABRASIV or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken acces-
sory may fly away and cause injury beyond im-
mediate area of operation.
Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring
or its own cord. Cutting accessory contacting a

€
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“live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning acces-

sory. If you lose control, the cord may be cut or

snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-

sory has come to a complete stop. The spin-

ning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the hous-
ing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

pl Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Further safety instructions for all operations

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.
For example, if an ABRASIV wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of
pinching. ABRASIV wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/

or incorrect operating procedures or conditions

and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.



b) Never place your hand near the rotating ac-
cessory. Accessory may kickback over your
hand.

Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs. Kick-
back will propel the tool in direction opposite to
the wheel's movement at the point of snagging.
Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

C
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Additional safety instructions for grinding and
cutting

Safety Warnings Specific for Grinding and
ABRASIV Cutting-0ff Operations:

al Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.

The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safe-
ty, so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to pro-
tect operator from broken wheel fragments
and accidental contact with wheel.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. ABRASIV cut-off
wheels are intended for peripheral grinding,
side forces applied to these wheels may cause
them to shatter.

d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel break-
age. Flanges for cut-off wheels may be differ-
ent from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

b
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Additional safety instructions for wire brushing
operations

Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

al Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not

b]

overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

Further safety instructions

The machine may not be used in damp and wet
spaces, outdoor when it is rainy, foggy or snowy
or in the explosive environment.

Before use always inspect the flexible lead and
the plug. Have the defects repaired by a spe-
cialist repair shop.

Outside the premise use only approved exten-
sion leads and cable connections.

Apply the machine to the material only when
switched on.

Do not carry the machine by the lead.

Do not work on a ladder.

When operating the tool, use protective gloves
and tough footwear.

When operating the tool, use goggles and ear
protectors.

The dust generated during work is harmful to
health. When operating the tool, use the dust
extraction system and the respirator.

Materials containing asbestos can only be pro-
cessed by qualified individuals. Comply with the
safety regulations that apply in your country.
Flexible power supply cable always route from
the tool backwards.

Only use milling rings recommended by the
manufacturer.

The machine is only allowed be used when pro-
tective guard is in place and additional handle
is fastened.

Plug in the flexible power supply cable’s plug
into the wall socket when the machine is off.
Make yourself sure whether the material that is
going to be machined does not contain electric,
water or gas lines — an injury could occur.

Do not mill over metal objects, nails or screws.
The machine is not allowed to be operated by a
person under 16 years of age.

Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.



5.3 Emission levels

Measured values determined according to EN 60 745.
Typically the A-weighted noise level of the tool are:

Sound pressure level: 86 dB (A
Sound power level: 97 dB (A)
Inaccuracy of measurement K=1.5dB (A

/N\@ caution

Operating noise

Damage to hearing
» Use ear protection!

Measured values determined according to EN 60 745.

a, = 5.3 m/s?
K=1.5m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary es-
timates regarding vibration and noise loads
during operation.

- Theyrepresent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with oth-

erinsertion tools or if not maintained adequately.

Take note of idling and downtimes of machine!

Grinding with grinding wheel
Inaccuracy of measurement

6  Activation

/N WARNING

Risk of accident if the machine is operated us-

ing unauthorised voltages or frequencies.

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may
be used.

61Switching on - off

Switching on

Move the switch button [1-2] forward and the de-
vice will switch on. If you press the front part of the
button, it will arrest and start continual operation.

Switching off
Press the rear part of the button [1-2] to relax ar-
rest. The button returns to switched-off position.

6.2 Motor electronics

Starting current limitation
Electronically controlled continual running se-
cures device acceleration without back thrust.
Due to starting current limitation in the device,
15A protection is sufficient.

/N /A\ WARNING

Devices without starting current limitation
need higher protection - at least 16A circuit
breaker.

Switching off during back thrust

During sudden drop of revolutions, for example
blocking in dividing cut, the current input in mo-
tor stops. For re-starting, the device must be first
switched off and again switched on.

Protection against re-starting

Prevent uncontrolled starting of the device after
current supply cut off. For re-starting, the device
must be first switched off and again switched on.

Revolutions pre-setting

Use the revolutions regulator [1-3] for smooth
revolutions pre-setting.
Degree 1: 2000 min~'
Degree 2: 2950 min~' Degree 5: 5300 min~'
Degree 3: 3750 min™' Degree 6: 5900 min~'
Required number of revolutions depends on ap-
plied grinding wheel and worked material.

Degree 4: 4500 min™!

Constant electronics

Constant electronics maintains revolutions during
operation and idle run near the constant. Regular
operating shift is achieved.

Protection from overloading dependant on
temperature

The safety electronics switches to cooling regime
when the critical temperature is reached. Motor
continues running at approximately 2500 min-'
revolutions, constant electronics is deactivated.
After cooling to approximately 10-20 s, the device
is fully operational.

Heat protection for devices heated during opera-
tion, reacts adequately sooner.

7  Milling tools

7.1 Choice of cutter and grinding head
According to use and type of application, there are
various types of cutter heads. To achieve optimal
work results, use suitable grinding heads.
Data in the Chart showing speed pre-selection



options are recommended values only; practice
testing should be always performed - see page
19!

7.2  Cutter/Grinding head change

Before putting into operation, check perfect run
of the cutter tool: turn it manually.

Make sure that all screws are tightened up well.
Four screws connecting the flange and the head
tool should be well-tightened up: use torque 5
Nm.

Two screws fixing the position of the head on the
machine should be well-tightened up: use torque
8 Nm.

Do not leave any tools inserted in.

7.3 Replacing Grinding Wheels

/N /A WARNING

Risk of accident, electric shock
» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

If teeth of milling rings that are made of hard alloy

are worn, it is possible to replace them.

» By means of turning the knob [1-5] release the
clamping belt to such extent so as it is possible
to move the suction flange [1-71.

» Turn the suction flange fully counter-clockwise
and pull it downwards.

» Release two bolts [2-1], [2-7] on four axes of
tool carrier using the hexagonal spanner Sé.
Now, the milling cutters are easily accessible.

» When replacing milling rings replace also bolts
[2-1], [2-7] and excessive turn retainers [2-
2]. The bolts have been fixed by light adhesive
agent so as they cannot be loosened by vibra-
tions. Only use originally supplied bolts.

» Firstly, put three milling rings [2-4] onto each
axis, then the washer [2-3]; fasten everything
with the help of excessive turn retainer [2-2]
and bolts [2-1], [2-7]. It is extremely important
that you insert the excessive turn retainer into
corresponding slot [2-5] located in tool carrier
axis. If the excessive turn retainers are not in-
stalled, bolts could be loosened during opera-
tion; this may cause major losses.

» Put on the suction flange [2-10] so as sliding
parts [2-8] snap into corresponding slots [2-9]
located on suction flange.

» Set the milling depth required and tighten the
clamping belt using the turning knob.

When installing the model with flat teeth, it is im-

portant that milling rings are installed as shown
in the Fig. [3]; it means that tips must be oriented
in the direction of milling head rotation.

The model with spiked teeth (HW-SZ 12} is used
to remove old layers of paint from concrete or
plasters. The version with flat teeth (HW-FZ 12)
is used for smoothening of timbering gaps and
for machining of concrete edges.

8 Operation

/N@ warniNG

When operating with renovation cutter, you
must use goggles so as you protect your eyes
from flying material particles!

Adjustable height of suction flange is necessary
to be adapted to mode of use. When removing old
layers of paints, tips of teeth would not overlap
the suction flange by more than 1 mm. In the con-
trary, when milling plasters, the milling rings can
overlap by 2 to 4 mm. To adjust the height, slightly
release the clamping belt using the turning knob
[1-5] and turn the suction flange [1-7] counter-
clockwise or clockwise. Adjustable range is up to
5.5 mm. The milling depth adjusted can be roughly
read on the scale [1-8]. If height adjustment does
not operate smoothly, we recommend cleaning
the guide surfaces [2-6] and [2-11]. Once the
height is adjusted, fasten tight the clamping belt.

N

Do not ever operate the machine without suc-
tion flange! Only remove it when cleaning the
guide surfaces or when replacing milling rings.
When carrying out these operations, always
remove the plug from wall socket!

CAUTION

The suction flange can be also used on machined
area as a holder [1-6]. On principle, the renova-
tion cutter should be applied flatwise onto the
work piece. In case of flat surfaces, optimum ad-
justment is 6! step of the Electronic.

/N

During work, inspect whether milling rings
still freely rotate on axes. If it is not the case,
e.g. due to accumulated dust; it is necessary
to remove it from the milling head. For this
reason the machine should not be operated
without suction system connected!

CAUTION

15



8.1 Suction system

To ensure the operability of suction system, put
the hose (36 mm diameter] of some Festool brand
vacuum cleaner onto the handle adaptor [1-4].
Keep in mind that as filtration sack is being filled,
the suction effectiveness significantly reduces.
Also clean vacuum cleaner’s filter time to time.

N

Always operate the machine with the suction
system connected; otherwise, the milling rings
as well as suction flange height adjustment
system will be clogged with dust!

CAUTION

To prevent discharges of static electricity in dusty
environment, use vacuum cleaners of antistatic
models only.

8.2 Additional handle

To operate the grinder with both hands, it is pos-
sible to fasten an additional handle [1-1] to the
left-hand side of gearbox cover’s front part.

The special "VIBRASTOP” design reduces vibra-
tions in the additional handle.

9 Service and maintenance

/N /A WARNING

Risk of accident, electric shock

» Always pull the plug out of the socket before
performing any type of work on the machine.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened, must
only be carried out by an authorised service
workshop.

- Wrapped electric tools can be stored in a dry
place without heating, with temperatures not
lower than -5°C. Unwrapped electric tools can
only be stored in dry places with temperatures
not lower than +5°C, without sudden changes
in the temperature.

- To ensure the airflow is sufficient, cooling open-
ings of the motor must be always clean and free.

- The machine is equipped with special self-
disconnecting brushes. When the brushes are
worn, the power supply is automatically discon-
nected, and the machine is stopped.

- If the suction flange height adjustment system
does not operate smoothly, the flange must be
removed and cleaned.

Customer service and repair. Only through
manufacturer or service workshops:
Please find the nearest address at:
www.festool.co.uk/service

EKaT Use only original Festool spare parts! Or-
der No. at: www.festool.co.uk/service

10 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible recy-
cling centre! Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Renovation Cutter Serial no.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this
product comply with all relevant requirements
of the following directives, norms or normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016),
2014/30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:
1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

dsl)a- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2015-03-02



Electronic

Cutter head | Installation Application adjusting
wheel
Cutter head “Flat Shape” with |- Plaster removal 4-6
12 hard-metal cutter wheels - Removing of elastic protective coats on walls
FZ-RG 80 and flooring
- Removing of foam base and glue remnants
(carpet remnants)
- Removing of floor tile glue remnants
- Removing of bitumen and concrete protective
coats
- Removing of latex paints or oil paints on
gypsum surface
Cutter head “Pointed Shape” - Plaster removal 4-6
with 12 hard-metal cutter - Removing of bumps and excessive material
wheels SZ-RG 80 after boarding - fresh concrete work
- Removing of foam base and glue remnants (and
carpet remnants)
- Removing of floor tile glue remnants
- Removing of plaster made of synthetic resin
(made on thermal insulation)
Electronic
Grinding head | Installation Application adjusting
wheel
Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive material - 6
grinding wheel with 8 screed floor cover
segments provided with - Grinding and cleaning weather-worn parts of
diamond grits DIA HARD-RG concrete constructions
80 - Removing of bumps - old concrete
Diamond grinding head: - Removing of bumps and excessive material - 6
grinding wheel with 8 screed floor cover
segments provided with - Grinding and cleaning - fresh concrete
diamond grits DIAABRASIV- | . Grinding - ABRASIV materials
RG 80
Diamond grinding head - Tenacious and thermo-elastic materials, such as 5-6
DIA THERMO-RG 80 paints, protective paints, elastic glue
Hard-metal grinding head: - Removing of elastic protective coats on walls 3-5
grinding wheel provided with and flooring
hard-metal grits HW Grob-RG | - Reduction of gypsum and cellular concrete
80 - Removing of impurities - concrete floors
- Removing of latex or oil paints - gypsum
surface
- Rough working
Diamond grinding head, - Universal use, removal of paint from concrete, 5-6
ABRASIV disk with soldered hard plasters, wood, removal of elastic glues,
diamond grains DIA UNI-RG 80 hard plasters, soft concrete
Hard-metal grinding head: - Removing of elastic protective coats on walls 3-5

grinding wheel provided with
hard-metal grits HW Fein-RG
80

and flooring
- Reduction of gypsum and cellular concrete
- Removing of impurities - concrete surface
- Removing of latex or oil paints on gypsum
surface
- Fein working




Freiseuse d’assainissement RG 80 E

Symboles

Double isolement

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Utilisez les lunettes de protection!
Portez une protection acoustique!

Utilisez les gants de protection!

S@®O > >0

(™ Lisez le mode d'emploi/consignes
L!,—.‘ de sécurité

Ne pas mettre aux déchets communaux

Information, astuce

v o i

Caractéristiques techniques

Tension nominale 220-240V~
Fréquence du secteur 50/60 Hz
Puissance nominale absorbée 1100 W
Tours réglables 2000-5900 min™'
@ d’outil 80 mm
Poids 3,2 kg
Classe de protection 11/@

3  Usage prescrit

La machine fonctionne sur le principe de frai-
seuse d'angle, mais utilise également des outils
spéciaux pour fraisage et rectification du béton ou
des enduits, par exemple.

La machine est réservée a un enlévement de ver-
nis, de crépis, de résidus de colles pour dalles et
pour tapis, avant tout des dessous durs. En plus,
la machine peut étre utile a rendre les surfaces
en béton rugueuses et a éliminer les jointures
de coffrages.

C'est l'utilisateur-méme qui répond d’un usage
incorrect.

4 Les éléments de commande

[1-1]1 Poignée supplémentaire
[1-2] Interrupteur mobile
[1-3] Régulateur de vitesse
[1-4]1 Téte de tuyau

[1-5] Bouton

[1-6] Languette d'arrét

[1-7] Bride d'aspiration

[1-8] Echelle

[2-1] Vis

[2-2] Protection contre une rotation excessive
[2-3] Rondelle

[2-4] Roulettes de fraisage
[2-5] Porte-outil

[2-6] Surface de guidage
[2-7]1 Vis

[2-8] Partie coulissante

[2-9]1 Rainure

[2-10] Bride d’aspiration

[2-11] Surface de guidage

Les accessoires reproduits ou décrits dans cette
notice ne sont pas forcément compris dans les
fournitures.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
de la notice d’utilisation.

5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité d’ordre général
ATTENTION ! Lire toutes les consignes de

& sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-

apres peut entrainer un choc électrique, unincen-

die et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

5.2 Instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Les avertissements de sécurité communes
pour affilage, affilage plan, affilage a brosse
métallique ou coupage abrasif :

a) Cet outil électromécanique est désigné pour
étre utilisé comme fraiseuse horizontale ou
fraiseuse a téte de fraisage. Veuillez lire tous
les avertissements de sécurité, les instruc-
tions, les illustrations et les spécifications



donnés pour cet outil électromécanique. Le
non-respect des instructions ci-dessous peut
aboutir a un accident par courant électrique,
un incendie et/ou a une blessure grave.

Il est déconseillé d’utiliser cet outil pour
effectuer un pollissage et coupage. La réa-
lisation des activités pour lesquelles cet outil
n'est pas concu peut engendrer un risque et
provoquer une blessure d'une personne.

IL ne faut pas utiliser des équipements qui ne
sont pas explicitement concus et conseillés
par le producteur de Uoutil. Le seul fait qu’il
soit possible d'attacher cet équipement a vos
outils ne garantit pas son fonctionnement en
toute sécurité.

Notamment les tours de U'équipement doit
étre au moins équivalents aux tours maximaux
marqués sur Loutil. Léquipement, qui marche
a une vitesse plus élevés qu'au nombre de tours
marqués, peut se casser et tomber en piéces.
Le diameétre extérieur et U'épaisseur de votre
équipement doivent étre dans les limites de
valeurs marqués pour votre outil électro-
mécanique. Un équipement d'une dimension
incorrecte ne peut pas étre suffisamment pro-
tégé ou maniable.

Les dimensions de fixation des disques, des
tubes, des panneaux de souténement ou
d’autre équipement doivent étre approprié
a lattache du fuseau de Uoutil. Un équipe-
ment aux ouvertures de fixation qui ne cor-
respondent pas aux dimensions de l'outil élec-
tromécanique, sera déséquilibré, peut vibrer
excessivement et peut engendrer une perte de
contréle.

N’utilisez pas d’équipement endommagé.
Veuillez inspecter U'équipement avant chaque
usage: des cassures et des fissures sur les
disques a affiler, des criques sur les paliers
de souténement, des déchirements ou une
usure excessive, des fils ldchés ou rompus sur
les brosses métalliques. Si un équipement ou
un outil est tombé, inspectez 'endommage-
ment ou ajustez un équipement intact. Aprés
linspection et lajustage de U'équipement,
mettez-vous ainsi que vous et les personnes
qui se trouvent autour de vous étes hors de
portée de U'équipement tournant et laissez
Uoutil en marche a vide aux tours maximaux
pendent une période d’'une minute. Générale-
ment pendent cette période d’essai un équipe-
ment endommagé se brise ou tombe en pieces.
h) Veuillez utiliser des instruments personnels
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de protection. En fonction d’utilisation, veuil-
lez utiliser un protége-visage, des lunettes de
protection ou des lunettes de sécurité. En me-
sure convenable, veuillez utilisez un masque
antipoussiére, des protecteurs d’oreilles,
des gants et un tablier de travail capable de
retenir des débris d’abrasifs ou d’objet. Une
protection des yeux doit étre capable de retenir
les débris s'envolant qui se produisent lors des
différentes activités de travail. Un masque anti-
poussiere ou un respirateur doit étre capable
de filtrer les particules produites lors de votre
activité. Une exposition de longue durée au
bruit de grande intensité peut aboutir a l'abo-
lition d’oufe.
Tenez les personnes qui se trouvent autour de
vous a une distance de sécurité de U'espace de
travail. Chaque personne qui entre U'espace
de travail doit utilisez des instruments per-
sonnels de sécurité. Des débris de l'objet ou
un équipement endommagé peuvent s'envoler
et provoquer une blessure méme dans l'espace
hors de l'espace immédiat de travail.

i) Lors de travail ol un instrument de cou-
page peut étre en contacte avec une conduite
cachée ou avec son propre prise de courant
mobile, veuillez tenir Uoutil seulement dans
les endroits de surface de fixation isolante.
Loutil de coupage peut, lors de contact avec
un fil conducteur, causer que les accessibles
particules métalliques de Uoutil deviennent
«chargées» et cela produit une blessure de
l'utilisateur par le courant électrique.

Kkl Veuillez installer la prise de courant mobile
hors de portée de linstrument tournant. En
cas ou vous perdez le contrdle, cela peut abou-
tira une coupure ou un surfilage du cable élec-
trique et votre main ou bras peut rentrer dans
linstrument tournant.

lJ Ne posezjamais des outils électromécaniques
avant que linstrument ne se soit compléte-
ment arrété. Un instrument tournant peut
s'accrocher a une surface et arracher Uoutil
de votre contréle.

m) Ne mettez jamais des outils électroméca-
niques en marche lors de leur transport sur
votre c6té. Un contact accidentel avec un ins-
trument tournant peut enrayer votre vétement,
attirer Uinstrument a votre corps.

n) Nettoyez réguliérement des trous d’aération
de Uoutil. Le ventilateur du moteur fait renter
la poussiere dans la caisse et une accumula-
tion excessive d'une poussiére métallique peut
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provoquer un danger électrique.

Ne travaillez pas avec des outils électromé-
caniques a proximité de matériaux inflam-
mables. Une inflammation de ces matériaux
peut étre provoquée par des étincelles.
N’utilisez pas d’équipement qui exige d’étre
refroidi par liquide. Une utilisation de l'eau ou
d’autres liquides réfrigérantes peut provoquer
une blessure ou une mort par électrocution.

0,

p

Autres instructions de sécurité pour toutes les
activités de travail

Lancement rétrograde et avertissements soli-
daires

Un lancement rétrograde est une réaction impré-
vue a une situation ou un disque tournant, des
panneaux de souténement, des brosses ou un
autre instrument se serre ou s'enraye. Quand un
objet est serré ou enrayé, linstrument tournant
s'arréte violemment et a la suite de cela loutil sans
controle se déplace dans le sens opposé a la rota-
tion de linstrument dans le point de l'échouage.
Par exemple: au cas ou le disque affilant est serré
ou enrayé dans l'objet, le bord du disque entrant
dans le point de serrure peut pénétrer dans une
surface de matériel et provoquer une situation ou
le disque est poussé en haut ou rejeté. Le disque
peut soit sursauter en direction de lutilisateur ou
dans le sens opposé en fonction du sens du mou-
vement du disque dans le point oU il est enrayé.
Les disques a affiler peuvent aussi en ce cas-la
s'éclater.

Le lancement rétrograde est un résultat d'une in-
correcte utilisation des outils électromécaniques
et/ou des incorrects procédés ou conditions et il
est possible de 'empécher par une observation
correcte des mesures de sécurité ci-dessous.

a) Retenez loutil fermement et maintenez une
position correcte de votre corps et de votre
bras de sorte que vous soyez capable de résis-
ter aux forces du lancement rétrograde. Uti-
lisez toujours une poignée auxiliaire, si l'outil
en est équipé, pour un contréle maximal du
lancement rétrograde ou du moment tournant
de la réaction lors de sa mise en marche. Luti-
lisateur est capable de controler les moments
tournants de la réaction et les forces du lan-
cement rétrograde s'il observe des correctes
mesures de sécurité.

N’approchez jamais votre main d’un instru-
ment tournant. Linstrument peut récuser
votre main par le lancement rétrograde.

c) Nevous posez pas dans l'espace ou l'outil peut

b
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entrer en cas d’un lancement rétrograde. Le
lancement rétrograde lance l'outil dans le sens
opposé au mouvement du disque dans le point
ou il est enrayé.

Prétez une attention particuliére a un facon-
nage des angles, des bords aigus etc. Pré-
venez que linstrument sursaute ou s’enraie.
Des angles, des bords aigus ou des sursautes
ont une tendance a enrayer linstrument tour-
nant et engendrer une perte de contréle ou un
lancement rétrograde.

N’ajustez a Uoutil aucune lame de scie circu-
laire pour sculpter du bois ou aucune lame de
scie dentée. Ces lames souvent engendrent un
lancement rétrograde et une perte de contréle.

d
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Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage et coupage

Avertissements de sécurité spécifiques pour
affilage et coupage abrasif

al N'utilisez que les types des disques que le
producteur arecommandés et seulement une
protection concue pour le disque sélectionné.
Les disques pour lesquels les outils électromé-
caniques n'étaient pas concus, ne peuvent pas
étre protégés dans une maniéere souhaitée et
ils sont dangereux.

La protection doit &tre correctement ajustée
aloutil électromécanique et placée dans une
bonne position pour une sécurité maximale
de sorte que la plus petite partie possible du
disque soit découverte en direction de Uutili-
sateur. La protection aide protéger l'utilisateur
des débris du disque et d'un contact accidentel
avec le disque.

Les disques doivent étre utilisé seule-
ment pour des activités recommandés. Par
exemple: n’effectuez pas laffilage par le coté
du disque de coupage. Les disques abrasifs
de coupage sont concus pour un coupage cir-
culaire, les forces de c6tés exercées sur ces
disques peuvent les mettre en pieces.
Utilisez toujours des tubes intacts des disques
qui ont des bonnes dimensions et une bonne
forme pour le disque que vous avez choisi.
Des bons tubes de disque soutiennent le disque
a telle facon qu'ils diminuent une possibilité
d'une rupture du disque. Des tubes pour le
coupage peuvent étre différents des tubes pour
l'affilage.

N’utilisez pas de disques usés qui d’origine
avaient de plus grands dimensions et qui
étaient concus pour un plus grand outil élec-
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tromécanique. Les disques concus a un ou-
til électromécanique plus grand ne sont pas
convenables pour les plus grands tours d'un
outil plus petit et ils peuvent s'éclater.

Instructions de sécurité additionnelles pour affi-
lage a brosse métallique

Avertissements de sécurité spécifiques pour
affilage a brosse métallique

al Tenez compte que méme lors d’une activité
normale des soies métalliques sont jetées de
la brosse. N'encombrez pas les fils par une
surcharge de la brosse. Les soies métalliques
peuvent facilement pénétrer une tenue légere
et/ou une peau.

Si Lutilisation d’une protection est recom-
mandée a lUaffilage a brosse métallique,
assurez-vous qu’il n’y aurait aucun contact
entre le disque métallique ou la brosse et la
protection. Le disque métallique ou la brosse
peut lors de travail augmenter en diametre a
cause du chargement et de forces centrifuges.

b]

Autres consignes de sécurité

- La machine ne peut étre utilisée dans un envi-
ronnement humide, mouillé, a Uextérieur sous
la pluie, en cas de brouillard ou de neige, ou
encore dans un environnement montrant des
risques d’'explosion.

- Avant toute utilisation, controlez l'alimentation
mobile et la fiche. Faites réparer les défauts par
un service agréé.

- En dehors des batiments, n’utilisez que des
rallonges et des raccords électriques qui ont
été approuvés pour ce type d'utilisation.

- Ne guidez la machine vers le matériel que
lorsqu’elle est allumée.

- Ne transportez jamais la machine par le cable.

- Ne travaillez jamais sur une échelle.

- Lors d'un travail, utilisez les gants de protec-
tion et la chaussure de travail.

- Lors d’un travail, utilisez les lunettes de pro-
tection et les protecteurs d’oreille.

- Une poussiere produite lors d'un travail est
malsaine. Lors d'un travail, utilisez un dépous-
siéreur et un respirateur.

- Seuls les spécialistes doivent traiter les maté-
riaux en amiante. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre
pays.

- Chaque fois, menez un cable souple de loutil-
lage en arriére.

N'utilisez que les roulettes de fraisage recom-
mandées par le fabricant.

La machine ne peut étre utilisée qu'avec un
capot de protection et une poignée supplémen-
taire fixée.

N'insérez la fiche de cable souple dans une
prise de courant que dans le cas ou la fraiseuse
est mise ‘hors marche.

Contrdlez si des conduites électriques, d'eau
ou a gaz ne sont pas dans le matériau usiné - il
pourrait arriver a un accident.

Ne fraisez pas a travers d'objets métalliques,
de clous ou de vis.

Les personnes plus jeunes que 16 ans ne
peuvent pas travailler avec la fraiseuse.

5.3  Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.

Les mesures réelle (A) des niveaux sonore de la
machine sont:

Intensité de bruit 86 dB (A)
Niveau de bruit 97 dB (A)
Imprécisions de la mesure K=1,5dB (A)

/N\@ ATTENTION

Un bruit qui se produit sur le lieu de travail
peut altérer la fonction auditive.
P Portez les moyens de protection auditive !

Valeurs de mesures obtenues conformément a la
norme européenne 60 745.
Meulage a laide d'une meule
Imprécisions de la mesure

a, =53 m/s?
K=15m/s%

Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nuisance
sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d’autres applications, avec d’autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenue, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures. Tenir compte des temps
de ralenti et d'immobilisation de l'outil !
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6 Mise en service

/N AVERTISSEMENT

Risque d'accident si la machine est utilisée
sur une tension ou fréquence d‘alimentation
inadaptée.

- La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indica-
tions de la plaque signalétique.

- En Amérique du nord, utilisez uniquement les
outils Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

6.1 Mise en marche - arrét

Mise en marche

Poussez le commutateur [1-2] vers l'avant, la ma-
chine se met alors en marche. Enfoncez ensuite
la partie avant de la touche, la touche se bloque
et vous atteignez ainsi une marche continue.

Arrét

Enfoncez brievement la partie arriére de la touche
du commutateur [1-2] pour débloquer le blocage.
La touche du commutateur revient alors en posi-
tion éteinte.

6.2 Electronique du moteur

Limitation du courant de démarrage

Le démarrage fluide, commandé électronique-
ment, assure un démarrage sans a-coups. Suite
a la limitation du courant de démarrage, il est
possible de travailler avec un fusible de 15 A.

/N /A\ AVERTISSEMENT

Les machines qui ne sont pas équipées d’'une
limitation du courant de démarrage doivent
disposer d’une protection plus importante -
disjoncteur de min. 16 A.

Arrét en cas de mouvement de recul

En cas de subite baisse de la vitesse, par exemple
en cas de blocage lors d'une coupe de séparation,
l'alimentation du moteur en courant est inter-
rompue. Afin de remettre la machine en marche,
il faut tout d’abord éteindre la machine et la re-
mettre ensuite en service.

Protection contre la remise en marche

Evitez tout démarrage incontrdlé de la machine
apres une interruption de la fourniture de courant.
Afin de remettre la machine en marche, il faut
tout d'abord éteindre la machine et la remettre
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ensuite en service.

Présélection de la vitesse

A laide du régulateur de la vitesse [1-3], il est
possible de présélectionner la vitesse et ce, de
maniere fluide:

Ter degré: 2000 min™' 4¢ degré: 4500 min”'
2¢degré: 2950 min™' 5¢ degré: 5300 min~'
3cdegré: 3750 min”' 6¢ degré: 5900 min”'

La consigne de vitesse dépend du disque abrasif
utilisé ainsi que du matériau travaillé.

Electronique constante

L'électronique constante maintient la vitesse a
proximité de la constante et ce, lors de la marche a
vide et en cas de charge. On obtient ainsi un dépla-
cement de travail uniforme.

Protection contre la surcharge dépendante de
la température

Pour permettre la protection contre la surchauffe,
l'électronique de sécurité passe en régime de re-
froidissement aprés atteinte de la température
critique. Le moteur continue ensuite de tourner a
une vitesse d’'environ 2500 min-' et l'électronique
constante se désactive.

Apres refroidissement, aprés environ 10-20 se-
condes, la machine est a nouveau préte a travailler
et peut étre mis en pleine charge.

Sur les machines qui chauffent sous leffet de
lutilisation, la protection thermique réagit suf-
fisamment longtemps a l'avance.

7  Outils de fraisage

7.1 Choix de la téte de fraisage/poncage
Selon le domaine d’utilisation, les tétes d’outil
différentes sont disponibles. Pour atteindre un
résultat de travail optimum, utilisez la téte d'outil
convenable.

Les indications du tableau d’utilisation réser-
vées a la présélection des tours ne sont que des
recommandations, et il faudrait les confirmer a
travers des tests pratiques - voir la page 28.

7.2 Remplacement de la téte de frai-
sage/poncage

Avant une mise en service, vérifiez la marche

impeccable de Uoutil de fraisage en le tournant

a la main.

Veillez a ce que toutes les vis soient bien resser-

rées.

Quatre vis assemblant la bride et U'outil de la téte

doivent étre resserrées par le moment de serrage

de S5Nm.

Deux vis fixant la téte a la machine doivent étre



resserrées par le moment de serrage de 8Nm.
Ne laissez aucuns outils montés.

7.3 Changer les roues de fraise

/N /A AVERTISSEMENT

Risque d’accident, électrocution
» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez le cordon d'alimentation.

Les dents de roulettes de fraisage en métal dur

une fois usées, il est possible de les remplacer.

» En tournant le bouton [1-5], débloquez la
bande de fixation de telle facon que vous puis-
siez remuer la bride d'aspiration [1-71.

» Orientez la bride d'aspiration entierement a
gauche et retirez-la en-bas.

» Desserrez les vis [2-1], [2-7] sur quatre axes
de porte-outil a laide de la clé a douille hexa-
gonale S4. En ce moment, les fraises sont bien
accessibles.

» En méme temp avec les roulettes de fraisage,
remplacez les vis [2-1], [2-7] et les éléments
de protection contre une rotation excessive [2-
2]. Les vis sont fixées a l'aide d’une colle faible
afin qu’elles ne se desserrent pas lors de vibra-
tions. N'utilisez que les vis d’origine livrées.

» D'abord, mettez sur chaque axe trois roulettes
de fraisage [2-4], ensuite la rondelle [2-3] et,
a la fin, fixez tout a l'aide de U'élément de pro-
tection contre une rotation excessive [2-2] et
de les vis [2-1], [2-7]. En le faisant, vous devez
inconditionnellement insérer 'élément de pro-
tection contre une rotation excessive dans la
rainure respective [2-5] dans axe de porte-
outil. Lors d'une marche sans éléments de pro-
tection contre une rotation excessive, il peut
arriver a un desserrage des vis, et par cela a
des endommagements graves.

» Mettez la bride d'aspiration [2-10] de telle fa-
con que les parts glissantes s'intégrent dans
les rainures correspondantes [2-91 sur a bride
d’aspiration.

» Ajustez une profondeur voulue de fraisage et
resserrez la bande de fixation a l'aide d'un bou-
ton tournant.

Lors d'un montage de la construction avec les
dents plates, il estimportant que les roulettes de
fraisage soient mises de la facon qui est présen-
tée dans la Figure. [3], e.g. les pointes doivent
étre orientées dans le sens de rotation de la téte
d’outil.

La construction avec les dents pointues (HW-SZ

12) est utilisée & un enlévement de vieilles couches
de vernis du béton ou des crépis. La construction
avec les dents plates (HW-FZ 12) est utilisée a un
lissage de jointures de coffrage et a un traitement
de bords en béton.

8 Utilisation

& AVERTISSEMENT

Lors d’un travail avec la fraiseuse d’assainis-
sement, vous devez en tout cas utiliser des
lunettes de protection pour protéger votre vue
contre des particules volantes de matériau!!

ILest nécessaire d'adapter la hauteur réglable de
bride d’aspiration a un type d’'usage. Lors d’'un en-
levement de vieilles couches de vernis, les pointes
de dents ne devraient pas s'avancer de plus que
de Tmm. Par contre, lors d'un fraisage de crépis,
les roulettes de fraisage peuvent s'avancer entre
2-4mm. Vous ajustez la hauteur de telle facon
que vous débloquez un peu, a l'aide du bouton
tournant [1-5], la bande fixation et tournez la
bride d’aspiration [1-7] a gauche ou a droite. Une
course réglable fait 5,5mm au maximum. Il est
possible de lire sur U'échelle [1-8] une profondeur
approximative de fraisage ajustée. Dans le cas ol
un ajustage de hauteur est dur, nous recomman-
dons de nettoyer les surfaces de guidage [2-6] et
[2-11]. La hauteur ajustée, resserrez diment la
bande de fixation!

/N

Ne travaillez jamais sans bride d’aspiration!
N’enlévez-la que lors d’un nettoyage de sur-
faces de guidage ou lors d’'un remplacement
de roulettes de fraisage. Lors de ces travaux,
chaque fois retirez la fiche de la prise de cou-
rant!

ATTENTION

La bride d'aspiration réalise en méme temps une
fonction du dessous de pose [1-6] sur la surface
usinée. Par principe, nous appliquons la fraiseuse
d’assainissement chaque fois a plat sur la piece
usinée. Dans le cas de surfaces droites, le 4™
degré Electronic présente l'ajustage optimal.
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/I ATTENTION
Lors d’un travail, contrdlez si les roulettes
de fraisage tournent librement sur les axes.
S’il n’était pas tout en ordre, par ex. sous lin-
fluence de dépots de poussieére, il faudrait les
faire sortir de la téte d’outil. Pour cette raison,
vous ne devriez jamais travailler sans aspira-
tion connectée!

8.1 Aspiration

Pour assurer une bonne aspiration, mettez un
tuyau (& 3é6mm] d’un des aspirateurs FestoolS
sur la téte de tuyau [1-4]. N'oubliez pas le fait: un
sac filtre étant plus rempli, une puissance est en
train de diminuer. De temps en temps, nettoyez
aussi le filtre d’aspirateur.

N

Chaque fois, travaillez avec une aspiration qui
marche, autrement, des roulettes de fraisage
et un ajustage de hauteur de bride d’aspiration
s’encrassent de poussiére!

ATTENTION

Afin qu'il n"arrive pas a des décharges électriques
dans un milieu pousiéreux, utilisez exclusivement
les aspirateurs de construction antistatique.

8.2 Poignée supplémentaire

Afin qu’il soit possible de commander la fraiseuse
a l'aide des deux mains, vous pouvez monter la
poignée supplémentaire [1-1] a gauche sur la
partie avant de capot de boite de vitesse.

La construction spéciale « VIBRASTOP » réduit les
vibrations causées par la poignée suplémentaire.

9  Entretien et réparation

/N /A  AVERTISSEMENT

Risque d'accident, électrocution

» Avant toute intervention sur la machine, dé-
branchez le cordon d'alimentation.

» Toute opération de réparation ou d'entretien
nécessitant l'ouverture du boitier moteur ne
peut étre entreprise que par un atelier de
service aprées-vente agréé.
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- Les appareils emballés pourront étre stockés
dans des endroits secs et non chauffés et ou
la température ne descend pas en dessous de
-5°C. Les appareils déja déballés ne pourront
étre rangés que dans des endroits secs a tem-
pérature supérieure ou égale a +5°C et ot il n
y a pas des changements brusques de tempé-
rature.

- Aassurer un bon écoulement d‘air, les orifices
de refroidissement sur le moteur doivent étre
chaque fois propres et libres.

- La machine est munie de charbons spéciaux
autodéconnectables. Dans le cas de leur usure,
il arrive automatiquement a une déconnexion
de courant électrique, et la machine s'arréte.

- Dans le cas d'un réglage plus difficile de la
hauteur de bride d'aspiration, il faut retirer la
bride et nettoyer-la.

. Seuls le fabricant et un atelier homologué

#r | sont habilités & effectuer toute répara-

tion ou service. Les adresses a proxi-

mité sont disponibles sur: www.festool.fr/services

EKAT Utilisez uniquement des pieces de re-

rﬂr change Festool d'origine.Référence sur:
www.festool.fr/services

10 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les
ordures ménagéres ! Eliminez l'appareil, les
accessoires et 'emballage dans le respect de
l'environnement, c’est-a-dire en les envoyant au
recyclage ! Respectez en cela les dispositions
nationales en vigueur.

UE uniquement : d'aprées la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électriques usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniére écologique.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach



11 Déclaration de conformité CE

Freiseuse d’assainis- N° de série

sement

RG 80 E 769231, 768829,
768798

Année du marquage CE : 2013

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés:

2006/42/CE, 2004/108/CE ((jusqu‘au 19.04.2016),
2014/30/UE (& partir du 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013,
EN 55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+ A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009,
EN 61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e O J e Roi

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

2015-03-02
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grains en carbure HW Fein-RG
80

des murs et des sols

- Enlever le platre et le béton poreux

- Eliminer les saletés des surfaces de béton

- Eliminer les peintures au latex et les peintures
a U'huile sur les surfaces en platre

- Traiter fin

Te?e de Mettre Domaine d’utilisation . Ajusta_ge
fraisage électronique
7 Téte de fraisage, «forme - Enlevement des enduits 4-6
plate» avec 12 roulettes de - Eliminer les enduits de protection élastiques
fraisage au carbure FZ-RG 80 des murs et des sols
- Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Eliminer les enduits bitumeux et les enduits de
protection en béton
- Eliminer les peintures au latex et les peintures
a Uhuile sur les surfaces en platre
Téte de fraisage, «forme - Enlévement des enduits 4-6
pointue» avec 12 roulettes de | - Eliminer les irrégularités et les jointures de
fraisage au carbure SZ-RG 80 coffrage sur béton frais
- Eliminer les restes de colle et de mousse
(résidus de moquettes)
- Eliminer les restes de colle pour dalles
- Abraser les enduits synthétiques sur isolation
thermique
Mettre Domaine d’utilisation , Ajusta_ge
électronique
Téte de poncage, disque avec |- Gratter les inégalités des sols en béton 6
8 segments diamantés DIA - Poncer et nettoyer les surfaces de béton
HARD-RG 80 effritées
- Gratter les inégalités d’éléments en vieux béton
Téte de poncage, disque avec |- Gratter les inégalités des sols en béton 6
8 segments diamantés DIA - Poncer et nettoyer le béton frais
ABRASIV-RG 80 - Poncer les matériaux abrasifs
Meuleuse de diamant - Matériaux tenaces et thermo élastiques, par ex. 5-6
DIA THERMO-RG 80 peintures, enduits de protection, colles élastiques
Téte de poncage, disque avec |- Eliminer les enduits de protection élastiques 3-5
grains en carbure HW Grob- des murs et des sols
RG 80 - Enlever le platre et le béton poreux
- Eliminer les saletés des surfaces de béton
- Eliminer les peintures au latex et les peintures
a Uhuile sur les surfaces en platre
- Traiter gros
Meuleuse de diamant, meule |- Utilisation universelle, enlévement de peinture 5-6
ABRASIV avec grains de sur béton, des enduits durs, du bois, des colles
diamant soudés DIA UNI-RG élastiques, du béton mou
80
Téte de poncage, disque avec |- Eliminer les enduits de protection élastiques 3-5
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Fresadora de saneamiento RG 80 E

Simbolos

Aislamiento doble

Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucién

iUse gafas protectoras!

jUtilice proteccién de oidos!

S@®e> >0

iUse guantes protectores!

ré; Lea la instruccién/indicaciones de segu-
O ridad

No pertenece a los residuos comunales

Indicacion, consejo

v o i

Datos técnicos

Tension nominal 220-240 V~
Frecuencia de la red 50/60 Hz
Potencia de entrada 1100 W
Revoluciones ajustables 2000-5900 min™'
@ de la maquina 80 mm
Peso 3,2 kg
Clase de proteccién /@

3 Empleo ordenado

La maquina mantiene el principio de fresadura
angular, pero usa también herramientas espe-
ciales para fresado y afiladura, por ejemplo de
hormigdn y de revoques.

La maquina esta destinada a quitar pinturas, en-
lucidos y restos de pegamentos para baldosas y
alfombras, sobre todo desde fundamentos duros.
Ademas, la maquina puede emplearse para fresar
los pasajes de los revestimientos.

Por un empleo no apropiado responde el mismo
usuario.

4 Elementos de mando
[1-1]1 Asidero complementario
[1-2] Interruptor desplazable

[1-31 Regulador de revoluciones

[1-4] Casquillo de la manguera
[1-5] Botdn giratorio
[1-6] Apoyadero

[1-71 Brida de aspiracion
[1-8] Escala

[2-11 Tornillo

[2-2] Seguro de torcedura
[2-3] Arandela

[2-4] Anillos de fresado
[2-5] Portaherramientas
[2-6] Superficie de guia
[2-71 Tornillo

[2-8] Parte deslizante
[2-9]1 Ranura

[2-10] Brida de aspiracion
[2-11]1 Superficie de guia

Los accesorios descritos e ilustrados en las ins-
trucciones de servicio no siempre estan compren-
didos en el volumen de entrega.

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

5 Instrucciones de seguridad

5.1 Indicaciones de seguridad generales

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El in-

cumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede dar lugar a descargas eléc-
tricas, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas accio-
nadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

5.2 Instrucciones de seguridad para todas
las operaciones

Advertencias de seguridad comunes para las
operaciones: rectificado, rectificado plano,
rectificado con cepillo de alambre, cortadura
abrasiva:

a) Esta herramienta electromecanica es desti-
nada para uso como fresadora de superficies
planos o como fresadora con cabezal de la fre-
sadora. Vd. debe leer todas las advertencias,
instruccionesy especificaciones de seguridad
que se aplican para estos utillajes electrome-
canicos. El incumplimiento de todas las ins-
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trucciones abajo indicadas puede causar un
accidente por la corriente eléctrica, incendio
o lesiones graves.

Con esta herramienta no se recomienda hacer
alisadura o cortadura. La ejecucion de activi-
dades laborales que estén en contradiccion con
la destinacion de estas herramientas puede
originar riesgo y causar lesiones de personas.
No use los accesorios no disenhados ni reco-
mendados explicitamente por el fabricante
de las herramientas. El simple hecho de que
los accesorios se pueden conectar a sus he-
rramientas no representa una garantia del
funcionamiento seguro de la herramienta.
Las revoluciones nominales de los acceso-
rios deberian tan siquiera ser iguales a las
revoluciones maximas indicadas en las he-
rramientas. Los accesorios que trabajan bajo
revoluciones mas altas que las revoluciones
nominales podrian quedar rotos y descom-
puestos.

El diametro exterior y el grosor de sus ac-
cesorios debera estar dentro de los limites
nominales para sus herramientas electro-
mecanicas. Un accesorio cuyo tamafo es in-
correcto no puede disponer de proteccion ni
control suficiente.

Las dimensiones de ajuste de discos, bridas,
placas de soporte o de todos los demas acce-
sorios, deben ser apropiadas para ajustar al
husillo de la herramienta. Los accesorios con
orificios de ajuste que no correspondan a las
dimensiones de montaje de las herramientas
electromecénicas seran descompensados, pue-
den presentar vibraciones excesivasy causar la
pérdida de control.

No use accesorios defectuosos. Revise los ac-
cesorios cada vez que vaya a utilizarlos: en
discos rectificadores busque grietas y roturas,
revise las placas de soporte por si hay grie-
tas, roturas o desgaste excesivo, en los cepi-
llos de alambre revise si hay alambres rotos
o aflojados. Si se ha caido un accesorio o una
herramienta, reviselo o monte accesorios sin
defectos. Una vez controlados y montados los
accesorios, Vd. y otras personas que se en-
cuentran cerca deberian encontrarse fuerade
los planos de los accesorios que rotany dejar
las herramientas en marcha bajo las revolu-
ciones maximas al vacio por el tiempo de un
minuto. Un accesorio defectuoso usualmente
se parte o se desintegra durante este tiempo
de prueba.

h) Use medios de proteccién personal. En depen-
dencia del modo de empleo, use proteccion
de la cara, gafas protectoras de seguridad o
gafas de seguridad. A medida adecuada, use
mascara contra el polvo, protectores de oi-
dos, guantes, delantal de trabajo para reco-
ger pequenas particulas de abrasivo o pieza
labrada. La proteccion de los ojos debe retener
las particulas volantes que se producen duran-
te diversas operaciones. La mascara contra
el polvo o el respirador deben ser capaces de
filtrar las particulas que se forman durante su
actividad laboral. Una exposicion prolongada al
ruido muy intenso puede causar la pérdida de
oido.
Las personas que se encuentran cerca de-
ben mantener la distancia segura de la zona
operativa. Cada persona que entre a la zona
operativa debera usar medios de proteccion
personal. Los fragmentos de la pieza labrada o
accesorios defectuosos pueden volar causando
asi lesiones también fuera de la zona operativa.
i) En caso que la herramienta cortante pudiera
entrar en contacto con un conducto oculto o
con el conducto movil propio Vd. debe sujetar-
la solo por sus partes con superficie aislada.
Al entrar la herramienta cortante en contac-
to con un conductor “bajo tension” hasta las
partes metdlicas accesibles de la herramienta
pueden estar “bajo tension” y causarle al usua-
rio accidente por la corriente eléctrica.
k] Coloque el conducto mavil fuera del alcan-
ce de la herramienta rotativa. Si Vd. pierde
el control, el conducto mévil podria resultar
cortado o reafilado y su mano o brazo podria
ser retraido a la herramienta rotante.
No coloque los utillajes electromecanicos si la
herramienta no esta completamente parada.
La herramienta rotante puede tocar la super-
ficie y arrancar el utillaje.
m) No ponga en marcha el utillaje electromag-
nético al trasladarlo. En consecuencia de un
contacto casual con la herramienta en rotacién
la misma podria agarrar su ropa y acercarse a
Su cuerpo.
Limpie regularmente los orificios ventilado-
res de las herramientas. El ventilador del orifi-
cio succiona el polvo hacia el interior de la caja
y una acumulacién excesiva de polvo metalico
podria originar el riesgo de electricidad.
No use los utillajes electromecanicos cerca
de materiales inflamables. Las chispas podrian
encender estos materiales.
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pl No use los accesorios que requieren enfria-
miento por liquido. El uso del agua u otros Li-
quidos enfriadores podria causar accidentes o
muerte por la corriente eléctrica.

Otras instrucciones de seguridad para todas las
actividades laborales

Lanzamiento de retorno y advertencia vinculada
El lanzamiento de retorno es una reaccion es-
pontanea al agarrotamiento o agarre del disco
rotativo, placa de soporte, cepillo o de otra he-
rramienta. El agarrotamiento o agarre causaran
el paro brusco de la herramienta en rotaciény en
consecuencia de ello la herramienta se movera
fuera de control, en la direccidon contraria a la
rotacion de la herramienta en el punto de agarre.
Ejemplo: en caso de agarrotamiento o agarre del
disco rectificador en la pieza labrada, la arista
del disco que entra en el punto de agarrotamien-
to puede penetrar en la superficie del material
y causar la expulsion del disco hacia arriba o
su arrojamiento. El disco podra saltar hacia el
usuario o al revés. Todo depende de la direccion
que tenia el movimiento del disco en el punto de
agarre. En estos casos, los discos rectificadores
también podrian reventarse.
El lanzamiento de retorno es resultado del uso
incorrecto de utillaje electromecénico y/o de inco-
rrectos procedimientos o condiciones laborales.
Para evitarlo recomendamos que se cumplan de-
bidamente las instrucciones de seguridad abajo
indicadas.
al Sujete el utillaje firmemente y mantenga la
postura correcta de su cuerpoy de los brazos
de manera que puedan resistir los esfuerzos
provocados por el lanzamiento de retorno.
Siempre utilice la manivela auxiliar (si el uti-
llaje la lleva), para tener el maximo control
del lanzamiento de retorno o del momento
reactivo de torsion en el momento de puesta
en marcha. El usuario es capaz de controlar
los momentos reactivos de torsion y los es-
fuerzos de lanzamiento de retorno si cumple
las correctas medidas de seguridad.
No ponga las manos cerca de la herramienta
que rota. El lanzamiento de retorno de la he-
rramienta podria rebotar su mano.
No se detenga en la zona a la que podria llegar
el utillaje en caso de lanzamiento de retorno.
El lanzamiento de retorno tirara el utillaje en
la direccidn contraria al movimiento del disco
en el punto de agarre.
d) Vd. debe prestar mucha atencion al labrado de
partes esquinadas, aristas afiladas etc. Evite

b]

C

saltos y agarres de la herramienta. Esquinas,
aristas afiladas o saltos tienden a causar aga-
rres de la herramienta que rotay pueden origi-
nar hasta la pérdida de control o el lanzamiento
de retorno.

No conecte este utillaje con el disco rectificador
de cadenade sierra ni con el disco de sierra con
dientes. Estos discos ocasionan muy a menudo
el lanzamiento de retornoy la pérdida de control.

€]

Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado y corte

Advertencias de seguridad especificas para las
operaciones de rectificado y corte abrasivo

a) Use solo los tipos de discos recomendados por
el fabricantey la cubierta protectora especifi-
ca construida para el determinado disco. Los
discos que no correspondan a la construccién
del utillaje electromecanico no podran se re-
cubiertos de modo correspondiente y resultan
peligrosos.

La cubierta protectora debe fijarse con se-
guridad al utillaje electromecanico y colo-
carse en la posicion correcta para garantizar
la seguridad maxima, de manera que quede
descubierta la menor parte posible del disco
en la direccion hacia el usuario. La cubierta
protectora ayuda a proteger al usuario contra
las astillas del disco y contra un contacto ca-
sual con el disco.

Los discos deben utilizarse Gnicamente para
los Feins recomendados por el fabricante. Un
ejemplo: no rectifique por la parte lateral del
disco cortante. Los discos cortantes abrasivos
se utilizan para el corte perimétrico, los esfuer-
zos laterales de estos discos podrian romperlos.
Emplee siempre bridas de discos en perfectas
condiciones, con el tamano y la forma ade-
cuados para el disco seleccionado por Vd. Las
bridas correctas del disco soportan el mismoy
asireducen la probabilidad de rotura del disco.
Las bridas para cortar pueden ser distintas a
las de rectificar.

No use discos desgastados cuyas dimensio-
nes originales eran mas grandes puesto que
se utilizaban para utillajes electromecanicos
mas grandes. Los discos destinados para utilla-
jes electromecanicos mas grandes no son apro-
piados para revoluciones mas altas de utillajes
mas pequenos y podrian romperse.

b]
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Instrucciones de seguridad adicionales para las
operaciones de rectificado con cepillo de alam-
bre
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Advertencias de seguridad especificas para las
operaciones de rectificado con cepillo de alam-
bre

al Tenga en cuenta que hasta en actividades or-
dinarias el cepillo suelta porcipelos de alam-
bre. No sobrecargue los alambres sobrecar-
gando el cepillo. Los porcipelos de alambre
pueden penetrar facilmente en el tejido de la
ropa ligera y/o en la piel.

Si para rectificar con cepillo de alambre se
recomienda utilizar cubierta protectora, en-
tonces Vd. debe asegurar que no haya ningun
contacto entre el disco o cepillo de alambre
y la cubierta protectora. En el transcurso del
trabajo, el disco o el cepillo de alambre pue-
den aumentar su diametro por influencia de la
cargay de las fuerzas centrifugas.

b

Otras indicaciones de seguridad

- La maquina no debe ser utilizada en zonas hu-
medas, mojadas, afuera bajo lluvia, neblina,
nevada, en zonas con peligro de explosion.

- Cada vez que vaya a utilizar los instrumentos
revise el alimentador flexible y el conector.
Todo defecto debera ser reparado en un taller
especializado.

Al trabajar fuera de los edificios es necesario
emplear Unicamente cables de prolongacion y
empalmes autorizados.

- Llevar la maquina al material siempre en esta-
do conectado.

- No lleve la maquina del cable.

- No trabaje subido en una escalera.

- Altrabajar, utilicen guantes de protecciony cal-
zado firme.

- Al trabajar, utilicen gafas de proteccion y pro-
tectores del oido.

- El polvo producido durante el trabajo es nocivo
a la salud. Al trabajar, empleen su evacuacion
por aspiracion y respiradores.

- Los materiales que contienen amianto solo pue-
den ser procesados por personal experto. Obser-
ve las normativas de seguridad vigentes en su
pais.

- Elconductor movil de alimentacion debe salir des-
de la herramienta siempre para atras.

- Empleen sélo anillos de fresado recomendados
por el fabricante.

- La maquina puede emplearse sdlo con la cu-
bierta de proteccion montada, y con el asidero
complementario sujetado.
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La clavija del conductor mévil de alimentacion
debe insertarse en un enchufe sélo con la fre-
sadora desembragada.

Comprueben si en el material a fresar no se en-
cuentran lineas eléctricas ni tuberias de agua o
de gas - podria ocurrir un accidente.

No fresen a través de objetos de metal, clavos
ni tornillos.

Con la fresadora no deben trabajar personas de
edad menor de 16 anos.

5.3 Informacion sobre ruidos y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 60 745.

El nivel de ruido de la maquina es de normal-
mente:

nivel presién acUstica 86 dB (A)
nivel de potencia de sonido 97 dB (A)
Inexactitud de medicion K=1,5dB (A)

/N\@ cuinano

El ruido que se produce durante el trabajo pue-
de danar el oido
» jUtilice proteccion de oidos!

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 60 745.

Afiladura con discos de afilar a, = 5,3 m/s?
Inexactitud de medicion K=1,5m/s?
Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracién y ruido en funciona-
miento

-y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, me-
diante otras herramientas o con un mantenimiento
inadecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy
los tiempos de parada de la maquina.



() Puesta en marcha

/N ADVERTENCIA

Peligro de accidente en caso de utilizar la ma-

quina con una tension o frecuencia incorrectas.

> Latension de laredy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En América del Norte las maquinas Festool
so6lo pueden utilizarse con una tension de
120 V/60 Hz.

6.1 Encendido - Apagado

Encendido

Desplace hacia adelante el botdn del interruptor
[1-2], de esta manera la maquina se enciende.
Presionando simultdneamente la parte delante-
ra del botodn, éste se inmoviliza, manteniéndo la
maquina en marcha.

Apagado

Presione brevemente la parte trasera del botén
del interruptor [1-2], para terminar la inmovi-
lizacion de éste. Inmediatamente el botom del
interruptor se desplaza a la posicion de apagado.

6.2 Electronica del motor

Limitacion de corriente inicial

El encendido, dirigido electronicamente, es ase-
gurado sin caracter regresivo. La limitacion de
corriente inicial posibilita que sea suficiente un
suministro de 15A.

/N /A\ ADVERTENCIA

Las maquinas sin limitacion de corriente inicial
necesitan un mayor suministro-minimo 16A.

Apagado con caracter regresivo

Ante un a repentina disminucién de las revolu-
ciones, por ejemplo el bloqueo al dividir o cortar,
es interrumpido el acceso de electricidad al mo-
tor. Para ponerlo en funcionamiento, la maquina
debe ser primeramente apagada y después ser
encendida.

Proteccion ante la puesta en marcha

Evite la puesta en marcha no controlada de la
maquina interrumpiéndo el acceso de electrici-
dad. Para poner en funcionamiento, la maquina
debe ser primeramente apagada y después ser
encendida.

Seleccion del numero de revoluciones
Mediante el regulador de revoluciones [1-3] es
seleccionado el nimero de revoluciones:
Nivel 1: 2000 min~! Nivel 4: 4500 min~'
Nivel 2: 2950 min™! Nivel 5: 5300 min™!
Nivel 3: 3750 min™! Nivel 6: 5900 min™'
Elndmero de revoluciones requerido depende del
disco de aguzadura y el material usado.

Electronica constante

La electronica constante mantiene las revolu-
ciones en marcha en vacio y al estar recargado,
aproximandose a la constante. De esta manera se
alcanza el avance equilibrado de trabajo.

Proteccion contra el recargo por calor

Para la proteccion ante el recalentamiento se en-
ciende el régimen de enfriamiento, mediante la
electrénica constante, al ser alcanzado el punto
critico de calor. El motor continda con revolucio-
nes de aprox. 2500min-'. Consecuentemente se
desactiva la electronica constante.

Después del enfriamiento en aprox. 10-20 se-
gundos, la maquina esta apta para ser puesta en
funcionamiento y poder alcanzar su capacidad
de recarga.

La proteccién ante el calor se activa adecuada-
mente con anterioridad en las maquinas recalen-
tadas por su uso.

7 Herramientas de fresado

7.1 Seleccion del cabezal portafresas o por-
tamuela

Segun la finalidad y el area de empleo, estan dis-
ponibles varios cabezales portafresas. Para con-
seguir el mejor resultado de trabajo, busquen el
cabezal adecuado.

Los datos incluidos en la tabla para la preselec-
cion de revoluciones son informativos, y debe-
rian averiguarse por pruebas practicas - véase
la pagina 36.

7.2 Recambio del cabezal portafresas/por-
tamuela

Antes de poner la maquina en marcha, comprue-

ben el funcionamiento perfecto de la herramienta

de fresado dandole vueltas con la mano.

Cuiden que todos los tornillos estén bien apre-

tados. Los cuatro tornillos que conectan la brida

con la herramienta del cabezal, deben apretarse

al par de 5 Nm.

Los dos tornillos de fijacién para sujetar el ca-

bezal a la maquina deben estar apretados al par

de 8 Nm.

No dejen ninguna herramienta insertada.
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7.3 Cambio de las ruedas de fresar

/\ /4\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion
» Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

Si los dientes de los anillos de fresado, hechos
de carburo sinterizado, estan gastados, pueden
recambiarse.

» Girando el botén [1-5], suelten la banda de su-
jecion hasta que la brida de aspiracién [1-7]
pueda moverse.

» Giren la brida de aspiracién completamente a
laizquierda, y tirenla para abajo.

» Aflojen los tornillos [2-1], [2-7] en los cuatro
ejes del portaherramientas por medio de una
llave Allen S4. Ahora, ya hay acceso facil a las
fresadoras.

» Junto con los anillos de fresado, recambien
también los tornillos [2-1], [2-7] y los seguros
de torcedura [2-2]. Los tornillos estan fijados
con una capa ligera de pegamento para no sol-
tarse durante vibraciones. Empleen sélo los
tornillos originales suministrados.

» Primero, coloquen en cada eje tres anillos de
fresado [2-4], después la arandela [2-3], y fijen
el conjunto por un seguro de torcedura [2-2]y
los tornillos [2-1]1, [2-7]. En cada caso, el se-
guro de torcedura debe encajar en la ranura
respectiva [2-5] en el eje del portaherramien-
tas. Sin los seguros de torcedura, durante la
operacion pueden aflojarse los tornillos, cau-
sando danos enormes.

» Monten la brida de aspiracion [2-10] de ma-
nera que las partes deslizantes [2-8] encajen
en las ranuras respectivas [2-9] en la brida de
aspiracion.

» Ajusten la profundidad requerida del fresado,
y aprieten la banda de sujecién con el botén
giratorio.

Al montar la ejecucion con dientes planos, es im-

portante montar los anillos de fresado del modo

descrito en el cuadro [3], es decir, que las puntas
deben dirigirse en el sentido de rotacién del ca-
bezal de fresado.

La ejecucion con dientes en punta (HW-SZ 12)

se emplea para quitar viejas capas de barnizado

desde el hormigon o desde los enlucidos. La eje-
cucién con dientes planos (HW-FZ 12) se emplea

para el alisamiento de grietas en el entablado y

para labrar cantos de hormigon.
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Funcionamiento

& @ aoverteEncia

jAl trabajar con la fresadora deben de todos
modos usar gafas de proteccion, para proteger
su vista contra elementos volantes de polvo!

La altura ajustable de la brida de aspiracion tiene
que adaptarse al tipo del empleo. Al quitar capas
viejas de pintura, las puntas de los dientes no
deberian sobresalir de la brida de aspiracion por
mas de Tmm. Por lo contrario, al fresar los enlu-
cidos los anillos de fresado pueden sobresalir por
2-4mm. Para ajustar la altura, aflojen la banda
de sujecion un poco por medio del botdn girato-
rio [1-51, y giren la brida de aspiracién [1-7] a la
izquierda o a la derecha. El recorrido ajustable es
de 5,5mm por lo més. En la escala [1-8], se puede
leer aproximadamente la profundidad ajustada
del fresado. Si el ajuste de la altura va con difi-
cultad, recomendamos limpiar las superficies de
guia [2-6]y[2-11]. {Después de ajustar la altura,
aprieten la banda de sujecion firmemente!

N

iNunca operen la maquina sin la brida de as-
piracion! La misma puede apartarse solo al
limpiar las superficies de guia o al recambiar
los anillos de fresado. jDurante estos trabajos,
la clavija debe estar siempre desenchufada de
la caja de enchufe!

CUIDADO

La brida de aspiracion sirve al mismo tiempo co-
mo apoyadero [1-6] en la superficie labrada. La
fresadora de saneamiento se sitla siempre de
plano a la pieza labrada. En caso de superficies
llanas, es 6ptimo el ajuste del grado 6 Electronic.

N

Durante la operacion, hay que comprobar si
los anillos de fresado siguen revolviéndose Li-
bremente en los ejes. A no ser asi, por ejemplo
a causa de polvo asentado, hay que sacudirlo
fuera del cabezal de fresado. jPor esta razon,
la maquina no deberia operarse nunca sin as-
piracion conectada!

CUIDADO

8.1 Aspiracion de polvo

Para asegurar una aspiracion funcional, monten
en el casquillo de la manguera [1-4] la manguera
(@36 mm) de algun aspirador de la marca Festool.



No olviden que al llenarse el saco de filtracion,
el rendimiento de la aspiracion baja considera-
blemente. De vez en cuando, sacudan el polvo
también desde el filtro del aspirador.

A

iLa maquina debe operarse siempre con as-
piracion conectada; de otra manera, tanto los
anillos de fresado como el ajuste de altura de
la brida de aspiracion se atascan con polvo
dentro de poco tiempo!

CUIDADO

Para evitar descargas de electricidad estatica en
un ambiente polvoriento, empleen sélo aspirado-
res en ejecucion antiestatica.

8.2 Asidero complementario

Para manejar la afiladora con las dos manos, en
la parte delantera de la cubierta de la caja de
transmision puede sujetarse a la izquierda un
asidero complementario [1-11.

La especial construccion “"VIBRASTOP” de la asi-
dero complementario amortigua eficazmente las
vibraciones.

9  Mantenimiento y reparacion

/\ /i\ ADVERTENCIA

Peligro de accidente, electrocucion

> Antes de realizar cualquier trabajo en la ma-
quina debe desconectar el enchufe de la red.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repa-
racion que exijan abrir la carcasa del motor
solamente pueden ser llevados a cabo por un
taller autorizado.

- El equipo empaquetado se puede almacenar
en un almacén secoy sin calefaccién, donde la
temperatura no baje a mas de -5°C. Mantenga
el equipo desempaquetado sdlo en un almacén
seco y cerrado, donde la temperatura no ba-
je a mas de +5°C y donde no existan cambios
bruscos de temperatura.

- Para asegurar la circulacién de aire, los orifi-
cios de enfriamiento del motor deben mante-
nerse limpios y pasables.

- La maquina estd provista con escobillas es-
peciales autodesconectables. En caso de su
desgaste, el abasto de la corriente eléctrica
se corta automaticamente y la maquina viene
a pararse.

- Sila regulacion de altura de la brida de aspi-
racion se vuelve dificil, hace falta desmontary
limpiar la brida.

El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.es/servicio
EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en: www.
festool.es/servicio

€9
3@ ,

10 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesorios y el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: segln la Directiva europea sobre apara-
tos eléctricosy electrénicos usados y su transpo-
sicion a la legislacion nacional, las herramientas
eléctricas usadas deben recogerse por separado
y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

11 Declaracion de conformidad

Fresadora de sanea- N° de serie
miento
RG 80 E 769231, 768829,

768798

Ano de certificacion CE: 2013

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad
que este producto estad en conformidad con las
normas o documentos normalizados siguientes:
2006/42/CE, 2004/108/CE (hasta el 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir del 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+A2:2013, EN
55014-1:2006+A1:2009+ A2:2011, EN 55014-2:1997+
Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008, EN 61000-3-
2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-3:2013.
Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oo O e P

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documen-
tacion técnica

2015-03-02

33



Rueda de

carburo sinterizado, disco
amolador provisto de granos
de carburo sinterizado HW
Fein-RG 80

en paredes y suelos

- Para rebaje de yeso y de hormigén celular

- Para eliminar impurezas desde superficies de
hormigén

- Pararemover pinturas de latex o al aceite
desde superifices de yeso

- Para labrado fino

poc::ferz:sgs Equipado con Empleo ajustg d_e
electronica
Cabezal portafresas “forma - Eliminacién de revoques L-6
plana” con 12 anillos de - Para remover pinturas de proteccién elasticas
fresado de carburo sinterizado en paredes y suelos
;2 FZ-RG 80 - Pararemover fundamentos de espumay restos
- de pegamentos (restos de alfombras)
- Pararemover restos de pegatinas para
baldosas
- Para remover barnizados de proteccion de
bitumen y hormigén
- Pararemover pinturas latex o pinturas al aceite
sobre superficies de yeso
Cabezal portafresas “forma - Eliminacién de revoques 4L-6
en punta” con 12 anillos de - Pararemover desigualdades y salientes
fresado de carburo sinterizado dejados por el encofrado en hormigén fresco
SZ-RG 80 - Pararemover fundamentos de espumay restos
de pegamentos (restos de alfombras)
- Pararemover restos de pegatinas para
baldosas
- Pararemover enlucidos de resina artificial
sobre aislamiento térmico
Cabezal . R_ueda de
Equipado con Empleo ajuste de
portamuela P
electronica
= Cabezal portamuela de - Pararemover desigualdades y salientes de 6
m A diamante, disco amolador suelos de solado
con 8 segmentos provistos - Paraamolary limpiar partes desintegradas de
de granos de diamante DIA hormigén
HARD-RG 80 - Para suprimir desigualdades en hormigdn viejo
Cabezal portamuela de - Pararemover desigualdades y salientes de 6
diamante, disco amolador suelos de solado
con 8 segmentos provistos - Para amolary limipar hormigén fresco
de granos de diamante DIA - Para amolar materiales abrasivos
ABRASIV-RG 80
Cabeza amoladora de diaman- | - Materiales tenaces y termoelasticos, por ej. tin- 5-6
te DIA THERMO-RG 80 turas, pinturas protectoras, pegantes elasticos
Cabezal portamuela de - Pararemover pinturas de proteccion elasticas 3-5
carburo sinterizado, disco en paredes y suelos
amolador provisto de granos | - Para rebaje de yeso y de hormigén celular
de carburo sinterizado HW - Para eliminar impurezas desde las superficies
Grob-RG 80 de hormigén
- Pararemover pinturas de latex y pinturas al
aceite desde superficies de yeso
- Paradesbaste
Cabeza amoladora de diaman- | - Aplicacion universal, eliminacién de pinturas 5-6
te, disco amolador con granos del hormigén, revoques duros, madera,
de diamante soldados DIA eliminacion de pegamentos eldsticos, revoques
UNI-RG 80 duros, hormigén blando
Cabezal portamuela de - Pararemover pinturas de proteccion elasticas 3-5
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Fresatrice di risanamento RG 80 E

Simboli

Isolamento doppio

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scosse

Utilizzate gli occhiali protettivi!

Indossare cuffie antirumore!

S@®e> >0

Utilizzate i guanti protettivi!

B
.

%

Leggete le istruzioni/avvertenze di sicu-
rezza

Non fa parte dei rifiuti comunali

B

® Awvertenza, consiglio

2  Dati tecnici

Tensione nominale 220-240V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Potenza assorbita 1100 W
Giri impostabili 2000-5900 min~"
@ dell'utensile 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe di protezione /@

3  Utilizzo prescritto

La macchina funziona secondo il principio della
molatrice d'angolo, ma utilizza anche strumenti
speciali per la fresatura e la molatura, ad es. di
calcestruzzo ed intonaci.

La macchina & destinata per eliminazione del-
le verniciature, degli intonaci, rimanenze delle
colle per piastrelle e tappeti, prima di tutto dalle
superfici solide. Inoltre, & possibile utilizzare la
macchina perirruvidire le superfici di calcestruz-
zo e per la fresatura dei passaggi di rivestimento.
Per utilizzo non improprio & responsabile lo stes-
so utente.

4 Comandi

[1-1]1 Maniglia aggiuntiva
[1-2] Interruttore mobile
[1-3] Regolatore dei giri
[1-4]1 Maniglia

[1-5] Bottone

[1-6] Listello di arresto
[1-7]1 Flangia d’aspirazione
[1-8] Scala

[2-1] Vite

[2-2] Sicura

[2-3] Rondella

[2-4] Anelli di fresatura
[2-5] Portautensili

[2-6] Superficie di guida
[2-7] Vite

[2-8] Parte scorrevole
[2-9] Scanalatura

[2-10] Flangia d'aspirazione
[2-11] Superficie di guida

Gli accessoriillustrati o descritti nelle istruzioni per
l'uso non sono sempre compresi nella fornitura.
Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

5 Indicazioni di sicurezza

5.1 Avvertenze di sicurezza generali

i ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze

di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori nell'a-
dempimento delle avvertenze e delle istruzioni
qui di seguito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 lIstruzioni di sicurezza per tutte le attivi-
ta lavorative

Avvertimenti di sicurezza, comuni per le attivi-
ta lavorative di molatura, della rettifica in pia-
no, shavatura con la spazzola con filo metallico
o il taglio abrasivo:

a) Questo utensile elettromeccanico & destinato
all'utilizzo come molatrice rettilinea o come
fresatrice con testa di fresatura. Leggete tutti
gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specificazioni per quest’at-
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trezzatura elettromeccanica. Non rispetto
delle istruzioni sotto specificate, puo causare
la folgorazione, l'incendio o il ferimento grave.
E sconsigliata Uesecuzione di levigature e
tagli con questo utensile. L'esecuzione delle
attivita lavorative per le quali l'attrezzatura non
e destinata, puo creare il rischio e causare il
ferimento della persona.

Non utilizzate gli accessori, che non sono sta-
ti specificatamente progettati, e consigliati
dal produttore dell’attrezzo. Solo la realta
che laccessorio & possibile collegare al vostro
attrezzo, non garantisce il suo funzionamento
sicuro.

I giri nominali degli accessori devono essere
almeno uguali ai giri massimi, segnati sull’at-
trezzo. L'accessorio che lavora anche con giri
superiori dei giri nominali puo spezzarsi e rom-
persi.

Il diametro esterno e lo spessore del vostro
accessorio deve essere nei limiti nominali per
ilvostro attrezzo elettromeccanico. L'accesso-
rio della grandezza scorretta non puo essere,
ne abbastanza protetto, ne comandato.

| diametri di fissaggio dei dischi, delle flangie,
delle lastre d’appoggio e di ogni altro acces-
sorio devono essere adatti per il fissaggio
sul mandrino dell’attrezzo. L'accessorio con
i fori di fissaggio che non corrispondono alle
dimensioni di montaggio dell’ a attrezzo elet-
tromeccanico sara sbilanciato, puo presentare
le vibrazioni eccessivi e puo causare la perdita
di controllo.

Non utilizzate Uaccessorio danneggiato. Prima
di ogni utilizzo eseguite il controllo dell’acces-
sorio: per i dischi di molatura le parti spezzate
e le screpolature, le screpolature sulle lastre
d’appoggio, le rotture o Uusura eccessiva, sul-
le spazzole con filo metallico i fili allentati o
rotti. Se l'accessorio avrebbe subito la caduta,
controllate il suo danneggiamento o montate
l'accessorio non danneggiato. Dopo aver con-
trollato e montato U'accessorio, prendete voi
e le altre persone vicine, la posizione fuori
piano dell’accessorio rotante e lasciate acces-
sorio di girare al vuoto, ai giri massimi per il
tempo di un minuto. Durante questo tempo di
controllo l'accessorio danneggiato al solito si
spezza o rompe.

Utilizzate i mezzi della protezione persona-
le. In relazione all'utilizzo, utilizzate lo scu-
do protettivo, gli occhiali di protezione o gli
occhiali di sicurezza. Nel volume adeguato
utilizzate la maschera contro la polvere, la

protezione dell'udito, i guanti o grembiule di
lavoro, capace di trattenere i piccoli spezzoni
di del materiale abrasivo o del pezzo lavorato.
La protezione degli occhi deve essere capace
ditrattenere i frammenti creati durante diversi
tipi di lavoro. La maschera o il respiratore deve
essere capace di filtrare le particelle create
durante il vostro lavoro. L'esposizione prolun-
gata al rumore di alta intensita puo causare la
perdita dell'udito.

i) Mantenete le persone nelle vicinanze nella
distanza sicura dalla zona di lavoro. Ognuno
che entra nella zona di lavoro deve utilizzare
i mezzi di protezione personale. | frammenti
del pezzo lavorato o gli accessori danneggiati
possono staccarsi e causare il ferimento anche
oltre la zona attuale di lavoro.

j) Durante il lavoro quando l'utensile di taglio
potrebbe toccare la linea nascosta o la pro-
pria alimentazione mobile, mantenete l'at-
trezzo solo nei punti della superficie isolata.
L'utensile di taglio durante il contatto con il
conduttore “vivo” puo causare che, anche le
parti metalliche dell'attrezzo diventano “vivi”
e possono causare il ferimento dell'utente con
la corrente elettrica.

kl Ladduzione mobile, sistemate fuori raggio
dell'utensile rotante. Se perdete il controllo,
potete tagliare o molare 'adduzione mobile e
la vostra mano od il braccio, possono essere
tirati nell'utensile rotante.

] Non appoggiate mai lattrezzatura elettro-
meccanica, finché Uutensile non si ferma com-
pletamente. L'utensile rotante puo afferrare
la superficie e strappare l'utensile dal vostro
controllo.

m) Non attivate mai Uattrezzatura elettromecca-

nica durante lo spostamento, sul vostro lato.

Il contatto casuale con l'utensile rotante puo

afferrare il vostro abbigliamento e tirare l'u-

tensile verso il vostro corpo.

Pulite regolarmente le aperture di ventilazione

dell'attrezzo. Il ventilatore del motore, aspira la

polvere dentro l'armadio e, laccumulo eccessivo
della polvere metallica puo causare il pericolo
elettrico.

Non lavorate con Uattrezzatura elettromecca-

nica nelle vicinanze dei materiali infiamma-

bili. Potrebbe causare l'accensione di questi
materiali dalle scintille.

Non utilizzate gli accessori che richiedo-

no il raffreddamento con il liquido. L utiliz-

zo dell'acqua o d'altri liquidi refrigeranti puo

n
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causare il ferimento o la morte con la corrente
elettrica.

Altre istruzioni di sicurezza per tutte le attivita
lavorative

IL contraccolpo ed il rispettivo avvertimento
ILcontraccolpo e la reazione inaspettata alla pre-
sa o intaccatura del disco rotante, della lastra
d'appoggio, della spazzola o dell'altro utensile. La
presa o intaccatura puo causare l'arresto brusco
dell'utensile rotante che in seguito causa il movi-
mento non controllato dell'utensile, nella direzione
opposta al giramento dell'utensile, nel punto d'in-
taccatura.

Per esempio: nel caso di presa o intaccatura del
disco abrasivo nel pezzo lavorato, lo spigolo del
disco, che entra nel punto di chiusura, puo pe-
netrare nella superficie del materiale e causera
che il disco sara spinto verso sopra o gettato. Il
disco puo saltare o verso lutente o in direzione
opposta, in relazione alla direzione del movimento
del disco nel punto di presa. | dischi abrasivi in
questi casi possono anche spezzarsi.
ILcontraccolpo e il risultato dell'utilizzo scorretto
dell'attrezzo elettromeccanico o, dei procedimenti
lavorativi o delle condizioni scorrette e puo evitar-
si rispettando i provvedimenti di sicurezza sotto
specificati.

a) Mantenete attrezzo fortemente e mantenete
la corretta posizione del corpo e del braccio
per trattenere le forze di contraccolpo. Uti-
lizzate sempre la maniglia aggiuntiva, se fa
parte dellattrezzatura, per il massimo con-
trollo del contraccolpo o del momento di tor-
sione durante l'avviamento. L utente & capace
di controllare i momenti di torsione e le forze
del contraccolpo se rispetta i provvedimenti di
sicurezza corretti.

Non avvicinate mai la mano verso l'utensile
rotante. L'utensile puo lanciare il vostro brac-
cio in dietro, tramite il contraccolpo.

Non trattenetevi nella zona dove puo venire
l'attrezzo nel caso del contraccolpo. Il con-
traccolpo lancia l'attrezzo nella direzione op-
posta del movimento del disco, nel punto di
presa.

Prestate l'attenzione speciale alla lavorazio-
ne degli angoli, degli spigoli vivi ecc. Evitate
i salti e intaccatura dell’'utensile. Gli angoli, i
spigoli vivi o i salti hanno la tendenza di bloc-
care l'utensile rotante e causare la perdita di
controllo o contraccolpo.

e} Non collegate all'attrezzo il disco di sega a ca-
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tenaoil disco disega conidenti. Questi dischi
causano spesso il contraccolpo e la perdita di
controllo.

Istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori di
molatura e di taglio

Avvertimenti di sicurezza specifici, per i lavori
di molatura e di taglio

a) Utilizzate solo i tipi dei dischi consigliati dal
produttore e lo schermo di protezione speci-
fico, costruito per il rispettivo disco. | dischi
periqualil'attrezzatura elettromeccanica non
& stata costruita, non possono essere coperti
nel modo corrispondente e sono pericolosi.
Lo schermo di protezione deve essere fissato
nel modo sicuro all'attrezzatura elettromecca-
nica e, deve essere sistemato nella posizione
corretta, per la sicurezza massima e, per avere
scoperta la parte del disco, al piu piccola pos-
sibile, nella direzione dell'utente. Lo schermo
di protezione aiuta di proteggere l'utente contro
i frammenti del disco e contro il contatto casuale
con il disco.

| dischi devono essere utilizzati solo per U'uso
consigliato. Per esempio: non eseguire la mo-
latura, con la parte laterale del disco di taglio. |
dischi di taglio abrasivi sono destinati per il taglio
perimetrale. Le forze laterali agenti su questi di-
schi, potrebbero causare la loro rottura.
Utilizzate sempre, le flangie non danneggiate
dei dischi, della grandezza e della forma cor-
retta per il disco da voi selezionato. Le flangie
corrette del disco supportano il disco e ribas-
sano la possibilita della sua rottura. Le flangie
di taglio possono essere diverse dalle flangie
per la molatura.

Non utilizzate i dischi consumati, original-
mente pil grandi, per Uattrezzatura elettro-
meccanica piu grande. | dischi destinati per
l'attrezzatura elettromeccanica pit grande non
sono adatti peri giri maggiori dell'attrezzatura
pil piccola e possono rompersi.

b
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Le istruzioni di sicurezza aggiuntive per i lavori
di molatura con la spazzola a fili metallici

Avvertimenti di sicurezza, specifici per i lavori

della molatura, con la spazzola a fili metallici

a) Tenete presente che, anche durante il lavo-
ro normale si staccano i fili metallici dalla
spazzola. Non sovraccaricatei fili con il carico
eccessivo della spazzola. | fili di metallo pos-
sono facilmente penetrare nell'abbigliamento
leggero o nella pelle.

b) Se per la molatura con la spazzola a fili me-
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tallici e consigliato l'utilizzo dello schermo
protettivo, evitate qualsiasi contatto tra il di-
sco a fili metallici o la spazzola e lo schermo
protettivo. Il disco a fili metallici o la spazzola,
puo aumentare durante il lavoro il suo volume,
per linfluenza del carico e delle forze centri-
fughe.

Altre istruzioni di sicurezza
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L'apparecchiatura non deve essere utilizzata
nei locali umidi o bagnati, né fuori in caso di
pioggia, nebbia o nevicata, né in ambienti a ri-
schio d’esplosione.

Prima di ogni utilizzo controllate il cavo d'ali-
mentazione flessibile e spina. Eventuali difetti
vanno aggiustati in un centro d'assistenza spe-
cializzato.

Fuori locali coperti utilizzate esclusivamente
cavi risp. prolunghe e accoppiamenti per cavi
approvati.

Fate entrare la macchina nel materiale nello
stato acceso.

Non trasportate la macchina tenendola per il
cavo.

Non lavorate trovandosi su una scala.

Durante il lavoro utilizzate i guanti di protezione
e le scarpe solide.

Durante il lavoro utilizzate gli occhiali di prote-
zione e le cuffie per la protezione dell'udito.

La polvere creatasi durante lavoro € nociva per
la salute. Durante il lavoro utilizzate U'aspirazio-
ne ed il respiratore.

| materiali contenenti amianto devono essere
sottoposti a lavorazione esclusivamente da per-
sonale qualificato. Osservare le disposizioni di
sicurezza in vigore nei rispettivi paesi.
Alimentazione mobile portate sempre dall'u-
tensile verso dietro.

Utilizzate solo gli anelli di fresatura consigliati
dal produttore.

La macchina puo essere utilizzata solo con il
carter di protezione montato e, con la maniglia
aggiuntiva fissata.

La forca dell’alimentazione mobile, infilate nel-
la presa solo se, la fresatrice & spenta.
Controllate se, nel materiale lavorato non si
trovano i condotti elettrici, dell'acqua o del gas
- potrebbero causare linfortunio.

Non eseguite la fresatura sopra gli oggetti me-
tallici, i chiodi o le viti.

E vietato lavorare con la fresatrice alle persone
dell'eta inferiore di 16 anni.

5.3 Informazioni sulla rumorosita e sulla vi-
brazione

Valori misurati conformemente alla norma EN
60 745.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile e di solito di:

Livello di rumorosita 86 dB (A)
Potenza della rumorosita 97 dB (A)
Imprecisione della misurazione K =1,5dB (A

&@ ATTENZIONE

Suono risultante dal lavoro

Danneggiamento dell’udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valori misurati conformemente alla norma EN
60 745.

Molatura con il disco abrasivo ah=53m/s2
Imprecisione della misurazione K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del ca-
rico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applica-
zioni, con altri utensili e in caso di scarsa manu-
tenzione. Osservare i tempi di pausa e di funzio-
namento a vuoto della macchina!

6 Messa in esercizio

/N ATTENZIONE

Pericolo di incidenti, se la macchina viene
azionata con una tensione o una frequenza
diverse da quelle ammesse.

- La tensione di rete e la frequenza della sor-
gente elettrica devono coincidere con le indi-
cazioni sulla targhetta.

- Nel Nord America e consentito esclusiva-
mente l'impiego di elettroutensili Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

6.1 Accensione - spegnimento

Accensione

Interruttore [1-2] mettere avanti, in questo modo
si accende la macchina. In caso di spingere la
parte anteriore dell'interruttore, linterruttore si



blocca e si ottiene funzionamento continuo.

Spegnimento

Per un breve momento spingere la parte inferiore
dell’interruttore [1-2], per sbloccarlo. Linterrut-
tore ritorna alla posizione di spegnimento.

6.2 Parte elettronica del motore

Limitazione della corrente di spunto

Il continuo spunto gestito elettronicamente ga-
rantisce l'avviamento del motore senza respinta.
Con la corrente di spunto é sufficiente una pro-
tezione di 15 A.

/N /A AVERTENZA

Le smerigliatrici senza la limitazione della cor-
rente di spunto hanno necessita di una prote-
zione maggiore - min. protezione di 16 A.

Spegnimento con respinta

In caso di diminuzione dei giri, per esempio il
bloccaggio nel piano di taglio, si interrompe lali-
mentazione della corrente nel motore. Peril riav-
viamento della macchina si deve prima spegnere
e dopo riaccendere.

Protezione contro il riavviamento

Impedire lavviamento non controllato della mac-
china in caso di mancata alimentazione. Per il
riavviamento la macchina si deve prima spegnere
e dopo riaccendere.

Preselezione del numero di giri

Tramite il regolatore dei giri [1-2] é possibile pre-
selezionare il numero dei giri:

Grado 1: 2000 min~' Grado 4: 4500 min™'
Grado 2: 2950 min~' Grado 5: 5300 min™'
Grado 3: 3750 min~' Grado 6: 5900 min™'
Il numero di giri richiesto dipende dalla mola
abrasiva utilizzata e dal tipo di materiale lavorato.

Elettronica costante

L'elettronica costante mantiene i giri durante l'an-
damento libero e in caso di carico vicino alla co-
stante. In questo modo si ottiene lo spostamento
regolare di lavoro.

Protezione contro il sovraccarico di tempera-
tura

Per proteggere contro le elevate temperature
scatta la parte elettronica di sicurezza in caso
del raggiungimento della temperatura critica nel
regime di raffreddamento. Il motore continua a
girare con i giri a circa 2500min~" e la parte elet-
tronica costante si disattiva.

Dopo il raffreddamento tra circa 10-20 s la mac-
china é nuovamente pronta per il funzionamento
regolare con il carico pieno.

Nelle macchine scaldate a causa del funziona-
mento la protezione termica reagisce con un certo
anticipo.

7  Utensili di fresatura

7.1 Scelta della testa di fresatura e della testa
portamola

Secondo l'utilizzo e del settore di montaggio sono

a disposizione diverse teste di fresatura. Per il

risultato ottimale di lavoro utilizzate la testa di

fresatura adatta.

| dati contenuti nella tabella d’utilizzo per la pre-

selezione dei giri sono i consigli e devono essere

verificati tramite le prove pratiche - vedi pagina

4.

7.2  Sostituzione della testa di fresatu-
ra/portamola

Prima di messa in funzione verificate il funziona-

mento perfetto dell utensile di fresatura, giran-

dolo con la mano.

Prestate attenzione al tiraggio corretto di tutte

le viti.

Le quattro viti che collegano la flangia di collega-

mento con l'utensile della testa composta, devono

essere strette al momento SNm.

Le due viti di fissaggio per il fissaggio della testa

alla macchina devono essere strette al momento

8Nm.

Non lasciate inserito nessun l'utensile.

7.3  Sostituzione delle ruote per fresare

/N /A\ AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

Quando i denti degli anelli di fresatura del metallo

duro sono usurati, & possibile sostituirli.

» Girando il bottone [1-5] allentate la cintura di
fissaggio nel modo di poter muovere la flangia
di aspirazione [1-71.

» Girate parzialmente la flangia di aspirazione
completamente a sinistra e tiratela verso giu.

» Allentate le viti [2-1], [2-7] sulle quattro assi
del supporto degli utensili, tramite la chiave
esagonale S4. Adesso le frese sono facilmente
accessibili.

» Con anelli di fresatura sostituite anche le viti
[2-1], [2-7] e le sicurezze contro la torsione
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[2-2]. Le viti sono fissate con leggera colla per
evitare loro allentamento durante le vibrazioni.
Utilizzate solo le viti originali forniti.

» Prima di tutto inserite su ogni asse tre anelli di
fresatura [2-4], dopo la rondella [2-3] e fissate
tutto tramite la sicurezza contro la torsione [2-
2] e le viti [2-1], [2-7]. Durante questa opera-
zione dovete assolutamente inserire la sicurez-
za contro la torsione nella apposita scanalatura
[2-5] nell'asse del supporto utensili. Senza la
sicurezza contro la torsione puo avvenire, du-
rante il funzionamento allentamento delle viti
e possono essere causati i danni imprevedibili.

» Posizionate la flangia d'aspirazione [2-10] nel
modo, di far entrare le parti scorrevoli [2-8]
in apposite scanalature [2-9] sulla flangia di
aspirazione.

» Impostate la profondita richiesta di fresatura e,
tramite il bottone girevole, stringete la cinghia
di fissaggio.

Durante il montaggio con i denti piatti & impor-

tante di inserire gli anelli di fresatura nel modo

illustrato sulla fig. [3], vuol dire che, le punte de-
vono essere girate nella direzione del giramento
della testa di fresatura.

L'esecuzione con i denti a punta (HW-SZ 12] vie-

ne utilizzata per l'eliminazione delle verniciature

vecchie dal calcestruzzo o dagliintonaci. Lesecu-
zione con denti piatti (HW-FZ 12) viene utilizzata
per la lavorazione degli spigoli di calcestruzzo.

8 Funzionamento

AVVERTENZA

Se si lavora con la fresatrice, bisogna utilizzare
in ogni caso gli occhiali protettivi, per proteg-
gere la vista dalle particelle in movimento dei
materiali!

L'altezza regolabile della flangia di aspirazione
& bisogno adattare al tipo di posizionamento.
Durante eliminazione degli strati della vernice
vecchia, le punte dei denti non dovrebbero uscire
dalla flangia d"aspirazione pit di Tmm. Al contra-
rio, durante la fresatura degli intonaci, gli anelli
di fresatura possono uscire da 2-4mm. L'altezza
s'imposta nel modo che, con il bottone girevole [1-
5] allentate parzialmente la cintura di fissaggio e
la flangia d’aspirazione [1-7] girate a sinistra o a
destra. Il percorso impostabile misura al massi-
mo 5,5mm. Sulla scala [1-8] & possibile leggere
approssimativamente la profondita impostata del-
la fresatura. Nel caso che l'impostazione dell'al-
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tezza e rigida, consigliamo di pulire le superfici
di guida [2-6] e [2-11]. Dopo regolazione dell’al-
tezza stringete di nuovo fortemente la cintura di
fissaggio!

N

Non lavorate mi senza la flangia di aspirazione!
Toglietela solo in occasione di pulizia delle su-
perfici di guida o durante la sostituzione degli
anelli di fresatura. Durante queste operazioni,
estraete sempre la spina dalla presa!

ATTENZIONE

La flangia di aspirazione ha nello stesso tempo
il compito del supporto [1-6] sulla superficie la-
vorata. La fresatrice di risanamento appoggiare
sempre nel modo piatto sul pezzo lavorato. Nel
caso delle superfici diritte & ottimale Uimposta-
zione di 6 grado Electronic.

N

Durante il lavoro controllate se, gli anelli di
fresatura girano sempre liberamente sugli
assi. Nel caso contrario per es. per motivo di
deposito della polvere, & bisogno estrarre la
polvere dalla testa di fresatura. Per questo
motivo non si dovrebbe lavorare mai senza
l'aspirazione collegata!

ATTENZIONE

8.1 Aspirazione

Per assicurare l'aspirazione funzionante inserite
il tubo (@ 36 mm) di qualcuno degli aspirapol-
vere, marchio Festool sul terminale del tubo [1-
4]. Non dimenticate che, riempiendo il sacco di
filtrazione diminuisce notevolmente la potenza
d'aspirazione. Ogni tanto svuotate anche il filtro
dell'aspirapolvere.

N

Lavorate sempre con U'aspirazione collegata,
altrimenti gli anelli di fresatura e Uimposta-
zione dell’altezza della flangia di aspirazione
in breve tempo si ostruiscono di polvere!

ATTENZIONE

Per evitare nellambiente polveroso le scariche
dell’elettricita statica, utilizzate esclusivamente
gli aspirapolvere in esecuzione antistatica.

8.2 Maniglia aggiuntiva

Per comando della fresatrice con ambedue le
mani é possibile fissare a sinistra, sulla parte
anteriore della cassa di cambio, la maniglia ag-



giuntiva [1-1].

Grazie allo speciale sistema “VIBRASTOP" si ri-
ducono le vibrazioni causate dalla maniglia ag-
giuntiva.

Manutenzione e cura

& /i\  AVVERTENZA

Pericolo di incidenti, scossa elettrica

» Prima di esequire qualsiasi operazione sulla
macchina estrarre sempre la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripara-
zione per le quali e necessario aprire l'allog-
giamento del motore devono essere esegui-
te solamente da un‘officina per l'Assistenza
Clienti autorizzata.

- Macchine imballate possono essere conservate
in magazzini asciutti e non provvisti di riscal-
damento a condizione che la temperatura non
si abbassi oltre -5°C. Macchine non imbal-
late possono essere conservate in magazzini
asciutti in cui la temperatura non scenda oltre
+5°C e dove non si verifichino repentini shalzi
di temperatura.

- Perassicurare la circolazione dell'aria devono
essere le aperture di raffreddamento sempre
pulite e libere.

- Lamacchina é attrezzata con i carboncini spe-
ciali ad scollegamento autonomo. Quando sono
usurati, l'alimentazione della corrente elettrica
sara interrotta automaticamente e la macchina
si fermera.

- Nel caso delle difficolta durante la regolazione
dell'altezza della flangia di aspirazione € ne-
cessario togliere e pulire la flangia.

v Servizio e riparazione solo da parte del
#y  costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono

riportate di seguito:

www.festool.it/servizi

EKAT Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.it/servizi

10 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell'elettroutensile, degli accessori e dell'imbal-
laggio! Osservare le indicazioni nazionaliin vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui
vecchi dispositivi elettrici ed elettronici e la sua
applicazione in ambito nazionale, gli elettrouten-
sili usati devono essere raccolti separatamente e
riciclati in modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach

11 Dichiarazione di conformita CE

Fresatrice di risanamento N° di serie
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Anno del contrassegno CE: 2013

Assumendone la piena responsabilita, dichiaria-
mo che il prodotto & conforme alle seguenti nor-
mative ed ai relativi documenti:

2006/42/CE, 2004/108/CE (fino al 19.04.2016),
2014/30/UE (a partire dal 20.04.2016), 2011/65/
UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ore (. Jof otnees e

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tec-
nica

2015-03-02
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La rotella della

Testa di - "
Montato Utilizzo regolazione
fresatura elgttronica
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci 4-6
“forma piatta” con 12 - Eliminazione delle verniciature protettive
rotelle di fresatura di elastiche sui muri e pavimenti
metallo duro FZ-RG 80 - Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
% della colla (i resti dei tappeti)
' - Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle
- Eliminazione delle verniciature protettive
bituminose e di calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o delle
vernici oliose sulle superfici di gesso
La testa di fresatura - Rimozione di intonaci 4-6

“forma a punta” con 12
rotelle di fresatura di
metallo duro SZ-RG 80

Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti
oltrepassate della cassaforma del calcestruzzo
fresco

Eliminazione delle basi schiumose e dei resti
delle colle (resti dei tappeti)

Eliminazione dei resti delle colle per le
piastrelle

Eliminazione degli intonaci delle resine
artificiali sul isolamento termico

La rotella della

Testa - A
Montato Utilizzo regolazione
portamola elettronica
Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e delle parti 6
mante, il disco abrasivo oltrepassate dei pavimenti di cemento
con 8 segmenti conigra- [- Molatura e la pulizia delle parti di calcestruzzo
ni di diamante applicati disgregato
DIA HARD-RG 80 - Eliminazione delle ineguaglianze sul
calcestruzzo vecchio
Testa portamola al dia- - Eliminazione delle ineguaglianze e della parti 6
mante, il disco abrasivo oltrepassate dei pavimenti di cemento
c<_3n_8 _segmenti con_i gra- [- Molatura e la pulizia del calcestruzzo fresco
ni di diamante applicati Molatura dei materiali abrasivi
DIA ABRASIV-RG 80
Testa portamola diaman- |- Materiali resistenti e termoelastici, ad es. colori, 5-6
tata DIA THERMO-RG 80 vernici protettive, collanti elastici
Testa portamola al - Eliminazione delle verniciature protettive sulle 3-5
metallo duro, il disco pareti e sui pavimenti
abrasivo con i grani - Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso
applicati di metallo duro |- Eliminazione delle impurita dalla superfici di
HW Grob-RG 80 calcestruzzo
- Eliminazione delle vernici di lattice o oliose
sulle superfici di gesso
- Lavorazione grossa
Testa portamola - Utilizzo universale, rimozione di colore dal 5-6
diamantata, mola cemento, da intonaci duri, da legno, rimozione
abrasiva con grani di colle elastiche, di intonaci duri, di cemento
diamantati saldati DIA molle
UNI-RG 80
Testa portamola al - Eliminazione delle vernici protettive elastiche 3-5

metallo duro, il disco
abrasivo con i grani
applicati di metallo duro
HW Fein-RG 80

sulle pareti e pavimenti

Levatura del gesso e del calcestruzzo poroso
Eliminazione delle impurita dalle superfici di
calcestruzzo

Eliminazione delle vernici a lattice o oliose sulle
superfici di gesso

Lavorazione Fein




Saneringsfrees RG 80 E

Symbolen

Dubbele isolering

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor schok

Gebruik schutbril!

Draag gehoorbescherming!

S@®e> >0

Gebruik beschermende handschoenen!

o
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%

Handleiding/aanwijzingen lezen

Niet in huisafval

b

® Aanwijzing, tip

2  Technische gegevens

Nominale spanning 220-240V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Vermogen 1100 W
Verstelbaar toerental 2000-5900 min™'
& gereedschap 80 mm
Gewicht 3,2 kg
Beschermingsklasse I/ @

3  Voorgeschreven gebruik

De machine werkt op het principe van een haakse
slijper, maar met gebruikt van ook speciale ge-
reedschappen voor het frezen en slijpen, bijv. van
beton en pleisters.

Machine is bestemd voor het verwijderen van verf-
lagen, pleisters, resten van tegel- en tapijtlijm,
voornamelijk van de harde ondergrond. Daarnaast
kan de machine worden gebuikt voor het aanru-
wen van betonvlaktes en voor het egaliseren van
overgangen in bekledingen.

Ingeval van verkeerd gebruik is de gebruiker zelf
aansprakelijk.

4 Bedieningselementen
[1-1]1 Extra handgreep
[1-2] Schuifbare schakelaar

[1-3]1 Toerentalregulateur
[1-4]1 Handgreep

[1-5] Draaibare knop
[1-6] Aanslagstrip

[1-71  Afzuigflens

[1-8] Schaal

[2-1]1  Schroef

[2-2] Zekering tegen verdraaiing
[2-3] Onderligplaatje
[2-4] Freesringen

[2-5] Gereedschapdrager
[2-6] Geleideoppervlak
[2-7]1 Schroef

[2-8] Glijddeel

[2-9]1 Inkeping

[2-10] Afzuigflens

[2-11] Geleideoppervlak

In de gebruiksaanwijzing afgebeeld en beschre-
ven toebehoren wordt niet altijd standaard mee-
geleverd.

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van
de gebruiksaanwijzing.

5 Veiligheidsadviezen

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
eninstructies. Wanneer de waarschuwingen
en instructies niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften
voor toekomstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Veiligheidsvoorschriften met betrekking
tot de mogelijke toepassingen

Algemene veiligheidsadviezen voor schuren,

vlakslijpen, borstelschuren of slijpzagen:

a) Dit elektromechanische gereedschap is be-
stemd voor het gebruik als een vlakschuur-
machine of freesmachine met freeskop. Lees
zorgvuldig de betreffende veiligheidsadvie-
zen, aanwijzingen, instructieafbeeldingen en
specificaties. Het niet in acht nemen van alle
hieronder vermelde instructies kan elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.
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b) Met dit gereedschap wordt het polijsten of
snijden niet aangeraden. Aanwending van dit
apparaat voor andere doeleinden dan waar het
voor bestemd is is gevaarlijk en kan letsel ver-
oorzaken.

Gebruik geen hulpstukken die niet uitsluitend
door de fabrikant voor dit apparaat ontworpen
en aanbevolen zijn. Dat sommige produkten
combineerbaar zijn met uw apparaat is nog
geen garantie dat ze veilig kunnen worden ge-
bruikt.

Het nominale toerental dat op de hulpstuk-
ken is aangegeven moet ten minste gelijk zijn
aan het maximale toerental van het apparaat.
Hulpstukken die bestemd zijn voor een toe-
rental dat hoger is dan het nominale toerental
kunnen barsten of in stukken breken.

De buitendiameter en dikte van de hulpstuk-
ken moeten binnen het bereik zijn van de no-
minale omvang van uw apparaat. Hulpstukken
met een onjuiste omvang kunnen niet naar be-
horen worden bediend of beveiligd.

De afmetingen van de bevestigingsopeningen
van de schijven, flenzen, steunschijven of an-
dere accessoires moeten overeenkomen met
de afmetingen van de spil van de machine.
Hulpstukken waarbij deze afmetingen niet
kloppen zullen in het gebruik niet uitgebalan-
ceerd zijn en overmatig vibreren waardoor u de
controle over het apparaat kunt verliezen.

gl Gebruik geen beschadigde hulpstukken.
Controleer voor het gebruik eerst de hulp-
stukken - let bij schuurschijven op afgeschil-
ferde stukjes of barstjes, bij steunschijven
op scheurtjes of overmatige slijtage en bij
schuurborstels op loszittend of gespleten
ijzerdraad. Controleer als een hulpstuk op de
grond is gevallen of het niet is beschadigd en
vervang het indien noodzakelijk. Zorg na het
controleren en bevestigen van de hulpstukken
dat u en eventuele omstanders zich niet op op
dezelfde hoogte bevinden als het draaiende
gereedschap en laat vervolgens het apparaat
gedurende een minuut onbelast testdraaien
op het maximale toerental. In het algemeen
zullen hulpstukken die beschadigd zijn al tij-
dens deze test barsten of in stukken breken.
Gebruik een beschermende uitrusting voor
uw persoonlijke veiligheid. Gebruik, afhanke-
lijk van de wijze waarop het apparaat wordt
aangewend, een veiligheidshelm met vizier of
een veiligheidsbril. Maak zo veel mogelijk ge-
bruik van een stofmasker, oorbeschermers,
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werkhandschoenen en een werkschort dat
bestand is tegen slijpstof en materiaalkor-
rels. De oogbeschermers moeten in staat zijn
allerlei soorten rondvliegend materiaal tegen
te houden dat bij de verschillende werkzaam-
heden vrijkomt. Een stofmasker of een adem-
halingstoestel dient alle deeltjes die tijdens het
werk vrijkomen uit de luchtstroom te filtreren.
Let op, langdurige blootstelling aan geluid van
hoge intensiteit kan gehoorbeschadiging tot
gevolg hebben.

i) Zorg er voor dat omstanders op veilige af-
stand van de werkplek staan. leder die uw
werkomgeving betreedt dient eveneens een
beschermende uitrusting te dragen. Ook op
geruime afstand van de werkplek loopt men
risico letsel op te lopen door rondvliegend ma-
teriaal of afgebroken stukken gereedschap.

j) De slijpmachine kan tijdens het gebruik op
een verborgen elektrische leiding stuiten of
onverhoeds het eigen aansluitsnoer raken.
Houd om elektrische schokken te vermijden
de machine tijdens het werk altijd vast aan de
geisoleerde handvatten. De metalen behuizing
kan na aanraking met een elektrische kabel
onder stroom komen te staan, wat bij aanra-
king letsel tot gevolg kan hebben.

kl Houdt het aansluitsnoer buiten het bereik van
het draaiende gedeelte van het apparaat. De
kans bestaat datindien u de macht over het ap-
paraat verliest, het aanvoersnoer wordt door-
gesneden en dat uw hand(en) er in verstrikt
raken en naar het roterende gedeelte worden
toegetrokken.

) Leg het apparaat nooit neer eer het volledig
tot stilstand is gekomen. Het draaiende ge-
deelte kan ergens aan vast blijven haken en u
kunt zo de controle over het apparaat verliezen.

m) Houd het apparaat nooit naar u zelf toege-

keerd als het nog in bedrijf is. Het draaiende

gedeelte kan in uw kleren verstrikt raken en
zo naar uw lichaam toegetrokken worden.

Reinig de luchtingsgaten van machine regel-

matig. De ventilator zuigt slijpstof in de behui-

zing van de elektromotor - een te langdurige
opeenhoping van metalen stofdeeltjes kan lei-
den tot kortsluiting of elektrische schokken.

Gebruik dit apparaat niet in de nabijheid van

licht ontvlambare stoffen. Dergelijke stoffen

kunnen door de vonken die vrijkomen tot ont-
branding komen.

Gebruik geen hulpstukken die gekoeld moe-

ten worden met behulp van vloeistoffen. Het
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gebruik van water of andere vloeibare koe-
lingsstoffen kan letsel of zelfs de dood door
een elektrische schok tot gevolg hebben.

Nadere veiligheidsinstructies die betrekking
hebben op alle werkfuncties

Terugslag en soortgelijke risico’s
Het plotseling ingeklemd of geblokkeerd raken
van de draaiende schijf, steunschijf, staalborstel
of een ander roterend hulpstuk van de machine
heeft een krachtige terugslag tot gevolg. De ma-
chine wordt oncontroleerbaar en maakt een hef-
tige beweging in een richting die tegengesteld is
aan de richting van de schijf op het punt waar deze
geblokkeerd raakte.
Een voorbeeld: indien de schijf ingeklemd of ge-
blokkeerd raakt in het werkstuk kan dit de ma-
chine naar boven slaan of zelfs de lucht inwerpen.
In dat geval kan de machine, afhankelijk van de
oorspronkelijke draairichting van de schijf, ach-
terwaards naar de gebruiker toe of juist van hem
af geslingerd worden. Een schijf kan in zulke ge-
vallen ook in stukken breken.
Terugslag is het gevolg van oneigenlijk gebruik
van de machine en/of slechte werkomstandig-
heden of -technieken en is te vermijden door de
hieronder vermelde veiligheidsmaatregelen in
acht te nemen.
al Houd het apparaat stevig vast en neem een
juiste houding aan zodat uw lichaam en ar-
men in staat zijn een mogelijke terugslag op
te vangen. Maak, indien het apparaat hiermee
is uitgerust, altijd gebruik van de extra hand-
greep die speciaal bestemd is voor het zoveel
mogelijk in bedwang houden van het apparaat
bij terugslag of tijdens het reactieve torsie-
moment dat telkens optreedt als het wordt
aangezet. De gebruiker is wel degelijk in staat
het torsiemoment of een terugslag onder con-
trole te houden indien de juiste veiligheidspro-
cedures worden opgevolgd.
b) Kom nooit met uw hand in de buurt van het
draaiende gedeelte van de machine. Bij te-
rugslag kan uw hand door de schijf worden
afgehakt.
Ga niet op een plaats staan waar de machine
na een mogelijke terugslag terecht kan ko-
men. Bij terugslag wordt de machine in een
richting geworpen die tegengesteld is aan de
richting van de draaischijf op het punt waar
deze vastloopt.
Schenk extra aandacht aan de bewerking van
hoeken, scherpe randen e.d. Probeer stui-
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teren en vastlopen van de machine te voor-
komen. Hoeken, scherpe randen en het niet
goed vasthouden van de machine zodat deze
stuitert kunnen een terugslag veroorzaken en
er voor zorgen dat de machine oncontroleer-
baar wordt.

e) Bevestig geen kettingzaagblad, houtbewer-
kingsschijf of getand cirkelzaagblad aan de
machine. Dit soort schijven veroorzaakt regel-
matig een terugslag en maakt het apparaat
oncontroleerbaar.

Aanvullende veiligheidsadviezen met betrekking
tot het schuren en doorslijpen

Waarschuwingen die specifiek zijn gericht op

schuren en doorslijpen

a) Gebruik uitsluitend draaischijven die door
de fabrikant zijn aanbevolen en bij elk type
draaischijf de daarbij behorende, voor dit doel
speciaal ontworpen, beschermkap. Schijven
die niet specifiek voor deze machine ontwor-
pen zijn kunnen niet afdoende worden afge-
schermd en zijn daarom gevaarlijk.

b) De beschermkap dient op een veilige manier
aan het apparaat te worden bevestigd enin de
juiste - veiligste - positie te worden ingesteld
zodat een zo klein mogelijk gedeelte van de
draaischijf aan de gebruikerszijde onbedekt
blijft. De beschermkap biedt bescherming te-
gen rondvliegende brokstukjes en voorkomt
dat de gebruiker met de schijf in aanraking
komt.

cJ De schijven dienen slechts te worden gebruikt
voor de werkzaamheden waarvoor ze zijn ont-
worpen. Gebruik de vlakke zijkant van een
doorslijpschijf bijvoorbeeld nooit om mee te
schuren. Doorslijpschijven zijn ontworpen voor
radiale belasting (met kan uitsluitend slijpen
met behulp van de rand van de schijf). Indien
doorslijpschijven worden blootgesteld aan zij-
waardse krachten kunnen ze uitelkaar sprin-
gen.

Gebruik altijd onbeschadigde flenzen met

de juiste vorm en afmetingen voor de door u

gekozen schijf. Geschikte flenzen verstevigen

de schijf en verlagen zo de kans dat deze barst.

Doorslijpflenzen kunnen verschillen van flenzen

die bestemd zijn voor schuurschijven.

Gebruik geen gebruikte schijven die oor-

spronkelijk bestemd waren voor grote ma-

chines. Schijven die eigenlijk bestemd zijn
voor groot elektromechanisch gereedschap
zijn ongeschikt voor het hogere toerental van
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kleinere machines en kunnen barsten als ze
aan dergelijke apparaten worden bevestigd.

Aanvullende veiligheidsinstructies met betrek-
king tot staalborstelschuurwerk

Specifieke waarschuwingen betreffende werk-

zaamheden met staalborstels

a) Wees u bewust van het feit dat zelfs onder
normale werkomstandigheden voortdurend
metaaldraden van de borstels afvliegen. Stel
de borstels niet bloot aan overmatige belas-
ting. Wees voorzichtig, rondvliegende metaal-
draden kunnen gemakkelijk door kleding en/
of de huid heendringen.

b) Voorkom in specifieke gevallen, wanneer
voor schuurwerk met metaalborstels een
beschermkap vereist is, dat draaiende bor-
stels of borstelschijven met de beschermkap
in contact komen. Tijdens het werk kunnen
borstelschijven of borstels als gevolg van de
belasting en de middelpuntvliedende kracht
een grotere omvang krijgen.

Overige veiligheidsinstructies

- De machine mag niet in vochtige, natte ruimten
worden gebruikt, buiten bij regen, mist, sneeu-
wen en in ruimte met explosiegevaar.

- Controleer voordat u het werktuig gaat gebrui-
ken de beweegbare toevoerkabel en de vork.
Laat de gebreken door een vakbekwame ser-
vice herstellen.

- Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend goed-
gekeurde verlengkabels en kabelverbindingen.

- Zet de machine in het materiaal al draaiende.

- Draag de machine niet hangend aan de kabel.

- Werk niet op een ladder.

- Draag onder het werk beschermhandschoenen
en stevige schoenen.

- Gebruik tijdens het werken een schutbril en
oorbeschermers.

- Het bij het werken ontstane slijpstof is scha-
delijk voor de gezondheid. Gebruik tijdens het
werken de afzuiger en respirator.

- Asbesthoudend materiaal mag alleen door ter
zake kundige personen worden bewerkt. Neem
de veiligheidsvoorschriften in acht die in uw
land van toepassing zijn.

- Leid de beweegbare toevoerkabel altijd vanuit
het gereedschap naar achteren.

- Gebruik slechts de door fabrikant aanbevolen
freesringen.
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Machine mag slechts dan worden gebruikt als
de beschermkap is opgezet en de handgreep
vastgezet.

Steek de vork van de beweegbare toevoerkabel
slechts dan in het stopcontact als de freesma-
chine uitgeschakeld is.

- Controleer nogmaals of in het te bewerken ma-
teriaal geen elektrische, water- of gasleidingen
lopen - er zou een ongeluk kunnen plaatsvin-
den.

Frees nooit door metalen voorwerpen, spijkers
of schroeven.

Personen jonger dan 16 jaar mogen met de
freesmachine niet werken.

5.3 Informatie over geluid en vibratie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Het kenmerkende A-gewaardeerde geluidsniveau
van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau 86 dB (A)
Geluidsvermogenniveau 97 dB (A)
Onnauwkeurige meting K=1,5dB (A)

/N@® LeTor

Geluid dat bij het werk optreedt

Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Schuren met schuurschijf a, =53 m/s?
Onnauwkeurige meting K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepas-
singen, met ander inzetgereedschap of bij on-
voldoende onderhoud. Neem de vrijloop- en stil-
standtijden van de machine in acht!



6 Inbedrijfstelling
/N WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen wanneer de machine
met een ontoelaatbare spanning of frequentie
wordt gebruikt.

- De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van 120
V/60 Hz worden ingezet.

6.1 Aanzetten - uitzetten

Aanzetten

Verzet de drukknop van de schakelaar [1-2] naar
voren, daarmee wordt de machine aangezet. Wan-
neer u daarbij op het voorste gedeelte van de
drukknop drukt, wordt deze vergrendeld en de
machine blijft constant lopen.

Uitzetten

Druk kort op het achtergedeelte van de drukknop
van de schakelaar [1-2], de vergrendeling wordt
losgemaakt. De drukknop van de schakelaar
springt terug in de positie uit.

6.2  Elektronica van de motor

Beperking van de aanzetstroom

De elektronisch bestuurde traploze aanloop ver-
zorgt de aanloop van de machine zonder terug-
slag. Dankzij de beperkte aanzetstroom van de
machine is de zekering van 15 A voldoende.

/\ /A WAARSCHUWING

De machines zonder de beperking van de aan-
loopstroom vereisen een hogere zekering -
min. een zekering van 16 A.

Uitzetten bij terugslag

Bij plotseling zakken van het toerental, bijv. door
blokkering in verdeelsnede, bij snijden, wordt de
toevoer van de stroom naar de motor onderbro-
ken. Voor het opnieuw aanzetten moet de ma-
chine als eerst worden uitgezet en dan opnieuw
aangezet.

Bescherming tegen herstarten

Voorkom een ongecontroleerde start van de ma-
chine na een stroomonderbreking. Om de ma-
chine te herstarten moet deze als eerst worden
uitgezet en opnieuw aangezet.

Voorselectie toerental

Met behulp van de toerenregelaar [1-3] kan het
toerental traploos worden voorgeselecteerd:
Stand 1: 2000 min~’ Stand 4: 4500 min™'
Stand 2: 2950 min’ Stand 5: 5300 min~’
Stand 3: 3750 min’ Stand 6: 5900 min~'
Het gewenste toerental hangt af van de gebruikte
schuurschijf en het te bewerken materiaal.

Constante elektronica

Constante elektronica houdt het toerental bij on-
belast draaien en bij de belasting dicht bij de con-
stante. Daarmee wordt een gelijkmatige werkver-
plaatsing bereikt.

Beveiliging tegen overbelasting door warmte
Ten behoeve van de beveiliging tegen de overver-
hitting schakelt de veiligheidselektronica bij het
bereiken van de kritische temperatuur over naar
de koelingmodus. De motor loopt dan door met
een toerental van ca. 2500 min~' en de constante
elektronica wordt gedeactiveerd.

Na een koeling van ca. 10-20 sec is de machine
opnieuw klaar voor bedrijf en volledig te belasten.
Bij de door de werking verhitte machines reageert
de warmtebescherming adequaat eerder.

7 Freesgereedschappen

7.1  Keuze tussen een frees- en schuurkop
Alnaar gelang het gebruik en toepassingsgebied
zijn er verschillende freeskoppen ter beschikking.
Gebruik voor een optimaal resultaat de geschikte
freeskop.

Gegevens opgenomen in de toepassingstabel voor
de toerentalkeuze zijn slechts richtgetallen en
zouden door praktische testen moeten worden
vastgesteld - zie de pagina 53.

7.2 Verwisselen van freeskop/ schuurkop
Test de vlekkeloze werking van het freesgereed-
schap voor de ingebruikneming door het met de
hand te draaien.

Zorg er voor dat alle schroeven goed aangetrok-
ken zijn.

De vier schroeven die de flens met het gereed-
schap van de samengestelde kop verbinden, moe-
ten met aanhaalmoment van 5Nm zijn aagetrok-
ken.

De twee bevestigingschroeven voor het spannen
van de kop op de machine moeten met het mo-
ment 8 Nm zijn aangetrokken.

Laat geen gereedschappen ingezet.
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Freeswielen vervangen

& /I\ WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal vdor alle werkzaamheden aan de
machine altijd de stekker uit het stopcontact.

Wanneer de hardmetalen tanden van freesringen

versleten zijn, kunnen zij worden vervangen.

» Maak door het draaien met de knop [1-5] de
spanband zodanig los zodat er met de afzuig-
flens [1-7]1 bewogen kan worden.

» Draai de afzuigflens volledig naar links en trek
het naar beneden.

» Maak de schroeven [2-1], [2-7] op de vier as-
senvan de gereedschapdrager los met behulp
van een zeskantige binnensleutel S4. Nu zijn
de frezen makkelijk toegankelijk.

» Vervang samen met de freesringen ook de
schroeven [2-1], [2-7] en zekeringen tegen
verdraaiing [2-2]. Schroeven zijn met behulp
van een lichte lijm vastgezet, om het loskomen
ervan tijdens vibraties te voorkomen. Gebruik
slechts geleverde originele schroeven.

> Zet als eerst op elke as drie freesringen [2-
4], daarna het onderligplaatje [2-3] en maak
alles vast met behulp van de zekering tegen
verdraaiing [2-2] en de schroeven [2-1], [2-
71. Let daarbij goed op dat de zekering tegen
verdraaiing in de daarvoor bedoelde inkeping
[2-5]in de as van de gereedschapdrager komt.
Zonder gebruik van de zekeringen tegen ver-
draaiing kunnen tijdens het bedrijf de schroe-
ven loskomen en daarmee kan een enorme
schade worden aangericht.

» Zet de afzuigflens [2-10] zodanig op, dat de
glijddelen [2-8] in de daarvoor bedoelde inke-
pingen [2-9] op de afzuigflens vallen.

» Stel de gewenste freesdiepte in en trek met de
draaibare knop de spanband aan.

Bij het vastzetten van de freeskop met platte tan-
den is het belangrijk dat de freesringen zodanig
opgezet zijn, zoals op figuur [3] is aangegeven,
dwz. de punten moeten in de draairichting van
de freeskop staan.
De freeskop met scherpe tanden (HW-SZ 12)
wordt voor het verwijderen van oude laklagen van
het beton of pleisters gebruikt. De freeskop met
platte tanden (HW-FZ 12) wordt voor het veref-
fenen van bekistingkanten en het afwerken van
betonnen randen gebruikt.
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Gebruik

& @ waarscHuwiNG

Bij het werken met de saneringsfrees moet
men in elk geval een veiligheidsbril dragen,
om de ogen voor rondvliegende deeltjes van
materialen te beschermen!

De verstelbare hoogte van de afzuigflens moet
volgens de wijze van het inzetten van het gereed-
schap worden versteld. Bij het verwijderen van
oude verflagen zouden punten van de tanden niet
meer dan Tmm uit de afzuigflens mogen uitsteken.
Bij het frezen van pleisters kunnen daar tegenover
de freesringen 2-4mm uitsteken. De hoogte stelt
men in met behulp van de draaibare knop [1-5],
waarmee de spanband losgemaakt wordt en de
afzuigflens [1-7] naar links of rechts gedraaid kan
worden. De instelbare lengte is maximaal 5,5mm.
Op de schaal [1-8] kan men ongeveer de ingestel-
de diepte van het frezen aflezen. Als het verstellen
van de hoogte moeilijk gaat, is het raadzaam de
geleideoppervlakken schoon te maken [2-6] en
[2-11]. Na het instellen van de hoogte opnieuw
de spanband aantrekken!

N

Werk nooit zonder afzuigflens! Haal deze al-
leen dan weg als de geleideoppervlakken wor-
den schoongemaakt of bij het uitwisselen van
freesringen. Trek bij deze werkzaamheden
steeds de stekker uit het stopcontact!

ATTENTIE

Afzuigflens heeft tevens functie van een steunvlak
[1-6] op het te bewerken vlak. Saneringsfrees legt
men altijd plat tegen het werkstuk aan. Wanneer
de oppervlakken vlak zijn, is de optimale verstel-
ling 6% graad van Electronic.

N

Controleer onder het werken of de freesringen
steeds ongehinderd op de assen draaien. Is het
niet zo, bijv. door bezinksels van stof, moeten
deze uit de freeskop worden uitgeklopt. Dat is
de reden waarom men nooit zonder aangeslo-
ten afzuiger van stof zou mogen werken!

ATTENTIE

8.1 Afzuigen
Om de effectiviteit van het afzuigen te garanderen,
zet de slang (@ 36 mm)] van een van de stofafzui-



gers merk Festool op het eindstuk van de slang
[1-4]. Vergeet niet dat hoe voller de filterzak, hoe
lager het afzuigvermogen. Klop van tijd tot tijd ook
de filter van de afzuiger uit.

A

Werk altijd met afzuiger aan, anders worden
de freesringen en ook de verstelling van de
hoogte van de afzuigflens met slijpstof ver-
stopt!

ATTENTIE

Om de ontlading van de statische elektriciteit
in een stoffige omgeving te voorkomen, gebruik
uitsluitend stofafzuigers met antistatische uit-
voering.

8.2 Extra handgreep

Om de slijpmachine met beide handen te kunnen
bedienen kan men links op het voorste deel van de
kap van de transmissiebak een extra handgreep
vastzetten [1-1].

Dankzij de speziale ,VIBRASTOP “-constructie
worden trillingen door de extra handgreep ver-
minderd.

9 Onderhoud en service

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor ongevallen, elektrische schokken
» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact.

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamhe-
den waarvoor het vereist is de motorbehui-
zing te openen, mogen alleen door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats worden
uitgevoerd.

- Verpakte elektrisch gereedschap is mogelijk in
een droog, zonder verwarming opslagplaats te
bewaren met een voorwaarde, dat de tempera-
tuur niet onder -5°C heeft gedaald. Uitverpakte
elektrisch gereedschap mogen bewaren wor-
denin een droog opslagplaats waarin tempera-
tuur niet onder +5°C heeft gedaald en waarin
geen plotseling veranderingen van tempera-
tuur voorkomen.

- Om het doorstromen van de lucht te garan-
deren moeten de koelinggaten op de motor
steeds schoon en vrij zijn.

- Machine is van specifieke zelf loskoppelbare
kooltjes voorzien. Bij het verslijten ervan wordt
de stroomtoevoer automatisch onderbroken en

de machine stopt.

- In het geval dat de hoogte van de afzuigflens
moeilijk in te stellen is moet de flens worden
afgehaald en schoongemaakt.

v Klantenservice en reparatie alleen door

#1 | producent of servicewerkplaatsen: Dich-
tstbijzijnde adressen op:
www.festool.nl/service

EKAT Alleen originele Festool-reserveonderdelen

gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

10 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de vertaling hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektroapparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

11 EG-conformiteitsverklaring

Saneringsfrees Serienr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Jaar van de CE-markering: 2013

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de vol-
gende normen of normatieve dokumenten:
2006/42/EG, 2004/108/EG (tot 19.04.2016),
2014/30/EU (vanaf 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0-- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel
Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie 2015-03-02
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Freeskop

Geplaatst

Toepassing

Instelwieltje
elektronica

Freeskop ..platte uitvoering”
met 12 hardmetalen freeswiel-
tjes FZ-RG 80

- Verwijderen van pleisters

- Verwijderen van elastische beschermende
verflagen op muren en vloeren

- Verwijderen van schuimonderlagen en
lijmresten (resten tapijt]

- Verwijderen lijmresten van vloertegels

- Verwijderen van bitumen- en betonnen
beschermende verflagen

- Verwijderen van latexverf of olieverf op
gipsonderlaag

4-6

Freeskop ..spitse uitvoering”
met 12 hardmetalen freeswiel-
tjes SZ-RG 80

- Verwijderen van pleisters

- Verwijderen oneffenheden en overstekken na
bekisting bij vers beton

- Verwijderen van schuimonderlaag en lijmresten
(resten tapijt)

- Verwijderen lijmresten van vloertegeld

- Verwijderen van pleisters uit kunsthars op
warmte-isolatie

Instelwieltje

Schuurkop | Geplaatst Toepassing elektronica
Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en overstekken 6
schuurschijf met 8 segmenten van cementvloeren
met aangebrachte diamanten |- Afschuren en schoonschuren van verweerde
korrels DIA HARD-RG 80 betondelen

- Verwijderen van oneffenheden op oud beton
Diamanten schuurkop, - Verwijderen van oneffenheden en overstekken 6
schuurschijf met 8 segmenten van betonnen vloeren
met aangebrachte diamanten |- Wegschuren en schoonschuren van vers beton
korrels DIA ABRASIV-RG 80 - Schuren van afschuurbare materialen
Diamant slijpkop - Taaie en thermoelastische materialen, bijv. verf, 5-6
DIA THERMO-RG 80 beschermende strijklagen, elastisch lijm
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3-5
schuurschijf met verflagen op muren en vloeren
aangebrachte hardmetalen - Afname van gips en poreus beton
korrels HW Grob-RG 80 - Verwijderen van vuil van betonnen opperviakken

- Verwijderen van latex of olieverf op

gipsoppervlakken

- Ruwe afwerking
Diamant slijpkop, slijpschijf - Universele toepassing, verwijderen van verf 5-6
waarop diamantkorrels zijn van beton, harde pleister, hout, verwijderen van
opgesoldeerd DIA UNI-RG 80 elastisch lijm, harde pleisters, zacht beton
Hardmetalen schuurkop, - Verwijderen van elastische beschermende 3-5

schuurschijf met
aangebrachte hardmetalen
korrels HW Fein-RG 80

verflagen op muren en vloeren
- Afname gips en poreus beton
- Verwijderen van vuil van betonnen oppervlakken
- Verwijderen van latex of olieverf op
gipsoppervlakken
- Fijne afwerking
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Renoverings fras RG 80 E

Symboler

Dubbel isolering

Varning for allman risk

Varning for elstétar

Anvand skyddsglasdgon!

Bar alltid horselskydd!

S@®e>>[0°

Anvand skyddshandskar!

o
d

G

Las bruksanvisningen/anvisningarna
Tilthor inte till kommunalavfall

Information, tips

v o 3

Tekniska data

Nominell spanning 220-240V~
Nétfrekvens 50/60 Hz
Prestationsupptagning 1100 W
Justerbart varvtal 2000-5900 min™'
@ verktyg 80 mm
Vikt 3,2 kg
Skyddsklass I1/@E

3  Foreskriven anvandning

Maskinen arbetar enligt vinkelslipsprincip men
anvander aven specialverktyg for frasning och
slipning av t.ex. betong och puts.

Maskinen ar bestamd till att skaffa bort mal-
ningar, puts, rester av beldagg- och mattorklister,
framforallt av harda underlag. Dessutom kan ma-
skinen anvéndas till att forréa betong och till att
frasa bromsbelagg.

For oriktig anvandning tar ansvar anvandaren
sjalv.

4 Styrelement

[1-1]1 Avtagbart handtag
[1-2] Brytarspak

[1-3] Regleringshjul
[1-4] Handtag

[1-5] Knapp
[1-6] Stopplist
[1-7] Utsugsflans
[1-8] Gradskala
[2-11  Skruv

[2-2] S&kring
[2-3] Mellanlagg
[2-4] Frasringar
[2-5] Verktygshallare
[2-6] Ledyta
[2-7]1 Skruv

[2-8] Gliddel
[2-9]1 Ré&nna
[2-10] Utsugsflans
[2-11] Ledyta

| bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbe-
hor ingar inte alltid i leveransen.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar

& OBS! Lés alla sdakerhetsforeskrifter och
anvisningar. Om du inte rattar dig efter var-

ningarna och anvisningarna kan det leda till elek-

triska 6verslag, brand och/eller allvarliga kropps-

skador.

Forvara alla varningar och anvisningar for fram-

tida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-

teridrivna elverktyg (sladdlsa)

5.2 Sakerhetsinstruktioner for all drifts-
verksamhet

Sakerhetsinstruktionerna ar desamma for de
olika arbetsmomenten slipning, planslipning,
slipning med stalborste eller friktionsségning:
a) Detta elektromekaniska verktyg ar avsett att
anvandas som planslip eller frds med frashu-
vud. L3s igenom alla varningar, instruktioner,
illustrationer och specifikationer som galler
for elektromekaniska verktyg. Om de nedan
angivna instruktionerna inte respekteras kan
detta innebara elolyckor, eldsvada eller svéra
skador.

Det &r inte rekommenderat att utfora polering
eller sagning med detta verktyg. Utfrande av
arbetsuppgifter som verktyget inte ar avsett for
kan innebéra risker och skador pa personal.
Anvand inte utrustning som inte ar uttryck-
ligen foreslagen och rekommenderad av

b]

C
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verktygets tillverkare. Endast det faktum att
utrustningen passar till ert verktyg garanterar
inte saker anvandning.

d) Tillbehdrens angivna varvtal skall &tminstone
vara lika med det maximala varvtal som star
angivet pa verktyget. Tillbehor som arbetar
med hdgre varvtal an det angivna varvtalet kan
brytas av och ga sonder.
Den yttre omkretsen och tjockleken pa er
utrustning skall vara inom matten for de
angivna ramarna for era elektromekaniska
verktyg. Utrustning med felaktig storlek kan
inte skyddas eller hanteras pa tillrackligt sa-
kert satt.

Fastmatten for skivan, flinsar, stodskivor och

all annan utrustning skall vara anpassade for

fastning pa verktygets spindel. Utrustning
med fastoppningar som inte motsvarar mon-
tagematten for det elektromekaniska verkty-
get kommer inte att vara balanserade och kan
borja vibrera och innebar forlust av kontrollen.
gl Anvénd inte defekt utrustning. Innan varje
anvandning skall utrustningen kontrolleras:
slipskivorna for sprickor och avslagna flisor,
stodskivorna for sprickor, eller slitage, stal-
borstarna for losa eller spruckna staltradar.
Om utrustning eller verktyg ramlar av, kon-
trollera skador eller montera pa icke-skadad
utrustning. Efter kontroll och montering av
utrustning skall man placera sig sa att man
star utanfor den forléangda rotationsriktningen
och lat verktyget rotera atminstone 1minut pa
hogsta varvtal. Under denna testkorning bryts
eller faller defekt utrustning i vanliga fall av.

h) Anvand personlig skyddsutrustning. Med han-
syn till arbetets karaktar anvand munskydd,
sakerhetsglasdgon eller skyddsglasdgon.
Om sa krévs anvind dammask, 6ronproppar,
handskar och skyddsforklade som skyddar
mot flisor och andra delar fran bearbetnings-
objektet. Ogonskyddet skall kunna skydda mot
flygande smadelar som uppstar vid olika ar-
betsmoment Dammask eller munskydd skall
kunna filtrera bort de partiklar som utvecklas
vid arbetsmomentet. Langvarig utsattning for
buller med hég intensitet kan ge upphov till
horselskador.

i) Se till att omkringstdende haller ett sikert
avstand fran arbetsplatsen. Var och en som
befinner sig pa arbetsplatsen skall anvinda
personlig skyddsutrustning. Flisor fran bear-
betningsobjektet eller skadad utrustning kan
flyga ivag och orsaka skador aven utanfor den

€

f
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narmaste arbetsplatsen.

j) Vid arbete kan sagverktyget komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna elka-
beln, hall darfér verktyget endast i delarna
med isolerad yta. Sagverktyg som kommer i
kontakt med “levande” strémledning kan inne-
béra att verktygets metalldelar ocksa blir “le-
vande” och i och med det orsakar elolyckor for
anvandaren.
Placera den bdjliga elkabeln utanfor det rote-
rande verktygets rackvidd. Om man férlorar
kontrollen over verktyget kan det innebara att
elkabeln skars av eller slipas till och dessutom
kan hander eller armar fastna i det roterande
verktyget.

Lagg aldrig ned ett elektromekaniskt verktyg

forrdn det har stannat helt och hallet. Rote-

rande verktyg kan fastna i ytan och dra med sig
andra redskap.

m) Séatt aldrig pa elektromekaniska verktyg un-
der forflyttning. Oavsiktlig berdring av ett ro-
terande verktyg kan gora att era klader fastnar
och drar verktyget mot er kropp.

n) Rengdr verktygets ventilationsoppningar re-
gelbundet. Motorflakten drarin damm i dosan
och dverdriven ansamling av metalldamm kan
innebara elektriska risker.

o) Arbeta inte med elektromekaniska verktyg
i narheten av brandfarliga material. Gnistor
kan antdnda sddana material.

pl Anvand inte utrustning som kraver kylvitska.
Anvandning av vatten eller annan kylvatska kan
orsaka skador eller dodsfall p.g.a. elektriska
stotar.

K

Ovriga sikerhetsinstruktioner for all driftsverk-
samhet

Bakslag och varningar i samband med det
Bakslag &r en reaktion pa att den roterande ski-
van, stodskivan, borsten eller annat verktyg har
fastnat eller hackat i ndgonting. Fastnande el-
ler hackning orsakar ett omedelbart stopp i det
roterande verktyget vilket med for att verktyget
okontrollerat kommer att rora sig i motsatt rota-
tionsriktning vid punkten dar det fastnat.

T.ex. om verktygets slipskiva fastnar eller hackar
till i bearbetningsobjektet kommer skivans kant,
som fastnat i materialet, tryckas upp eller kastas ut
frén objektet. Skivan kan kastas ut mot anvandaren
ellerifran anvandaren. Beroende pd i vilken riktning
skivan ror sig. Skivan kan dessutom spricka.
Bakslag ar ett resultat av felaktig hantering av
det elektromekaniska verktyget och/eller felak-
tigt arbetsmoment eller omstandigheter och kan



forhindras genom att man respekterar de nedan
angivna sakerhetsforeskrifterna.
a) Hall verktyget fast och inta ritt stillning for
kropp och armar sa att du dr beredd att ta
emot bakslagets kraft. Anvand alltid hjal-
phandtaget, om verktyget ar utrustat med
ett sadant, for maxmal kontroll av bakslaget
eller vridmomentet vid start av verktyget. An-
vandaren kan kontrollera vridmomentets reak-
tion och bakslag om sdkerhetsforeskrifterna
respekteras.

Hall aldrig hidnderna i nirheten av roterande

verktyg. Verktyget kan skada din hand vid bak-

slag.

Sta aldrig dir verktyget kan hamna vid even-

tuellt bakslag. Bakslag kastar verktyget i mot-

satt riktning fran skivans rérelse d& den fast-
nar.

d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av horn,
vassa kanter o.s.v. for att undvika att verkty-
get hackar eller fastnar. Vid bearbetning av
horn, vassa kanter eller gupp har verktyget en
tendens att fastna och orsaka forlust av kon-
trollen eller bakslag.

e) Montera inte kedjesagskiva eller annan tan-
dad sagskiva till verktyget. Dessa skivor or-
sakar forlust av kontrollen och bakslag.

b
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Tilldggssikerhetsregler vid slipnings- och sag-
ningsarbeten

Sakerhetsvarningar som specifikt ror slip-
nings- och friktionssagningsarbeten
a) Anvdnd endast skivtyper som dr rekommen-
derade av tillverkaren och speciella skydd
som ar konstruerade for den valda skivan.
Skivor som inte konstruerats for det elektro-
mekaniska verktyget kan inte skyddas pa kor-
rekt satt och ar farliga.
Skyddskapor skall monteras till det elektro-
mekaniska verktyget och placeras i ratt lage
for maximal sikerhet pa ett saddant sitt att
en sa liten del av skivan i riktning mot an-
vandaren ar frilagd. Skyddskaporna hjalper
till att skydda anvandaren mot skivflis och mot
oavsiktlig beroring av skivan.
Skivan far endast anvindas for rekommenderat
arbete. Exempel: slipning skallinte genomfdras
med sagskivans sida. Friktionss&gningsskivan
aravsedd for omkretssagning, krafter som ver-
kar pa skivans kanter kan f& den att spricka.
d) Anvénd alltid felfria skivfldnsar med rétt stor-
lek och form for den valda skivan. Rétt valda
flansar stédjer skivan och minskar darigenom

b
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mojligheten att skivan spricker. Flansar for
sagning kan skilja sig fran flansar for slipning.

el Anvénd inte begagnade skivor som ursprung-

ligen ar avsedda for storre elektromekaniska
verktyg. Skivor som ar avsedda for stérre elek-
tromekaniska verktyg ar inte lampliga for det
mindre verktygets hogre varvtal och kan darfor
spricka.

Sikerhetsvarningar for arbeten med stalborste

Sakerhetsvarningar som specifikt ror arbeten
med stalborste
a) Var medveten om att dven vid normalt arbete

losgors staltradar fran borsten. Anstring inte
staltrddarna genom dverbelastning av bor-
sten. Staltradsbitar kan latt penetrera klader
och/eller hud.

b) Om det rekommenderas att skydd anvdnds

vid slipning med stalborste se till att det inte
kommer till ndgon kontakt mellan stalbor-
sten och skyddet. Stalskiva eller borste kan
under arbetet, p.g.a. belastning och férdelning
av kraft forstora sin omkrets.

Ytterligare sakerhetsforeskrifter

Maskinen far inte anvandas i fuktiga, vata ut-
rymmen eller utomhus i regn, dimma, snod och
i utrymmen med explosionsrisk.

Innan varje anvandnning av verktyget kontrol-
lera den rorliga eltillforseln och kontakten. Fel
skall atgardas av yrkeskunnig personal.

Utomhus skall uteslutande godkanda forlang-
ningskablar och kabelkopplingar anvandas.

Maskinen fors in i materialet paslagen.

Lyft inte maskinen i sladden.

Arbesa iinte pa stege.

Under arbeten anvand skyddshandskar och
fasta skor.

Vid arbeten anvand skyddsglaségon och hor-
selskydd.

Damm, som uppstar vid arbete ar hilsoskad-
ligt. Vid arbeten anvand avsugning och respira-
torn.

Asbesthaltiga material far endast bearbetas av
sakkunniga. Folj sakerhetsforeskrifterna for
resp. land.

Flexibel tillforsel for alltid fran verktyget bakat.
Anvand bara frasringar, som rekommenderas
av tillverkaren.

Maskinen kan man anvénda bara med pasatt
skydd och fastat tillsatshandtag.
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- Stickkontakt pa flexibel tillforsel skjut in i vagg-
uttag bara da, om frasmaskinen ar frankopp-
lad.

- Kontrollera, om i material, som bearbetas,
finns inte nagra el-, vatten- och gasledningar -
kan férorsaka olycka.

- Frasa inte 6ver metallféremal, spikar eller
skruvar.

- Med frasmaskinen far inte arbeta personer,
som inte fyllt 16 ar.

5.3 Ljud-/vibrationsdata

Matvirdena har tagits fram baserande pd
EN 60 745.
HA-vardet av maskinens ljudniva utgor:

Ljudniva 86 dB (A)
Ljudeffektniva 97 dB (A)
Mitnikgsfev K=1,5dB (A)

/N\@ oss

Ljuden som uppstar under arbetet skadar hor-
seln!
» Anvand horselskydd!

Mé&tvardena har tagits fram baserande pa
EN 60 745.

Slipning med slipskiva
Matnikgsfev

a, =5,3 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamfdrelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivdn under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan dka vid andra anvéndningsomréden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall.
Observera maskinens tomgang- och stillestands-
tider!

6 Idrifttagande

/N VARNING

Om maskinen anvinds med otilldten spénning

eller frekvens, finns risk for olyckor.

- Stromkallans natspanning och frekvens
maste staimma odverens med uppgifterna pa
markplaten.

- | Nordamerika far du bara anvanda Festool-
maskiner med méarkspanning 120 V/60 Hz.
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6.1 Paslagning - Avstdngning

Pa

For strémbrytarknappen [1-2] framat sa startar
maskinen. Om ni samtidigt trycker pa knappens
framre del, vrider sig knappen och ni uppnar fast
drift.

Avstdngning

Tryck kort p& strombrytarknappens [1-2] bakre
del for att frigora vridningen. Strombrytarknappen
slar tillbaks i avslaget lage.

6.2 Motorelektronik

Begransning av startstrommen

Den elektroniskt styrda kontinuerliga starten sa-
kerstaller start av maskinen utan bakslag. Med
inverkan av begransning av startstrom racker
sakring pa 15 A.

/N /A\ VARNING

Maskin utan begransning av startstrom kraver
storre sdkring - minimalt 16 A.

Avstdngning vid bakslag

Vid ett hastigt varvtalsfall, t.ex. blockering under
klyvning, avbryts strommen till motorn. For att ta
maskinen i drift igen maste den forst stangas av
och sedan slés pa igen.

Skydd mot ofrivillig start

Hindra okontrollerad start avbrytning av strém-
tillférsel. Nar maskinen tas i drift igen skall den
forst slas av och sedan slas pa igen.

Forval for varvtal

Med hjalp av varvtalsregleraren [1-3] gar det att
helt och fullt forvalja varvtal.
Niva 1: 2000 min’

Niva 2: 2950 min-’ Niva 5: 5300 min’
Niva 3: 3750 min’ Niva 6: 5900 min’
Det 6nskade varvtalet &r avhangigt av den an-
vanda slipskivan samt det bearbetade materialet.

Niva 4: 4500 min™'

Konstantelektronik

Konstantelektroniken bibehaller varvtalet vid
tomgang och vid bearbetning néra konstant. Detta
innebar en jamn arbetsrorelse.

Skydd mot dverbelastning beroende pa virme
Som skydd mot dverhettning slar sékerhetselek-
troniken automatiskt over i kyllage nar kritiska
temperaturer uppnatts. Motorn gar vidare med
varvtalet ca. 2500 min~' och konstantelektroniken
deaktiveras.

Efter nedkylning, som tar 10-20 sekunder, &r ma-



skinen aterigen fardig att tas i drift och for full
belastning.

Vid maskiner som hettats upp av drift reagerar
varmeskyddet adekvat tidigare.

7  Verktygsfrasning

7.1 Valav fras- och sliphuvud

Enligt anvandning och insatsomrade star till for-
fogande olika frashuvuden. For optimal arbets-
process anvand passande frashuvud.
Uppgifterianvandningstabellen for varvtalforvals
forval ar rekommendation och skulle faststallas
genom praktiska prov - se sidan 61.

7.2  Utbyte av frashuvudet/ sliphuvudet
Innan man satter maskinen igang kontrollera
om frasinstrument loper riktigt genom att vrida
denna med hand.

Akta pd att alla skruvar ar riktigt tilldragna.

Fyra skruvar, som forbinder flans med instrument
av sammansatt huvud, maste dras till med mo-
ment 5 Nm.

Tva skruvar till att fasta huvudet pa maskinen
maste dras till med moment 8 Nm.

Lat sticka inga verktyg i maskinen.

7.3  Byte av frashjul

/\ /&\ VARNING

Olycksrisk, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

Om frasringtdnder av hardmetall &r slitna, kan

de utbytas.

» Genom att vrida p& knappen [1-5] lossa fast-
band s3, att man kan rora pa avsugningsflans
[1-71.

» Vrid p& avsugningsflans full till vdnster och dra
denna nedat.

» Lossa skruvar [2-1], [2-7] pa fyra axlar av
verktygshallare med inner- sexkantnyckel S4.
Nu ar frasar latt tillgangliga.

» Med frasringar byt ut ocksa skruvar [2-1], [2-
71 och vridningssékringar [2-2]. Skruvarna
ar fixerade med latt klister, for att dessa inte
lossas p.g.a. vibration. Anvand bara original
levererade skruvar.

> Forst satt pa varje axel tre frasringar [2-4],
darpa underlagg [2-3] och fasta allt med
forvridningssakring [2-2] och skruvar [2-1],
[2-7]. Darvid méste man villkorslost satta in
forvridningssakring i motsvarande fara [2-5] i

verktygshallarens axel. Utan forvridningssak-
ringar kan vid arbete komma till lossning av
skruvar och darigenom till ofantliga skador.
» Satt pa avsugningsflans [2-10] pa sa satt, att
glidstycken [2-8] sjunker nerin i motsvarande
faror [2-9] pa avsugningsflans.
» Stallin onskat frasdjup och med vridknapp dra
at fastband.
Vid montage med flattdnder ar viktigt att fras-
ringar satts in pd s& satt, som avbildas pa bilden
[3], det betyder att spetsar maste ligga i frashu-
vudets vridriktning.
Utférande med spetstander (HW-SZ 12) anvander
man till att ta bort gamla lackskikt fran betong
eller puts. Utforande med flattander (HW-FZ 12)
anvander man till at flata ut fogar pa bradfodring
och till att bearbeta betongkanter.

Anvandning

&. VARNING

Vid arbete med frasen skall man under alla
omstandigheter anvanda skyddsglasogon for
att skydda dgonen mot utflygande material-
partiklar!

Instéllbar ho6jd av avsugningsfléans maste man
anpassa pa anvandningssatt. Om man tar bort
gamla fargskikt, ska tandspetsar inte sticka ut
fler an 1 mm ur avsugningsflans. Tvartom, vid
putsfrésning far frasringar sticka ut mellan 2-4
mm. Stall in hojd s3, att man lossar nagot fast-
band med vridknappen [1-5] och vrider avsug-
ningsflans [1-71till hoger eller till vanster. Inst&ll-
bar vdg mater maximal 5,5 mm. P3 skalan [1-8]
kan man ungefar avldsa installt frasningsdjup.
Om hojdinstallning gar styv, rekommenderar vi att
rensa lednings ytor [2-6] och [2-11]. Efter hojd-
installning dra &t fast igen fastbandet!

N

Arbeta aldrig utan avsugningsflans! Ta bort
denna bara vid rengoring av lednings ytor el-
ler vid utbyte av frasringar. Vid dessa arbete ta
bort alltid stickkontakt fran vigguttag!

0BS

Avsugningsflans uppfyller ocksa funktion av un-
derldgg [1-6] pa ytan, som bearbetas. Sanerings-
frasmaskin lagger man principiell alltid flatt pa
bearbetat stycke. Vid flata ytor ar optimal install-
ningsgrad 6 Electronic.
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/N  oBs
Kontrollera vid arbete, om frasringar vrider
sig alltid fritt i axlar. Om fallet dr inte s3, t.ex.
p.g.a. dammavlagring, maste man hilla denna
ur frashuvudet. Darfor ska man aldrig arbeta
utan tillkopplad avsugning!

8.1 Avsugning

For att sakra fungerande avsugning, satt pa slang
(@36 mm) av ndgon dammsugare marke Festool
pa slangslutstycke [1-4]. Glém inte att med pafyll-
ning av filtreringssack sjunker avsugningspres-
tation. D& och d& témma ocksd dammsugarens
filter.

/N

Arbeta alltid med tillkopplad avsugning, an-
nars proppas igen frasringar och hojdinstall-
ning av avsugningsflans med damm!

0BS

For atti dammig miljo uppstar inte urladdning av
statisk elektricitet, anvand uteslutande dammsu-
gare i antistatiskt utférande.

8.2 Tillsatshandtag

For att styra slipmaskinen med bade hénder kan
man fasta tillsatshandtag [1-1] till vanster pa
framre skydd av véaxelladan.

Tack vare speciella “"VIBRASTOP" konstruktionen
reducerar tillsatshandtag vibrationer.

9  Skotsel och underhall

/N\ /4 VARNING

Olycksrisk, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten.

» Endast auktoriserade servicestallen far utfora
det underhall och de reparationer, som kraver
att man 6ppnar motorhuset.

- Forpackade maskiner kan lagras i torrt ut-
rymme utan varme forutsatt att temperatu-
ren inte sjunker under -5°C. Maskiner utan
férpackning kan endast lagras i torrt utrymme
dar temperaturen inte underskrider +5°C och
inga plotsliga temperaturvariationer uppstar.

- For att sdkra luftgenomstrémning, maste kyl-
oppningar pa motor vara alltid rena och ge-
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nomgaende.

- Maskinen ar utrustad med speciella sjalvav-
kopplande kolborste. Om dessa sliter, brytas
av automatiskt elstromtillforsel och maskinen
stoppas.

- Om hojdreglering av avsugningsfléns gar svar,
maste man denna dra av och rensa.

S A Service och reparation ska endast utfo-
%y | ras av tillverkaren eller serviceverksta-

der. Se foljande adress:

www.festool.se/service

EKAT Anvand bara Festools originalreservde-

rﬂr lar! Art.nr nedan:

www.festool.se/service

10 Miljé

Kasta inte elverktygen i hushéallsavfallet! Ta
med maskin, tillbehdr och férpackning till ater-
vinningsstation nar de ar uttjanta! Félj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet om
gamla el- och elektronikverktyg samt nationell
ratt maste uttjanta elverktyg kéllsorteras och
atervinnas pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-overensstammelseintyg

Renoverings fras Serienr
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ar for CE-markning: 2013

Viintygar och ansvarar for att denna produkt over-
ensstammer med foljande norm och dokument:
2006/42/EG, 2004/108/EG [till 19.04.2016),
2014/30/EU (fr o m 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

dsl)a- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk doku-
mentation

2015-03-02



Frashuvudet

Insatt

Anvandning

Instéllningshjul
av elektronik

Frashuvudet “flat form” med
12 sma frashjul av hardmetall
FZ-RG 80

Borttagning av rappning

Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar
pa vaggar och golv

Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)
Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Bortskaffning av harts- och
betongmalningar

Bortskaffning av latexfarger eller oljefarger
pa ytor av gips

4-6

Frashuvud “spetsig form” med
12 sma frashjul av hardmetall
SZ-RG 80

Borttagning av rappning

Bortskaffning av ojamnheter och
overskridningar efter bradfodringar vid
farsk betong

Bortskaffning av skumunderlag och
klisterrester (rester av mattor)
Bortskaffning av klisterrester fran plattor
Bortskaffning av putsar av konstharts pa
varmeisolering

Installningshjul

Sliphuvudet | Insatt Anvandning av elektronik
O ud Diamant- sliphuvud, slipskiva |- Bortskaffning av ojamnheter och 6
mm med 8 segmenten med ytan dverskridningar frén cementgolv

med diamantkorn DIAHARD- |- Slipning och regnéring av avslagna delar av
RG 80 betong

- Bortskaffning av ojagmnheter frdn gammal

betong

Diamant- sliphuvud, slipskiva |- Bortskaffning av ojamnheter och 6
med 8 segmenten med ytan dverskridningar pa cementgolv
med diamantkorn DIAABRA- | - Slipning och rensning av farsk betong
SIV-RG 80 - Slipning av abrasiva material
Diamantsliphuvud - Slitstarka och termoelastiska material, 5-6
DIA THERMO-RG 80 skyddsbeldggningar, elastiska lim
Sliphuvud av hardmetall, - Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar 3-5
slipskiva med ytan med pa vaggar och golv
diamantkorn HW Grob-RG 80 |- Borttagande av gips och porés betong

- Bortskaffning av smuts fran ytor av betong

- Bortskaffning av latex- eller oljefarger fran

ytor av gips

- Grov bearbetning
Diamantsliphuvud, slipskiva - Universell anvandning, avldgsnar firg frén 5-6
med palédda diamantkorn DIA betong, hard rappning, tré, avldgsnande av
UNI-RG 80 elastiska lim, mjuk betong
Sliphuvud av hardmetall, - Bortskaffning av elastiska skyddsmalningar 3-5

slipskiva med ytan med
diamantkorn HW Fein-RG 80

pa vaggar och golf

Borttagande av gips och pords betong
Bortskaffning av smuts fran ytor av betong
Bortskaffning av latex- eller oljefarger fran
ytor av gips

Fin bearbetning
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Saneerausjyrsin RG 80 E

Symbolit

Kaksoiseristys

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkadiskun vaara

Kayta suojalaseja!

Kayta kuulonsuojaimia!

S@®oe> >0

Kayta suojakasineita!

B
d

G

Lue ohjeet/huomautukset

b

Ei kuulu kunnallisjatteisiin

® Ohje, vihje

2  Tekniset tiedot

Nimellisjannite 220-240V~
Verkkotaajuus 50/60 Hz
Ottoteho 1100 W
Saadettava kierrosalue 2000-5900 min™!
Tyokalun @ 80 mm
Paino 3,2 kg
Suojausluokka I1/@

3  Kayttotarkoitus

Laite toimii kulmahiomakoneen periaatteella,
mutta siind voi kayttdaa myos erikoistydkaluja
esim. betonin ja rappauksen jyrsintdan ja hion-
taan.

Kone on tarkoitettu maalin, rappauksen seka laat-
ta- ja mattoliimojen jatteiden poistamiseen en-
nenkaikkea kovista alustoista. Sen lisaksi voidaan
konetta kayttaa betonipintojen karhentamiseen ja
verhousrakenteiden rajapintojen jyrsintaan.
Ohjeiden vastaisen kayton seurauksista vastaa
kayttaja itse.

4  Hallintalaitteet

[1-1]1 Lisdkahva
[1-2] Katkaisin
[1-3] Saatopyora
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[1-4] Kahva

[1-5] Rengas
[1-6] Vastekisko
[1-71 Imulaippa
[1-8] Asteikko
[2-1] Ruuvi

[2-2] Varmistin
[2-3] Aluslevy
[2-4] Jyrsinlevyt
[2-5] Tyokaluakseli
[2-6] Liukupinta
[2-71 Ruuvi

[2-8] Liukuva osa
[2-9]1 Ura

[2-10] Imulaippa
[2-11] Liukupinta

Kayttoohjeissa kuvatut lisatarvikkeet eivat valtta-
matta sisally toimitukseen.
Mainitut kuvat ovat kdyttoohjeen alussa.

5  Tyoturvallisuus

5.1 Yleiset turvaohjeet

& HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja oh-
jeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa

johtaa sahkéiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan

loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tule-

vaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukéayttdisia sdhkotydkaluja

(itman verkkojohtoal).

5.2 Kaikkia tyotehtavia koskevat turvaohjeet

Yhteiset turvallisuutta koskevat huomautukset
seuraaville tydtehtaville: hionta, tasohionta,
hionta terasharjalla ja katkaisu:

a) Taméa sahkomekaaninen tydkalu on tarkoitet-
tu kaytettavaksi tasohiomakoneena tai jyrsi-
mena jyrsinpaiata kayttden. Tutustu kaikkiin
tata sahkotyokalua koskeviin turvallisuus-
varoituksiin, ohjeisiin, kuviin ja erittelyihin.
Annettujen ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan tapatur-
man.

Tata tyokalua ei suositella kaytettavaksi kiil-
lotukseen tai katkaisuun. Laitteen kayttami-
nen tyotehtaviin, joihin sitd ei ole tarkoitettu,
aiheuttaa tapaturmavaaran.

Al3 kdyta lisdvarusteita, jotka eivat ole lait-
teen valmistajan nimenomaisesti hyvaksymia

b
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tai suosittelemia. Pelkastaan se, etta lisava-

rusteen voi kiinnittaa laitteeseen, ei takaa sen

kayton turvallisuutta.

Lisdvarusteen nimelliskierrosten taytyy olla

vahintddn saman suuruiset kuin laitteeseen

merkityt maksimikierrokset. Nimelliskierrok-
sia suuremmilla kierroksilla pydriva lisavarus-
te voi haljeta ja irrota laitteesta.

Lisdvarusteen ulkohalkaisijan ja paksuuden

taytyy vastata sahkotyokalun nimellismittoja.

Vaaran kokoista lisavarustetta ei ole mahdol-

lista suojata riittavasti eika hallita turvallisesti.

Laikkojen, laippojen, tukilaippojen ja muiden

varusteiden kiinnitysmittojen taytyy olla so-

pivat laitteen karaan kiinnittamista varten.

Lisavaruste, jonka kiinnitysreian mitat eivat

vastaa sahkaotyokalun kiinnitysmittoja, jaa ta-

sapainottomaksi ja voi siksi tarista liikaa ja ai-
heuttaa hallinnan menetyksen.

g) Al4 kidyta vioittuneita lisdvarusteita. Tarkas-
ta varusteet ennen jokaista kdyttokertaa:
kiinnitd huomiota erityisesti hiomalaikko-
jen lohkeamiin ja halkeamiin, tukilaippojen
halkeamiin, muihin vaurioihin ja liialliseen
kulumiseen ja terdsharjojen irronneisiin tai
katkenneisiin lankoihin. Jos lisdvaruste tai
laite on pudonnut maahan, tarkasta mahdol-
liset vahingot ja kdyta vain vahingoittumaton-
ta varustetta tai laitetta. Lisdvarusteen tar-
kastuksen ja asennuksen jalkeen on laitteen
kayttajan ja muiden henkildiden asetuttava
niin, etteivat he ole samassa linjassa pyori-
van varusteen kanssa ja sen jdlkeen laitteen
annetaan kdyda ilman kuormitusta taysilla
kierroksilla yhden minuutin ajan. Taman koe-
ajan kuluessa vioittunut lisdvaruste yleensa
halkeaa tai muuten rikkoutuu.

h] K&yta henkilokohtaisia suojavélineita. Tyoteh-
tavista riippuen kayta kasvosuojaa, silmien
suojaimia tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa
myds hengityssuojainta, kuulonsuojaimia,
suojakasineita ja hiomamateriaalista tai tyo-
kappaleesta irtoavilta sirpaleilta suojaavaa
esiliinaa. Silmien suojan on kyettava estamaan
eri tyotehtavissa syntyvien sirpaleiden paasy
silmiin. Poly- tai hengityssuojaimen on kyet-
tava suodattamaan tyon yhteydessa syntyvat
hiukkaset. Pitkdaikainen voimakkaalle melulle
altistuminen voi vahingoittaa kuuloa.

i) Varmista muiden henkildiden pysyminen tur-
vallisella etdisyydella tydtilasta. Jokaisen
tyotilassa olevan henkilon on kadytettava hen-
kilokohtaisia suojavalineitd. Tyokappaleesta

d

€

f

tai vahingoittuneesta varusteesta irtoavat sir-

paleet voivat aiheuttaa vahinkoja myds tydtilan

valittéman ympariston ulkopuolella.

Pida sahkotyokalua kiinni vain sen eristetyis-

ta tartuntapinnoista, jos on olemassa vaara,

etta tyokalu voi osua tydstettavan pinnan alla
oleviin sahkojohtoihin tai laitteen omaan vir-
tajohtoon. Kosketus jannitteiseen johtimeen
voi johtaa jannitteen tyokalun metalliosiin ja
aiheuttaa niin sahkéiskun laitteen kayttajalle.

Pida laitteen virtajohto pyorivan tyokalun ulot-

tumattomissa. Jos menetat laitteen hallinnan,

voi pyoriva tyokalu katkaista virtajohdon tai johto
voi vetaa katesi tai kasivartesi pyorivaan tyoka-
luun.

Al3 koskaan laske sihkotyokalua kasista-

si, ennen kuin tydkalu on tdysin pysahtynyt.

Pydriva tyokalu voi osua alustan pintaan ja voit

menettad sahkotyokalun hallinnan.

m) Al& koskaan kdynnista sihkotyokalua kanta-
essasi sita sivullasi. Pyoriva tyokalu voi tarttua
vaatteisiisi ja vetaa tyokalun kiinni niin varta-
loosi.

n) Puhdista sadnnollisesti laitteen ilmanvaihto-
aukot. Moottorin tuuletin imee pélya mootto-
rikotelon sisdan ja metallipdlyn liiallinen ke-
raantyminen voi aiheuttaa sahkdvaaran.

o) Ala kayta sdhkotyokalua palavien aineiden
lahella. Nama aineet voivat syttya kipinoista.

p) Ald kdytd nestejadhdytysti vaativia lisdva-
rusteita. Veden tai muiden jaahdytysnesteiden
kaytto voi aiheuttaa hengenvaarallisen sahko-
iskun.

j

K

Kaikkia tyotehtavia koskevat lisaturvaohjeet

Takaisku ja siihen liittyvat varoitukset

Takaisku on laitteen akillinen reaktio pydrivan
laikan, tukilaikan, harjan tai muun tydkalun kiin-
ni juuttumiseen. Juuttuminen aiheuttaa pyérivan
tydkalun akillisen pysdhtymisen, jota seuraa lait-
teen valiton hallitsematon liike tydkalun py6rimis-
suuntaa vastakkaiseen suuntaan.

Esim.: jos hiomalaikka juuttuu kiinni tydkappa-
leeseen, voi laikan reuna upota juuttumiskohdas-
sa syvemmalle materiaalin pintaan ja aiheuttaa
laikan hyppaamisen pois materiaalista tai iskey-
tymisen taaksepain. Laikka voi hypata laitteen
kayttajan suuntaan tai tasta poispain, riippuen
siitd, mihin suuntaan se pyori juuttumishetkella.
Hiomalaikka voi tallaisessa tapauksessa myds
haljeta.

Takaisku on seurausta sahkotydkalun ohjeiden
vastaisesta kaytostd ja/tai vaarasta tyoskentely-
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menettelysta tai -olosuhteista ja sitd voi valttaa
noudattamalla alempana esitettyja turvaohjeita.
al Pitele laitetta tukevasti ja sdilyta vartalon ja
kasivarsien asento sellaisena, etta voit tar-
vittaessa hallita takaiskun. Kayta aina lisa-
kahvaa, jos laite on silld varustettu. Niin voit
paremmin hallita takaiskun ja laitteen kdyn-
nistyessa tapahtuvan vastaliikkeen. Turva-
ohjeita noudattamalla on mahdollista hallita
vastaliikkeen ja takaiskun aiheuttamat voimat.
Al3 koskaan laita kattasi ldhelle pyorivaa tyo-
kalua. Takaisku voi aiheuttaa tyokalun osumi-
sen kateen.
Al3 seiso paikassa, jonne takaisku voi heit-
taa laitteen. Takaisku heittaa laitetta vastak-
kaiseen suuntaan laikan pydrimissuunnasta
juuttumiskohdassa.
Ole erittdin varovainen tyostaessasi kulmia,
teravia reunoja jne. Valta tyokalun hyppimista
ja kiinni juuttumista. Kulmat, terdvat reunat ja
tyokalun hyppiminen voivat aiheuttaa pyorivan
tyokalun kiinni juuttumisen ja sita seuraavan
laitteen hallinnan menetyksen tai takaiskun.
e AlA kiinnitd laitteeseen sahaketjulla varus-
tettuja laikkoja tai hammastettuja sahalaik-
koja. Nama laikat aiheuttavat usein takaiskuja
ja laitteen hallinnan menetyksen.

b

C

d

Hiontaa ja katkaisua koskevat lisdturvaohjeet

Erityisesti hiontaa ja hiomakatkaisua koskevat
turvallisuusvaroitukset

a) Kayta vain laitteen valmistajan suosittele-
mia laikkatyyppeja ja valitun laikan kanssa
kaytettavaksi tarkoitettua laikan suojusta.
Laikkojen, joita ei ole tarkoitettu tahan sahko-
tydkaluun, suojaus ei ole riittava, minka vuoksi
ne eivat ole turvallisia.

Laikan suojus on kiinnitettdva sahkotyoka-
luun kunnolla ja asetettava oikeaan asentoon
niin, etta laikka on turvallisuuden varmista-
miseksi kdyttdjan suuntaan mahdollisimman
vahan nakyvissa. Laikan suojus suojaa kaytta-
jaa sirpaleilta ja estaa kosketuksen laikkaan.
Laikkoja saa kayttdaa vain niiden ohjeiden
mukaiseen tarkoitukseen. Esim.: ala kayta
katkaisulaikan kylkiosaa hiomiseen. Katkai-
sulaikat on tarkoitettu kehan reunalla leikkaa-
miseen. Kyljen suuntainen voima voi pirstoa
tallaisen laikan.

Kayta aina ehjia laikkalaippoja, joiden koko
ja muoto vastaa kaytettavaa laikkaa. Oikein
valittu laikkalaippa tukee laikkaa ja vahentaa
niin mahdollisuutta sen halkeamiseen. Katkai-

b

C

d
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sussa kaytettavat laipat voivat erota hionnassa
kaytetyista laipoista.

e Al kdytad suurempaan sdhkotydkaluun tar-
koitettuja alun perin suurempia, mutta pie-
nemmaksi kuluneita laikkoja. Suurempaan
sahkotyokaluun tarkoitetut laikat eivat sovi
pienemman laitteen suuremmalle nopeudelle
ja voivat haljeta.

Teradsharjalla hiontaa koskevat lisdturvaohjeet

Terasharjalla hiontaa koskevat turvallisuusva-
roitukset

a) Ota huomioon, ettd terdsharjasta irtoaa lan-
koja normaalikaytonkin yhteydessa. Ala yli-
rasita lankoja harjan liiallisella painamisella.
Teraslangat voivat helposti puhkaista kevyen
vaatteen ja/tai ihon.

Jos terdsharjan kdyton yhteydessa suositel-
laan laikan suojuksen kayttod, varmista, et-
tei terdslankalaikka tai -harja voi koskettaa
laikan suojusta. Teraslankalaikan tai -harjan
halkaisija voi kayton aikana kasvaa rasituksen
ja keskipakoisvoiman vaikutuksesta.

b

Muita turvaohjeita

- Laitetta ei saa kayttaa kosteassa ymparistossa,
ulkona sateessa, sumussa, lumisateessa tai
ymparistossa, jossa uhkaa rajahdysvaara.

Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa ennen lait-
teen jokaista kayttod. Korjaukset saa suorittaa
vain alalle erikoistunut huoltokorjaamo.

Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttoon hyvaksyt-
tyja pidennyskaapeleita ja kaapeliliittimia.
Vie laite materiaalia vasten kaynnistettyna.

Alé kanna laitetta verkkojohdosta.

Ala tyoskentele tikapuilla seisten.
Kayta suojakasineita ja tukevia jalkineita.

Kayta suojalaseja ja kuulosuojaimia.

Tydssa syntyva poly on terveydelle vahingollis-
ta. Kayta polynimuria ja hengityssuojainta.
- Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
asiantuntevat henkilét. Noudata maakohtaisia
turvallisuus- ja tydturvallisuusmaarayksia.

Varmista aina virtajohdon pysyminen koneen
takana.

Kayta vain valmistajan suosittelemia jyrsinlevy-
ja.

Konetta saa kayttaa vain sen suojakatteen ja li-
sakahvan ollessa paikoillaan.

Liita virtajohdon pistokytkin sahkdpistokkee-
seen vain jyrsinkoneen virtakatkaisimen olles-
sa asennossa pois paalta.



- Onnettomuusvaaran valttamiseksi varmista,
ettei kasiteltavassa kohteessa ole sahkojohtoja
tai vesi- tai kaasuputkia.

- Al& kayta jyrsinkonetta metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalla.

- Alle 16-vuotiaat henkilot eivat saa kayttaa jyr-
sinkonetta.
5.3 Melu-/térinatieto

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.
Yleensa tyokalun A-luokan melutaso:

Melutaso 86 dB (A)
Asnenvoimakkuus 97 dB (A)
Mittausepatarkkuus K=1,5dB (A)

/N@® Huowm.

Tydskenneltdessa syntyy melua

Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

Mitta-arvot annettu EN 60 745 mukaan.
Hionta hiomalaikalla a, =53 m/s?
Mittausepatarkkuus K=1,5m/s?

ILmoitetut paastéarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten,
muiden kayttotarvikkeiden tai riittamattoman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!

6  Kayttoonotto
/N vaRoITUS

Onnettomuusvaara, jos konetta kaytetaan kiel-

letylla jannitteella tai taajuudella.

- Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

- Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V / 60
Hz.

6.1 Kaynnistys - pysaytys

Kaynnistys

Kone kaynnistetaan tyontamalla kaynnistyskyt-
kintd [1-2] eteenpdin. Painamalla samanaikai-
sesti kytkimen etuosasta kytkin lukkiutuu ja kone
siirtyy jatkuvaan kayttétilaan.

Pysaytys

Avaa lukitus painamalla lyhyesti kytkimen taka-
osaa [1-2]. Kaynnistyskytkin siirtyy takaisin py-
saytysasentoon.

6.2  Moottorin elektroniikka

Kaynnistysvirran rajoitin

Hiomakone on varustettu vastuksella, jonka an-
siosta kone kaynnistyy nykimatta. Laitteen peh-
medkaynnistyksen ansiosta se voidaan liittaa 15
A:n sulakkeen piiriin.

/N A4\ vaRroiTUS

Laite, jossa ei ole kdynnistysvirran rajoitinta
tarvitsee suuremman sulakkeen - vdhint. 16 A.

Takaiskupoliskytkenta

Kierrosluvun pudotessa dkillisesti, esim. laikan
jaadessa puristukseen katkaisu-uraan, mootto-
rin virransy6tto katkeaa. Kone on pysaytettava ja
kdynnistettava uudelleen ennen tydn jatkamista.

Uudelleenkadynnistyssuoja

Estaa laitteen tahattoman kaynnistyksen virtakat-
koksen jalkeen. Kone on pysaytettava ja kaynnis-
tettava uudelleen ennen tyon jatkamista.

Kierrosluvun esivalinta

Kierrosluku voidaan valita joustavasti kierroslu-
vun saatimelld [1-31:
Aste 1: 2000 min~' Aste 4: 4500 min~'
Aste 2: 2950 min~! Aste 5: 5300 min~'
Aste 3: 3750 min~' Aste 6: 5900 min~'
Tarvittava kierrosluku maaraytyy kaytettavan hio-
malaikan ja tyostettavan materiaalin mukaan.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosluvun lahes va-
kiona tyhjakaynnilla ja kuormituksen alaisena ja
takaa siten tasaisen tyonkulun.

Ylikuumenemissuoja

Ylikuumenemiselta suojaava elektroniikka havait-

see kriittisen lampotilan ja kytkee koneen jadhdy-

tystilaan. Moottori pysyy kaynnissa, kierrosluvuksi

valitaan noin 2500min~' ja vakioelektroniikka kyt-

keytyy pois paalta.

Moottorin jadhdytys kestda noin 10-20 sekuntia,
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jonka jalkeen hiomakone on jalleen valmis kay-
tettavaksi taydella teholla.

Ylikuumenemissuoja reagoi hiomakoneen kay-
tonaikaiseen kuumenemiseen ajoissa jaahdyttaen
moottoria tarpeen mukaan.

7  Jyrsintyokalut

7.1 Jyrsin- ja hiomapaan valinta

Valittavissa on erilaisia jyrsinpadita kayttotarkoi-
tuksen ja -paikan mukaan. Ty6tuloksen optima-
lisoimiseksi kayta sopivaa jyrsinpaata.
Kayttotaulukossa esitetyt kierrosten esivalintaa
koskevat tiedot ovat suosituksia ja ne taytyy tar-
kentaa kaytanndn kokeilla - katso sivu 69.

7.2 Jyrsinpaan/hiomapaan vaihto

Tarkista ennen kaynnistysta jyrsintyokalun kun-
nollinen pydriminen kadelld kiertamalla.
Varmista, etta kaikki ruuvit ovat kirealla.

Nelja laipan ja kaytettavan paan tyokalun liittavaa
ruuvia on kiristettava 5 Nm momentilla.

Kaksi paan koneeseen kiinnittavaa ruuvia on ki-
ristettava 8 Nm momentilla.

Ala jata mitaan tyokalua kiinni laitteeseen.

7.3  Jyrsintdpyorien vaihto

/N A\ varoiTus

Onnettomuusvaara, sahkodiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen

liittyvia toita.

Jos jyrsinlevyjen karkaistut hampaat ovat kulu-

neet, voidaan levyt vaihtaa.

» Loysad kiinnitin kiertaméalla rengasta [1-5]
niin, etta voit kaantaa imulaippaa [1-71.

» Kaanna imulaippa tdysin vasemmalle ja veda
sitd alaspain.

> |8ysaa ruuvit [2-1], [2-7] neljassa tyokaluak-
selissa kuusikulma-avaimella S4. Nyt jyrsin-
levyt voidaan helposti vaihtaa.

» Vaihda samalla jyrsinlevyjen kanssa myds
ruuvit [2-1], [2-7] ja l8ystymisen estavat var-
mistimet [2-2]. Ruuvit on varmistettu liimalla
tarinan aiheuttaman loystymisen estamiseksi.
Kayta vain alkuperaisvaraosiin kuuluvia ruu-
veja.

»> Aseta ensin jokaiseen akseliin kolme jyrsinle-
vya [2-4], sitten aluslevy [2-3] ja kirista loysty-
misen estavilld varmistimilla [2-2] ja ruuveilla
[2-1], [2-7]. Loystymisen estava varmistin on
ehdottomasti asetettava sille kuuluvaan uraan
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[2-5] tydkaluakselissa. Ilman lGystymisen es-
tavia varmistimia voivat kayton aikana ruuvit
oystya ja aiheuttaa vakavia vahinkoja.

» Aseta imulaippa [2-10] niin, etta liukuvat osat
[2-8] menevat niille kuuluviin uriin [2-91 imu-
laipassa.

» Aseta haluamasi jyrsintasyvyys ja kirista kiin-
nitin rengasta kiertamalla.

Asennettaessa tasakarkisilla hampailla varustet-

tua mallia on tarkeaa asentaa jyrsinlevyt kuvan

[3] mukaisesti, eli niin, ettd karjet ovat jyrsinpadn

pyorimissuunnan suuntaisesti.

Teravakarkisilla hampailla varustettua mallia

(HW-SZ 12) kaytetddn vanhojen maalikerrosten

poistamiseen betonista tai rappauksesta. Tasa-

karkisilld hampailla varustettua mallia (HW-FZ

12) kaytetdan laudoituksen saumojen tasoituk-

seen ja betonireunojen kasittelyyn.

/N

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinlevyt pyorivat
vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole, esim.
kertyneen polyn vuoksi, on jyrsinpaa puhdis-
tettava. Sen vuoksi ei konetta pitdisi koskaan
kayttaa ilman polynimuria!

HUOM.

8 Toiminta

/N @® varortus

Tyoskenneltdessa jyrsimella on ehdottomasti
kaytettava suojalaseja silmien suojelemiseksi
irtoavilta materiaalin osilta!

Imulaipan korkeus on asetettava kayttoa vastaa-
vaksi. Poistettaessa vanhoja maalikerroksia ei
hampaiden karkien pitdisi tyontya ulos imulaipan
tasosta enempaa kuin Tmm. Rappauksen jyr-
sinndssa voivat jyrsinlevyt tyontya ulos 2-4mm.
Imulaipan korkeus saadetaan loysaamalla vahan
kiinnitintd rengasta [1-5] kiertamalla ja kaanta-
maélla imulaippaa [1-7] vasemmalle tai oikealle.
Saatoetdisyys on korkeintaan 5,5mm. Asetettu jyr-
sintasyvyys voidaan niahda asteikosta [1-8]. Jos
korkeuden asetus toimii jaykasti, on liukupinnat
[2-6]ja [2-11] puhdistettava. Kirista kiinnitin kun-
nolla imulaipan korkeuden asetuksen jalkeen!



/N Huom.
Al3 koskaan kayta konetta ilman imulaippaa!
Irrota se vain liukupintojen puhdistuksen tai
jyrsinlevyjen vaihdon ajaksi. Irrota virtajohto
pistorasiasta aina ennen ndita toimenpiteita!

Imulaippa toimii samalla tukialustana [1-6] k&-
siteltavalla pinnalla. Aseta saneerausjyrsin aina
suoraan tyokappaletta vasten. Tasaisilla pinnoilla
on optimaalinen saato 6taso Electronic.

N

Tarkista tyon aikana, etta jyrsinlevyt pyorivat
vapaasti akseleissaan. Jos niin ei ole, esim.
kertyneen polyn vuoksi, on jyrsinpaa puhdis-
tettava. Sen vuoksi ei konetta pitdisi koskaan
kdyttaa ilman pdlynimuria!

HUOM.

8.1 Pdlyn imurointi

Pélyn imuroimista varten tyonna Festool pélyn-
imurin letku (@ 36 mm) letkun Lliittimeen [1-4].
Ota huomioon, ettd suodatinpussin vahittainen
tayttyminen alentaa imutehoa huomattavasti.
Puhdista saannollisesti myds imurin suodatin.

A

Kayta tydskennellessasi aina imurointia, muu-
ten poly tarttuu nopeasti jyrsinlevyihin jaimu-
laipan korkeuden asetukseen!

HUOM.

Kayta vain staattisen sahkon poistolla varustettua
polynimuria pélyisessa ymparistossa mahdollis-
ten staattisen sahkon purkausten valttamiseksi.

8.2 Lisdkahva

Koneen pitamiseksi molemmilla kasilla voidaan
voimansiirtolaatikon katteen vasempaan etu-
osaan kiinnittaa lisdkahva [1-11.

Erikoisen "VIBRASTOP"-raketeensa ansiosta li-
sdkahva vahentda tarinaa.

9  Huolto ja kunnossapito

/N A\ vaRroITus

Onnettomuusvaara, sahkoiskun vaara

» Veda verkkopistoke aina irti pistorasiasta,
ennen kuin alat suorittamaan koneeseen
liittyvia toita.

» Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustydt, jotka
vaativat moottorin kotelon avaamisen, on
aina annettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi.

- Paketoitu kone saadaan varastoida kuivassa
varastossa ilman lammitysta, ellei lampotila
laskee alle -5°C. Paketoimaton kone saadaan
varastoida vain kuivassa varastossa, jossa lam-
potila ei laske alle +5°C eika akkinaisesti muu-
ta.

- Ilman kierron varmistamiseksi on moottorin
jaahdytysaukkojen oltava aina avoimet ja puh-
taat.

- Kone on varustettu erityisilla itseirroittavilla
hiililla. Niiden kuluessa loppuun virtapiiri kat-
keaa automaattisesti ja kone pysahtyy.

- Imulaipan korkeuden asetuksen toimiessa jay-
kdsti on laippa irrotettava ja puhdistettava.

S Huolto ja korjaus vain valmistajan
= tehtaalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.fi/huolto
EKAT Kayta vain alkuperaisia Festool- varao-
sia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.fi/huolto

10 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Eurooppalaisen sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja
sita vastaavan maakohtaisen lainsdadannon mu-
kaisesti kaytosta poistetut sahkotyokalut taytyy
kerata erilleen ja toimittaa ymparistdd sadstavaan
kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Elektroniikan

Jyrsinpaa Varuste Kaytto sa5topyora
Jyrsinp&a “tylppa” - Rappausten poisto 4L-6
12 kovametallisella - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen
jyrsinrenkaalla FZ-RG 80 seinilti ja lattioilta

- Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden (mattojen
jatteet] poistaminen
- Liimajatteiden poistaminen laatoista
- Bitumi- ja betonipohjaisten
suojamaalikerrosten poistaminen
- Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen
kipsipinnoilta
Jyrsinp&a “suippo” - Rappausten poisto 4-6

12 kovametallisella
jyrsinrenkaalla SZ-RG 80

Tukilaudoituksen jattamien epatasaisuuksien ja
valumien poistaminen tuoreesta betonista
Vaahtomuovipohjien ja liimajatteiden (mattojen
jatteet] poistaminen

Liimajatteiden poistaminen laatoista
Tekohartsirappauksen poistaminen
lampoeristyksesta

Elektroniikan

Hiomapaa Varuste Kaytto R
saatopyora
= Timanttihiomapaa, - Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien ja 6
e 8-segmenttinen hiomalaikka valumien poistaminen
e 9 p
S—f——"a_ |timanttirakeilla DIAHARD-RG |- Betonin rapautuneiden osien hiominen ja
o 80 puhdistus

- Vanhan betonin epatasaisuuksien poistaminen
Timanttihiomapas, - Laastittujen lattioiden epatasaisuuksien ja 6
8-segmenttinen hiomalaikka valumien poistaminen
timanttirakeilla DIA ABRASIV- | - Tuoreen betonin hiominen ja puhdistus
RG 80 - Karheiden materiaalien hiominen
Timanttipinnoitettu hiontapda |- Sitkeat jatermoelastiset materiaalit, esim. maa- 5-6
DIA THERMO-RG 80 lit, suojamaalit, elastiset liimat
Kovametallinen hiomapaa, - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen 3-5
hiomalaikka kovametallira- seiniltd ja lattioilta
keilla HW Grob-RG 80 - Kipsin ja kevytbetonin poistaminen

- Epapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta

- Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen

kipsipinnoilta

- Karkea tyostaminen
Timanttipinnoitettu hiontapaa, [- Universaali kdyttd, maalin poisto betonista, ko- 5-6
hiomalaikka juotetuilla ti- vasta rappauksesta, puusta, elastisten liimojen,
manttirakeilla DIA UNI-RG 80 kovien rappausten ja pehmean betonin poisto
Kovametallinen hiomapaa, - Elastisten suojamaalikerrosten poistaminen 3-5

hiomalaikka kovametallira-
keilla HW Fein-RG 80

seiniltd ja lattioilta

Kipsin ja kevytbetonin poistaminen
Epapuhtauksien poistaminen betonipinnoilta
Lateksi- ja 6ljymaalien poistaminen
kipsipinnoilta

Hieno tydstaminen
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Sanerings fraser RG 80 E

Symboler

Dobbelt isolering

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brug beskyttelsesbriller!

Brug hgreveern!

S@®oe> >0

Brug beskyttelseshandsker!

B
d

G

Lees vejledning/anvisninger

Bortskaffes ikke sammen med kommu-
nalt affald

b

® Bemerk, tip

2 Tekniske specifikationer

Maerkespaending 220-240 V-~
Netfrekvens 50/60 Hz
Effekt 1100 W
Indstillelige omdrejninger 2000-5900 min™'
@ instrumenter 80 mm
Veegt 3,2 kg
Beskyttelses klasse /@

3  Foreskreven brug

Maskinen fungerer som en vinkelsliber, men har
o0gsa specielle instrumenter til freesning og slib-
ning af fx beton og puds.

Maskinen er malrettet til fijernelse af maling, fa-
cader, rester af flise- og taeppe lim, hovedsalig fra
harde overflader. Udover det kan maskinen bru-
ges til afstumpning af betonflader og til freesning
af overgange ved belaegninger.

Brugeren er ansvarlig for retmaessig anvendelse.

4 Betjeningskomponenter

[1-1] Den fastspaendte holder
[1-2] Afbryder

[1-31 Omdrejningsregulator
[1-4] Rgrets ende
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[1-5] Drejeknap

[1-6] Opbevaringsplads
[1-7]1 Udsugningsflange
[1-8] Skala

[2-1] Skrue

[2-2] Sikring

[2-3] Underlag

[2-4] Freeseskiver
[2-5] Instrumentbeerer
[2-6] Forerflade

[2-7]1 Skrue

[2-8] Glidende del
[2-9] Fals

[2-10] Udsugningsflange
[2-11] Fgrerflade

Tilbehgr, som er illustreret og beskrevet i
betjeningsvejledninger, er ikke altid inteholdt i
leveringen.

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

5 Sikkerhetsforskrifter

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

0BS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
& instrukser. | tilfelde af manglende overhol-
delse af advarslerne og instrukserne er der ri-
siko for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige
personskader.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instruk-
ser til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj
(med netkabel] og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

5.2 Sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Sikkerhedsadvarsel faeldes for
arbejdsaktiviteter slibning, vertikal slibning,
slibning med stal barste, eller abraziv
skaering:

a) Dette elektromekaniske vaerktgj er beregnet
til brug enten som en plansliber eller som
en fresemaskine med et freesehoved. Laes
alle sikkerheds advarsler, instruktioner, il-
lustrationer og specifikationer givet for dette
elektromekanisk vaerktgj. Manglende over-
holdelse af alle for nedennaevnte anvisninger
kan have som falge skade med elektrisk strgm,
ildebraend og/eller en alvorligt beskadigelse.
Dette vaerktgj bor ikke anvendes til polering
og skaereopgaver. Udfgrelsen af arbejdsaktivi-
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h)

teter for hvilken er dette vaerktgj ikke bestemt
kan skabe risiko og medfgre personbeskadi-
gelse.

Brug ikke tilbehgr som ikke er udtrykkeligt
forsldet og anbefalet af vaerktgjs producent.
Alene realitet at tilbehgr kan tilsluttes jeres
vaerktgj giver ikke garanti for dettes sikkerheds-
maessig drift.

Navnlige omdrejninger af tilbehgr ma mindst
vare lige med de maximale omdrejninger pa-
tegnet pa vaerktgj. Tiloehgr der arbejder ved
stgrre omdrejninger end dettes navnlige om-
drejninger kan braekkes og ituslaes.

Den ydre diameter og tykkelse af jeres tilbe-
hgr skal vaere indefor graensen af det navnlig
omfang for jeres elektromekanisk vaerktgj.
Tilbehgr af ukorrekt stgrrelse kan ikke veere
tilstraekkeligt beskyttet og heller ikke styret.
Skivers, flanchers, stgttepladers eller alt an-
det tilbehgrs spaendingsmal skal vaere veleg-
net til fastggrelse pa vaerktgjs snegle. Tilbehgr
med udspaendings abninger der ikke svarer til
monterings udmal af elektromekanisk vaerktgj
bliver i ubalance, kan voldsom vibrere og kan
medfgre kontrolltabet.

Brug ikke beskadiget tilbehgr. Inden enhver
bruget skal der ses efter tilbehgr: ved slib-
ningsskiver afhugning og revne, ved stgtte-
skiver revne, spraengninger eller for stort sli-
tage, ved stalbgrster lgse eller revnede trad.
Safremt har tilbehgr eller veerktgj faldet ned,
se efter beskadigelse eller pamonter ikke be-
skadigede tilbehgr. Efter kontroll og tilbehgrs
pamontering skal du selv samt rundomkring
stdende stilles sadan at | befindes udenfor de
roterende niveau af tilbehgr og lad veerktgjet
lgbe frit pd de maximalle omdrejninger i ca
en minuts tid. | lgbet af denne provetid knaek-
ker eller falder fra hinanden almenligvis dette
beskadiget tilbehgr.

Brug personlige beskyttelses hjalpemid-
del. Afhaengig af brug, benyt ansigtsskaerm,
sikkerheds beskyttelsesbriller eller beskyt-
telsesbriller. | tilpasset omfang benyt stgv-
maske, grebeskyttelse, handsker og arbejds
forklaede der er i stand at standse sma bear-
bejdnings fragmenter. @jnebeskyttelse skal
vaere i stand til at standse de flyvende fragmen-
ter der opstar ved de forskellige arbejds pro-
cesser. Stgvmaske eller respirator skal veere
i stand til at filtrere sma dele der dannes ved
jeres ggremal. Udseettelsen for langvarig stgj
med en hgj intensitet kan medfgre hgrelsestab.

i) Hold omkringstaende i en sikkerhedsmaessig
afstand fra arbejdsrumet. Enhver der indtrae-
der i arbejdsrumet skal bruge de personlige
beskyttelses hjelpemiddel. Fragmenter af
bearbejdede genstander eller beskadigede
tilbehgr kan flyve fra og medfgre beskadigelse
0gséa udenfor umidelbare arbejdsrum.

j) Ved arbejdet hvor skaringsmaskine kunne
bergrer den skjulte ledning eller selve bevae-
gelig tilgang skal veerktgj holdes kun pa ste-
der med den isollerede gribeoverflade. Skae-
ringsapparat kan ved bergring med »levende«
ledning medfgre at de tilgaengelige metaldele
af vaerktgjet bliver »levende«, og der sker skade
med elektrisk strgm.

Placer den bevaegeligt tilgang udenfor reekke-

vide af den roterende apparat. Ved kontrolltab

kan ske overskeering eller overslibning af den
beveegelig tilgang og jeres hand eller arm kan
blive trukket ind til det roterende apparat.

Laeg aldrig det elektromekanisk vaerktgj pa

for vaerktgjet er standset helt. Roterende

vaerktgj kan fastgribes ved overfladen og traek-
ke veerktgjet ud af jeres kontroll.

m) Start aldrig elektromekanisk vaerktgj under

overbaring pa jeres side. Pludselig bergring

med det roterende apparat kan pagribe jeres
beklaedning og tiltraekker apparat mod jeres
krop.

Rens regelmaessig vaerktgjs udluftnings ab-

ninger. Motors ventilator indtraekker stgv i ska-

bet og en for stor opsamling af metalstgv kan
medfgre elektrisk fare.

Arbejd ikke med elektromekanisk vaerktgj i

nzarhed af brandfarlige materialer. Der kun-

ne opstd optaendning af disse materialer fra
gnister.

Brug ikke tilbehgr der kraever vaeskeafkg-

ling. Brug af vand eller andre kglevaeske kan

medfgre skade eller dedsulykke med elektrisk
strem.
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Videre sikkerhedsanvisninger for alle arbejds-
aktiviteter

Tilbageslag og hertil hgrende advarsel
Tilbageslag er en pludselig reaktion pd sammenk-
lemme eller indhugning af den roterende skive,
stgttepladen, borste eller andet vaerktgj. Klemme
eller indhugning medfgrer en kraftig standsning
af det roterende apparat, som fglgende medfg-
rer at det ukontrollerede vaerktgj bevaeges i den
modsatte retning i forhold til apparats omdrej-
ningsretning pa stgdpunktet.
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For eksempel: under sammenklemme eller ind-
hugning af slibeskiven i den bearbejdede gen-
stand kan skivekant som indtraeder i klemme-
punktet traenge ind i materiales overflade og dette
medfgrer at skiven er trukket op eller bortkastet.
Skiven kan enten springe op mod brugeren eller
fra brugeren afhangig pa skivens bevaegelses
retning i ophugningspunktet. Slibeskiver kan ogsa
i disse tilfeelde braekkes over.

Tilbageslag er resultat af ukorrekt anvendelse
af elektromekanisk veerktgj og/eller ukorrekte
arbejds fremgangsmade eller forholder og kan
undgdes ved den korrekt overholdelse af for ne-
denbeskrevet sikkerhedsforanstaltninger.

a) Hold fast pa veerktgj og overhold den korrekt
stilling af jeres krop og arm sadan at | kan
sta imod kreefter af tilbageslag. Brug altid et
hjeelpehdndtag, safremt det findes i vaerk-
tojsudstyr for den maksimale kontroll over
tilbageslag eller reaktions vridemoment ved
igangsaettningen. Bruger er egnet til at kon-
trollere reaktions vride moments og styrken af
tilbageslag s&fremt der overholdes de korrekte
sikkerheds foranstaltninger.

Kom aldrig nzer med hand mod det roterende
vaerktgj. Veerktej kan ved tilbageslaget fraka-
ste jeres hand.

Star ikke i omkreds hvortil kan vaerktgjet nd
i tilfaeldet for tilbageslag. Tilbageslag kaster
veerktgjet i retning modsat til skivebevaegelse
i indhugningspunktet.

d) Veer iser opmaerksom pa hjgrnebearbejd-
ning, skarpe kanter o.l. Sgrg for undgaelse af
vaerktgjs hoppe aktivitet og indhugning. Hjgr-
ne, skarpe kanter eller hoppning har tendens
atindhugge det roterende veerktgj og medfgre
kontrolltab eller tilbageslag.

Undga vaerktgjstilslutning som savkaden,
udskaringsskiven eller savskiven med tan-
der. Disse skiver medfgrer ofte tilbageslag og
kontrolltabet.
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Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter med slibning og skaering

Specifik sikkerheds advarsel for

arbejdsaktiviteter under slibning og abraziv

skaering

a) Brug kun de skivetyper der er anbefalet af
producent og specifik beskyttelsesskaerm
konstrueret til den udvalgte skive. Skiver som
elektromekanisk vaerktgj ikke var konstrueret
til kan ikke vaere daekket pa en tilsvarende
made og er farlige.
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b) Beskyttelsesskaerm skal vaere sikkerheds-
maessig fastgjart til elektromekanisk vaerk-
toj og vaere placeret i korrekt stilling for den
maksimale sikkerhed saledes, at der skal
vaere afdeekket mindst mulig del af skiven i
retning mod brugeren. Beskyttelsesskarm
hjeelper at beskytte brugeren overfor skivers
fragmenter og tilfaeldigvis skivebergring.
Skiver skal benyttes kun for de anbefalede
brug. Eksempel: ggr slibning ikke med siden
af skaeringsskive. Abraziv skaeringskiver er
bestemt for omkredsskeering, sidekraefter der
pavirker disse skiver kunne knusse dem.
Brug altid uskadede skiveflanche som har den
korrekt stgrrelse og form for den af jer ud-
valgte skive. Rigtige skiveflanche stgtter skiven
og derved reducerer skivens brudmulighed .
Flanche for skeering kan veere forskelligt fra
flanche for slibning.

Brug ikke brugte skiver oprindelig af storre
diameter til starre elektromekanisk vaerk-
taj. Skiver bestemt for stgrre elektromekanisk
vaerktgj er uegnet til sterre omdrejninger af
mindre vaerktgj og kan braekke.
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Suplerende sikkerhedsanvis- ninger for arbejds-
aktiviteter slibning med stalbgrste

Sikkerheds advarsler specifik for

arbejdsaktiviteter slibning med stalbgrste

a) Tenk over at der ogsa ved almen aktivitet
sker at staltrade bliver bortkastet fra bgrste.
Overbelast ikke trdde med ekstra stor bgrste-
belastning. Trade kan nemt gennemtreenge i
let bekleedning og/eller hud.

b) Safremt der er anbefalet benyttelse af be-
skyttelsesskaerm for slibning med stalbgr-
ste sgrg da for at der ikke ske noget bergring
mellem tradskive eller bgrste og beskyttel-
sesskarmen. Tradskive eller bgrste kan ved
arbejdet udvide sin diameter p.g.a. belastning
og centrifuge kraefter.

Yderligere sikkerhedsprocedurer

- Maskinen ma ikke bruges i fugtige eller vade
rum, udenforiregn, tage, sne eller i omgivelser
med eksplosionsfare.

- Kontrollér den bevaegelige ledning og stikket
inden hver brug af maskinen. Reparation af fejl
overlader De til en fagmand.

- Brug kun godkendte forleengerledninger og
ledningsforbindere udenfor bygninger.

- Seet kun maskinen i materialet i teendt tilstand.
- Loft ikke maskinen i ledningen.



- Arbejd ikke pa en stige.

- Brug sikkerhedshandsker og fast fodtgj ved ar-
bejdet.

- Brug sikkerhedsbriller og hgrervaern ved ar-
bejdet.

- Stgvet, der opstar ved arbejdet er sundhedske-
delig. Brug udsugning og andedreetsvaern ved
arbejdet.

- Asbestholdige materialer ma kun bearbejdes
af sagkyndige personer. Overhold de til enhver
tid geeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

Fgr altid den bevaegelige tilslutning vaek fra
vaerktgjet.

- Brug kun de fraeseskiver producenten anbefa-
ler.

- Maskinen kan kun bruges med beskyttelses-
skjold og med fastgjort holder.

- Stik kun den bevaegelige tilslutnings gaffel i
stikkontakten, nar fraeseren er slukket.

- Kontroller, om der i materialet, der arbejdes
med, ikke er el-, vand- eller gas installationer -
dette kan fgre til ulykke.

- Frees ikke over metalgenstande, sgm eller
skruer.

- Freeseren ma ikke betjenes af personer under
16 ar.
5.3  Stgj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktgjets A-vurderede lydtrykniveau er typisk:

Lydtrykniveau 86 dB (A)
Lydeffekt niveau 97 dB (A)
Malingens usikkerhed K=1,5dB (A)
A® oss

Stgj, der opstar ved arbejdet

Beskadigelse af hgrelsen

» Brug hgreveaern!

Malevaerdier beregnes iht. EN 60 745.
Slibning med slibeskiven a, =53 m/s?
Malingens usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedsm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmarksom pa maski-
nens tomgangs- og stilstandstider!

6  Ibrugtagning

N

Fare for ulykke, hvis maskinen kgrer med ikke

tilladt spaending eller frekvens.

- Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med
angivelserne pa typeskiltet.

- | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spandingsangivelsen
120 V/60 Hz.

ADVARSEL

6.1 Teaending - slukning

Teending

Skub afbryderknappen [1-2] fremad, dermed
teendes maskinen. Hvis De samtidig trykker pa
den forreste del af knappen holdes den fast og De
sikrer dermed maskinens fortsatte gang.

Slukning

Tryk kort pa den bagerste del af afbryderknappen
[1-2], s& den lgsnes fra arreteringen. Afbryder-
knappen springer tilbage til slukket position.

6.2 Motorens elektronik

Kontinuerlig strembegransning

Det elektronisk styrede jeevne lgb sikrer maskin-
drift uden tilbageslag. Takket vaere maskinens
kontinuerlige strgmbegraensning er det tilstraek-
keligt med en modstand pa 15A.

/N /A\ ADVARSEL

Maskiner uden kontinuerlig strambegrans-
ning skal have hgjere modstand - min. 16A
sikring.

Slukning ved tilbageslag

Ved et pludselig fald i antal omdrejninger, f.eks.
ved blokering i klgfter eller skaer, afbrydes strgm-
tilfgrslen til motoren. For igen at saette denigang
ma maskinen forst slukkes og teendes pa ny.

Beskyttelse mod ukontrolleret genstart

Sikrer maskinen mod ukontrolleret lgb efter af-
brydelse af strgmtilfgrslen. Forigen at seette den i
gang ma maskinen farst slukkes og teendes pa ny.
Forvalg af omdrejninger

69



Ved hjeelp af omdrejningsregulatoren [1-3] kan
De frit veelge omdrejningstallet:

Trin 1: 2000 min~' Trin 4: 4500 min™'
Trin 2: 2950 min~' Trin 5: 5300 min™'
Trin 3: 3750 min~' Trin 6: 5900 min™'
Det pakraevede antal omdrejninger er afhaengigt
af slibeskiven og det forarbejdede materiale.

Konstantelektronik
Konstantelektronikken holder omdrejningstal-
let teet pa konstant ved ubelastet lgb og under
belastning. Dermed stiles der mod ensartede
arbejdsbetingelser.

Beskyttelse mod varmeafhaengig
overbelastning

For at beskytte mod overophedning skifter sikker-
hedselektronikken over til kgletilstand ved kritisk
hgje temperaturer. Motoren kgrer derefter videre
med ca. 2500min~' omdrejninger og konstantelek-
tronikken deaktiveres.

Efter afkeling pa ca. 10-20s er maskinen igen
klar til brug under fuld belastning.

Ved allerede varme maskiner reagerer varmebe-
skyttelsen tilsvarende tidligere.

7  Fraeseinstrumenter

7.1 Valg af fraesehoved og af slibehoved

Alt efter brug og anvendelses omrade star til ra-
dighed diverse fraesehoveder. Husk at anvende
passende freesehoved grundet optimalt arbejds-
resultat.

Oplysninger indeholdtitabellen til forvalg af om-
drejninger er kun anbefalet og man skulle efter-
prgve dem ved at foretage praktiske prover - se
side 77.

7.2 Udskiftning af freesehoved/ slibehoved
Husk at efterprgve fejlfri funktion af fraeseinstru-
mentet ved at dreje det med hand inden igang-
saetningen.

Sgrg for, at alle skruer er spaendt korrekt.

Fire skruer som forbinder flangen med instru-
ment af sammenlagt hoved skal vaere tilspaendt
med et moment pad 5 Nm.

To tilspaendingsskruer til tilspaending af hovedet
til maskinen skal veere tilspaendt med et moment
pa 8 Nm.

Undga at hvilke som helst instrumenter bliver
tilbage i apparatet.
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7.3 Udskifting af fraesehjul

/N /4\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

Hvis freeseskivens teender af hardmetal er slidte,

er der mulighed for at udskifte dem.

» Ved drejning af knappen [1-5] lgsn spaendings-
beelte sa meget, at det er muligt at bevaege
med udsugningsflangen [1-71.

» Drejudsugningsflangen helt til venstre og treek
den ned.

» Lgsn skruerne [2-1], [2-7] pé de fire instru-
mentbaereraksler ved hjaelp af den indre seks-
kantede nggle S4. Nu er freesere nemt tilgaen-
gelige.

» Skift skruerne [2-1], [2-7] samtidigt med free-
seskiverne og sikringerne mod fordrejning [2-
2]. Skruerne er fikseret med en let lim, s& de
ikke lgsner sig ved vibrationer. Brug kun skruer
leverer fra producenten.

» St frst tre freeseskiver pa hver aksel [2-4],
og bagefter underlaget [2-3] og seet alt fast
ved hjeelp af sikringen mod fordrejning [2-2]
og skruerne [2-1]1, [2-7]. Derved skal du seette
fordrejningssikring ind i den svarende fals [2-
5] i instrumentbaererakselen. Uden sikringen
mod fordrejning kan der ved drift ske l@sning af
skruerne og derved opsta meget store skader.

» Szt udsugningsflange [2-10] til sledes, at de
glidende dele [2-8] falder ind i de svarende
false [2-9] pd udsugningsflangen.

» Indstil den gnskede fraesedybde og traek spaen-
dingsbeeltet ved hjeelp af den drejbare knap.
Ved montering af flade teender er det vigtigt at
freeseskiver var fastsat som vist pa billede [3],
dvs. at spidserne skal vende i freesehoveds drej-

ningsretning.

De spidse teender (HW-SZ 12] bruges til fiernelse

af gamle lak lag pa beton eller facader. De flade

teender (HW-FZ 12) bruges til afstumpning af fu-
ger ved afskalninger og til bearbejdning af be-
tonkanter.



/\\  FORSIGTIG

Kontroller under arbejdet om fraseskiverne
stadig frit drejer rundt pa akslerne. Hvis dette
ikke er tilfeeldet, fx pa grund af stgvaflejrin-
ger, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden taendt
udsugning!

8  Drift

/N @ ApvarseL

Ved arbejdet med fraeseren skal der anvendes
beskyttelsesbriller, sa gjnene beskyttes mod
flyvende materieldele!

Udsugningsflangen er indstillelig i hgjden og
skal tilrettes typen af indsats. Ved fjernelse af
gamle farvelag skal teendernes spidser ikke stik-
ker mere end Tmm ud fra udsugningsflangen. Til
gengeeld ved fraesning af facader kan fraeseski-
verne stikke mellem 2-4mm ud. Hgjden indstil-
les pa drejeknappen [1-5], spaendingsbalte og
udsugningsflangen [1-7] drejes til venstre eller
til hgjre. Den indstillelige rille maler maksimalt
5,5mm. P4 skalaen [1-8] er det muligt at leese den
indstillede fraesedybde. Hvis hgjdejusteringen gar
treegt, anbefales det at rense fgrerfladen [2-6] og
[2-11]. Fastspaend atter spaendingsbeelte efter
hgjdeindstillingen!

A

Arbejd aldrig uden udsugningsflangen! Fjern
den kun ved rensning af fererfladen eller ved
udskiftning af fraeseskiver. Traek altid stikket
ud af skikkontakten ved disse operationer!

FORSIGTIG

Udsugningsflangen har ogsa til funktion at veere
opbevaringsplads [1-6] pé arbejdsfladen. Sane-
ringsfraeseren ber altid leegges fladt pa emnet. |
tilfeeldet af flade flader er den optimale indstilling
grad 6 Electronic.

/I FORSIGTIG
Kontroller under arbejdet om fraseskiverne
stadigt drejer frit rundt pa akslerne. Hvis dette
ikke er tilfeeldet, fx pa grund af stgvaflejrin-
ger, skal freesehoved renses. Netop pa grund
af dette bgr man aldrig arbejde uden taendt
udsugning!

8.1 Udsugning

For at sikre en funktionel udsugning st et ror
& 36 mm) fra stovsugeren af maerket Festool til
rerets ende [1-4]. Glem ikke at en fyldt filtrerings
sak dramatisk mindsker sugeevnen. Ryst jaevn-
ligt stevsugerens filter.

/N

Arbejd altid med taendt udsugning ellers bliver
fraeseskiverne og hgjdeindstillingen stgvet ef-
ter ganske kort tids drift!

FORSIGTIG

Brug udelukkende en antistatisk stgvsuger pga.
risiko for statiske elektriske eksplosioner.

8.2 Den fastspandte holder

For handtering af freeseren med begge hander
er det muligt at fastspaende en holder pa indstil-
lings skabets forreste del af skjoldets venstre side
[1-11.

Med den specielle konstruktion »VIBRASTOP«
reduceres vibrationer vha. fastspaendte holder.

9 Service og vedligeholdelse

/N /A\ ADVARSEL

Fare for ulykke, elektrisk stgd

» Trzek altid netstikket ud af stikkontakten fgr
arbejde pa maskinen.

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerksted.

- Emballerede maskiner kan opbevares pa et tart
sted uden varme. Temperaturen ma dog ikke
underskride -5°C. Uemballerede maskiner ma
kun opbevares pa et tgrt sted, hvor tempera-
turen ikke underskrider +5°C og hvor der ikke
opstar pludselige temperaturaendringer.

- Forat sikre lufttraek skal kgle dbningerne altid
vaere rene og tomme.

- Maskinen er udstyret med specielle selvsluk-
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kende kul. Nar disse er opbrugte opstar der
automatisk stremafbrud og maskinen gar i sta.

- Itilfeeldet af darlig hgjde regulering pd udsug-
ningsflangen skal denne traekkes ned og ren-
ses.

war Kundeservice og reparationer ma kun
#y | udfgres af producenten eller servicev-
erksteder: Neermeste adresse finder
De pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festoolreservedele!

Best.-nr. finder De pa:
10 Miljo

www.festool.dk/service

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og
emballage skal tilfgres en miljgvenlig form for
genbrug! Overhold de geeldende nationale regler.
Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elveerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:

11 EU-overensstemmelseserklaring

Sanerings fraeser Serienr.
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Arfor CE-meerkning: 2013

Vi erkleeerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
normer eller normative dokumenter:
2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016), 2014/30/
EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0- @; Joé ottt @_,W[

Dr. Johannes Steimel
Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

www.festool.com/reach 2015-03-02
Fraesehoved | Pdmonteret Anvendelse Elektronikindstillingshjul
-3 Fraesehoved »flad form«med |- Fjernelse af puds 4-6
_ e | 12 hérdmetals freesehjul FZ- | - Fjernelse af elastisk beskyttende
U \» [ RG 80 maling pa vaegge og gulve
P2 - Fjernelse af skumunderlag og af

A limrester (rester af teepper)

- Fjernelse af rester af fliselim og af
fliseklaebere

- Fjernelse af beskyttende bitumen-
og betonmaling

- Fjernelse af latexfarver eller af
oliefarver pa gipsflader

Fraesehoved »spids form« med | -
12 hardmetals freesehjul SZ- | -
RG 80

Fjernelse af puds L-6

Fjernelse af ujeevnheder og

overlapninger efter forskalling hos

frisk beton

- Fjernelse af skumunderlag og
limrester (rester af teepper)

- Fjernelse af rester af fliselim og af
fliseklaebere

- Fjernelse af puds fra kunstharpiks

pa varmeisolering
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Slibehoved Pamonteret Anvendelse Elektronikindstillingshjul
Diamant slibehoved, slibeskive | -  Fjernelse af ujaevnheder og 6
med 8 segmenter belagt med overlapninger af stgbte gulve
diamantkorn DIA HARD-RG 80 | - Afslibning og rensning af forvitrede

betondele
- Fjernelse af ujeevnheder p& gammel
beton
Diamant slibehoved, slibeskive | - Fjernelse af ujeevnheder og 6
med 8 segmenter belagt med overlapninger af stgbte gulve
diamantkorn DIA ABRASIV-RG | - Afslibning og rensning af frisk beton
80 - Slibning af ABRASIV materialer
Diamantslibehoved - Seje og termoelastiske materialer, 5-6
DIA THERMO-RG 80 fx maling, beskyttelsesmaling, ela-
stisk lim
Hardmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende 3-5
slibeskive belagt med maling pa vaegge og gulve
hérdmetals korn HW Grob-RG |-  Materialefjernelse af gips og af
80 porebeton
- Fjernelse af urenheder fra
betonflader
- Fjernelse af latexfarver eller
oliefarver pa gipsflader
- Grov bearbejdning
Diamantslibehoved, slibeskive |- Universal brug, fjernelse af maling 5-6
belagt med diamantkorn DIA fra beton, hard puds og tre, fjernel-
UNI-RG 80 se af elastiske limtyper, hard puds
samt blgd beton
Hardmetals slibehoved, - Fjernelse af elastisk beskyttende 3-5

slibeskive belagt med
hardmetals korn HW Fein-RG
80

maling pa vaegge og gulve
Materialefjernelse af gips og af
porebeton

Fjernelse af urenheder fra
betonflader

Fjernelse af latexfarver eller af
oliefarver pd gipsflader

Fin bearbejdning
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Fresemaskin for renovering RG 80 E

1 Symboler

U Dobbelisolering

Advarsel mot generell fare
Advarsel om elektrisk stgt
Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker!

A
A
©
®
O

o
d

Les anvisning/merknader

s

)¢

e
b

Ikke kommunalt avfall

Merknad, tips
Tekniske data

Navngitt spenning 220-240V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Drivkraft 1100 W
Innstillbart omdreiningstall ~ 2000-5900 min~'
Verktgyets & 80 mm
Vekt 3,2 kg
Verneklasse /=

3  Foreskrevet bruk

Apparatet fungerer pa prinsippet til fresemaskin
med karbonbgrster, men den benytter ogsa spe-
sielle apparater for fresing og sliping av f.eks.
betong og puss.

Maskinen er bestemt til & fjerne malinger, mur-
puss, rester av lim for fliser og tepper, saerlig fra
harde underlag. | tillegg kan maskinen brukes til &
skrape opp betongflater og til & frese overganger
ved kledninger.

Brukeren har ansvar for uegnet bruk.

4 Styreelementer

[1-11 Tilleggsh&ndtak
[1-2] Skyvebryter
[1-3]1 Reguleringsring
[1-4] Slange

74

[1-5] Knapp

[1-6] Liste pa endestopp
[1-7]1 Sugeflense
[1-8] Skala

[2-1]1 Skrue

[2-2] Sikring

[2-3] Underlag
[2-4] Freseringer
[2-5] Verktgybeerer
[2-6] Ledeflate
[2-71 Skrue

[2-8] Glidende del
[2-9] Rille

[2-10] Sugeflense
[2-11] Ledeflate

Tilbehgr som er beskrevet og illustrert i bruksan-
visningen inngar ikke alltid i leveransen.

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

5 Sikkerhetsinformasjoner

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& 0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
ved overholdelsen av nedenstdende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann og/el-

ler alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjo-

nene.

Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for stremdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger for alle arbeids-
aktiviteter

Sikkerhetsvarsel felles for arbeidsaktiviteter
sliping, plansliping, sliping med stalbgrste el-
ler slipeskjeering:

a) Dette elektromagnetiske verktgyet er be-
stemt til bruk som plan flate slipemaskin
eller som fresemaskin med fresehode. Les
alle sikkerhetsvarsler, instruksjoner, illus-
trasjoner og spesifikasjoner utgitt for dette
elektromekaniske verktgyet. Overholder man
ikke alle de nedenfor anfgrte anvisninger, kan
det fgre til skade av elektrisk strgm, brann og/
eller alvorlig personskade.

Dette verktgyet skal ikke anvendes til glans-
sliping eller kutting. Utfgre arbeidsaktiviteter,
som dette verktgyet ikke er bestemt for, kan
vaere et risiko og medfgre personskader.

c) Bruk ikke tilbehgr, som ikke er uttrykkelig
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designet og anbefalt av produsenten av verk-
toyet. Bare den kjensgjerningen at tilbehgret
kan kobles til verktgyet deres garanterer ikke
dens sikre drift.

De nominelle omdreininger til tilbehgret ma
vare i det minste lik de maksimale omdrei-
ninger som er merket av pa verktgyet. Tilbe-
her, som arbeider under stgrre omdreininger,
enn de nominelle omdreininger kan briste og
falle fra hverandre.

Ytre gjennomsnitt og tykkelse av deres tilbe-
hgr ma vaere innenfor grensene til det nomi-
nelle omfanget av deres elektromekaniske
verktgy. Tilbehgr som har uriktig sterrelse kan
vaere verken tilstrekkelig vernet eller handtert
med.

Spenningsmal til slipeskivene, flensene, stat-
teskiver og all annet tilbehgr ma vaere egnet
til festing pa verktgysnellen. Tilbehgr med
festedpninger som ikke tilsvarer montasjemal
til det elektromekaniske verktgyet blir ikke av-
balansert, kan vibrere ekstre mye og fgre til tap
av kontroll.

Bruk ikke skadet tilbehgr. For hver bruk skal
tilbehor sjekkes: hos slipeskivene fliser og
sprekker, hos stgtteskivene sprekker, rift el-
ler ekstra stor slitasje, hos stalbgrstene lgse
eller sprukne staltrader. Er tilbehgret eller
verktgyet falt ned, sjekk skaden eller mon-
ter pa tilbehgr som ikke er skadet. Etter &
ha sjekket og montert pa tilbehgret still deg
og rundt stdende personer slik at dere be-
finner dere utenfor nivaet til det roterende
tilbehgret og la verktgyet gé under de hgyeste
omdreininger i tomgang i lgpet av ett minutt.
Under denne provetiden vil de skadete deler av
tilbehgret som oftest brekke i to eller falle fra
hverandre.

Bruk personlige beskyttelsesmidler. Avhen-
gig av anvendelse bruk ansiktsskjold, beskyt-
telsesbriller eller sikkerhetsbriller. I et rime-
lig omfang bruk stevmaske, grebeskyttere,
arbeidshansker og arbeidsforkle, som kan
stoppe opp sma bruddstykker av slipemate-
riale eller arbeidsstykket. Dyebeskyttelse ma
veere i stand stoppe opp lgse bruddstykker som
oppstar under forskjellige arbeidsaktiviteter.
Stgvmaske eller respirator ma vaere i stand til
3 filtrere bort elementer som oppstar under
din aktivitet. Langvarig utsettelse for larm av
hay intensitet kan forérsake tap av hgrsel.
Hold de rundt stdende personer pa en sikker
avstand fra arbeidsomradet. Enhver som trer
inniarbeidsomradet ma bruke personlige be-

skyttelsesmidler. Bruddstykker av arbeids-
stykket eller skadet tilbehgr kan fyke bort og
forarsake personskade selv utenfor arbeids-
omrade.

Under slike arbeid, nar skjareverktgyet ville
kunne komme bort til skjulte ledninger eller
sin egen transportabel kabel, hold verktoyet
bare pa stedet til den isolerte gripeoverflaten.
Skjeereverktgyet kan ved kontakt med “levende”
kabel forarsake, at de tilgjengelige metalldeler
til verktgyet vil bli “levende” og brukeren kom-
mer derved til & bli skadet av elektrisk stram.
Plasser den transportable kabelen utenfor
rekkevidden til det roterende verktoyet. Taper
du kontroll, kan det komme til skjeering eller
sliping over av den transportable kabelen og
handen eller armen din kan bli trukket inn i
det roterende verktgyet.

Legg aldri det elektromekaniske verktgyet
ned, sa lenger verktgyet ikke stopper opp
fullstendig. Det roterende verktgyet kan hekte
seg opp i overflaten og rive verktgyet ut av ditt
kontroll.

m) Sett aldri pa det elektromekaniske verktgyet
under transport pa din side. En tilfeldig kon-
takt med det roterende verktgyet kan sette
kleerne dine fast, trekke verktgyet til kroppen
din.

Luftedpningene til verktgyet skal renses re-
gelmessig. Ventilator til motoren trekker stgv
inniverktgyhuset og en altfor stor oppsamling
av metallstgvet kan forarsake fare for elektrisk
stat.

Arbeid ikke med det elektromekaniske verk-
tayetinaerheten av brennbare materialer. Det
kunne komme til opptenning av disse materialer
fra gnistene.

Bruk ikke tilbehgr, som ma kjgles ned med
vaeske. Bruk av vann eller andre kjglevaesker
kan fordrsake personskade eller dgd gjennom
elektrisk strgm.
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Videre sikkerhetsanvisninger for alle arbeidsak-
tiviteter

Tilbakeslag og sammenhengende advarsel
Tilbakeslag er en bra reaksjon p& klemming el-
ler setting fast av den roterende skiven, stgtte-
skiven, bgrsten eller annet verktgy. Klemming
eller setting fast forarsaker en bra stopp av det
roterende verktgyet, som deretter forérsaker, at
det ukontrollerte verktgyet beveger seg i motsatt
retning til omdreininger av verktgyet i fastklem-
mingspunktet.

For eksempel: om det kommer til klemming el-
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ler setting fast av slipeskiven i arbeidsstykket,
kan kanten pa skiven som trenger inn i fastklem-
mingspunktet, trenge inn i materialoverflaten og
forarsaker at skiven spretter opp eller blir kas-
tet til siden. Skiven kan enten sprette opp med
retning mot brukeren eller fra vedkommende,
avhengig av bevegelsesretningen til skiven i
fastklemmingspunktet. Slipeskivene kan i slike
tilfeller ogsa sprekke.

Tilbakeslag er resultat av uriktig bruk av det elek-
trotekniske verktgyet og/eller uriktige arbeids-
fremganger eller betingelser og kan forhindres
ved riktig overholdelse av de nedenfor beskrevne
sikkerhetstiltak.

a) Verktgyet skal holdes fast og det skal holdes i
riktig kroppsstilling og armstilling, slik at du
er i stand til & motsta kreftene til tilbakesla-
get. Bruk alltid hjelpehandtak, om verktgyet
er utstyrt med det, for 8 ha maksimal kontroll
over tilbakeslaget eller motvirkning av dreie-
momentet under igangsetting. Brukeren er i
stand til & kontrollere motvirkning av dreiemo-
menter og kreftene til tilbakeslaget, om han
overholder riktige sikkerhetstiltak.

Nazer eg aldri med hénd til det roterende verk-
toyet. Ved tilbakeslag kan verktgyet slenge
hénden din bort.

Sta aldri i det feltet, der verktgyet kan komme
om det kommer til et tilbakeslag. Tilbakeslaget
kaster verktgyet i retning som er motsatt til den
bevegelsen som skiven hadde i fastklemmings-
punktet.

d) Veer sarlig oppmerksom under bearbeidelse
av hjgrner, skarpe kanter osv. Forebygg sprett
og fastklemming av verktgyet. Hjgrner, skarpe
kanter eller sprett har en tendens til @ klemme
fast det roterende verktgyet og forarsake tap av
kontroll eller tilbakeslag.

Fest ikke til verktgyet til skiven til sirkelsag
med kjede for treskjzerere eller sagskive med
tenner. Disse skiver forarsaker ofte tilbakeslag
og tap av kontroll.

b
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Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping og skjaering

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivitet

sliping og slipeskjzering

al Bruk bare de typer av skiver, som er anbefalt
av produsenten og spesifikk beskyttelsesdek-
sel konstruert for den utvalgte skiven. Ski-
vene, som det elektromekaniske verktgyet ikke
er blitt konstruert for, kan ikke bli dekket til p&
en tilsvarende sikker mate og er farlige.

b) Beskyttelsesdeksel ma vare godt festet til
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det elektromekaniske verktgyet og plassert i
denriktige stillingen for maksimal sikkerhet,
slik at bare den aller minste delen av skiveni
retning mot brukeren blir avdekket. Beskyt-
telsesdeksel hjelper til & beskytte brukeren
mot bruddstykker av skiven og tilfeldig kontakt
med skiven.

) Skivene ma brukes bare til den anbefalte
bruk. F.eks.: utfgr ikke sliping med sideflaten
av skjeereskiven. Sivene for slipeskjeering er
bestemt for skjeering av omkrets, sidestyrkene
som virker inn pd disse skivene kunne gdelegge
de.

d) Bruk alltid uskadete skiveflenser, som har den
riktige storrelsen og form for den skiven du
har valgt. Riktige skiveflenser stgtter skiven
og minsker derved muligheten for at skiven
brister. Flensene for skjaering kan skille seg
fra flensene for sliping.

Bruk ikke slitte skiver av opprinnelig storre

mal for sterre elektromekanisk verktgy. Ski-

vene, som er bestemt for stgrre elektromeka-
nisk verktgy er ikke egnet for stgrre omdrei-
ninger til mindre verktgy og kan briste.

€]

Tilleggs sikkerhetsanvisninger for arbeidsakti-
viteter sliping med stalbgrste

Sikkerhetsvarsel spesifikke for arbeidsaktivite-

ter sliping med stalbgrste

a) Veer klar over, at det selv under vanlig aktivi-
tet kommer til lgsning av staltrader fra bgr-
sten. Overlast ikke staltrddene med en altfor
stor belastning av bgrsten. Staltrader kan lett
trenge igjennom tynne kleer og/eller hud.

b) Om det er for sliping med stalbgrsten anbe-
falt bruk av beskyttelsesdeksel, sgrg for at
det ikke kommer til noe som helst kontakt
mellom stalskiven eller bgrsten og beskyttel-
sesdekselet. Stalskive eller bgrste kan under
arbeidet pa grunn av belastning og sentrifugale
krefter ke sitt gjennomsnitt.

Videre sikkerhetsanvisninger

- Maskinen ma ikke brukes i vate eller fuktige
omgivelser, utvendig mens det regner, dugger,
er take eller sngr. Maskinen ma ikke brukes i
omgivelser der det er eksplosjonsfare.

- Fer hver bruk av verktgyet skal kabelen og
stgpselet kontrolleres. Reparasjoner mé kun
utfgres av fagfolk.

- Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun god-
kjent skjgtekabel og fordelingsboks.

- Maskinen ma fgres bort til arbeidsemnet i inn-
koplet tilstand.



- lkke baer maskinen i kabelen.
Ikke arbeid pa en stige.
- Bruk vernehansker og faste sko under arbeid.

- Bruk vernebriller og grebeskyttelse under ar-
beid.

- Stgvet som blir til under arbeid, er helsefarlig.
Bruk avsuging og respirator under arbeid.

- Materialer som inneholder asbest, ma& kun
bearbeides av fagfolk. Folg sikkerhetsforskrif-
tene som gjelder for ditt land.

- Den bevegelige tilfgrselen fgres alltid fra verk-
tgyet og bak.

- Bruk bare de freseringene som produsenten
anbefaler.

- Maskinen kan bare brukes med den beskytten-
de dekningen pa og med det festede tilleggs-
handtaket.

- Stikk gaffelen pa den bevegelige tilfgrselen i
stikkontakten bare nar freseapparatet er slatt
av.

- Kontroller at det ikke finnes elektrisk ledning,
vann- eller gassledning i det bearbeidede ma-
terialet - det kunne ha fgrt til en helseskade.

- Fres ikke over metallgjenstander, spikrer eller
skruer.

- Personer under 16 ar far ikke arbeide med fre-
seapparatet.

5.3  Stgy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedgmte stgynivéet for maskinen
er:

Lydtrykkniva: 86 dB (A)
Lydstyrkeniva: 97 dB (A)
Ungyaktighet av malingen K=15dB (A)

/N\(@®) rass i

Lyd som oppstar under arbeidet

Hgrselsskadelig
» Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.
Sliping med slipehjul a, =53m/s?
Ungyaktighet av malingen K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,
- og representerer de viktigste bruksomradene

for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedli-
kehold. Veer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

6 lgangsetting

/N VARSEL

Det er fare for ulykker hvis maskinen brukes

med spenning eller frekvens som ikke er tillatt.

- Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

- | Nord-Amerika skal Festool-maskiner kun
brukes med angitt spenning 120 V/60 .

6.1 Start - stopp

Start

Bryterknappen [1-2] skyves forover og maskinen
settes i gang. Om det samtidig trykkes pa den
fremre delen av bryteren vil bryteren fikseres og
en gangen vil forega jevnt.

Stopp

Trykk kort den bakre delen av bryteren [1-2], for
at fikseringen lgsner. Bryteren springer tilbake
til posisjonen avslatt.

6.2  Motor elektronikk

Begrensning av startstrgm

Elektronisk styrt jevn start sikrer en maskinstart
uten tilbakeslag. P& grunn av begrenset start-
strgm holder med sikring 15A.

/\ /A\ ADVARSEL

Maskiner uten begrensning av startstrgm tren-
ger hgyre sikring - minst sikring 16 A.

Sla av ved tilbakeslag

Under et plutselig fall av omdreininger, f.eks.
under blokkering i kuttet, vil stramtilgangen til
motoren avbrytes. For a sette den i gangigjen, ma
maskinen forst slas av og deretter igjen slas pa.

Beskyttelse mot at maskinen settes igjen pa
Forhindrer at maskinen starter opp ukontrollert
etter en strgmstans. Etter at den settes igjen i
drift ma maskinen forst slds av og deretter igjen
slas pa.

Forhandsvalg av antall omdreininger

Ved hjelp avomdreiningsregulator [1-3] kan man
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uavbrutt velge pa forhand antall omdreininger:
Grad 1: 2000 min~' Grad 4: 4500 min™'
Grad 2: 2950 min~' Grad 5: 5300 min™'
Grad 3: 3750 min~' Grad 6: 5900 min™'
Det gnskede antall omdreininger er avhengig av
slipeskiven som, er brukt og det bearbeidede ma-
terialet.

Konstant elektronikk

Konstant elektronikk holder omdreininger under
drifti tommgang og under belastning naer konstan-
te. Dermed oppnar man en likevektig arbeids-
fremgang.

Vern mot overbelastning avhengig av tempe-
ratur

Som vern mot overoppheting slar sikkerhetselek-
tronikk i det maskinen oppnar kritisk temperatur
over til nedkjglingsregime. Motor fortsetter a lgpe
med omdreininger pa ca. 2500 min~' og den kon-
stante elektronikk vil deaktiveres.

Etter nedkjgling etter ca.10-20 sek er maskinen igjen
klar til bruk og kan belastes fult ut.

Hos maskinene som blir opphetet ved drift rea-
gerer vernet adekvat for.

7  Freseverktoy

7.1  Valg av frese- og slipehode

Det finnes forskjellige fresehoder, med varierende
bruksmate og sted hvor de brukes. For et optimalt
resultat ma du bruke passende fresehode.
Opplysningene i tabellen for valg avomdreinings-
tall er anbefalte verdier og ber sls fast i praktiske
prgver - se side 85.

7.2 Bytte av fresehode/ slipehode

For du setter verktgyet i drift, kontroller at frese-
verktgyet fungerer korrekt, ved & dreie det med
hénden.

Pass pa at alle skruer er skrudd fast.

De fire skruene som forbinder flensen med verk-
togyet i det sammensatte hodet, ma veere skrudd
fast med et moment pa 5 Nm.

De to festeskruene som brukes til & feste hodet til
maskinen, ma vaere skrudd fast med et moment
pa 8 Nm.

La intet verktgy vaere stukket inne.
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7.3  Utskifting av fresehjul

/\ /4\ VARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt
» Trekk nettstgpselet ut avvegguttaket fgralle
typer arbeid pa maskinen.

Er tennene pa freseringene av hard metall ut-

slitte, kan de byttes.

» Ved & dreie knappen [1-5] loses festebeltet i
den grad at man kan bevege med sugeflensen
[1-71.

» Dreie sugeflensen helt til venstre og trekk den
ned.

» Lgsne skruene [2-1], [2-7] pa de fire aksene
til verktgybaereren med den indre sekskantede
ngkkelen S4. N& er freseapparatene lett til-
gjengelige.

» Bytt freseringene, skruene [2-1], [2-7] og sik-
ringene mot fordreining [2-2] samtidig. Skru-
ene er festet med et lett lim mot at de lgses
under vibrasjoner.

» Bruk bare originale skruer som leveres. Sett
fgrst tre freseringer [2-4] p& hver akse, s& un-
derlaget [2-3] og alt festes med sikring mot
fordreining [2-2] og skruene [2-1], [2-7]. Sik-
ringen mot fordreining ma absolutt legges inni
tilsvarende rille [2-5] i aksen i verktgybaereren.
Uten sikringene mot fordreining kan skruene
lgses under driften og medfgre enorme skader.

» Sett sugeflensen [2-10] slik at glidende deler
[2-8] faller inn i tilsvarende riller [2-9] p& su-
geflensen.

» Stillinn den gnskede fresedybden og trekk fast
festebeltet med dreieknappen.

Monteres utfgring med flate tenner, m& man pas-

se pa at freseringene blir satt pd som vist pa fig.

[3] - spissene ma vaere i fresehodets dreieretning.

Utfgring med spisse tenner (HW-SZ 12) brukes til

a fijerne gamle lakklag fra betong eller murpuss.

Utfgring med flate tenner (HW-FZ 12) brukes til

& glatte klgftene i forskaling og bearbeiding av

betongkanter.

N

Under arbeid ma man kontrollere at freserin-
gene dreier seg alltid fritt pa aksene. Er det
ikke tilfellet, f.eks. pga. stovlag, ma stovet
fiernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri
arbeide uten tilkoplet avsuging!

PASS PA



8  Drift

/N @ ApvarseL

Under arbeid med saneringsfreseapparat ma
man i hvert fall bruke vernebriller for a be-
skytte gynene mot flyvende materialpartikler!

Sugeflensens innstillbare hgyde ma tilpasses
alt etter bruk. Nar man fjerner gamle fargelag,
bgr tannspissene ikke stikke ut av sugeflensen
mer enn Tmm. Derimot ved fresing av murpuss
kan freseringene stikke ut pa mellom 2-4mm.
Hoyden stilles inn ved a lgse festebeltet litt med
dreieknappen [1-5] og dreie sugeflensen [1-71 til
venstre eller til hgyre. Den innstillbare banen har
maks. 5,5mm. P& skalaen [1-8] kan man lese den
innstillbare fresedybden (omtrent). Er det tungt &
stille inn hgyden, anbefales det & rense ledefla-
tene [2-6] og [2-11]. Er hgyden innstilt, trekkes
festebeltet fast!

A

Arbeid aldri uten sugeflensen! Ta den av bare
nar du renser ledeflatene eller bytter freserin-
gene. Husk 3 ta stapselet ut av stikkontakten
nar du utfgrer disse arbeidene!

PASS PA

Samtidig brukes sugeflensen som et underlag
[1-6] pé den bearbeidede flaten. Saneringsfre-
seapparatet settes alltid flat pa det bearbeidede
stykket. Ved plane flater er optimal innstilling pa
6 grad Electronic.

A

Under arbeid ma man kontrollere at freserin-
gene dreier seg alltid fritt pa aksene. Er det
ikke tilfellet, f.eks. pga. stevlag, ma stovet
fiernes fra fresehodet. Derfor bgr man aldri
arbeide uten tilkoplet avsuging!

PASS PA

8.1 Avsuging

For korrekt avsuging ma en slange ([@36mm) til
en av Festool-sugerer settes pa endestykket pa
slangen [1-4]. Husk at en full filtersekk vesentlig
reduserer sugeytelsen. Av og til ma ogsa innhol-
det i sugerens filter kastes.

o
/N  PassPi
Arbeid alltid med tilkoplet avsuging ellers
konsentreres stgv snart pa freseringene og
hgydeinnstilingen pa sugeflensen!

Bruk bare sugerer med antistatisk utfgring for at
den statiske strammen ikke blir utladet.

8.2 Tilleggshandtak

For & kunne betjene freseapparatet med begge
hender, kan et tilleggshandtak [1-1] festes til ven-
stre pa den fremre delen av dekningen pa girkas-
sen.

Med den spesielle konstruksjonen «VIBRASTOP»
reduseres vibrasjonene med tilleggshandtaket.

9 Service og vedlikehold

/N /4\ VARSEL

Fare for ulykker, elektrisk stgt

» Trekk nettstgpselet ut avvegguttaket fgr alle
typer arbeid p& maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeservice-
verksted.

- Innpakkede maskiner kan lagres i et tgrt la-
ger uten oppvarming, hvis temperaturen ikke
synker under -5 °C. Ikke innpakkede maskiner
ma kun lagres i et tgrt lager, der temperaturen
ikke synker under +5 °C og det ikke oppstar
plutselige temperaturendringer.

- Luften kan stremme bare nar kjgleapningene
pa motoren er rene og gjennomtrengelige.

- Maskinen er utstyrt med spesielle selvavbryt-
bare bgrster. Blir de utslitte, blir elektrotilfgr-
selen automatisk avbrutt og maskinen stopper.

- Kan sugeflensens hgyde reguleres tungt, ma
flensen tas av og renses.

e Kundeservice og reparasjoner skal kun
#r | utfgres av produsenten eller servicev-
erksteder: Du finner naermeste adresse

under:
www.festool.com/service
EKAT Bruk kun originale Festoolreservedeler!

Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service
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10 Miljg

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfal-
let! Sgrg for miljgvennlig gjenvinning av apparat,
tilbehgr og emballasje! Folg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direkti-
vets iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach

11 EU-samsvarserklaering

Fresemaskin for re- Serienr.

novering

RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ar for CE-merking: 2013

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i
overenstemmelse med fglgende standarder el-
ler standard-dokumenter:

2006/42/EF, 2004/108/EF (til 19.04.2016),
2014/30/EU (fra 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

dsl)a- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

2015-03-02
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Fresehode

Plassert

Bruk

Ring for

elektronikkinnstilling

Fresehode «flat form» med
12 freseringer av hard metall
FZ-RG 80

- Fjerning av murpuss

- Fjerne elastiske vernemalinger pa
vegger og gulver

- Fjerne skumunderlag og limrester
(tepperester)

- Fjerne rester av lim som brukes til fliser

- Fjerne vernemalinger av bitumen og
betong

- Fjerne lateks- eller oljefarger p&
gipsflater

4-6

Fresehode «spiss form» med
12 freseringer av hard metall
SZ-RG 80

- Fjerning av murpuss

- Fjerne ujevne og overragende steder
etter forskalling ved fersk betong

- Fjerne skumunderlag og limrester
(tepperester)

- Fjerne rester av lim som brukes til fliser

- Fjerne puss av kunstharpiks pa
varmeisolering

Slipehode

Plassert

Bruk

Ring for

elektronikkinnstilling

Diamantslipehode, slipeskive |- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6
med 8 segmenter med kompoundgulver
diamantkorn DIA HARD-RG 80 | - Slipe bort og rense forvitrede
betongdeler
- Fjerne ujevne steder p& gammel betong
Diamantslipehode, slipeskive |- Fjerne ujevne og overragende steder ved 6
med 8 segmenter med kompoundgulver
diamantkorn DIA ABRASIV-RG | - Slipe bort og rense fersk betong
80 - Slipe abrassive stoffer
Diamant-slipehode - Utholdende og termoelastiske materia- 5-6
DIA THERMO-RG 80 ler, f. eks. farger, verneanstrgk, elastiske
limer
Slipehode av hard - Fjerne elastiske vernemalinger pa 3-5
metall, slipeskive med vegger og gulver
hardmetallkorn HW Grob-RG - Minske gips og gassbetong
80 - Fjerne urenheter fra betongflater
- Fjerne lateks- eller oljefarger pa
gipsflater
- Bearbeide grovt
Diamant-slipehode, slipehjul |- Universalt bruk, fierning av farger 5-6
med paloddede diamantkorn fra betong, harde murpuss, trevirke,
DIA UNI-RG 80 fierning av elastiske limer, harde
murpuss, myk betong
Slipehode av hard - Fjerne elastiske vernemalinger pa 3-5

metall, slipeskive med
hardmetallkorn HW Fein-RG
80

vegger og gulver
- Minske gips og gassbetong
- Fjerne urenheter fra betongflater
- Fjerne lateks- eller oljefarger p&
gipsflater
- Bearbeide fint
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Fresa de renovacao RG 80 E

1 Simbolos

U Isolacao dobre

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico
Use dculos de proteccao!

Use uma proteccao auditiva!

Use as luvas de proteccao!

A
A
©
®
O

o
d

Ler indicacdes/notas

s

)¢

e
b

Nao pertence ao residuo comunal

Nota, conselho

Especificacoes técnicas

Tensao nominal 220-240V~
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Poténcia 1100 W
Rotacdes ajustaveis 2000-5900 min™!
@ equipamento 80 mm
Peso 3,2 kg
Classe de proteccao I1/@E

3  Utilizacao recomendada

A maquina trabalha como rectificadora angular,
mas utiliza também ferramentas especiais para
fresagem e rectificacao, por exemplo, de betao e
rebocos.

A maquina vem destinada para retirar a pintura,
o reboco, restos de aglutinantes de ladrilho e al-
fombras, especialmente de calco firme. Além de
estas possibilidades a maquina pode ser utiliza-
da para tornear aspero areas de concreto e para
fresar as transicoes do revestimento.

0 usudrio e o responsavel pela correcta utilizacad
da ferramenta.

4 Elementos de comando
[1-11 Punho adicional
[1-2] Botao do interruptor
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[1-31 Regulador de rotacées

[1-41 Punho

[1-5] Botao

[1-6] Calco de colocacao
[1-71 Flange de aspiracdo
[1-8] Escala

[2-1] Parafuso

[2-2] Corta-circuito

[2-3] Pauta

[2-4] Anéis de fresagem
[2-5] Linha da ferramenta
[2-6] Areaguia

[2-7] Parafuso

[2-8] Peca escorregadica
[2-9]1 Ranhura

[2-10] Flange de aspiracdo
[2-11] Area guia

Os acessorios ilustrados e descritos nas instru-
coes de servico nem sempre sao abrangidos pelo
conjunto de fornecimento!

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

5 Indicacoes de seguranca

5.1 Instrucoes gerais de seguranca

& ATENCAO! Leia todas as indicacdes de se-
guranca e instrucdes. O desrespeito das

adverténcias e instrucdes pode ocasionar cho-

ques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos gra-

ves.

Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes

para future referéncia.

0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a sequir

nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-

mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas

operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca para todas as
atividades de trabalho

Adverténcias de seguranca comuns para as
actividades de trabalho de esmerilhagem, rec-
tificacao de superficies planas, esmerilhagem
com escova de arame ou corte abrasivo:

a) Estaferramenta electromecanica é destinada
para ser usada como rectificadora para su-
perficies planas ou como fresa com cabecote
de fresagem. Ler todas as adverténcias de
seguranca, instrucodes, figuras e especifica-
coes dadas para as presentes ferramentas
electromecanicas. A inobservancia de todas
as instrucdes abaixo mencionadas pode ter
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como consequéncia um acidente por corrente
eléctrica, incéndio e/ou um ferimento grave.
Nao se aconselha o uso desta ferramenta para
polir ou cortar. A realizacao das actividades de
trabalho as quais estas ferramentas nao estao
destinadas, pode criar um risco e causar um
ferimento duma pessoa.

Nao utilizar os acessorios que nao estao pro-
postos e recomendados expressivamente pelo
produtor das ferramentas. O facto simples de
que os acessorios podem ser ligados as Suas
ferramentas nao garante o seu servico seguro.
As rotacdes nominais dos acessorios tém que
ser pelo menos iguais as rotacoes maximas
designadas nas ferramentas. Os acessorios
que trabalham com rotacées mais altas do que
as suas rotacdes nominais, pode quebrar-se e
descompor-se.

0 diametro exterior e a espessura dos Seus
acessorios tém que ficar nos limites da ex-
tensao nominal para as Suas ferramentas
electromecanicas. Os acessoérios com um ta-
manho incorrecto ndo podem ser protegidos
nem comandados suficientemente.

As dimensoes de fixacao dos rebolos, flanges,
plaquinhas de apoio ou de todos os demais
acessorios tém que ser convenientes para a
fixacao no fuso das ferramentas. Os acessorios
com as aberturas de fixacao que nao correspon-
dem as dimensoes de montagem das ferramen-
tas electromecanicas, estarao desequilibrados,
podem vibrar excessivamente e podem causar
a perda do controle.

Nao utilizar os acessorios danificados. Antes
de cada uso controlar os acessoérios: frag-
mentacdes e qubras nos rebolos; rupturas,
rasgaduras ou desgaste excessivo nas placas
de apoio; arames soltados ou quebrados nas
escovas de arame. Caso os acessorios tenham
caido, controlar a danificacdo ou montar os
acessorios nao danificados. Uma vez controla-
dos e montados os acessorios, o senhor assim
como as pessoas circunvizinhas tém que ficar
de tal maneira que se encontrem fora do nivel
dos acessorios em rotacao e deixar funcionar
as ferramentas com as mais altas rotacées em
vazio durante o tempo de um minuto. Durante
este tempo de prova as acessorios danificados
quebram-se ou descompdoem-se em geral.
Utilizar os meios auxiliares de proteccao pes-
soal. Em dependéncia do uso utilizar o escudo
de rosto, os oculos protectores de seguran-
ca ou os oculos de seguranca. Na extensao

adequada utilizar a mascarra contra pds, os

protectores do ouvido, as luvas e o avental

de trabalho capaz de interceptar fragmentos

pequenos do abrasivo ou da peca usinada. A

proteccao dos olhos tem que ser capaz de inter-

ceptar os fragmentos surgentes durante varias
actividades de trabalho. A mascarra contra pds
ou o respirador tém que ser capazes de filtrar
particulas surgentes durante a Sua actividade.

A exposicao ao ruido de longa durancao de alta

intensidade pode ocasionar a perda do ouvido.

Manter as pessoas circunvizinhas numa dis-

tancia segura do espaco de trabalho. Cada um

que entra no espaco de trabalho tem que utili-
zar os meios auxiliares de proteccao pessoal.

Os fragmentos da peca usinada ou os acessé-

rios danificados podem sair voando e ocasio-

nar um ferimento igualmente fora do espaco
imediato de trabalho.

i) Durante o trabalho quando a ferrramenta de
cortar poderia tocar na conducao escondida
ou na propria admissao movel, pegar as fer-
ramentas somente nos lugares da superficie
para pegar isolada. O instrumento de corte no
caso do contacto com o conductor “vivo” pode
ocasionar que as partes metalicas acessiveis
das ferramentas tornam-se “vivas”, ocorrendo
assim um acidente do usuario com a corrente
eléctrica.

k] Colocar a admissao mavel fora do alcance do
instrumento em rotacao. Caso perder o con-
trolo, pode ocorrer a separacad por corte ou a
separacao por rectificacao da admissao mével e
a Sua mao ou o0 Seu braco podem ser arrastados
para dentro da ferramemta em rotacao.

1) Nunca colocar as ferramentas electromecani-
cas antes da parada completa da ferramenta.
0O instrumento em rotacao pode agarrar-se na
superficie e arrancar as ferramentas do Seu
controle.

m) Nunca arrancar as ferramentas electrome-

canicas durante o deslocamento no Seu la-

do. Um contacto casual com o instrumento em

rotacao pode agarrar a Sua roupa, e puxar o

istrumento para o Seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de venti-

lacao das ferramentas. O ventilador do motor

aspira o p6 para dentro da caixa e umaacumu-
lacao excessiva de po metalico pode ocasionar
um perigo eléctrico.

Nao trabalhar com as ferramentas electrome-

canicas nas proximidades de materiais infla-

maveis. Poderia ocorrer a inflamacao destes

n
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materiais ocasionada por faiscas.

pl Nao utilizar os acessorios que exigem a re-
frigeracao por liquido. O uso de 4dgua ou de
outros liquidos refrigerantes pode ocasionar
um acidente ou a morte causados por corrente
leéctric.

Outras instrucées de seguranca para todas as
actividades de trabalho

Lancamento para tras e adverténcias relacio-
nadas
0 lancamento para trds é uma reaccao imedia-
ta ao aperto ou ao emperramento do rebolo em
rotacdo, da placa de apoio, da escova ou dum ou-
tro instrumento. O aperto ou o emperramento
causam uma parada brusca do instrumento em
rotacao a qual ocasiona em seguida o facto de que
as ferramentas nao controladas deslocam-se no
sentido opoosto a rotacao da ferramenta no ponto
do emperramento.
Por exemplo: ocorrendo o aperto ou o emper-
ramento do rebolo na peca usinada, a aresta do
rebolo que entra no ponto do aperto pode pene-
trar na superficie do material e ocasionar que o
rebolo estd empuxado para cima ou lancado fo-
ra. O rebolo pode ou saltar no sentido ao usuario
ou no sentido desde o usuério, em dependéncia
do sentido do movimento do rebolo no ponto do
emperramento. Nestes casos os rebolos podem
também quebrar-se.

0 lancamento para tras é resultado do uso in-

correcto das ferramentas electromecénicas e/

ou dos procedimentos ou condicdes de trabalho

incorrectos, sendo possivel evita-lo meidiante a

observancia das mediads de precaucao descritas

abaixo.

a) Segurar as ferramentas firmemente e man-
ter a posicao correcta do Seu corpo e do Seu
braco de tal maneira que seja capaz de resistir
as forcas do lancamento para tras. Sempre
utilizar o cabo auxiliar, caso as ferramentas
estejam equipadas com este, para o controle
maximo do lancamento para tras ou momento
de torcao de reaccao durante a colocacao em
maracha. O usuario esta capaz de controlar os
momentos de torcao de reaccao e as forcas do
lancamento para tras observando as medidas
de precaucao correctas.

b) Nunca aproximar a mao do instrumento em

rotacdo. O instrumento pode rejeitar a Sua mao

por causa do lancamento para tras.

Nao ficar no espaco onde as ferramentas po-

dem encontrar-se no caso que ocorrer o lan-

C
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camento para tras. O lancamento para tras
lanca as ferramentas no sentido oposto ao mo-
vimento do rebolo no ponto do emperramento.
Dedicar atencao especial ao tratamento dos
cantos, arestas, etc. Prevenir pulos e o em-
perramento do instrumento. Os cantos, as
arestas ou os pulos tém a tendéncia de em-
perrar o instrumento em rotacao e causar a
perda do controlo ou o lancamento para tras.
Nao ligar o disco de serra de cadeia para en-
talhar ou o disco de serra com dentes as fer-
ramentas. Os discos mencionados ocasionam
as vezes o lancamento para tras e a perda do
controlo.

d
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Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho de esmerilhar (rec-
tificar) e cortar

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da esmerilhagem (rec-
tificacao) e do corte abrasivo
a) Utilizar somente os tipos dos rebolos reco-
mendados pelo produtor e a coberta especifi-
ca de proteccao construida para o rebolo esco-
lhido. Os rebolos para os quais as ferramentas
electromecanicas nao foram construidas, nao
podem ser cobertos de maneira corresponden-
te e sao perigosos.
b) A coberta protectora tem que estar fixada de
maneira segura as ferramentas electrome-
canicas e colocada na posicao correcta paraa
seguranca maxima de maneira que seja des-
coberta a parte minima do rebolo no sentido
ao usuario. A coberta protectora ajuda a pro-
teger o usuario contra fragmentos do rebolo e
contra um contacto casual com o rebolo.
Os rebolos tém que ser utilizados somente
para o uso recomendado. Por exemplo: nao
realizar a rectificacao pelo lado lateral do
disco de cortar. Os discos de cortar abrasivos
destinam-se ao corte circunferencial, as forcas
dos lados atuante sobre estes discos poderiam
destroca-los.
Sempre utilizar flanges nao danificadas dos
discos as quais tém o tamanho e a forma cor-
rectos para o disco escolhido pelo usuario. As
flanges correctas do disco apoiam o disco, di-
minuindo assim a possibilidade da quebra do
disco. As flanges para cortar podem diferir das
flanges par rectifica (esmerilhar).
Nao utilizar os discos desgastados que tinham
originalmente dimensoes mais grandes para
ferramentas electromecanicas mais grandes.
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Os discos destinados para as ferramenatas elec-
tromecanicas mais grandes nao sao oportunos
para mais altas rotacoes das ferramentas mais
pequenas e podem quebrar-se.

Instrucoes de seguranca complementares para
as actividades de trabalho da esmerilhagem com
escova de arame

Adverténcias de seguranca especificas para as
actividades de trabalho da emerilhagem com
escova de arame

a) Tomar conhecimento de que também durante
a actividade corrente ocorre o lancamento de
cerdas de arame da escova. Nao sobrecar-
regar os arames com a carga excessiva da
escova. As sedas de arame podem penetrar
facilmente na roupa leve e/ou na pele.

b) Recomendando-se para a esmerilhagem com
escova de arame a utilizacao da coberta de
proteccdo, assegure que nao ocorrer nenhum
contacto entre o disco de arame ou a escova
de arame e a coberta de proteccdo. O disco de
arame ou a escova de arame podem durante o
trabalho sob a influéncia da carga e das forcas
centrifugas aumentar o seu didmetro.

Outros conselhos de seguranca

- 0O aparelho nao deve ser usado em locais hu-
midos, molhados, fora e em ocasido de chuvas,
nevoadas, nevada e em locais com o perigo de
explosao.

- Antes de cada uso, controle o estado do cabo
de alimentacao e da tomada. Eventuais danos
deixe reparar por um servico autorisado.

- Usando e processando fora ao ar livre, utilize
somente cabos de extensdo e conectores de
cabos aprovados para tal.

- Inserir o aparelho no material somente uma
vez esteje ligado.

- Nao portar a aparelho por intermédio do cabo
de alimentacao.

- Nao deve trabalhar numa escada.

- Durante o trabalho tém que utilizar luvas de
proteccao e calcado resistente.

- Durante o trabalho tém que utilizar 6culos de
proteccao e a proteccao do ouvido.

- A poeira que surge durante o trabalho pode da-
nificar a sua saude. Durante o trabalho tém que
utilizar a aspiracao e o respirador.

- Materiais que contém amianto devem ser tra-
balhados apenas por pessoal especializado.
Observe as normas de seguranca validas no
seu pais.

- 0 conduto mével sempre tem que vir para atras
da ferramenta.

Utilizem somente os anéis fresadores que sao
recomendados pelo fabricante.

A maquina pode-se utilizar somente com a pro-
tectora posta e com o punho adicional ajustado.

Corram o braco do conduto moével na tomada
somente caso a fresa estiver desligada.

Controlem de novo se o material tratado nao
tem condutos eléctricos, encanamentos de
4gua ou condutos de gas- cuidado, possibilida-
de de acidente.

Nao fresem passando objectos metélicos, cra-
vos ou parafusos.

- Com afresa ndo podem trabalhar pessoas me-
nores de 16 anos.

5.3 Informacoes sobre ruido e vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
0O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipica-
mente:

Nivel de pressao acustica 86 dB (A)
Nivel de poténcia acUstica 97 dB (A)
Inexatiddo da medicao K=1,5dB (A

/N\@ atencior

Ruido que surge ao trabalhar

Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Valores de medida de acordo com EN 60 745.
Rectificacdo com rebolo a, = 5,3 m/s?
Inexatiddo da medicao K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracdo,
ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sdo também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracoes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacdes principais da fer-
ramenta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou ma-
nutencao insuficiente. Observar os tempos de
trabalho em vazio e de paragem da ferramenta!
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6 Posta em marcha

/N ADVERTENCIA

Perigo de acidente, se a maquina for operada

com uma tensao ou frequéncia inadmissivel.

- A tensao da rede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os dados
da placa de identificacao.

- Na América do Norte, s6 podem ser utiliza-
das maquinas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V/60 Hz.

6.1 Ligar - desligar

Ligar

Empurre para a frente o interruptor [1-2], assim
a maquina é posta em marcha. Se continuar a
carregar na parte frontal do interruptor, este en-
gata e a maquina entra em movimento continuo.

Desligar

Pressione levemente a parte traseira do interrup-
tor [1-2], para libertar o travamento. O botdo do
interruptor volta de novo a posicao de desligado.

6.2 Electronica do motor

Reducao da corrente do momento de arranque
Este sistema electrdnico de arranque continuo
garante um arranque sem lancamento regressivo.
Gracas a reducdo da corrente é suficiente para a
maquina uma proteccdo de corrente de 15 A.

/N\ /\ ADVERTENCIA

Uma maquina sem um dispositivo de reducao
de corrente de arranque necessita de uma cor-
rente de maior intensidade - no min. 16 A.

Desligar durante o lancamento regressivo

Em caso de uma diminuicao de rotacoes, por
exemplo no bloqueamento durante o corte, ha
uma interrupcao de passagem de corrente para
o motor. Para p6r de novo a maquina em fun-
cionamento é necessario desligar a maquina e
liga-la de novo.

Proteccdo contra marcha espontéanea

Evite um arranque nao controlado da maquina
apos a interrupcao de corrente. Para por de novo a
maquina em funcionamento é necessario desligar
a maquina e liga-la de novo.

Escolha do numero de rotacoes
Com ajuda do regulador de rotacées [1-3] é pos-
sivel escolher o nUmero de rotacdes:
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Nivel 1: 2000 min™' Nivel 4: 4500 min~'
Nivel 2: 2950 min™' Nivel 5: 5300 min~'
Nivel 3: 3750 min™' Nivel 6: 5900 min™'
0 nGmero de rotacées requerido depende do dis-
co esmerilador utilizado e do tipo de material a

trabalhar.

Electronica constante

A electrdnica constante mantém as rotacoes em
marcha livre e sobrecarregada aproximadamente
constantes. Garantindo uma forma de trabalho
equilibrada .

Proteccao contra a sobrecarga de temperatura
Como proteccao de sobreaquecimento, quando
alcancada a temperatura critica, o dispositivo
electrdnico de sequranca acciona o regime de ar-
refecimento. O motor continua o seu andamento
em rotacées de aproximadamente 2500min~" e a
electronica constante é desactivada.

Apds o arrefecimento de aproximadamente
10-20s a maquina esta de novo pronta para ar-
ranque e trabalho em pleno.

Na maquina, que é sobreaquecida em andamento,
o dispositivo de seguranca de aquecimento reage
adequadamente a tempo.

7 Asferramentas de fresagem

7.1  Seleccao do cabecote de afiacao e porta-
-fresa

Segundo a utilizacao na drea do armamento exis-

tem na disposicao varios cabecotes porta-fresa.

Para dptimos resultados laborais use o cabecote

porta-fresa conveniente.

Os dados que vem na tabua do uso para a prese-

leccao das rotacoes estao as recomendacoes e

deveriam verificar-se através de provas practicas

- vide pagina 94.

7.2  Troca do cabecote porta-fresa

Antes de por em marcha tem que provar a marcha

sem problemas do aparelho esmerilhador virando

com a mao.

Tem que controlar que todos os parafusos sejam

bem ajustados.

Os quatro parafusos que conectam a flange com

o aparelho do cabecote tem que estar ajustados

com o momento de 5 Nm.

Os dois parafusos de ajustacao para o emperra-

mento do cabecote na maquina tém que ser ajus-

tados com o momento de 8Nm.

Nao deixe conectados nenhuns aparelhos.



7.3  Substitur ferramenta de fresagem

/\ /i\ ADVERTENCIA

Perigo de acidente causado por corrente eléc-
trica. Antes de qualquer manipulacao com as
ferramentas, tire a forquilha de contacto da
tomada eléctrica.

Caso os dentes metalicos dos anéis de fresagem

estejam desgastados, é possivel trocar-os.

» Ao rotacionar com o botdo [1-5] afrouxem a
cinta de seguranca de tal maneira que podam
mover com a flange de aspiracao [1-7].

» Mudem a posicao da flange de aspiracao ao
maximo na esquerda e abaixem-a até baixo.

» Afrouxem os parafusos [2-1], [2-7] nos quatro
eixos do portante de ferramentas com a chave
hexagona interna S4. Agora o aceso as fresas
é facil.

» Junto com os anéis de fresagem troqguem tam-
bém os parafusos [2-1], [2-7] e os corta-cir-
cuito contra sobrerotacdo. [2-2]. Os parafusos
vém fixados com um pouco de aglutinante para
que nao se afrouxem por causa das vibracoes.
Utilizem somente parafusos originais da fa-
brica.

» Primeiro encaixem em cada eixo trés anéis de
fresagem [2-4], depois encaixem a pauta [2-
3] e ajustem o completo [2-2] e o parafusos
[2-1], [2-7]. Ao mesmo tempo tém que pbr o
travamento de porca na ranhura correspon-
dente [2-5] na linha da ferramenta. Sem os
corto-circuito pode acontecer que durante o
servico se afrouxarao e danificaram demais a
maquina.

» Encaixem a flange de aspiracao [2-10] de tal
jeito que as pecas escorregadicos [2-8] en-
caixem nas determinadas ranhuras [2-9] na
flange de aspiracao.

» Ajustem a profundidade desejada de fresagem
e com o botao giratério ajustem a cinta de se-
guranca.

Durante a montagem do modelo com dentes pla-
nos é importante que os anéis de fresagem sejam
ajustados de tal forma como vem representado na
figura [3], quer dizer, que as pontas tém que estar
em sentido da giracao do cabecote de fresagem.
0 modelo com os dentes pontudos (HW-SZ 12)
utiliza-se para retirar os velhas camadas de es-
malte de concreto ou de rebocos. O modelo com
dentes planos (HW-FZ 12) utiliza-se para polir
as fendas na cofragem e para tratar os bordos
de concreto.

N

Durante o trabalho tém que controlar se os
anéis de fresagem giram sem problemas nos
seus eixos. Caso nao seja assim, por exemplo
por causa de poeira, tém que sacudir-os do ca-
becote de fresagem. Por este motivo nao se de-
veria trabalhar nunca sem a aspiracao ligada!

ATENCAO!

8 Funcionamento

/N @ aoverTENncia

Durante o trabalho com a fresa tém que, em
todos casos, utilizar 6culos de proteccao para
proteger a sua visao contra volantes fragmen-
tos do material!

Tém que adaptar a altura ajustavel da fresa ao tipo
de encaixamento. Durante a retiracao de camadas
velhas de cores, as pontas dos dentes nao deve-
riam sair da flange de aspiracdao mais que Tmm.
Pelo contrario durante a fresagem de rebocos os
anéis de fresagem pode sair até entre 2-4mm. A
altura se ajusta de tal maneira que com o botao
giratorio [1-5] afrouxamos um pouco a cinta de
seguranca e giram com a flange de aspiracdo [1-71
na esquerda ou na direita. O trajecto ajustavel mede
pelo maximo 5,5mm. Na escala [1-8] é possivel
ler aproximadamente a ajustada profundidade da
fresagem. Caso o ajustamento da altura seja dificil,
recomendamos limpar as &reas guia [2-6] e [2-11].
Depois de ajustar a altura tém que ajustar bem de
novo a cinta de seguranca!

/N

Nunca trabalhar sem a flange de aspiracao!
Retiram a flange de aspiracao somente ao lim-
par as areas guia ou ao trocar os anéis de fre-
sagem. Durante estes trabalhos sempre tém
que tirar o tirante da tomada eléctrica!

ATENCAO!

A flange de seguranca tem ao mesmo tempo a
funcao de calco de colocacdo [1-6] na area trata-
da. Afresa de saneamento tem que vir sempre em
plano a peca a trabalhar. Caso de &reas estreitas
o0 ajustamento dptimo é de 6 graus Electronic.
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AN

Controlar durante o trabalho se os anéis de
fresagem giram sem problemas nos seus ei-
xo0s. Caso nao seja assim, por exemplo por cau-
sa de poeira, tém que sacudir-os do cabecote
de fresagem. Por este motivo nao se deveria
trabalhar nunca sem a aspiracao ligada!

ATENCAO!

8.1 Aaspiracao

Para assegurar a boa aspiracdo tém que por uma
mangueira (& 36 mm) de algum dos aspiradores
de po de tipo Festool ao extremo da mangueira
[1-4]. Nao esquecam que com a completacdo do
saco de filtracao diminui de forma importante a
poténcia de aspiracao. De vez em quando tém que
desamolgar o filtro do aspirador de pé.

N

Sempre trabalhar com aspiracao ligada, de ou-
tro jeito em pouco tempo os anéis de fresagem
vao estar cheios de poeira!

ATENCAO!

Para que nao ocorram descargas eléctricas no
ambiente com poeira tém que utilizar especial-
mente aspiradores de modelo antiestéatico.

8.2 0 punho adicional

Para o manejo da esmeriladeira com as duas
maos é possivel ajustar na parte fronteira da ca-
renagem na esquerda da caixa de transmissao o
punho adicional [1-11.

A construcao especial "VIBRASTOP” reduz as vi-
bracdes do punho adicional.

Manutencao e reparacao

& /i\  ADVERTENCIA

Perigo de acidente, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ma-
quina, extraia sempre a ficha da tomada.

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
cao que exigem uma abertura da carcaca do
motor podem apenas ser efectuados por uma
oficina de Servico Apds-venda autorizada.

- Aparelhos embalados podem ser armazenados
em ambientes secos e sem aquecimento, se
a temperatura nao for inferior do que -5°C.
Aparelho sem embalagem s6 podem ser ar-
mazenados em ambientes, onde a temperatura
nao for inferior do que +5°C e onde nao haja
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repentinas oscilacoes de temperatura.

- Para assegurar a correnteza do ar, as aber-
turas de refrigeracdo no motor tém que estar
sempre limpas e passageiras.

- A maquina vem equipada com escovas de
carvao que desligam automaticamente. Ao
estarem desgastados, automaticamente in-
terrompe-se o conduto de energia eléctrica e
a maquina para-se.

- Caso de complicada regulacao da altura de as-
piracdo o flange de aspiracdo tém que abaixar
a flange e limpar-a.

- .4 Servico Apds-venda e Reparacao apenas
@ | através do fabricante ou das ofi cinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.pt/servico
EKAT Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.pt/servico

10 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe a ferramenta, acessoérios e
embalagem para um reaproveitamento ecolégico!
Nesse caso, observe as regulamentacdes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electrdnicos e a sua transposicao para a
legislacao nacional, as ferramentas electrénicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



11 Declaracao de conformidade CE

Fresa de renovacao N.° de série
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Ano da marca CE: 2013

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilida-
de que este producto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE (até 19.04.2016),
2014/30/UE (a partir de 20.04.2016), 2011/65/UE,
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009 A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0-- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentacao técnica

2015-03-02

89



Cabecote
porta-fresa

Equipado

Utilizacao

Roda de
ajustamento da
eletronica

Cabecote porta-fresa “padrao
plano” com 12 rodas porta-
fresa metalicas FZ-RG 80

Remocao de rebocos

Eliminacao dos revestimentos elasticos de
proteccao nas paredes e soalho

Eliminacao das bases esponjosas e dos restos
de colas (restos dos tapetes)

Eliminagao dos restos de cola para ladrilhos
Eliminacao dos revestimentos de proteccao de
betao e os betuminosos

Eliminacdo das cores de latex e das cores de
6leo nas areas de gesso

4-6

Cabecote porta-fresa “padrao
pontudo” com 12 rodas porta-
fresa metalicas SZ-RG 80

Remocao de rebocos

Eliminacao das desigualdade e dos excessos
dos moldes no betao fresco

Eliminacao das bases esponjosas e dos restos
de colas (restos dos tapetes)

Eliminagao dos restos de cola para ladrilhos
Eliminacao dos rebocos de resina artificial para
aisolacao termal

Cabecote es-
merilhadeiro

Equipado

Utilizacao

Roda de
ajustamento da
eletronica

Cabecote esmerilhadeiro de
diamante, disco esmerilha-
deiro com 8 segmentos com
graos anodizados de diamante
DIA HARD-RG 80

Eliminacao das desigualdades e dos excessos
dos soalhos de pavimento

Esmerilhamento e limpeza das partes
desintegradas do betao

Eliminacao das desigualdades no betdo velho

6

Cabecote esmerilhadeiro de
diamante, disco esmerilha-
deiro com 8 segmentos com
graos anodizados de diamante
DIA ABRASIV-RG 80

Eliminacao das desigualdades e das excessos
dos solahos de de pavimento
Esmerilhamento e limpeza do betao fresco
Esmerilhamento dos materias abrasivos

Cabeca de rectificacao de dia-
mante
DIA THERMO-RG 80

Materiais tenazes e termo-elasticos, por exem-
plo, tintas, pinturas de proteccdo, colas elasticas

Cabecote esmerilhadeiro me-
talico, disco esmerilhadeiro
com graos anodizados de dia-
mante HW Grob-RG 80

Eliminacao dos rebocos elésticos de proteccdo
nas paredes e nos soalhos

Esvaziamento de gesso e betao com poros
Eliminacao das impurezas das areas do betao
Eliminacdo das cores de latex e de 6leo nas
areas de gesso

Alvenaria grossa

Cabeca de rectificacao de dia-
mante, rebolo com graos de
diamante soldados DIA UNI-
-RG 80

Uso universal, remocao de tintas de betao, de
rebocos duros, de madeira, remocao de colas
elasticas, de rebocos duros, de betdo macio

Cabecote esmerilhadeiro me-
talico, disco esmerilhadeiro
com graos anodizados de dia-
mante HW Fein-RG 80

Eliminacao dos revestimentos elasticos de
protecao nas paredes e soalho

Esvaziamento de gesso e betdo com poros
Eliminacao das impurezas das areas do betao
Eliminacao das cores de latex e de 6leo nas
areas de gesso

Alvenaria fina
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CaHauuoHHas ¢ppesa RG 80 E

CumMmBoONbI

[BoliHas nsonauus

MpenynpexpaeHune 06 obuieln onacHocTH

Mpepynpexznexne o6 ynape TokoM

Mcnonb3oBaTtb 3alnTHbIe 04KK!

Mcnonb3yiTte 3alUMTHbIE HAYLWHWUKHK!

Ncnonb3oBatb 3allUTHbIe nepanKM!

S@®@O> >0

o
d

G

Cobniopaiite PykoBoacTBO Mo akcnayaTa-
UMK /MHCTPYKLMUM

@ =

He umeet mecto B KOMMYHaJIbHbIX 0TX04ax

MowaroBas UHCTPYKLUS

T

TexHuyeckune AaHHbIe

HoMuHanbHoe HanpsikeHne 220-240 B~
YacToTa ceTu 50/60 Ty
MoluHocTb 1100 Bt
PerynvpyeMbie 06opoThl 2000-5900 MuH™"
& UHCTpYMeHTa 80 MM
Macca 3,2 kr
Knacc 3awutsl I1/@E

3 [lpeanucaHHoe ucnonb3oBaHue
CraHok paboTaeT Ha npuHLMMe yrnoBow Wwango-
BasbHON MaLLWHbI, OfHAKO MPUMeHsieT U cneum-
anbHble UHCTPYMEHTbI ANs Gpe3epoBKM W Wn-
¢doBkK, HanpuMep 6eToHa U LUTYKATYpPOK.

CTaHOK NpefiHa3HayeH [J19 YyCTPAHEH WS MOKPLITUNA,
LUTYKaTypoK, OCTaTKOB kKfies AN MIUTKW 1 KoBpa,
npex/e BCEro U3 XecTknx nofknafok. MomMumo
TOTO MOXHO CTAHOK MCMONb30BaTb A5 B3bepo-
LMBaHUS BETOHHbIX NOBEPXHOCTEN U ana dpese-
poBaHWs NepexofoB 1 06nLLOBOK.

3a HemnpuropHoe MCMosib30BaHNe HECEeT OTBET-
CTBEHHOCTb CaM MoJib30BaTeslb.

MNHCTpyMeHT CKOHCTpYupoBaH Ajisi npodpeccuno-
HaNIbHOTO MPUMeHEeHUs.

4 3dneMeHTbl ynpaBneHus

[1-11 [ononHwTensHas pyuka

[1-2] TepenBuxHoit BbIKOYaTENb
[1-3] Perynsatop obopoTtos

[1-4] Pyxoatka

[1-5] ToBopoTHas kHorka

[1-6] TnockocTs ynopa

[1-7]1 OrtcacbiBatowmii dpnared
[1-8] LlUkana

[2-11 Bunr

[2-2] TpepoxpaHutens

[2-3] Mopknapka

[2-4] ®pesepHbie konbla

[2-5] Hocutenb uHCTpyMeHTOB
[2-6] Hanpasnstowas noBepxHoCTb
[2-71 Buwr

[2-8] [etanb ckonbxeHns

[2-9] Buoipes

[2-10] Orvcacsisatowumin dnarel,
[2-11] Hanpasndiowas nosepxHocTb

He Bce M306pa)KeHHbIe Mnn onncaHHble NpuHag-
NIEXXHOCTU BXOOAT B KOMMJIEKT MOCTaBKU.
Mﬂﬂ}OCTpaLI,VII/I Haxo4AaTCcsd B Ha4dalne PyKOBO,ELCTBa
no akcnayataunu.

5 TpeboBaHusa no TexHuke
6e3onacHocTH

5.1 06wue ykasaHus no TexHuke 6esonac-
HOCTH

& BHUMAHME! MpouTtuTe BCe ykasaHus no

*> TeXHUWKe 6e30MacHOCTU U peKoOMeHAauum.

Owwnbkn npu cobnofeHnn NpUBELEHHbIX yKa3sa-

HW 1 peKoMeHAaL M MOTyT NPMBECTYH K Nopaxe-

HUIO 3N1eKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy, U/vnu Bbi-

3BaTb TsXeJsble TPaBMbl.

CoxpaHsiTe 3TU MHCTPYKLMKU M YKa3aHUs Ans

6yayLiero ucnonb3oBaHus.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOSALLMX MHCTPYKLMSX W

yKa3aHUaX NOHATUE «371eKTPOUHCTPYMEHT pac-

MPOCTPAHAETCS Ha 3NIEKTPOUHCTPYMEHT C NnTa-

HUEM OT ceTu (CO LIHYPOM NUTaHUs OT 31eKTPO-

ceTn) 1 Ha aKKyMyJISITOPHbINA 3/1EKTPOUHCTPYMEHT

(6e3 WHYpOM NuTaHKs oT anekTpoceTn).
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5.2

MpaBuna 6esonacHocTu AN Bcex BUAOB
prnOBOﬁ AeATe/IbHOCTU

MpepynpexxaeHuns no 6esonacHocTU ABNAOTCA
o6wumm ans peatenbHocTen: WnudoBKa, nio-
cKoe wnudoBaHue, WUPoBKa NPOBOJIOYHON
weTKoin unu abpasuBHas peska:

al

6

B

r

i)

€

3TOT 3NeKTPOMEXaHUYeCKNA UHCTPYMEHT
npeAHa3sHayeH ANs NPUMEHEHUs B KayecTBe
nnockownudoBanbHoOW MalWUHbI K ppesep-
HOro CTaHKa ¢ ¢ppesepHoi ronoBKoii. Mpoun-
TalTe Bce NpepynpeXxxaeHus no 6esonacHocTy,
MHCTPYKLMK, UNNIOCTPaLMK U cneuudukaumio,
npeAHa3Ha4YeHHYI0 3TUM 3NleKTpoMexaHuye-
CKUM MHCTpyMeHTaM. HecobnofeHune Bcex HU-
>Ke yKa3aHHbIX yKa3aHWU MoXeT B NMoC/eAcTBUM
NPUBECTU K TPaBMaM 0T 3/IEKTPUYECKOr0 TOKa,K
noxapy U/Wamn K TAXEbIM TpaBMaM.

3TUM MHCTPYMEHTOM He peKoMeHAyeTcs Bbl-
NONHATbL NONNPOBKY MnuM pesky. OcyliecTsre-
HVeM BMA0B paboyeit fedTeNbHOCTU, AJ1F KOTO-
pbIX He NMpeaHa3HayeHbl AaHHble UHTPYMEHTHI,
MOXeT BO3HWKHYTb OMacHOCTb U NMpUYMHEHNE
TpaBM ocobam.

He ucnonb3yinTte npuHapneXXHocTun, Kotopble
KOHKPETHO He npefiHa3Ha4YyeHbl U He peKo-
MeH[0BaHbl NPOU3BOAUTENEM MHCTPYMEHTOB.
Tonbko ¢akT Toro, YTo 3TN NPUHAAIEXKHOCTH
MOXHO NMOAcoeanHUTL K Balwemy obopyposa-
HUto, He obecneynBaeT ero besonacHyto akc-
nnyataumio.

HoMuHanbHoe 4yncno 060poToB A0MKHO BbITh
XoTs 6bl TAKMM, KaK KONIM4ECTBO MakKCUMasib-
HbIX 060pOTOB, YKa3saHHbIX Ha UHCTPYMEHTe.
MpuHagneXHocT, KoTopble paboTatoT Npu BbiC-
wux obopoTax, YeM ero HOMWHaNbHOE YUCI0
060p0OTOB, MOTYT Pa310OMUTLCS U PacChinaTbCs.
Hapy>xHbiii gnaMeTp 1 TonwmHa Bawwux npu-
HaANeXHOCTel A0JKHBI BbITh B Npefenax Ho-
MUHanbHbIX NpeaenoB Ans Bawux anekrpome-
XaHWYECKUX MHCTPYMEHTOB. [1puHagnexHocTv
HecooTBeTCTBYIOLLEro pa3mMepa He MoryT ObITb
[lOCTaTOYHO 3aLUMLLEHbI UNY yNpaBseMbl.
KpenéxHble (3a)kuMHble) pasMepbl AUCKOB,
¢naHuUeB, oNopHbIX MAACTUHOK UAM Bcex
NPoOYNX NPUHAANEKHOCTEH AOMKHbI MOAX0-
OUTb ANA NPUKPENnieHUs Ha WNWHAENb UH-
CTPYMEHTOB. [1pMHAANEeXHOCTH C KPenéxXHbl-
MW OTBEPCTUSMM, KOTOPbIE He COOTBETCTBYIOT
MOHTaXHbIM pa3Mepam 371eKTpoMexaHNyecknx
MHCTPYMEHTOB, ByAyT HEeypaBHOBELLIEHHbIMY,
MOryT Ype3MepHo BMOpUpoBaTb U MOTyT Bbl-
3BaTb MOTEPIO KOHTPOSS.

x) He ucnonb3yiiTe noBpeXAEHHbIE NPUHAZNEX-
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HocTu. Mepep KaXKAbIM NoJIb30BaHUEM NpPoO-
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BepbTe NMPUHAANIEXXKHOCTU: Y WAU(OBaANbHbIX
OUCKOB OTKOJIbl M TPELLUHbI, Y ONOPHbIX Npo-
KNafoK paspbiBbl (TpewwmHbl), HaAPbIBbI MK
Ype3MepHbIil U3HOC, Y NPOBOJIOYHbIX LWETOK
NONHYBLUYIO UNK cnabo ykpennéHHyIo NpoBo-
noky. Ecnn npuHagne>xHocT AU MHCTPYMEHT
ynanu, npoBepbTe, He UMEIOT I NOBPEXAEHUM
WU NpUKpenuTe HeNnoBpeXAeHHYIo NpUHaa-
nexxHoctb. Mocne nposepkn u c6opkm (npu-
KpenneHus) npuHaanexHocTei, Bbl u cTon-
wue okoso Bac, 3aiiMuUTe Takoe nonoxeHue,
4yTo6bl He HaxoAMNNUCHL B paBHUHe Bpalyalo-
LMXCA NPUHAANEXXHOCTE| U 0CTaBbTe UHCTPY-
MeHT (MawwuHy) paboTtaTb Npu HanbonbLnx
o6opoTax B X010CTYI0 HAa NPOTSHKEHUU O HOM
MUHYTbI. Ha MPOTAXEHNN 3TOro UCnbiTaTe b~
HOIo CpokKa noBpeXXAeHHble NPpUHaANIeXHOCTU
00bIYHO PO3/1OMATCA U pacCbINATCA.
Wcnonb3yitTe cpepcTBa MHAMBUAYANbHON 3a-
wuThl. B 3aBuCcMMOCTH OT Ucnonb3oBaHus,
MCNonb3yinTe NULEBON LUT, 3aLUTHbIE npe-
[OXPaHUTENbHbIE 0YKKU WU 3aLUUTHbIE OYKMU.
B cooTBeTCTBYIWOLWMUX Npeaenax UCNonb3ym-
Te MblNEBYI0 MAaCKy, HaYLUHUKKU, PYKaBULbI U
pabouunin papTyK, cnocobHbIN 3apepxaTh He-
6onbLmne ockonku wWnudosanLHoro MaTepma-
na unu 3aroToBoK. 3aluuTa rnas AosixHa bbiTb
cnocobHa 3afepXuBaTh oTeTatlolme oCckon-
KW, KoTopble 06pa3yloTcs Npu pasHbix BUAAX
TpyLnoBoK fedatenbHocTy. [bineBas Macka unm
pecnupaTtop LOMXKHbl 6bITb CNOCOBHLIMK Npo-
GUNBTPUPOBATL YaCTUL b, KOTOPbIe BO3HWUKAOT
npu Bawei geatensHoctu. [nutensHoe noa-
BEpXKEHWe LLIYMYy BbICOKON MHTEHCUBHOCTH MO-
KeT NpUBECTU K noTepe cnyxa.

Ypep)xuBante 6n1M3Ko HaxogsLmecs nmua Ha
6esonacHoM paccTosiHuM oT pabouero npo-
cTpaHcTBa. Kaxabin, KTo BXoauT B pabouee
NpoCTPaHCTBO, AO/DKEH UCMONb30BaTh cpea-
CTBa MHAMBUAYaNbHOMN 3awWwmThbl. OCKONKM 3a-
FOTOBOK UM NOBPeXAeHHble NPUHAaLNEeXHOCTU
MOTyT OTNneTeTb U NPUYUHUTL TPaBMYy U HeMo-
CpenCTBEHHO BHe paﬁoqero npocTpaHcTBa.
Mpu paboTte, Npu KoTopoi 6bl MOT peXXyLyni
MHCTPYMEHT COMPUKOCHYTLCHA CO CKPbITOM
NpPoBOAKOW UNKU COBCTBEHHbIM MOABUXKHbLIM
NpUBOAOM, AEPXXUTE UHCTPYMEHTbI TONIbKO B
MecTax U30/MpPOBaHHOM 3aXBaTHOM NOBEpPX-
HOCTU. PexyLLie MHCTPYMEHTbI NpU ComnpuKoc-
HOBEHUU C <«O>KUBbIM» MPOBOAHMKOM MOTYT Npu-
BECTU K TOMY, YTO AOCTYyNHble MeTannn4yeckmne
4aCTU UHCTPYMEHTa CTaHyT TOXe «>KUBbIMU>,
1N NPOM30NAET TpaBMa 3N1eKTPUYECKUM TOKOM



nofib3oBaTens.
k] PasMecTUTe NOABMKHOW NMPUBOA BHE NpU-
cTyna BpalleHUs MHCTPYMeHTa. [loTepseTe
NN KOHTPOJIb, MOXET NMPOU30NTK paspes uau
nepeLunndoBKa NoABUXKHOIO NPUBOAA, a Bawa
pyKa unu nne4yo MoryT bblTb BTSHYTHl 40 Bpa-
LatoLLLerocst MHCTpYMeHTa.

Hukorpa He oTknapbliBaiiTe 3neKTpoMexaHu-
yeckuMe UHCTPYMEeHTbl paHee, YeM MallUHa
NOJIHOCTbIO OCTAHOBUTCA. Bpaluaolwmincs uH-
CTPYMEHT MOXeT 3aL,enuTbCsl 3@ MOBEPXHOCTb U
BblpBaTb MHCTPYMEHT 13 nog Bawero koHTpons.
M) Hukorpa He onyckaiiTe aneKTpoMexaHuyeckue
WHCTPYMEHTHI ¢ Balwel cTopoHbl BO BpeMs
ero nepeHoca. CnyyaliHoe COnpUKOCHOBEHUNE
C BpaLLaloLWmMMcs UHCTPYMEHTOM MOXeT 3aTs-
HyTb Bally ogexay, npubnnants MHCTPYMEHT K
Bawewmy Teny.

PerynspHo unctute Xxabpbl [BeHTUASLUMOHHbIE
OTBEpPCTUSA) UHCTPYMEHTOB. BeHTunaTOp MOTO-
pa BCacbIBaeT Mblib BHYTPb ¥ Ype3BblyaiiHoe
HaKomnieHne MeTanIM4yeckom nbiav MoXeT Npu-
B/leYb 3/1IeKTPUYECKYI0 OMaCHOCTb.

He paboTaiiTe ¢ aneKTpoMexaHU4YeCKUMM
MHCTPYMeHTaMu B61U3K ropoymx BelLecTB.
Morno Bbl NpoM30MTM BOCMIaMEHEHME 3TUX
MaTepmanoB OT UCKP.

He ucnonb3yitTe npuHagneXXHocTun, KoTopbie
TpebyloT oxna)kaeHue KMAKOCTbIO. Vcrnonb3o-
BaHWe BOAbl WU APYruX OXJaXAatoLmx Xua-
KOCTe MOXeT MpUBECTU K TpaBMe UM CMep-
TeSbHOMY C/lyyato OT 31eKTPMYECKOro Toka.
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Mpoune MHCTPyKUMM No 6e30nacHOCTM ANs BCex
BUAOB TPYA0BOM AEATENIbHOCTH

Bo3BpaTHbIN TONYOK U CBSAI3aHHbIE C HUM Nnpe-
pocTepeXeHus

Bo3BpaTHbI ToN4ok ABNSETCS BHE3amnHon peak-
LMen Ha cxaTue UMM 3alleMyieHve Bpalyatolle-
rocsi AMcKa, onopHoOM JOCKM, WETKU WU Lpyroro
MHCTpyMeHTa. CxkaTue unu 3allemMnieHune Bbi30BeT
pesKyto 0CTaHOBKY BpaLLlatoLLerocst UHCTPYMEHTa,
4TO fanee NpMBELET K TOMY, YTO HEKOHTpONUpye-
MbIi UIHCTPYMEHT ABUXETCS B HanpaBfieHU Npo-
TUBOMOJIOXKHOM BPALLEHUIO MHCTPYMEHTa B Touke
3aBUCaAHMUS.

[puMep: NPOM3OMAET MK CXKaTue UKW 3aliemne-
Hue WndoBaNnbHOro AnCKa B 3arotoBke, rpaHb
[ucka, KoTopasi BXOAUT B TOUKY CXKaTUs, MOXeT
NPOHWKHYTb B MOBEPXHOCTb MaTepuana u Bbi3BaTb
BbITeCHeHWe aucka BBepx unu ero cbpoca. uck
MOXEeT WY BbICKOYUTb B HaNpaBiieHUN K NoJib30-
BaTeslo, UV B HanpaBJ/leHWW OT Hero, B 3aBUCH-

MOCTW OT HanpaBieHUs ABUXKEHUS AUCKa B TOYKe
3awemnenus. LnudosanbHele gnckK MoryT npu
TaKoW CUTyaL W JIOMHYTh.

Bo3BpaTHbIN ToNYoK fBASIETCA pe3ynbTaToM He-
NpPaBUIbHOIO WMCMONb30BaHUSA 3MeKTpoMexa-
HUYECKMX MHCTPYMEHTOB WM/WAW HEMpaBUNbHbIX
LecTBU Npu paboTe MM HeNpaBUIIbHbIX YC0-
BWI, N MOXHO ero nNpefoTBpaTUTb NPaBUIbHbIM
cobnofeHneM Huxe onmncaHHbIX Mep npepocTo-
POXHOCTW.

al MHCTpyMeHTbl AepXXuTe Kpenko u cobnio-
pJaiTe npaBuibHoOe noJsiokeHue Bawero Te-
na u nneyen Tak, 4to6bl Bbl 6b1IM CNOCO6HDBI
ofonaTb cuaaM BO3BpaTHOro Toauka. Bcer-
[a Ucnonb3yiiTe BCOMOraTesibHyl0 pyKosiTb,
€C/IN UHCTPYMEHT PYKOATbIO OCHALLeH, Ansa
MaKCUMaNIbHOFO KOHTPOJISl Haf, BO3BPaTHbIM
TONYKOM MM peaKuunei KpyTALLero MOMeH-
Ta Npu BBeAEHUM B X0A. [lofb3oBaTeNb UMe-
€T BO3MOXHOCTb KOHTPONIMPOBaTh peakLMoH-
Hble KPYTSLLME MOMEHThI 1 CUJIbl BO3BPaTHOMO
Tonuka,cobntofaeT v NpaBuiibHbIE MHCTPYKL UM
no 6esonacHocTy.

Hukorpa He npubnnxanTecb pyKon K BpaLia-
IOLWEeMYCSl UHCTPYMEHTY. VIHCTpyMeHT MoxeT
BO3BPATHbIM TOJIYKOM OTTONKHYTb Bally pyky.
He cToitTe B npocTpaHcTBe, KyAa MoryT no-
nacTb MHCTPYMEHTbI, €C/iU NPOU30MAET BO3-
BPaTHbIA TONYOK. Bo3BpaTHbIN TONYOK TONKHET
VHCTPYMEHT B HampaBs/ieHUM NPOTUBOTMOJIOXHOM
LBVXXEHMWIO [MCKA B TOYKE 3alLeMSIeHuUs.
O6paTuTe ocoboe BHUMaHUe Ha 06paboTky
yrnoB, oCTpbIX rpaHel u T.n. NpepoTepawaiTe
noanpbirMBaHue n 3aliensieHne NHCTpyMeH-
Ta. Yribl, OCTpble FpaHu AW NOAMNpPbIrMBaHne
MMeloT TeHAEHLUMIO 3alleMUTb BpaLlaloLmnincs
MHCTPYMEHT U BbI3BaTb MOTEPO KOHTPOS UK
BO3BPaTHbIN TONYOK.

He nopcoeauHsiiTe K UHCTPYMEHTaM Nunoo-
6pas3HbIi LenHol pe3bboBoi AUCK MY NUNb-
HOM AMUCK € 3y6bAMMU. 3TN ANCKM YACTO BblI3bl-
BatoT 0OpaTHbIN TONYOK U NOTEPI KOHTPOAS.
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LononHuTenbHble ykasaHus no 6esonacHocTu
Ansa pabouen geaTenbHoCTU WANGOBAHUA U pe-
3aHus

MpepoxpaHuTenbHble NpefoCcTEPEXKEeHUS,

cneunduyeckue pnsa paboyein pesaTenbHOCTH

wnudoBaHusA M abpa3suMBHOro pesaHus

a) Ucnonb3yinTe TONbKO Te TUNbI AUCKOB, KO-
Topble peKOMEeHA0BaHbl MPOM3BOAUTENIEM U
cneuuduryeckuii OXpaHHbIA KOXKYX, CO3AaH-
HbI ANS KOHKPEeTHOro Aucka. ucku,nns Ko-
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TOPbIX He DbIIM KOHCTPYKTUPOBaHbI 3N1E€KTPO-
MexaHn4yeckmne UHCTPYyMeHTbl, He MOryT bbITb
MOKPbITbl COOTBETCTBYHOLLNM cnocobom u aB-
NAKTCA onacHbIMA.
6) MpepoxpaHUTeNbHbIA KOXYX BOJKEH 6bITb
6e3onacHo NpUKpennéH K 3NeKTpoMexaHu-
YeCKOMY MHCTPYMEHTY U pacrnosioXXeH B npa-
BUJIbHOM MOJIOXKEHUMN AN MaKCUMaNbHOMN
6e3onacHocTu Tak, 4To6bl GbiNna OTKpLITOM
HaMMeHbLLas YacTb B HaNpaBNE€HNM K NONIb30-
BaTento. [lpefoxpaHUTeNbHbI KOXYyX MoMoraeT
OXPaHsATb NoJib30BaTeNs OT OCKONIKOB AUCKa U
CIy4altHOro NMPUKOCHOBEHUS K AUCKY.
LMCKKN JOMKHBI UCMONb30BaTbCS TONbKO ANs
peKoMeHA0BaHoOro ucrnonb3oBaHus. Hanpumep:
He npoBoAauTe WindoBaHUe 60KOBOW CTOPOHOM
paspe3Horo gucka. AbpasuBHble pa3pe3Hble
AUNCKU NpefHa3Ha4vYeHbl 419 KOHTYPHOro pesa-
HU4, 6okoBble CUSbl BAngrLwne Ha 3T OUCKKU
Mornu 6bl nx pa3fnaBuUThb.
Bcerpa ucnonb3yiite HenoBpeXXAEHHbIe pnaH-
Libl AUCKOB, KOTOpPblE UMEIOT COOTBETCTBYOLLUE
pasMepsbl unu ¢popmy, ans Bamu BoibpaHHOro
aucka. MpaBunbHble pnaHLubl Ancka nognupa-
0T ANCK U NO3TOMY YMEHbLIAT BEPOATHOCTb
pa3pbiBa gucka. GnaHubl ana pesaHvs mMoryT
0TMYaThCs OT dpaHueB ANs WNdOBaHMS.
He npuMeHsiiiTe U3HOLWEHHbIE AUCKU OPUTU-
HanoB 6onbLiero pa3Mepa ansa 6onbLunX 3nek-
TPO-MeXaHN4YeCKMX UHCTPYMeHToB. [Jucku,
npenHasHa4eHHble Anqa prI'IHE‘I7ILLII/IX 3N1eKTpo-
MeXaHN4YeCKUX MHCTPYMEHTOB He NoaXoaAaT ond
6onbLINX 060pOTOB MeHbLUUX NHCTPYMEHTOB U
MOTYT JIOMHYTb.
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LononHuTenbHble YKasaHus no 6esonacHocTn
ONA TPYAOBOMN AeATeNbHOCTU WnndoBaHUSA C
NPOBOJIOYHOM LLLETKOW

MpepoxpaHuTenbHble NpeaynpeXaeHus, cnew-
nduyeckue ana TpyA0BON AEeATENbHOCTU LWAN-
¢oBaHuMA C NPOBOJIOYHON LLETKOW

a) OcosHaiiTe, 4To M NpU 06LIYHOM AEATENBHOCTH
NPOUCXOAUT OTKUAKA NPOBOSIOYHbBIX LLETUH CO
WETKM. He neperpy>)aitTe npoBosoKy 4pes-
Bbl4alHOW Harpy3KoW WeTKU. [1poBonoYHbIe
LLLETVHbI MOTYT 1erKO MPOHUKHYTb Yepes NErkyto
OAEXAY U/Mnn KoXy.

Ecnu pnsa wnudoBaHMA NPOBONOYHON LWeT-
KOW peKoMeHA0BaHO UCMOJIb30BaHUe npepo-
XpaHUTeJIbHOro KoXKyxa, obecneubTte, 4TO6bI
He MPOU30LIJI0O HUKAKOT0 CONPUKOCHOBEHUSA
MeXXAy NPOBOJIOYHbIM AUCKOM WU LLETKOW 1
npeAoXpaHMTeNIbHbIM KOXKYXOM. [TpOBOSIOYHbIN
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OMUCK UK LLeTKa MoryT npu paboTe nog, Bavs-
HWEM Harpysku v LLeHTpobeXXHOI CUmbl yBenu-
4yMBaTb CBOI AnaMeTp.

[pyrue npaBuna 6esonacHocTu

MalwmnHy 3anpeLlieHo 1cnonb3oBaTh BO BaX-
HbIX 1 MOKPbIX MOMELLEHUSX, Ha yauLe, Korna
MAeT [OX[b, CHEr, KOrAa TyMaH, v BO B3pblBOO-
nacHom cpege.

Mepen KaxpaplM WCMONb30BaHWEM MaLLUHBbI
nposeputb kabenb u BunKy. HencnpasHocTn
[lOJI)XEH PEMOHTUPOBATb CreLuanbHblil CEpBUC.
BHe 3paHuii vMcnonb3oBaTb  WCKIOYUTENBHO
of0bpeHHble yoJIMHUTENbHblE Kabenn u Ka-
BesbHble COeUHUTENN.

MalwmnHy BBOAWTL B MaTepuan BO BKIOYEHHOM
COCTOSIHUM.

MalunHy He nepeHocKTb 3a Kabenb.
He paboTath Ha nectHuue.

lMpwu paboTe nonb3oBaTbCs 3aLLUTHBIMU NepyaT-
KaMmu 1 npoyer obyBblo.

Mpu paboTe Nonb30BaTLCA 3aLLUUTHBIMU 0YKAMK
1 NpefoXpaHUTeNsIMU Chyxa.

lMbinb, obpasyoLasnca B Te4eHne paboTel, Bpe-
OuTb 3p0poBbio. [pn paboTe nonb3oBaTbest OT-
cacblBaHWEM U PECTIMPATOPOM.

ObpaboTka acbecTocopepxalymx MaTepuanos
LOJI)KHa BBIMOJIHATLCS TOIbKO KBannouumupo-
BaHHbIMM cneuunanuctamn. Cobnopante pen-
cTBylolMe B Baleit cTpaHe npaBuna TexHUKu
6esonacHocTn.

MoaBW>xHOM NpuBoOL, BCeraa BeCTU B Hanpasne-
HWUW Ha3ap, oT UHCTPYMEHTa.

[Monb3oBaTbCs TONbKO Ppe3epHbIMU KoNbLaMy,
peKOMeHyeMbIMU MPOU3BOAUTENEM.

CTaHOK MOXHO MPUMEHSTb TOJIbKO C YCTaHOB-
JIEHHBIM MPEAOXPaHUTENbHBIM KOXYXOM U 3a-
KpenneHHOoW AOMONHUTENBHON PYKOSTKON.
Bunky nogsuxxHoro npmBofa ycTaHoBWUTb B po-
3eTKy TO/bKO TOrAa, Koraa ¢ppesa Bblik/oYeHa.
poseputsb, ecnn B obpabaTtbiBaeMoM MaTepu-
ane HeT 31eKTPUYECKUX, BOLOMPOBOAHbLIX WK
ra3oBblX NPOBOAOK — MOXET NPOWN30MTH TPaBMa.
He ¢pesepoBatb Yepes MeTannnueckve npeg-
MEeTbl, FBO3[U UV BUHTBI.

3anpelueHo paboTaTh ¢ ppe3oit MMLaM, Mosioxe
16 ner.

5.3 LUyM n Bubpauus

BenunuunHel 6b1nm namepeHsl B cootsetcTeum ¢ EN
60 745.



YpoBeHb akyCTUYECKOro AaBlieHNs 86 nb (A);
YpoBeHb akyCTUYECKON MOLLHOCTM 97 nb (A).
HeTouHocTb n3MepeHus K=1,5n6 (A

/N@ sHumanme

Lllym, BO3HUKalowWwmii npu pabote

MoBpeXxpeHue opraHoB ciyxa
» [pu paboTe ncnonb3yiTe 3alUTHbIE HAyL-
HUKK!

BenuuunHbl bbinm n3mMepeHbl B cootBeTcTBUM € EN
60 745.

Lnudoska wnmndosank HeiM kpyroma, = 5,3 m/c?
HeTouHocTb n3MepeHus K=1,5m/cp

YKasaHHble 3HaueHus ypoBHs WyMa/ Bubpauum
- CNyxaT 419 CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakXe 1CMob30BaTb AJi8 nNpefBapu-
TesIbHOW OLeHKM LLIYMOBOI 1M BMBpaLMOHHON
Harpysku Bo BpeMsi paboTbi;

- 0TPaXkatoT 0CHOBHbIe 061acTV NPUMEHEeHNS
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu ncnonb30BaHUM MaLLUHKK B BPYrUX LEensx,
C APYrUMK cMeHHbIMU (pabounMu] MHCTpyMeH-
TaMu UK B CNly4ae UX Hey[l0BNEeTBOPUTENIbHOTO
obcnyxxuBaHus WwWymoBas v BUbpaLnoHHas Ha-
rpy3ku MoryT Bo3pacTaTb. Cobniofaiite 3Have-
HWsi BpEMEHMW paboTbl Ha XONOCTOM XOAY U Bpe-
MeHu nepepbiBoB B paboTe!

[ BBop B akcnnyaTauuio

/\  NPERYNPEXAEHUE

Mpw npeBbIleHUM B xoae paboT MaKCMManbHo-
0 YPOBHS Hanps>KeHWUsl UM 4acToTbl BO3HUKaeT
OMacHOCTb HECYACTHOrO cyyas.

- CeteBoe Hanps>KeHWe 1 4acToTa NCTOYHIKA TOKa
[O/KHbBI COOTBETCTBOBATb [JaHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBofcKoi Tabnunuke.

- B CeBepHoit AMepurke MOXHO MCMONb30BaTb
ToNbko MalwuHku Festool ¢ xapakTepucTukon
no Hanpsixerwto 120 B/60 My,

6.1 BkwYeHue - BbIK/IIOYEHUE

BknioueHune

MepeaBuHYTL KHOMKY BbiktoyaTens [1-2] snepég,
B pe3yJibTaTe 3TOro MalluHa BKouuTes. Ecnv npu
3TOM HaXaTb Ha MepefiHIol YacTb KHOMKU, KHOMKa
3aappeTupyeTcs v Xof MalLuHbl ByaeT HenpepbiB-
HbIM.

BbiknioyeHue

KpaTkoBpeMeHHO HaXaTb Ha 3afiHI00 4acTb Bbl-
kmouatensa [1-2] ana ero paszappetupoBaHus.
KHonka BbIkftoyaTens CHoBa YCTaHOBUTCS B Bbl-
KtOYEHHOE MOOXKEHME.

6.2 3nekTpoHMKa ABUraTens

OrpaHuyeHune NycKoBbIM TOKOM

YnpaBnsieMblil 3N1€KTPOHMKON NNaBHbIN Nyck obe-
creynBaeT Myck MalwuHbl 6e3 otaaun. B pesynb-
TaTe orpaHUYeHHOro MyCcKOBOTO TOKa AJ1% MaLLUHbI
[ocTtaToyHa 3awmTa 15A.

/N /A NPERYNPEXAEHWE

MawuHa 6e3 orpaHMyYeHus NycKoOBOro Toka Tpe-
byeT 6onee BbICOKYHO 3aLLUTY — MUH. 3aLUTHbIW
BblKJIloyaTensb 16A.

BbikntoyeHune npu otaave

Mpn BHe3anHoM nageHun obopoTos, Hanpumep,
3aKNUHMBaHWe B fenslieM pa3pese, NpekpaTuT-
ca nofaya Toka B ABuratenb. [1na obHoBneHus
paboTbl MalnHbI €€ HeobXxoANMO, Npexpie Bcero,
BbIKJTOYNTb U CHOBA BKJIIOUYUTb.

3awuTa oT NOBTOPHOrO 3anycka

MpenoTBpaTUTL HEKOHTPOAUPYEMBbIA pa3ber mMa-
WWHbI NOC/Ie NpekpalleHus nogayun Toka. [ns
0bHOBNEHWS paboTbl MalLWHbI MpeX/e BCEro He-
06X01IMO MaLLVHY BbIK/IKOYUTb M CHOBA BKJOUYNTb.

MpepBapuTenbHbIl BbIGOp Yucna obopoTtoB
PerynatopoM o6opotos [1-3] MmoxHo npensapu-
TesibHO NNaBHoO BbIbpaTh Yncno obopoToB..
Crynetb 1: 2000 MuH™! CryneHb 4: 4500 MuH™!
CryneHb 2: 2950 MuH™! Crynetb 5: 5300 MuH™!
Crynetb 3: 3750 MuH™! CryneHb 6: 5900 MuH™!
Tpebyemoe 4ymcno 060poTOB 3aBUCUT OT NPUMEHS -
emoro wnudoBanbHoro kpyra n obpabartsiBaemoro
MaTepwuana.

KoHcTaHTHas aneKTpoHMKa

KoHcTaHTHaA 3N1eKTPOHMKa nogaepXxnBaeTt O60p0—
Tbl Npy paboTe BXONOCTYIO U Npu Harpy3ke, 6ans-
KOW KoHCTaHTe. B pe3ynbTaTte 3TOro AoCTUraeTcq
paBHOMepHoe paboyee cMelleHMe.

3almTa oT neperpysok, 3aBUCALLUX OT
TeMneparypbl

[lna 3awnTbl oT NeperpeBa, 3aliMTHas 3NeKTpo-
HVKa MepekoymnT 3aLUTHYI0 3EKTPOHUKY Npu
LLOCTUXKEHWUMW KPUTUYECKOW TEMMEPATYPbl B PEXMUM
oxnaxpaeHus. [lBuratens npu aToM u fanee pabo-
TaeT c obopoTamm okono 2500 MUH" M KOHCTaHTHas
3NEKTPOHMKA A,eakTUBUPYETCS.
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Mocne oxnaxnaexus, npumepHo Yepes 10-20c, ma-
LLUMHa CHOBa roToBa K paboTe v K MoJIHOW Harpyske.
Y MalUviH, HarpeBatoLLyxcs Bo BpeMs paboTbl, Tep-
M03alljMTa COOTBETCTBEHHO pearnpyeT paHblLUe.

7 ®pe3sepHble MHCTPYMEHTbI

7.1 Bblbop ¢ppesepHoit u WwnndpoBanbHON ro-
NnoBKMn

B cooTBeTcTBUM C Mcnonb3oBaHMeM U obnacTbio
NPUMEHEHUS UMeIoTCS B PaCMOpPsXXeHUN pasHble
¢dpesepHble ronosku. [lns onTumanbHoro paboye-
ro pesynbTaTa MCMO/b30BaTh NOAXOAALLYO ppe-
3epHyto rofoBKy.

[aHHble, yka3aHHble B Tabnuue ncnonb3oBaHus
ANS NpefblckaHns 060poTOB ABNAIOTCH PeKOMEH-
Jauven u nx Heobxoanmo onpefennTb NpaKTun-
4eCKUMM UCNbITaHUAMN — cMOTpY cTpaHuuy 103.

7.2 3ameHa ¢ppesepHoit/ wnudoBanbHon
rosloBKu

[lo BBejeHUS B X0 NPOBEPUTbL BPALLLEHWNEM PYKOW

6e30LWNb60YHbBIN X0 GpPe3epHOro MHCTPYMEHTa.

CnepnunTb 3a TeM, 4ToObI BCe BUHTLI Dbln Kak cie-

LyeT 3aTaHyThI.

YeTbipe BUHTA, coefMHsOWMe dnaHel, C UHCTPY-

MEHTOM COCTaBHOW FOIOBKM, BONIXKHbI ObITb 3a-

TAHYTbl MOMEHTOM 5 HM.

[1Ba KpeneXHbIX BUHTA 4S8 3aXKMMa rofoBKW Ha

CTaHOK [OJIXKHbI 6bITh 3aTAHYTbI MOMEHTOM 8 HM.

Hukorpa He ocTaBnsATL yCTaHOBMEHHble Nobble

MNHCTPYMEHTSI.

7.3 3aMeHa gucKoBbiX ¢ppe3

& & MPEAYNPEXAEHME

OnacHoCTb HecYacTHOro cily4asi, yaapa TokoM
» [lepen Havanom paboT Bcerga BblHUMaNTe
BUJIKY U3 PO3ETKM.

Ecnwv 3ybbl dpe3sepHbix kKonew, U3 TBEpAOro MeTan-

71a U3HOLLIEHBI, TO X BO3MOXHO 3aMeHWTb.

> BpauyerueM kHonku [1-5] ocnabutsb 3axumHyio
NeHTy Tak, YTobbl BO3MOXHO bbI10 ABUraTL OT-
cacbiBawowmm dnaruem [1-71.

» [loBepHyTb 0TCacbIBaloLLMIA dnaHeL, NoHOCTbIO
HaNeBO U CHATb ero B HampaBJIeHUN BHU3.

» C noMoLLbto BHYTPEHHErO LIECTUTPaHHOTO Kilto-
ya S4 ocnabuts BuHTI [2-11, [2-7] Ha veTbipex
0CSIX HOCUTENA MHCTPYyMeHTOB. B HacTosuee
BpeMs ppe3bl IErko JOCTymMHbIe.

» C ¢dpe3epHbIMUK KoJbllaMU 0JHOBPEMEHHO 3a-
MeHWTb Takxke BUHTbI [2-1], [2-7]1 n npepoxpa-
HuTenu ot nepekpydenus [2-2]. Ountsl dukcn-
poBaHbI IerkUM KjieeM, 4Tobbl npu BUbpaumsx
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He ocnabnsanuce. McknoynTenbHO NpUMeHsTh
OpWrMHasnbHble NMOCTaBASEMbIE BUHTHI.

» CHauana Ha Kax/yto 0Cb yCTaHOBUTb Tpu dpe-
3epHbix kosbua [2-4], 3atem nopknaaky [2-31
1 BCe 3aKpenuTb C MOMOLLLbI0 NpefoXpaHnuTens
ot nepekpyyerus [2-2] v sunto [2-1], [2-7].
Mpw 3ToM HeobxoanMo ycTaHOBUTL Npefoxpa-
HWUTEeNb OT NepeKpyYeHnst B COOTBETCTBYIOLLMIA
Boipe3 [2-5] B ocu HocuTens MHCTPYMEHTOB.
Be3 npefnoxpaHuTeneit ot nepekpyyeHns MoOX-
HO B Te4yeHUWe paboTbl NPon3onTn ocnabneHne
BWHTOB, 1 BCieACTBMe 3Toro bonbLioii yuiepb.

» YcTaHoBUTL oTcackiBatowmin dpnaHeu [2-10]
Tak, 4Tobbl feTanu ckonbxenns [2-8] yctaHo-
BUIMCb B COOTBETCTBYIOWME Bbipesbl [2-9] Ha
oTcacbiBawLLeM draHLe.

» YcTaHoBUTL Tpebyemyto rnybuHy dpeseposa-
HWUS, 1 NOBOPOTHON KHOMKOW MOATAHYTb NpU-
BA3HON peMeHb.

B TeyeHne MoHTaxa NCMONHEHUS C MIOCKUMM 3y-

6bMM BaxHO, 4Tobbl Pppe3epHble KonbLa bbinm

yCTaHOBIEHbI Tak, Kak n30bpaxeHo Ha puUcyHke

[3], To ecTb, 4To OCTPUA [OMKHBI HAXOAWUTLCA B

HanpaBneHWN BpalleHns Gppe3epHoii rooBKY.

McnonHeHwe co ctpenbyatbiMy 3y6bamm (HW-SZ

12) ncnonb3yeTtcs 419 yCTpaHEHWA CTapbIX CI0eB

naka v3 betoHa unu WTykatypku. MicnonHexue ¢

nnockumu 3ybeamu (HW-FZ 12) ucnonbayetca ans

CrnaxmBaHus LWBOB onanybok u ans obpabotku

6ETOHHbIX KPOMOK.

/N

B TeyeHue paboTbl cneauThb 3a TeM, eciu ppe-
3epHble KoJibLia BCe BpeMs BPaLLAKTCS Ha 0CAX
cBobopHo. Ecnu HeT, HanpuMep, NoA BAUSHUEM
0CaA0K MblK, TO UX Heob6xoaMMo 13 ppe3epHom
roIoBKM YCTpaHUTb. Mo 3Toi npuymHe HUKOraa
He paboTaTb 6e3 NOAK/IKYEHHOro oTCacbiBa-
Husa!

BHUMAHUE

8  3kcnnyartauus

/N NPEAYNPEXAEHNE

Mpu paboTte ¢ ¢ppesoli HeobxoamMMo Bcerpa
nonb30BaTbCA 3alWMTHBIMM OYKaMM, YTOObI
3aLMTUTL 3peHue OT NeTALMX YacTul, MaTe-
puana.

PerynvpyeMyto BbicoTy oTcacbiBaloLiero ¢pnaHua
HeobxoanMo npucnocobuTs TUNY ycTaHosku. Mpu
yCTpPaHeHUW CTapbIX C0eB KPacku ocTpus 3ybbes



He B0JIXKHbI BbICTYNaTb C 0TcacbiBawLLiero pnaHua
Bonble, yem Ha TMM. HaobopoT, npu ¢ppeseposa-
HWW LWITYKaTypKn MOTyT dpe3epHble KosbLa Bbi-
cTynaTb Ha 2-4MM. BbicOTy ycTaHOBUTL Tak, 4YTo
noBopoTHo kHomkoi [1-5] HemHoxKo ocnabuTts
NPUBA3HOM peMeHb, 1 oTcackiBatowmii dpraHey [1-
7] nosepHyTb Haneso UM Hanpaso. Perynupye-
Mas JIMHWSA MepuT MakcuMasbHo 5,5MM. Ha wwkane
[1-8] MOXHO BUYepHe MpounTaTh YCTAHOBMEHHYIO
rnybuHy ¢pesepoBaHus. Ecnun yctaHoBKa BbICOTbI
MponCXoAuT ¢ NpobneMamu, To pekoMeHayeTcs
0YUCTUTBL Hanpasnswme nosepxHoctu [2-61 un
[2-11]. Mocne ycTaHOBKYM BLICOTHI OMATH MPOYHO
NOATSHYTb NPUBSA3HOW peMeHb!

N

Hukorpa He pabotatb 6e3 oTcacbiBalowero
¢naHua! MocnegHuit ycTpaHATb TONIbKO Npu
OYMCTKe HanpaBASOLWMUX NOBEPXHOCTEN UK
npu 3ameHe ¢ppesepHbix Konew. Mpu HacTosA-
wux pabortax Bcerga U3bsTb WITENCENb U3 po-
3eTKu!

BHUMAHUE

OTcacbliBatoWwuii dnaHewl, oLHOBPEMEHHO UCMON-
HAET GYHKLMIO NAUTLI AN OTKNaLblBaHUA Bcerpa
yCTaHaBAMBaTb NIOCKOCTbIO Ha 0bpabaTbiBaeMblii
npeaMeT. B cnyyae niockux noBepxHocTen on-
TUManbHOW SBNAETCHA YyCTaHOBKa 6-0ro cTeneHu
«Electronic».

A

B TeyeHue paboTbl cneauThb 3a TEM, ecnu ¢ppe-
3epHble KoNbLA BCe BPEMS BPALLAOTCA Ha 0caX
cBobopHo. Ecnu HeT, HanpuMep, nop, BANSHUEM
0CafioK Mbliy, To UX HeobxoanMo u3 ppesepHoit
roNoBKU YCTPaHMTB. Mo 3Toi npu4MHe HUKoraa
He paboTaTb 6e3 NOAK/IIOYEHHOro OoTCachbiBa-
Husa!

BHUMAHMUE

8.1 OtcacbiBaHue

[ns obecneyeHns GyHKLMNOHANBHOrO OTCaChl-
BaHWA yCTaHOBUTL WwnaHr (& 36MM) HekoToporo
13 MbiflecocoB Mapku «Festool» Ha HakoHeYHUK
wnanra [1-4]. He 3a6biTb 0TOM, uTO Npy 3anoHe-
HWW MELLKa CYLLLECTBEHHO CHMXAeTCsl MOLLHOCTb
BcacbiBaHUs. Bpems oT BpeMeHu Takxe BbIOUTb
bunbTp Nbliecoca.

/' BHUMAHKE
Bcerpa pa6oTtaTh c nofKn0O4EHHBIM OTCACbIBa-
HUEM, B NPOTUBHOM cllyyae Bckope ¢ppesepHbie
KOMNbLiA U YCTaHOBKA BbICOTbI OTCACbiBalOLLEr0
dnaHua 3acopsTcsa nbinbio!

YT06bI B NbINALLEN CPeAe He MPOVN30LLAY pa3paabl
CTaTUYeCKOoro aNeKTpUYecTBa, TO UCKIOUMTENBHO
NMPVUMEHATL MbIIECOChI C aHTUCTAaTUYECKUM UCMOST-
HeHueM.

8.2 [lononHUTeNbHas pyyka

C uenbto ynpasnexus wnudoBanbHON MalLMHOM
06erMu pykaMu MOXHO HaneBo Ha NepeaHen ya-
CTU KOXyXa Kopobku nepeaay NpUKpenuTb Jomo-
HuTensHyo pydky [1-11.

CneunanbHas KoHcTpykums «VIBRASTOP» cHuxa-
eT BUbpaLIMio C MOMOLLLbIO ONOSHUTENBHOM PyYKbl.

9  TexHuueckoe obcnyxmsaHue u Te-
KYLLN PEMOHT

& & MPEAYNPEXXAEHME

OnacHOCTb HECYaCTHOrO c/lyyas, yaapa TOKOM

» [Nepepn HayanoM paboT Bcerga BblHUMaWTe
BUJIKY U3 PO3eTKM.

» Jliobble paboTbl Mo 06CNy>KMBAHUIO M PEMOH-
Ty, TpebytoLLve 0TKPbITUS Kopnyca ABuraTens,
MOTyT NPOBOAUTLCH TOJIbKO B aBTOPU3MPOBaH-
HbIX MacTepckux CepBUCHOW CNy>Kbbl.

- YnakoBaHHble 371eKTPOMHCTPYMEHTbI MOXHO
XpaHUTb B CyxoM ckniage 6e3 oTonneHwus, rae
TeMmnepaTypa He bbiBaeT HUXe -5°C. Heynako-
BaHHbI€ 3IEKTPOUHCTPYMEHTBI MOXHO XPaHUTb
TOJIbKO B CYXOM CKNafiCKOM MOMeLLeHUH, rae
TemnepaTtypa He bbiBaeT HuXe +5°C u rge nc-
KJIIOYEHbl pe3Kne N3MEHEeHNs TeMnepaTypbl.

- C uenbto obecneyeHuns notoka Bo3gyxa, OT-
BEPCTUA OXNaX/[AeHUs Ha ABuraTene AoJIXKHb
Bceraa bbiTb YNCTbIE U NPOXOAHbIE.

- CraHok obopypoBaH crewLmanbHbIMK CaMOCTO-
ATeNIbHO pa3beanHsioMucs yroabsmu. Mpu
UX U3HOCE aBTOMATUYECKM OCYLLLeCTBUTCS Nepe-
pbiB CHabXXeHWs 371eKTPUYECKOro TOKa, U CTaHOK
0CTaHOBUTCS.

- B cnyyae ycnoxHeHus perynmpoBaHus BbiCOTbI
oTcacblBatoLero ¢pnaHua Heobxonmmo pnaHe,
CHATb, U BLIYUCTUTD.
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v CepBucHoe obcny)xuBaHue U peMOHT
#Y | TOJbKO Yepes GUPMy- N3rOTOBUTENS UM

B HaLLIMX CEPBUCHbIX MacTepCckux: agpec

6nuxxanien MacTepcko CM. Ha

www.festool.ru/cepsuc

EKAT Mcnonb3yitTe Tonbko OpuUrMHabHble
3anacHble Yyactu Festool! N2 gns 3akasa
Ha:

www.festool.ru/cepemc

10 OnacHocTb A1 OKpY)KaloLen cpe-
Abl
He Bbi6pacbiBaiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe
¢ 6b1ToBbIMM OTXOAAMM! [lepenaiiTe MHCTPYMEHT,
OCHaACTKy W ynakoBKY [ANS 3KONOTUYHOW
ytunusauun. Cobniofante peicTeyloline
HaunoHaNbHble MHCTPYKLNN.
Tonbko pna EC: cornacHo gupektuse EC 06
0TX04aXx 3/eKTpUu4eckKoro m 3NeKTPOHHOro
oﬁopy,u,osava, a TakXXe rapMoOHU3NpPOBaHHbLIM
HalLuWOHaNbHbIM CTaHO4apTaM OTCHAyXuUBLWuUe
cBON CPOK 3/IEKTPOUHCTPYMEHTblI LOJIXHbI
YTUNIN3NPOBATLCA Pa3fesibHO M HanpaBaATbCA Ha
3Konormnyeckun besonacHy nepepaboTky.

WUHdopmauus no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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YcraHoBo4HoOe

®pesepHas
rOnOBKa YcTaHoBneHo WUcnonb3oBaHue KONbLO
3N1eKTPOHNKMN
PpesepHas ronoska - YcTpaHeHue WTykaTypok 4-6
«nnockas gopma» c 12 - YcTpaHeHMe 31acTUYHBIX 3aLyNTHBIX NOKPbITUiA
KeCcTKoMeTanamyecknmm Ha CTeHax v nonax
P2 gDUP‘ﬁePHb'MV' konecamn FZ-RG | YcTpaHeHWe NeHUCTbIX OCHOBaHUIA MOCTaTKOB
(o Kknes (ocTaTkoB koBpoB)
- YcTpaHeHWe 0CTaTKoB Kfea Ha NanTKy
- YcTpaHeHne BUTYMHbBIX 1 BETOHHbIX 3aLLUTHbIX
NOKPbITUI
- YcTpaHeHWe naTeKcHbIX Kpacok Wn MacnsHbiX
KPacoK Ha rMncoBbiX MOBEPXHOCTAX
PpesepHasn ronoska - YcTpaHeHue WTyKaTypok 4-6
«cTpenbyatast popmax ¢ 12 - YcTpaHeHWe HepoBHOCTEN M BLIHOCOB Mocsie
XKeCTKoMeTanin4yeckuMmmn onanyGKM y Cblporo beToHa
PpesepHbiMn konecamn SZ-RG | - yerpareHine neHUCTbIX 0CHOBaHMIT HOCTATKOB
80 knes (ocTaTkoB koBpoB)
- YcTpaHeHWe 0CTaTKoB Kes Ha NanTKy
- YcTpaHeHWe WTyKaTypku U3 UCKYCCTBEHHO
CMOJIbl Ha TeN0M30N1ALNN
Wandosans- YcraHoBouYHoe
Hasi FONoBKa YctaHoBneHo WUcnonbsoBaHue KonbLo
3N1eKTPOHNKMN
AnmasHas wnmdposanbHas - YcTpaHeHUWe HepOBHOCTEN U BbIHOCOB 6
rofloBKa, WANGOBabHbIA MOHOJIMTHbIX NOJI0B
Kpyr ¢ 8 cermeHTamm ¢ - LlWnndoBka u ouncTKa BbIBETPEHHBIX YacTel
YCTaHOB/IEHHbIMM aNMa3HbIMN 6eToHa
3epramu DIA HARD-RG 80 - YcTpaHeHWe HepoBHOCTEN Ha cTapoM beToHe
AnmasHas wnndosanbHas - YcTpaHeHUWe HepOBHOCTe! U BbIHOCOB 6
rofoBKka, LWANGOBanbHbIA MOHOJIMTHbIX NOJIOB
Kpyr ¢ 8 cermeHTamu ¢ - Wnudoska n ounctka coiporo betoHa
YCTaHOB/IEHHbLIMW aNMasHbIMW | - |||nndoska abpa3mBHbIX MaTepuasnos
3epHamu DIA ABRASIV-RG 80
AnmasHas wnndosanbHas - Bsizkve u TepMoanacTuyHble MaTepuanbl, Hanpu- 5-6
ronoska Mep, KPacku, 3aLlUTHbIE MOKPbLITUSA, 31ACTUYHbIE
DIA THERMO-RG 80 Knen
KeckomeTannuyeckas - YcTpaHeHWe 3NacTUYHbIX 3aLLMTHbIX MOKPLITUIA 3-5
wnudoBanbHas ronoska, Ha cTeHax v nonax
WAnGoBanbHLIA Kpyr - YcTpaHeHune YacTu runca u nopobetoHa
€ YCTaHOBNEHHbIMU - YcTpaHeHue rpssu u3 6eToHHbIX NOBEPXHOCTE
KECTKOMETANTINHECKMM - YcTpaHeHue naTeKCHbIX KpacoK MM MacisiHbiX
3epHamn HW Grob-RG 80 KPacoK Ha rMMCoBbIX MOBEPXHOCTAX
- [pybas obpabotka
AnmasHas wandosanbHas - YHuBepcanbHoe NpuMeHeHne - ycTpaHeHune 5-6
rofoBKa, WANGOBaNbHbIA ANCK Kpacok 13 6eToHa, TBepAbIX LUTYKaTypoK, Aepe-
C HanasiHHbIMM aIMa3HbIMK Ba, yCTPaHeHNe 3N1aCTUYHbIX KNeeB, TBepAbIX
3epHamu DIA UNI-RG 80 LUTYKaTYypOK, Mrkoro 6eToHa
KeckomeTannuyeckas - YcTpaHeHMe 3NacTUYHbIX 3aLMTHbIX NOKPbITWIA 3-5

wnuoBanbHas ronoska,
WnndoBanbHbI Kpyr

C YCTaHOB/IEHHBIMN
XeCTKoMeTaInyeckumn
3epHamu HW Fein-RG 80

Ha CTeHax n nonax

- YcTpaHeHMe YacTv runca v nopobeToHa
- YcTpaHeHue rpsi3u U3 BeTOHHbIX MoBEpXHOCTel
- YcTpaHeHMe naTeKcHbIX Kpacok Un MacnsHbiX

KpPacoK Ha rmncoBbIX MOBEPXHOCTAX

- ToHkas obpaboTka
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Renovacni frézka RG 80 E

1 Symboly

U Dvojita izolace

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred urazem elektrickym prou-
dem

Pouzivejte ochranné bryle!
Noste chranice sluchu!

Noste ochranné rukavice!

A
A
©
@®
o

B
.

Prectéte si navod/pokyny

=

)=

e
b

Nepatri do komunalniho odpadu

Upozornéni, rada

Technické udaje

Sitové napéti 220-240 V~
Sitova frekvence 50/60 Hz
PFikon 1100 W
Nastavitelné otacky 2000-5900 min™'
@ nastroje 80 mm
Hmotnost 3,2 kg
Trida ochrany /@

3 Predepsané pouziti

Stroj pracuje na principu Uhlové brusky, ale pou-
Ziva i specialni nastroje pro frézovani a brouseni
napr. betonu a omitek.

Stroj je uréen k odstrafovani natérd, omitek, zbyt-
kG dlaZdicovych a kobercovych lepidel, predevsim
z tvrdych podlozek. Kromé toho lze stroj pouzit
ke zdrsnovani betonovych ploch a k ofrézovani
piechodl u obloZeni.

Za nevhodné pouZiti ruci sdm uzivatel.

4 Ovladaci prvky

[1-1]1 PFidavné drzadlo
[1-2] P&cka spinace
[1-3]1 Regulaéni kolecko
[1-4] Drzadlo
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[1-5] Knoflik

[1-6] Lista dorazu
[1-71 Odsévaci pfiruba
[1-8] Stupnice

[2-11 Sroub

[2-2] Pojistka

[2-3] Podlozka

[2-4] Frézovaci kolecka
[2-5] Nosi¢ naradi
[2-6] Vodici plocha
[2-71 Sroub

[2-8] Kluzny dil

[2-9] Drazka

[2-10] Odséavaci pfiruba
[2-11] Vodici plocha

Zobrazené anebo popsané prislusenstvi nemusi
byt soucasti dodavky.

Uvedené obrazky se nachazi na zacatku navodu
k obsluze.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych

vystrah a nedodrzovani prisluénych pokynd mo-

hou zpUsobit zkrat, pozar, . tézky uraz elektrickym

proudem.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do bu-

doucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-

tronaradi” se vztahuje na elektronaradi provozo-

vané na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektro-

naradi provozované na akumulatoru (bez sitového

kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny pro vSechny pra-
covni ¢innosti

Bezpecnostni upozornéni spolecna pro pracov-
ni ¢innosti brouseni, rovinné brouseni, brouse-
ni draténym kartacem, nebo abrazivni Fezani:
a) Toto elektromechanické naradi je uréeno pro
pouziti jako rovinna bruska nebo frézka s fré-
zovaci hlavou. Ctéte véechna bezpeénostni va-
rovani, instrukce, ilustrace a specifikace dané
pro toto elektromechanické naradi. Nedodr-
Zenivéech nize uvedenych pokyn mdZe mit za
nasledek uraz elektrickym proudem, pozar a/
nebo vazné zranéni.

Timto naradim neni doporucovano provadét
Llesténi nebo Fezani. Provadéni pracovnich ¢in-
nosti, pro které neni toto naradi uré¢eno, mize
vytvofit riziko a zpUsobit zranéni osoby.
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c) Nepouzivejte pFislusenstvi, které nenivyslov-
né navrzeno a doporuceno vyrobcem naradi.
Pouhd skutecnost, Ze prislusenstvi lze pripojit
k vasemu naradi, nezarucuje jeho bezpecny
provoz.

d] Jmenovité otacky prislusenstvi musi byt ales-
pon rovny maximalnim otackam vyznacenym
na naradi. PrisluSenstvi, které pracuje pfivys-
Sich otackach, nez jsou jeho jmenovité otacky,
se muze rozlomit a rozpadnout.
Vnéjsi prumér a tloustka vaseho prislusenstvi
musi byt v mezich jmenovitého rozsahu pro
vase elektromechanické naradi. Prislusen-
stvi nespravné velikosti nemUze byt dostate¢né
chrénéno ani ovladano.
Upinaci rozméry kotou¢d, prirub, opérnych
desticek nebo vseho ostatniho pFislusenstvi
musi byt vhodné k upevnéni na vieteno na-
Fadi. PrisluSenstvi s upinacimi otvory, které
neodpovidaji montaznim rozmérdm elektro-
mechanického nafadi, bude nevyvazené, mi-
Ze nadmérné vibrovat a mize zpUsobit ztratu
kontroly.
NepouzZivejte poskozené prislusenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prisluSenstvi:
u brousicich kotoucd odstipnuti a praskliny, u
opérnych podloZek trhliny, roztrzeni nebo nad-
mérné opotiebeni, u draténych kartacl uvol-
néné nebo prasklé draty. Pokud prislusenstvi
nebo naradi upadlo, zkontrolujte poSkozeni ne-
bo namontujte neposkozené prislusenstvi. Po
zkontrolovani a namontovani prislusenstvi se vy
i okolostojici postavte tak, abyste se nachazeli
mimo roviny rotujiciho prislusenstvi a nechte
naradi béZet pri nejvyssich otackach naprazd-
no po dobu jedné minuty. Béhem této zkusebni
doby se poskozené prislusenstvi obvykle rozlomi
nebo rozpadne.

PouZivejte osobni ochranné pomucky. V zavis-

losti na pouziti, pouZivejte oblicejovy stit, bez-

pecnostni ochranné bryle nebo bezpeénostni
bryle. V priméFeném rozsahu pouzivejte pra-
chovou masku, chranice usi, rukavice a pra-
covni zastéru, schopnou zadrzet malé ulomky
brusiva nebo obrobku. Ochrana oci musi byt
schopna zadrzet odlétajici Ulomky vznikajici pri
rdznych pracovnich ¢innostech. Prachova mas-
ka nebo respirator musi byt schopny odfiltrovat

Castecky vznikajici pri vasi ¢innosti. Dlouhotr-

vajici vystaveni hluku o vysoké intenzité mlze

zpUsobit ztratu sluchu.

i) UdrZujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti
od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupuje
do pracovniho prostoru, musi pouZivat osobni

€
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ochranné pomticky. Ulomky obrobku nebo po-
$kozené prisluenstvi mohou odlétnout a zpG-
sobit zranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.
j) PFi praci, kdy by se mohl Fezaci nastroj do-
tknout skrytého vedeni nebo vlastniho pohyb-
livého privodu, drZte naradi pouze v mistech
izolovaného uchopovaciho povrchu. Rezaci
nastroj pfi dotyku s ,Zivym"” vodiéem muze
zpUsobit, ze pristupné kovové ¢asti naradi se
stanou ..Zivymi“, a tim dojde k Grazu uzivatele
elektrickym proudem.
Umistéte pohyblivy pFivod mimo dosah rotu-
jiciho nastroje. Ztratite-Li kontrolu, mdze dojit
k prefiznuti nebo prebrouseni pohyblivého pri-
vodu, a vade ruka nebo paze mdZe byt vtazena
do rotujiciho nastroje.
Nikdy nepokladejte elektromechanické nara-
di, dokud se nastroj iplné nezastavi. Rotujici
nastroj se mdZze zachytit o povrch a vytrhnout
naradi z vasi kontroly.
m) Nikdy nespoustéjte elektromechanické nara-
di béhem prenaseni na vasi strané. Nahodny
dotyk s rotujicim nastrojem mdze zaseknout
vas odév, pritdhne nastroj k vasemu télu.
Pravidelné cCistéte vétraci otvory naradi. Ven-
tildtor motoru vtahuje prach dovnitr skriné a
nadmérné nahromadéni kovového prachu ma-
Ze zpUsobit elektrické nebezpedi.
Nepracujte s elektromechanickym naradim v
blizkosti hoFlavych materiali. Mohlo by dojit
ke vzniceni téchto materiall od jisker.
Nepouzivejte prislusenstvi, které vyzaduje
chlazeni kapalinou. PouZiti vody, nebo jinych
chladicich kapalin mize zpUsobit Uraz nebo
usmrceni elektrickym proudem.

k

n
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Dalsi bezpecnostni pokyny pro vSechny pracovni
cinnosti

Zpétny vrh a souvisejici varovani

Zpétny vrh je nahla reakce na sevreni nebo za-
seknuti rotujiciho kotouce, opérné desky, kartace
nebo jiného néstroje. Sevieni nebo zaseknuti zpd-
sobi prudké zastaveni rotujiciho nastroje, které
nasledovné zplsobi, Ze nekontrolované naradi se
pohybuje ve sméru opacném k otaceni nastroje v
bodé uvaznuti.

Napriklad: dojde-Li k sevreni, nebo zaseknuti brou-
siciho kotouée v obrobku, hrana kotouce, ktera
vstupuje do bodu sevieni, mGze vniknout do po-
vrchu materialu a zpUsobi, Ze kotou¢ je vytlacen
nahoru nebo odhozen. Kotou¢ mize bud' vysko-
it smérem k uZivateli, nebo od néj, v zavislosti na
sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brousici
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kotouce mohou v téchto pripadech také prasknout.
Zpétny vrh je vysledkem nespravného pouZzivani
elektromechanického naradi a/nebo nespravnych
pracovnich postupl ¢i podminek a lze mu zabranit
spravnym dodrzenim nize popsanych bezpecnost-
nich opatreni.

a) Naradidrzte pevné a udrzujte spravnou polo-
hu vaseho téla a paze tak, abyste byli schopni
odolat silam zpétného vrhu. Vzdy pouzivejte
pomocnou rukojet, je-li ji naradi vybaveno,
pro maximalni kontrolu nad zpétnym vrhem
nebo reakénim krouticim momentem pfi uve-
deni do chodu. UzZivatel je schopen kontrolovat
reakéni kroutici momenty a sily zpétného vrhu,
dodrzuje-Lli spravna bezpecnostni opatren.
Nikdy se nepribliZujte rukou k rotujicimu na-
stroji. Nastroj mdze zpétnym vrhem vasi ruku
odmrstit.

Nestujte v prostoru, kam se mlize naradi dostat,
dojde-Li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh vrhne na-
radive sméru opacném k pohybu kotouce v bodé
zaseknuti.

d) Vénujte zvlastni pozornost opracovani rohi,
ostrych hran apod. Predchazejte poskakovani
a zaseknuti nastroje. Rohy, ostré hrany nebo
poskakovani maji tendenci zaseknout rotujici
nastroj a zpUsobit ztratu kontroly nebo zpétny
vrh.

NepfFipojujte k naradi pilovy retézovy rezbar-
sky kotouc¢ nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto
kotouce zpUsobuji ¢asto zpétny vrh a ztratu
kontroly.

b]
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Dopliikové bezpecnostni pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni a Fezani

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni
cinnosti brouseni a abrazivni Fezani

a) Pouzivejte pouze typy kotouéu, které jsou do-
poruceny vyrobcem a specificky ochranny kryt
konstruovany pro vybrany kotouc. Kotouce,
pro které nebylo elektromechanické naradi
konstruovano, nemohou byt kryty odpovidaji-
cim zplsobem a jsou nebezpedné.

Ochranny kryt musi byt bezpecné pFipevnén
k elektromechanickému naradi a umistén do
spravné polohy pro maximalni bezpecnost tak,
aby byla odkryta co nejmensi ¢ast kotouce ve
sméru k uzivateli. Ochranny kryt pomaha chra-
nit uzivatele pred Ulomky kotouce a nahodnym
dotykem s kotoucem.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporu-
¢ena pouziti. Napriklad: neprovadéjte brouse-
ni bocni stranou rezaciho kotouce. Abrazivni

b]

C
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rezaci kotouce jsou urceny pro obvodové feza-

ni, stranové sily plsobici na tyto kotouce by je

mobhly roztristit.
d) VZdy pouZivejte nepoSkozené priruby kotoué,
které maji spravnou velikost a tvar pro vami
zvoleny kotouc. Spravné priruby kotouce po-
depiraji kotouc a tim snizZuji moznost prasknuti
kotouce. Priruby pro rezani se mohou lisit od
prirub pro brouseni.
NepouZivejte opotFebené kotouce plivodné
vétSich rozméru pro vétsi elektromechanické
naradi. Kotouce urcené pro vétsi elektrome-
chanické naradi nejsou vhodné pro vétsi otacky
mensiho naradi a mohou prasknout.

€]

Doplikové bezpecnostni pokyny pro pracovni
cinnosti brouseni s draténym kartacem

Bezpecnostni varovani specificka pro pracovni

cinnosti brouseni s draténym kartacem

a) Uvédomte si, Ze i pfi béZné ¢innosti dochazi k
odhazovani draténych stétin z kartace. Nepre-
tézujte draty nadmérnym zatiZzenim kartace.
Draténé stétiny mohou snadno proniknout leh-
kym odévem a/nebo kUzi.

b) Je-li pro brouseni draténym kartacem dopo-
ruceno pouziti ochranného krytu, zajistéte,
aby nedoslo k Zadnému dotyku mezi draté-
nym kotoucem nebo karta¢em a ochrannym
krytem. Dratény kotou¢ nebo kartd¢ mize pfi
praci vlivem zatiZeni a odstredivych sil zvétSo-
vat sv@j pramér.

Dalsi bezpecnostni pokyny

- Stroj se nesmi pouzivat v prostorech vlhkych,
mokrych, venku za desté, mlhy, snéZenia v pro-
stredi s nebezpedim vybuchu.

- Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy privod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

- Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

- Stroj vedte do materialu v zapnutém stavu.

- Stroj neprenasejte za kabel.

- Nepracujte na zebriku.

- Pri praci uzivejte ochranné rukavice a pevnou
obuv.

- Pri praci pouZzivejte ochranné bryle a chranice
sluchu.

- Prach, ktery vznika pfi praci je zdravi Skodlivy.
Pri praci pouzivejte odsavani a respirator.

- Materidly obsahujici azbest smi zpracovavat
pouze osoby s odbornymi znalostmi. Dodrzujte
bezpecnostni predpisy platné ve vasi zemi.



Pohyblivy privod vedte vzdy od naradi dozadu.

- Pouzivejte pouze frézovaci kolecka doporucena
vyrobcem.

- Stroj se smi pouzivat pouze s nasazenym

ochrannym krytem a upevnénym pridavnym

drzadlem.

Vidlici pohyblivého privodu zasunte do zasuvky
pouze tehdy, je-li frézka vypnuta.

- Prekontrolujte, zda v opracovavaném materialu
nejsou elektricka, vodovodni nebo plynova ve-
deni - mohlo by dojit k Grazu.

Nefrézujte pres kovové predméty, hrebiky nebo
Srouby.

- S frézkou nesmi pracovat osoby mladsi 16 let.

5.3 Hlucnost a vibrace

Hodnoty byly naméfeny v souladu s CSN
EN 60 745.

Hladina akustického tlaku 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu 97 dB (A)
Nepresnost méreni K=1,5dB (A)

/N@ rozor

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Hodnoty byly naméfeny v souladu s CSN
EN 60 745.

Brouseni brousicim kotoucem
Nepresnost méreni

a, =53 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhtm pouZiti elektric-
kého naradi.

Ke zvySeni muze dojit pfi jiném pouziti, s jinymi
nastroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy
je vypnuté!

6 Uvedenido provozu

/I VVSTRAHA

Nebezpeci Grazu, pokud je naradi pouzivano

pFi nespravném napajeni ze sité.

- Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Gdaji na typovém
Stitku

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze nara-
di Festool s napétim 120 V/60 Hz.

6.1  Zapnuti - vypnuti

Zapnuti

Tlacitko spinace [1-2] presunte dopredu, tim se
stroj zapne. Pokud pritom zatlacite na predni ¢ast
tlacitka, tlacitko se zaaretuje a dosdhnete stalého
chodu.

Vypnuti

Kratce stisknéte zadni ¢ast tlacitka spinace [1-2],
aby se uvolnila aretace. Tlacitko spinace skoci
zpét do vypnuté polohy.

6.2  Elektronika motoru

Omezeni rozbéhového proudu

Elektronicky Fizeny plynuly rozbéh zajistuje roz-
béh stroje bez zpétného razu. Vlivem omezeného
rozbéhového proudu stroje dostacuje jisténi 15 A.

/N A\ VYSTRAHA

Stroje bez omezeni rozbéhového proudu potie-
buji vyssi jisténi — min. jistic 16 A.

Vypnuti pFi zpétném razu
Pri nahlém poklesu otacek, napr. blokovaniv ma-
teridlu, se prerusi privod proudu do motoru. Pro
znovuuvedeni do provozu se musi stroj nejdrive
vypnout a znovu zapnout.

Ochrana proti znovuspusténi

Zabrante nekontrolovanému rozbéhu stroje po
preruseni dodavky proudu. Pro znovuuvedeni do
provozu se musi stroj nejdrive vypnout a znovu
zapnout.

Predvolba poctu otacek

Pomoci regulatoru otacek [1-3] lze plynule pred-
volit pocet otdcek:
Stupen 1: 2000 min™'
Stupen 2: 2950 min™' Stupen 5: 5300 min™!
Stupen 3: 3750 min™' Stupen 6: 5900 min™'
PoZadovany pocet otacek je zavisly na pouzitém

Stupen 4: 4500 min™'
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brusném kotouci a opracovavaném materialu.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje otacky pri chodu
naprazdno a pfi zatizeni blizko konstanté. Tim se
docili rovhomérny pracovni posuv.

Ochrana proti pretizeni zavisla na teploté

Pro ochranu pred prehratim prepne bezpecnostni
elektronika pri dosazeni kritické teploty do rezimu
ochlazeni. Motor potom bézi dal s otackami ca.
2500 min~" a konstantni elektronika se deaktivuje.
Po ochlazeni za ca. 10-20 s je stroj opét pFipra-
veny k provozu a plné zatizitelny.

U stroji zahratych provozem reaguje tepelna
ochrana adekvatné drive.

7  Frézovaci nastroje

7.1 Volba frézovaci a brousici hlavy

Podle pouziti a oblasti nasazeni jsou k dispozici
rézné frézovaci hlavy. Pro optimalni pracovni vy-
sledek pouzijte vhodnou frézovaci hlavu.

Udaje obsaZené v tabulce pouZiti k predvolbé ota-
Cek jsou doporuceni a mély by se zjistit prakticky-
mi zkouskami - viz str. 111.

7.2 Vyména brousiciho/ frézovaciho nastro-
je

Pred uvedenim do chodu provérte bezvadny chod

frézovaciho nastroje otacenim rukou.

Dbejte na to, aby vSechny Srouby byly dobre uta-

zeny.

Ctyri Srouby spojujici pFirubu s nastrojem skla-

dané hlavy musi byt dotazeny momentem 5 Nm.

Dva pripeviovaci Srouby pro upnuti hlavy ke stroji

musi byt dotaZzeny momentem 8 Nm.

Nenechte zastréené zadné nastroje.

7.3 Vymeéna frézovacich kolecek

/N A\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Jsou-li zuby frézovacich kolecek z tvrdokovu opo-

trebované, je mozné je vymenit.

» Otacenim knofliku [1-5] uvolnéte upinaci pas
natolik, aby bylo mozno pohybovat odsavaci
prirubou [1-7].

» Natocte odsavaci prirubu naplno doleva a stah-
néte ji smérem dold.

» Uvolnéte Srouby [2-1], [2-7] na ¢tyfech osach
nosice naradi pomoci vnitrniho Sestihranného
klice S4. Nyni jsou frézy snadno pristupné.
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» S frézovacimi kolecky vyménte zaroven i Srou-
by [2-1], [2-7] a pojistky proti pretoéeni [2-2].
Srouby jsou zafixovany lehkym lepidlem, aby
se privibracich neuvoliovaly. Pouzivejte jediné
originalni dodavané Srouby.

» Nejprve nasadte na kazdou osu tFi frézovaci ko-
lecka [2-4], pak podlozku [2-3] a vSe upevnéte
pomoci pojistky proti pretoceni [2-2] a $rou-
bl [2-1], [2-7]. PFitom musite bezpodmineé-
né vlozZit pojistku proti pretoceni do prislusné
drazky [2-5] v ose nosice naradi. Bez pojistek
proti pfetoceni mizZe za provozu dojit k uvolnéni
groublm a tim k nedozirnym $kodam.

» Nasadte odséavaci prirubu [2-10] tak, aby kluz-
né dily [2-8] zapadly do pFislusnych drazek [2-
91 na odséavaci prirubé.

» Nastavte pozadovanou hloubku frézovani a
oto¢nym knoflikem utdhnéte upinaci pas.

PFi montazi provedeni s plochymi zuby je daleZité,

aby frézovaci kolecka byla nasazena tak, jak je vy-

obrazeno na obr. [3], to znamen4, Ze $pi¢ky musi
byt ve sméru otaceni frézovaci hlavy.

Provedeni se Spi¢atymi zuby (HW-SZ 12) se pou-

Ziva k odstranovani starych vrstev laku z betonu

nebo z omitek. Provedeni's plochymi zuby (HW-FZ

12) se pouziva k vyhlazovani spar u bednéni a k

opracovani betonovych hran.

/N

Béhem prace kontrolujte, zda se frézovaci ko-
lecka stale volné otaceji na osach. Kdyby tomu
tak nebylo, napr. vlivem usazenin prachu, je
treba je vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
duvodu by se nikdy nemélo pracovat bez pri-
pojeného odsavani!

POZOR

8 Provoz

/M@ vistrAHA

Pri praci s frézkou musite v kazdém pripadé
pouzivat ochranné bryle, abyste si uchranili
zrak pred poletujicimi casteckami materialu!

Nastavitelnou vysku odsavaci pfiruby je tfeba pri-
zpUsobit druhu nasazeni. PFi odstrafiovani starych
vrstev barev by $picky zubl nemély vyénivat z od-
savaci priruby vic nez 1 mm. Naopak pri frézovani
omitek mohou frézovaci kolecka presahovat mezi
2-4 mm. Vysku nastavite tak, Ze oto¢nym knofli-
kem [1-5] ponékud uvolnite upinaci pas a odsa-
vaci prirubu [1-7] vytoéite doleva nebo doprava.



Nastavitelnd draha méri maximalné 5,5 mm. Na
stupnici [1-8] je mozno zhruba predist nastave-
nou hloubku frézovani. Kdyby nastaveni vysky Slo
ztuha, doporucujeme odistit vodici plochy [2-6] a
[2-11]. Po nastaveni vy$ky znovu pevné utahnéte
upinaci pas!

N

Nikdy nepracujte bez odsavaci priruby! 0d-
strante ji pouze pri Cisténi vodicich ploch ne-
bo pri vyméné frézovacich kolecek. PFi téchto
pracich vZdy vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

POZOR

Odsavaci priruba plni soucasné funkci pokladaci
podlozky [1-6] na obrabéné plose. Sanacni frézku
prikldadame zasadné vzdy plocho na obrobek. V pri-
padé rovnych ploch je optimalni nastaveni 6 stupné
Electronic.

A

Béhem prace kontrolujte, zda se frézovaci ko-
lecka stale volné otaceji na osach. Kdyby tomu
tak nebylo, napf. vlivem usazenin prachu, je
treba je vyklepat z frézovaci hlavy. Z tohoto
divodu by se nikdy nemélo pracovat bez pfi-
pojeného odsavani!

POZOR

8.1 0Odsavani

K zajisténi funkéniho odsavani nasadte hadici (&
36 mm) nékterého z vysavacl znacky Festool na
koncovku drzadla [1-4]. Nezapomeiite, Ze s napl-
novanim filtraéniho vaku se podstatné snizuje saci
vykon. Cas od ¢asu vyklepavejte i filtr vysavace.

N

Pracujte vzdy s pripojenym odsavanim, jinak
se zakratko frézovaci kolecka i nastaveni vysky
odsavaci priruby zanesou prachem!

POZOR

Aby v pragném prostredi nedoslo k vybojdm sta-
tické elektriny, pouzivejte vyhradné vysavace s
antistatickym provedenim.

8.2 Pridavné drzadlo

Pro ovladani brusky obéma rukama je mozno pri-
pevnit vlevo na predni ¢ast krytu prevodové skriné
pridavné drzadlo [1-1].

Pomoci specialni konstrukce .VIBRASTOP” se vi-
brace pridavnym drzadlem redukuji.

9  Udrzba a opravy

/N /A VYSTRAHA

Nebezpedi Grazu elektrickym proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci s naradim vytah-
néte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» VeSkerou Udrzbu a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze
autorizovany zékaznicky servis.

- Zabalené stroje lze skladovat v suchém skladu
bez vytapéni, kde teplota neklesne pod -5 °C.
Nezabalené stroje lze skladovat pouze v su-
chém skladu, kde teplota neklesne pod +5 °C,
kde je zabranéno nadhlym zménam teploty.

- Kzajisténi proudéni vzduchu musi byt chladici
otvory na motoru vzdy ¢isté a prichozi.

- Stroj je vybaven specialnimi samoodpojitelnymi
uhliky. Prijejich opotfebovani dojde automatic-
ky k preruseni privodu elektrického proudu a
stroj se zastavi.

- Vpripadé ztizené regulace vysky odsavaci pri-
ruby je treba prirubu stahnout a vycistit.

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.cz/sluzby

£t
"r@ ,

10 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, pri-
sluSenstvi a obal! DodrZujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zaFizenich a aplika-
ce v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické
naradi shromazdovat oddélené a musi se ekolo-
gicky recyklovat.

Informace k REACh:
www.festool.com/reach
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11 ES prohlaseni o shodé

Renovacni frézka Sériové .
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Rok oznaceni CE: 2013

Prohlasujeme s plnou nasi zodpovédnosti, zZe ten-
to vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami
nebo normativnimi dokumenty:

2006/42/ES, 2004/108/ES (do 19.04.2016),
2014/30/EU (od 20.04.2016), 2011/65/EU,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014-
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)0-- @1 JGé olratn %—»w(

Dr. Johannes Steimel

Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumen-
tace

2015-03-02
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Nastavovaci

Frezovaci Osazeno PouZiti kolecko
hlava -
elektroniky
Frézovaci hlava .plochy tvar”s | - Odstrafovani omitek 4-6
12 tvrdokovovymi frézovacimi [ - Odstrafovani elastickych ochrannych natérd na
kolecky FZ-RG 80 sténdach a podlahach
- Odstrafovani pénovych podkladd a zbytk lepi-
del (zbytkd kobercd)
- Odstranovani zbytkl lepidel na dlaZdice
- Odstranovani zivicnych a betonovych ochran-
nych natérd
- Odstranovani latexovych barev nebo olejovych
barev na sadrovych plochach
Frézovaci hlava .$picaty tvar” |- Odstrafovani omitek L-6
s 12 tvrdokovovymi frézovacimi | - Odstrafiovani nerovnosti a presahl po bednéni
kolecky SZ-RG 80 u Cerstvého betonu
- Odstrafovani pénovych podkladd a zbytk lepi-
del (zbytkd kobercd)
- Odstrafovani zbytkd lepidel na dlazdice
- Odstranovani omitek z umélé pryskyfice na te-
pelné izolaci
Nastavovaci
Brousici hlava | Osazeno Pouziti kolecko
elektroniky
Diamantova brousici hlava, - Odstrafovani nerovnosti a pfesahl mazanino- 6
brousici kotouc¢ s 8 segmenty vych podlah
s nanesenymi diamantovymi | - Odbrougeni a o¢isténi zvétralych &asti betonu
zrny DIA HARD-RG 80 - Odstranovani nerovnosti na starém betonu
Diamantova brousici hlava, - Odstrafovani nerovnosti a pfesahl mazanino- 6
brousici kotou¢ s 8 segmenty vych podlah
s nanesenymi diamantovymi [ - OdbrouZeni a o&iténi Eerstvého betonu
zrny DIA ABRASIV-RG 80 - Brouseni abrasivnich material
Diamantova brousici hlava - HouZevnaté a thermoelastické materialy, napr. 5-6
DIA THERMO-RG 80 barvy, ochranné natéry, elasticka lepidla
Tvrdokovova brousici hlava, - Odstrafovani elastickych ochrannych natérd na 3-5
brousici kotou¢ s nanesenymi sténach a podlahach
tvrdokovovymi zrny HW Grob- | - Ubér sadry a pérobetonu
RG 80 - Odstranovani necistot z betonovych ploch
- Odstranovani latexovych nebo olejovych barev
na sadrovych plochéach
- Hrubé opracovani
Diamantova brousici hlava, - Univerzalni pouZiti, odstranéni barev z betonu, 5-6
brusny kotouc¢ s naletovanymi tvrdych omitek, dreva, odstranéni elastickych
diamantovymi zrny DIA UNI- lepidel, tvrdych omitek, mékkého betonu
-RG 80
Tvrdokovova brousici hlava, - Odstrafovani elastickych ochrannych natérd na 3-5

brousici kotou¢ s nanesenymi
tvrdokovovymi zrny HW Fein-
RG 80

sténdach a podlahach

- Ubér sadry a pérobetonu

- Odstranovani necistot z betonovych ploch

- Odstranovani latexovych nebo olejovych barev
na sadrovych plochach

- Jemné opracovani
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Szlifierka renowacyjna RG 80 E

1 Symbole

U Podwdjna izolacja

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem
Ostrzezenie przed porazeniem pradem
Stosuj okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Stosuj rekawice ochronne!

A
A
©
®
O

o
d

Przeczytac instrukcje/zalecenia

s

)¢

e
b

Nie wyrzuca¢ do odpadéw komunalnych

Zalecenie, wskazdwka

Dane techniczne

Napiecie znamionowe 220-240V~
Czestotliwos¢ sieci 50/60 Hz
Pobér mocy 1100 W
Predkos¢ obrotowa 2000-5900 min™!
@ narzedzia 80 mm
Ciezar 3,2 kg
Klasa ochrony II/@

3  Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem
Maszyna pracuje na zasadzie szlifierki katowej,
ale mozna wykorzystywa¢ w niej specjalne na-
rzedzia do frezowania i szlifowania, np. betonu i
tynkdw.
Urzadzenie jest przeznaczone do usuwania po-
wtok malarskich, tynkéw, resztek klejow do ptytek
i wyktadzin, przede wszystkim z twardych podkta-
déw. Oprocz tego urzadzenia mozna uzywac do
matowania powierzchni betonowych i frezowania
spoin szalunkdw.
Za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem od-
powiada uzytkownik.
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4 Elementy do obstugi

[1-1]1 Dodatkowy uchwyt

[1-2] Przetacznik suwakowy

[1-3] Regulator predkoéci obrotowej
[1-4] Kréciec do odsysania

[1-5] Pokretto

[1-6] Ptyta oporowa

[1-7]1 Nasadka odsysajaca

[1-8] Podziatka

[2-11 Sruba

[2-2] Zabezpieczenie przed obracaniem
[2-3] Podktadka

[2-4] Krazki frezujace

[2-5] Rowek na osi narzedziowe;j
[2-6] Powierzchnia prowadzaca
[2-71 Sruba

[2-8] Element Slizgowy

[2-91 Rowek

[2-10] Nasadka odsysajaca

[2-11] Powierzchnia prowadzaca

Pokazane albo opisane wyposazenie nie nalezy w
catosci do zakresu dostawy.

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

5 Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa pracy

5.1 0godlne zalecenia bezpieczenstwa
& UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie zale-
cenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprze-
strzeganie nastepujacych ostrzezen i instrukcji
moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Nalezy starannie przechowywac wszystkie prze-
pisy i wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego
zastosowania.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energiag elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa wszyst-

kich prac szlifierskich, w tym szlifowania po-

wierzchni, szlifowania szczotka druciana, oraz

ciecia tarcza tnaca

a) To narzedzie elektromechaniczne jest prze-
znaczone do stosowania jako szlifierka ptasz-
czyznowa lub frezarka z gtowica frezerska.



b)

d

Nalezy doktadnie przeczytac niniejsza in-
strukcje oraz wszystkie zalecenia i wskazow-
ki ostrzegawcze, jak rowniez zapoznac sie ze
wszystkimi ilustracjami i specyfikacjami dla
tego narzedzia. Niestosowanie sie do poda-
nych ponizej wskazdéwek moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub powazne obra-
zenia ciata.

Nie zaleca sie polerowania lub ciecia tym
narzedziem. Wykonywanie prac, ktére nie sa
zgodne z przeznaczeniem narzedzia, stanowi
zagrozenie dla bezpieczenstwa i ryzyko obrazen.
Nie stosowac wyposazenia, ktore nie jest wy-
raznie okreslone i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama mozliwo$¢ zamontowania wy-
posazenia do narzedzia nie oznacza automa-
tycznie jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Znamionowa predkos¢ obrotowa wyposaze-

€

f

nia musi by¢ co najmniej ré(wna maksymalnej
predkosci obrotowej, jaka zostata podana na
urzadzeniu. Uzywanie wyposazenia z wieksza
predkoscia obrotowa niz znamionowa predkos¢
obrotowa moze spowodowac jego pekanie i ro-
zerwanie.

Srednica wewnetrzna i grubos¢ wyposazenia
musi by¢ zgodna z wymiarami okreslonymi
dla tego elektronarzedzia. W przypadku wy-
posazenia majacego niewtasciwa wielkos$¢ nie
mozna zapewnic jego dostatecznego zabezpie-
czenia ani sprawnego i bezpiecznego funkcjo-
nowania.

Wymiary mocowania tarcz, kotnierzy i ostony
tarczy oraz innego wyposazenia musza byc¢
odpowiednie do zamocowania na uchwycie na-
rzedzia. Wyposazenie z otworami mocujacymi,
ktére nie odpowiadaja wymiarom montazowym
urzadzenia, nie bedzie wywazone, moze nad-
miernie wibrowac i powodowac utrate kontroli
nad narzedziem w czasie pracy.

gl Nie wolno stosowac uszkodzonego wyposa-

zenia. Przed kazdym uzyciem nalezy skontro-
lowac, czy od tarczy szlifierskiej lub do ciecia
nie odrywaja sie kawatki materiatu; czy nie sa
pekniete ani nadmiernie zuzyte; czy szczotki
druciane nie maja potamanych lub oderwa-
nych drutéw. W razie upadku wyposazenia lub
urzadzenia na ziemie, skontrolowac ewentu-
alne uszkodzenia i w razie ich wystepowania
zamontowac wyposazenie nie wykazujace
uszkodzen. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
wyposazenia nalezy tak ustawic¢ sie w sto-
sunku do urzadzenia, by nie znajdowac sie
w ptaszczyznie obrotéw jej wyposazenia. W

h

k

strefie tej nie moga sie tez znalez¢ inne osoby
przebywajace w poblizu. Nastepnie wtaczyc
narzedzie i pozwoli¢ mu pracowac przez mi-
nute z najwyzsza predkoscia obrotowa na bie-
gu jatowym. W trakcie tej fazy prébnej uszko-
dzone wyposazenie zazwyczaj peka lub rozpada
sie.

Nalezy stosowac ochronna odziez robocza. W
zaleznosci od zastosowania urzadzenia nalezy
nosic¢ ostone na twarz lub okulary ochronne.
Stosowac w odpowiedni sposob maske prze-
ciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice lub
fartuch roboczy, ktére sa w stanie zatrzymac
odpryski lub odtamki szlifowanego materiatu.
Srodki ochrony oczu musza mie¢ odpornoéé na
uderzenia zapewniajaca zatrzymanie odpry-
skéw i matych odtamkow powstajacych przy
wykonywaniu réznych prac. Maska przeciw-
pytowa musi zapewnia¢ efektywne filtrowanie
powstajacych czastek pytéw. Dtugo utrzymuja-
cy sie hatas o wysokim natezeniu moze powo-
dowac utrate stuchu.

Nalezy zadbac o to, by znajdujace sie w poblizu
osoby pozostawaty w bezpiecznej odlegtosci
od miejsca pracy. Kazdy, kto przebywa w ob-
szarze roboczym, musi nosi¢ ochronna odziez
robocza. Odpryski i odtamki obrabianego ma-
teriatu lub uszkodzonego wyposazenia moga
powodowad obrazenia takze poza obszarem
roboczym.

Przy wykonywaniu prac, w czasie ktorych mo-
ze dojs¢ do kontaktu tarczy tnacej z ukryty-
mi przewodami elektrycznymi lub wtasnym
przewodem zasilajacym, nalezy trzymac
urzadzenie w rekach wytacznie za izolowane
powierzchnie uchwytow. Kontakt tarczy tnacej
z przewodem pod napieciem moze spowodo-
wac przewodzenie pradu przez odkryte metalo-
we czesci szlifierki i w konsekwencji porazenie
pradem.

Nalezy zadbac o to, by przewdd zasilajacy znaj-
dowat sie poza strefa obracajacego sie narze-
dzia. W razie utraty kontroli nad urzadzeniem
moze doj$¢ do przeciecia lub zeszlifowania albo
pochwycenia przewodu przez obracajace sie
narzedzie i przyciagniecia do niego reki.
Nigdy nie przykrywac narzedzia, dopdki nie na-
stapi jego catkowite zatrzymanie. Obracajace
sie narzedzie moze utkwic¢ w przykrywajacej go
powierzchni i spowodowac utrate kontroli nad
nim.

m) Nigdy nie uruchamia¢ urzadzenia w czasie

transportu. W ciasnej przestrzeni obracajaca
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sie tarcza lub szczotka moze wciagnac ubranie
i doprowadzi¢ do odniesienia obrazen.
Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne urza-
dzenia. Wentylator silnika wraz z powietrzem
zasysa do wnetrza pyt. Nadmierne nagroma-
dzenie pytow metali moze stac sie zrédtem
zagrozen elektrycznych.

Nigdy nie nalezy wykonywac prac z uzyciem
urzadzenia w poblizu tatwopalnego materia-
tu. Pod wptywem iskier moze doj$¢ do jego
zapalenia.

Nie uzywac zadnego wyposazenia, ktore musi
byc chtodzone ptynem. Stosowanie wody lub in-
nych ptynow chtodzacych moze grozi¢ urazami
lub $miercia wskutek porazenia pradem elek-
trycznym.

n;

0,

p

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
wszystkich czynnosci roboczych

Odbicie urzadzenia i zwiazane z tym ostrzeze-
nia
Odbicie jest nagta reakcja urzadzenia na zabloko-
wanie lub zaklinowanie sie obracajacej sie tarczy,
ptyty oporowej, szczotki lub innego narzedzia. Za-
blokowanie lub zaklinowanie narzedzia powodo-
wane jest przez nagte zatrzymanie obracajacej sie
tarczy, wskutek czego nastepuje niekontrolowany
ruch urzadzenia w kierunku przeciwnym.
Przyktad: gdy dochodzi do zaklinowania lub za-
blokowania tarczy szlifierskiej w obrabianym
materiale, krawedz tarczy w punkcie, w ktorym
nastepuje jej zablokowanie, moze zagtebic sie w
materiat, czego konsekwencja w dalszej kolejnosci
bedzie wypchniecie tarczy ku gorze lub wyrzuce-
nie na zewnatrz. Tarcza moze odskoczy¢ albo w
strone do uzytkownika, albo od niego, zaleznie od
kierunku jej ruchu w punkcie zablokowania.
Odbicie jest rezultatem niefachowego stosowania
szlifierki katowej i/lub niewtasciwego sposobu
postepowania w czasie pracy lub nieodpowied-
nich warunkdéw pracy. Odbiciu mozna zapobiec
podejmujac opisane ponizej srodki ostroznosci.
al Narzedzie nalezy mocno trzymac w dtoniach,
zachowujac ich wtasciwa pozycje oraz postawe
ciata, umozliwiajaca przeciwdziatanie sitom
powodujacym odbicie. W celu maksymalnego
opanowania odbicia lub reakcyjnego momentu
obrotowego przy uruchamianiu szlifierki ka-
towej nalezy zawsze korzystac z dodatkowego
uchwytu, jesli jest na wyposazeniu. Uzytkow-
nik jest w stanie opanowac reakcyjny moment
obrotowy i sity odbicia pod warunkiem nalezyte-
go przestrzegania wskazowek bezpieczenstwa.
b) Nigdy nie zbliza¢ dtoni do obracajacego sie
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narzedzia. Wskutek odbicia urzadzenie moze
spowodowac powazne obrazenia.

W czasie pracy nie sta¢ w strefie, w ktorej
moze znalez¢ sie narzedzie w razie odbicia.
Zjawisko to powoduje niekontrolowany ruch
wsteczny narzedzia wzgledem kierunku obro-
tow w punkcie, w ktorym nastapito zablokowa-
nie.

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac przy
obrébce narozy, ostrych krawedzi itp. Pozwoli
to zapobiec odbiciu lub zaklinowaniu sie na-
rzedzia. Krawedzie, w tym ostre krawedzie lub
progi sprzyjaja zakleszczaniu sie obracajacego
sie narzedzia, powodujac utrate kontroli nad
nim lub jego odbicie.

Nie stosowac narzedzi przeznaczonych do pit
tancuchowych ani zebatych tarcz pilarskich od
pilarek tarczowych. Tarcze te powoduja czeste
odbicia narzedzia i utrate kontroli nad nim.

C
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Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa dla prac szlifierskich i ciecia

Specjalne wskazowki ostrzegawcze dotyczace
wykonywania prac szlifierskich i ciecia tarcza
tnaca
a) Stosowac wytacznie tarcze, ktore sa wyraz-
nie zalecane przez producenta, oraz specjalna
ostone tarczy skonstruowana dla tego urza-
dzenia. Tarcze, ktdre nie sa przeznaczone do
tego urzadzenia, nie moga w niej by¢ odpowied-
nio zabezpieczone ostona i nie sa bezpieczne.
Ostone tarczy nalezy w sposdb pewny zamo-
cowac na urzadzeniu i dla zapewnienia mak-
symalnego bezpieczenstwa ustawi¢ w takiej
pozycji, by jak najmniejsza czes¢ tarczy pozo-
stawata nieostonieta od strony uzytkownika.
Ostona tarczy pomaga chroni¢ uzytkownika
przed odpryskami z tarczy i przypadkowym
kontaktem.
Tarcze wolno wykorzystywac tylko do zale-
conego zastosowania. Przyktad: nie nalezy
stosowac tarczy tnacej do szlifowania jej po-
wierzchnia. Abrazyjne tarcze tnace sa prze-
znaczone do obrébki obwodowej, sity boczne
dziatajace na te tarcze moga powodowac ich
pekanie i rozpadanie.

d) Stosowac tylko nieuszkodzone kotnierze do
tarcz, majace wtasciwa wielkos¢ i ksztatt.
Wtasciwy kotnierz do tarczy zapewnia jej od-
powiednie oparcie, zmniejszajac w ten spo-
sob prawdopodobienstwo zniszczenia tarczy.
Kotnierze do tarcz tnacych moga sie réznic od
kotnierzy do tarcz szlifierskich.

b
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e} Nie stosowac zuzytych tarcz o pierwotnie wiek-
szym rozmiarze, przeznaczonych dla wiek-
szych elektronarzedzi. Tarcze dla wiekszych
elektronarzedzi nie nadaja sie do mniejszego
narzedzia o wiekszych predkosciach obroto-
wych, wskutek czego moga pekac.

Uzupetniajace wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa przy szlifowaniu szczotka druciana

Specjalne uzupetniajace wskazowki ostrze-
gawcze dotyczace szlifowania szczotka drucia-
na

a) Nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze takze w czasie
zwyktych prac moze dochodzi¢ do odrywania
sie kawatkow drutow ze szczotki. Nie nalezy
obciazac drutéw przez wywieranie nadmier-
nego nacisku na szczotke. Kawatki drutow
moga z tatwoscia wbijac¢ sie w ubranie lub w
skore.

Jesli do szlifowania przy uzyciu szczotki drucia-
nej zalecane jest zastosowanie ostony ochron-
nej, nalezy upewnic sie, ze szczotka druciana
nie bedzie dotykac ostony. Pod wptywem ob-
ciazenia i sit odsrodkowych $rednica szczotki
moze w czasie pracy ulec zwiekszeniu.

b

Inne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

- Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w wilgotnych,
mokrych pomieszczeniach, na deszczu, we
mgle, $niegu i w miejscach zagrozonych nie-
bezpieczenstwem wybuchu.

Przed kazdym uzyciem narzedzia skontrolowac
kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie wad zleci¢
w warsztacie specjalistycznym.

Poza zabudowaniami stosowaé wytacznie do-
puszczone przedtuzacze i ztaczki kablowe.

Narzedzie przyktada¢ do materiatu po urucho-
mieniu urzadzenia.

Nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za kabel.
Nie pracowac z narzedziem na drabinie.

Podczas pracy nalezy uzywac rekawic ochron-
nych i mocnego obuwia.

- Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych i
$rodkéw ochrony stuchu.

Pyt, ktory powstaje podczas pracy, jest szkodli-
wy dla zdrowia. Podczas pracy nalezy stosowac
wyciag i maske przeciwpytowa.

Obrébke materiatow zawierajacych azbest
moga wykonywac wytacznie osoby odpowiednio
przeszkolone. Nalezy przestrzegaé przepiséw
bezpieczenstwa obowiazujacych w danym kra-
ju.

Kabel zasilajacy nalezy doprowadza¢ do urza-
dzenia zawsze od tytu.

Uzywac wytacznie frezéw zalecanych przez pro-
ducenta.

Urzadzenia mozna uzywac wytacznie z zamon-
towana ostona i zamocowanym dodatkowym
uchwytem.

Wtyczke kabla zasilajacego podtacza¢ do
gniazdka tylko wtedy, kiedy szlifierka jest wy-
taczona.

Skontrolowac, czy w obrabianym materiale nie
ma przewoddw elektrycznych, wodociagowych
lub gazowych - moze doj$¢ do wypadku.

Nie wolno wykonywa¢ frezowania nad metalo-
wymi przedmiotami, gwozdziami ani $rubami.

Z uzyciem szlifierki moga pracowaé osoby w
wieku powyzej 16 lat.

5.3 Informacja na temat hatasu i wibracji
Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z
EN 60 745.

Poziom hatasu urzadzenia, skorygowany charak-
terystyka czestotliwosciowa A, wynosi w typowych
zastosowaniach:

poziom ci$nienia akustycznego 86 dB (A)
poziom mocy akustycznej 97 dB (A)
Niedoktadno$¢ pomiarowa K=1,5dB (A)

/N@® uwaca

Hatas powstajacy podczas pracy

Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartosci pomiarowe wyznaczono zgodnie z
EN 60 745.

Szlifowanie Sciernica tarczowa
Niedoktadno$¢ pomiarowa

a, =53m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych
zastosowan, w przypadku pracy z innym osprze-
tem oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.
Nalezy uwzglednic czas pracy urzadzenia na
biegu jatowym oraz czas unieruchomienia!

m



6  Uruchomienie

N

Niebezpieczenstwo wypadku, jesli urzadzenie
bedzie pracowato przy niedozwolonym napieciu
Llub czestotliwosci.

- Napiecie sieciowe i czestotliwos$¢ zrodta pra-
du musza zgadzac¢ sie z danymi na tabliczce
identyfikacyjnej.

- W Ameryce Poétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

6.1 Wtaczanie - wytaczanie

Wtaczanie

Przesuna¢ przycisk wtacznika [1-2] do przodu,
w wyniku czego urzadzenie zostanie wtaczone.
Jesli wcisnieta zostanie przy tym przednia czesc
przycisku wtacznika, wéwczas zostanie on zablo-
kowany a urzadzenie bedzie pracowac w trybie
pracy ciagtej.

Wytaczanie
Wcisnad krétko tylna czesé przycisku wtaczni-
ka [1-2], zwalniajac w ten sposéb jego blokade.
Przycisk wtacznika przeskoczy wowczas w pozycje
wytaczona.

6.2  Elektronika silnika

Ograniczenie pradu rozruchowego
Elektronicznie sterowany ptynny rozruch zapew-
nia uruchamianie urzadzenia bez szarpnie¢. Dzie-
ki ograniczeniu pradu rozruchowego wystarcza-
jace jest zastosowanie bezpiecznika 15 A.

/N /\ 0STRZEZENIE

Maszyny bez ograniczenia pradu rozruchowego
potrzebuja jeszcze wyzszego zabezpieczenia -
min. wytacznik réznicowy 16 A.

Wytaczenie w razie ryzyka odbicia maszyny

W przypadku nagtego obnizenia predkosci obroto-
wej, np. wskutek zaklinowania sie tarczy w mate-
riale, doptyw pradu do silnika zostaje przerwany.
Przy ponownym uruchamianiu nalezy najpierw
wytaczy¢ urzadzenie a dopiero potem ponownie
wtaczyc.

Zabezpieczenie przed ponownym wtaczeniem
Nalezy unika¢ niekontrolowanego rozruchu ma-
szyny po przerwie w dostawie pradu. Przy po-
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nownym uruchamianiu nalezy najpierw wytaczy¢
urzadzenie a dopiero potem ponownie wtaczyc.

Regulacja obrotow

Za pomoca regulatora obrotéw [1-3] mozna doko-
nywac ptynnej preselekcyjnej regulacji predkosci
obrotowej.

Stopien 1: 2000 min'
Stopien 2: 2950 min-"' Stopien 5: 5300 min”'
Stopien 3: 3750 min’ Stopien 6: 5900 min-"!
Wymagana liczba obrotéw jest zalezna od sto-
sowanej tarczy roboczej oraz obrabianego ma-
teriatu.

Stopien 4: 4500 min-"!

Elektronika zapewniajaca stata predkosc
obrotowa

Specjalny uktad elektroniczny pozwala na utrzy-
mywanie liczby obrotdw na mniej wiecej statym
poziomie czy to bez obciazenia, czy pod obciaze-
niem. W ten sposob zostaje zapewniony rowno-
mierny posuw roboczy.

Zabezpieczenie przeciazeniowe reagujace na
temperature

W celu zabezpieczenia silnika przed przegrza-
niem w momencie osiagniecia przez niego tem-
peratury krytycznej elektronika zabezpieczajaca
przetacza urzadzenie na tryb chtodzenia. Silnik
pracuje wowczas dalej z liczba obrotéw ok. 2500
min~', a elektronika zapewniajaca stata predkos¢
obrotowa jest wytaczona.

Po ochtodzeniu silnika w przeciagu ok. 10-20
sek. maszyna jest ponownie gotowa do dziatania
z petnym obciazeniem.

W przypadku maszyn rozgrzanych wskutek eks-
ploatacji zabezpieczenie termiczne reaguje odpo-
wiednio wczesniej.

7 Narzedzia do frezowania

7.1 Dobor gtowic do frezowania i szlifowania
W zaleznosci od sposobu i zakresu zastosowa-
nia do dyspozycji sa rézne gtowice frezerskie. Aby
uzyskac optymalny wynik, nalezy stosowac odpo-
wiednia gtowice frezarska.

Dane zawarte w tabeli, dotyczace doboru obrotéw
sa tylko zaleceniami i nalezy je zweryfikowac¢ w
praktycznych prébach - patrz strona 120.

7.2  Wymiana gtowicy do frezowania/ szlifo-
wania

Przed uruchomieniem skontrolowaé poprawnos¢

ruchu narzedzia do frezowania obracajac je reka.

Nalezy zwrdcic¢ uwage na to, czy wszystkie Sruby

sa mocno dokrecone.

Cztery Sruby taczace kotnierz z narzedziem skta-



danej gtowicy musza by¢ dokrecone momentem
5Nm.

Dwie $ruby mocujace do mocowania gtowicy w
urzadzeniu musza by¢ dokrecone momentem 8
Nm.

Nie wolno pozostawia¢ zadnych narzedzi w urza-
dzeniu.

7.3 Wymiana krazkéw frezerskich

/N /&\ 0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie

pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze
wyciagac¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.

Jezeli zeby frezéw widiowych sa zuzyte, mozna

je wymienic.

» Obracajac pokretto [1-5] poluzuj obejme mo-
cujaca tak, aby mozna byto poruszac nasadka
do odsysania [1-7].

» Obrd¢ nasadke do odsysania catkowicie w lewo
i $ciagnij ja w dot.

» Poluzuj $ruby [2-1], [2-7] na czterech osiach
nosnika narzedzi za pomoca klucza szesciokat-
nego S4. Teraz frezy sa tatwo dostepne.

» 7 krazkami do frezowania wyjmij jednoczesnie
$ruby [2-1], [2-7]1i zabezpieczenie przed obra-
caniem [2-2]. Sruby sa zabezpieczone lekkim
klejem, aby zapobiec ich luzowaniu sie w wyniku
wibracji. Uzywaj wytacznie oryginalnych $rub.

» Najpierw natdz na kazda os trzy krazki frezuja-
ce [2-4], nastepnie podktadke [2-3] i wszystko
zamocuj za pomoca zabezpieczenia przed obro-
tem [2-2] i $ruby [2-1], [2-7]. Nalezy przy tym
bezwarunkowo wtozyé zabezpieczenie przed
obrotem do odpowiedniego rowka [2-5] w osi
nosnika narzedzi. Bez zabezpieczenia przed
obrotem moze doj$¢ podczas pracy do poluzo-
wania $rub i nieprzewidywalnych szkdd.

> Natoz nasadke do odsysania [2-10] tak, aby
prowadnice [2-8] znalazty sie w odpowiednich
rowkach [2-9] na nasadce do odsysania.

» Ustaw wymagana gtebokos¢ frezowania i za-
ci$nij obejme mocujaca za pomoca pokretta.
Podczas montazu wersji z ptaskimi zebami wazne
jest, aby krazki frezujace byty umieszczone tak,
jak przedstawiono na rys. [3], to znaczy, ze ostrza
musza by¢ ustawione w kierunku obrotu gtowicy

frezarskiej.

Wersji ze spiczastymi zebami (HW-SZ 12) uzywa sie

do usuwania starych warstw lakieru z betonu lub z

tynkéw. Wersji z ptaskimi zebami (HW-FZ 12) uzy-
wa sie do wygtadzania spoin szalunkéw i obrobki
betonowych krawedzi.

/N

Podczas pracy nalezy kontrolowac, czy krazki
frezujace obracaja sie nienagannie na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku zanieczysz-
czenia pytem, trzeba go usunac z gtowicy fre-
zarskiej (np. wytrzepac). Z tego powodu nigdy
nie nalezy pracowac bez podtaczonego odsy-
sania!

OSTRZEZENIE

8 Eksploatacja

/N @ osTrRzEZENIE

Podczas pracy ze szlifierka nalezy w kazdym
przypadku korzysta¢ z okularow ochronnych,
aby chronic¢ wzrok przed odpryskujacymi czast-
kami materiatu!

Nastawna wysokos$¢ nasadki odsysajacej nalezy
dostosowac do celu zastosowania. Podczas usu-
wania starych warstw farby ostrza zebdw nie po-
winny wystawac z nasadki odsysajacej wiecej, niz 1
mm. Podczas frezowania tynkow krazki frezujace
moga natomiast wystawac na 2 do 4 mm. Wyso-
kos¢ ustawia sie, luzujac nieco obejme mocujaca
pokrettem [1-5] i obracajac nasadke odsysajaca
[1-71w lewo lub w prawo. Zakres nastawy wynosi
maksymalnie 5,5 mm. Na podziatce [1-8] moz-
na w przyblizeniu odczytaé ustawiona gtebokos¢
frezowania. Gdyby regulacja wysokosci dziatata z
duzym oporem, zalecamy oczyszczenie prowadnic
[2-61i[2-11]. Po ustawieniu wysoko$ci ponownie
mocno zacisnij obejme mocujaca!

N

Nigdy nie pracuj bez nasadki odsysajacej! Zdej-
muj nasadke odsysajaca tylko podczas czysz-
czenia prowadnic lub wymiany krazkow frezu-
jacych. Przed rozpoczeciem tych prac zawsze
wyjmuj wtyczke z gniazdka!

OSTRZEZENIE

Nasadka odsysajaca petni jednoczesnie funkcje
ptyty oporowej [1-6] na obrabianej powierzchni.
Szlifierke renowacyjna nalezy zasadniczo prowa-
dzi¢ na ptasko na obrabianej powierzchni. W przy-
padku rownych powierzchni optymalne jest nasta-
wienie 6 stopnia elektronicznej regulacji obrotow.
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/\\  OSTRZEZENIE

Podczas pracy nalezy kontrolowac, czy krazki
frezujace obracaja sie nienagannie na osiach.
Gdyby tak nie byto, np. w wyniku zanieczysz-
czenia pytem, trzeba go usunac z gtowicy fre-
zarskiej (np. wytrzepac). Dlatego tez nigdy nie
nalezy pracowac bez podtaczonego odsysania!

8.1 Odsysanie

W celu uruchomienia odsysania nalezy natozy¢ waz
(@36 mm) odkurzacza VCP Festool na kréciec [1-
4]. Nalezy pamietac o tym,ze w miare napetniania
worka filtracyjnego odkurzacza VCP znacznie ob-
niza sie wydajnos$¢ odsysania. Od czasu do czasu
nalezy wytrzepac filtr odkurzacza.

A

Pracuj zawsze z podtaczonym odsysaniem, w
przeciwnym wypadku po krotkim czasie krazki
frezujace i regulacja wysokosci nasadki odsy-
sajacej zanieczyszcza sie pytem!

OSTRZEZENIE

Aby w zapylonym $rodowisku nie dochodzito do
wytadowan elektrostatycznych, uzywaj wytacznie
odkurzaczy z urzadzeniem zapobiegajacym gro-
madzeniu sie tadunkoéw elektrostatycznych.

8.2 Dodatkowy uchwyt

W celu prowadzenia frezarki oburacz mozna za-
mocowac dodatkowy uchwyt [1-11 po lewej stronie
na przedniej czesci gtowicy przektadni.
Specjalna konstrukcja .VIBRASTOP" redukuje wi-
bracje przez dodatkowy uchwyt.

9 Obstuga techniczna i konserwacja

/N /i\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciagac¢ wtyczke z gniazda zasila-
jacego.

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze,
ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika,
moga by¢ wykonywane wytacznie przez au-
toryzowany warsztat serwisowy.

- Zapakowane urzadzenie mozna przechowywaé
w suchym nieogrzewanym pomieszczeniu, w
ktérym temperatura nie spada ponizej -5 °C.

M4

Niezapakowane urzadzenie nalezy przechowy-
wac tylko w suchym, zamknietym pomieszcze-
niu, w ktérym temperatura nie spada ponizej +5
°C i nie wystepuja nagte zmiany temperatury.

- Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza otwory
chtodzace na silniku musza by¢ zawsze czyste
i drozne.

- Urzadzenie posiada specjalne samoczynnie
odtaczajace sie szczotki. W przypadku ich zu-
zycia automatycznie zostanie przerwane zasi-
lanie pradem i urzadzenie zatrzyma sie.

- W przypadku pojawienia sie oporow w regulacji
wysokosci nasadki odsysajacej nasadke nalezy
zdjad i wyczyscic.

e Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-
#1 | nie u producenta lub w warsztatach au-
toryzowanych: prosimy wybraé najbliz-
sze miejsce sposréd adresdéw zamieszczonych
na stronie: www.festool.pl/serwis
EKAT Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
rﬂﬁf czesci zamienne firmy Festool.Nr zamd-
wienia pod: www.festool.pl/serwis

10 Srodowisko

Nie wolno wyrzuca¢ narzedzi elektrycznych wraz
z odpadami domowymi! Urzadzenie, wyposazenie
i opakowanie nalezy przekazac¢ zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska do odzysku
surowcow wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac
obowiazujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzy-
te narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone
osobno i odprowadzane do odzysku surowcow
wtérnych zgodnego z przepisami o ochronie $ro-
dowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach



11 Deklaracja o zgodnosci z
normami UE

Szlifierka renowacyjna Nr seryjny
RG 80 E 769231, 768829,
768798

Rok oznaczenia CE: 2013

Niniejszym oswiadczamy z petna odpowiedzialno-
Scia, ze produkt ten zgodny jest z nastepujacymi
normami lub dokumentami normatywnymi:
2006/42/EG, 2004/108/EG (do 19.04.2016), 2014/30/UE
(od 20.04.2016), 2011/65/UE,

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-3:2011+ A2:2013,
EN 55014-1:2006+ A1:2009+ A2:2011, EN 55014~
2:1997+ Corrigendum 1997+ A1:2001+ A2:2008,
EN 61000-3-2:2006+ A1:2009+ A2:2009, EN 61000-
3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ore (. Jof otnees e

Dr. Johannes Steimel

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumenta-
cji Technicznej

2015-03-02
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Gtowica do . . Pokretto
R Obsadzenie Zastosowanie .
frezowania elektroniki
7 Gtowica frezerska z zebem Usuwanie tynkéw 4L-6
.pteskim” z 12 krazkami Usuwanie elastycznych powtok malarskich na
frezujacymi ze spiekéw 4cianach i podtogach
twardych FZ-RG 80 Usuwanie podktadéw piankowych i resztek
klejow (resztek wyktadzin podtogowych)
Usuwanie resztek klejéow do ptytek
ceramicznych
Usuwanie bitumicznych i betonowych powtok
ochronnych
Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych
Gtowica frezerska z zebem Usuwanie tynkéw 4-6
.szpiczastym” z 12 krazkami Usuwanie nieréwnosci i progéw po szalunku ze
frezujacymi ze spiekow $wiezego betonu
twardych SZ-RG 80 Usuwanie podktadéw piankowych i resztek
klejéw (resztek wyktadzin podtogowych)
Usuwanie resztek klejow do ptytek
ceramicznych
Usuwanie tynkow z zywic syntetycznych na
izolacji cieplnej
Gh?wma d.o Obsadzenie Zastosowanie PokretI.o .
szlifowania elektroniki
Diamentowa gtowica do Usuwanie nieréwnosci i progéw z podtdg 6
szlifowania, tarcza do wylewanych
szlifowania z 8 segmentami Usuwanie i oczyszczanie zwietrzatych czeéci
diamentovymi DIA HARD-RG betonu
80 Usuwanie nieréwnosci na starym betonie
Diamentowa gtowica do Usuwanie nierdwnosci i progéw z podtdg 6
szlifowania, tarcza do wylewanych
szlifowania z 8 segmentami Usuwanie i oczyszczanie $wiezego betonu
diamentovymi DIA ABRASIV- Szlifowanie materiatéw $ciernych
RG 80
Diamentowa gtowica szlifier- Ciagliwe i termoelastyczne materiaty, np. farby, 5-6
ska powtoki ochronne, elastyczne kleje
DIA THERMO-RG 80
Gtowica do szlifowania ze Usuwanie elastycznych powtok ochronnych ze 3-5
spiekow twardych, tarcza do $cian i podtog
szlifowania pokryta ziarnami Obrébka gipsu i gazobetonu
spiekéw twardych HW Grob- Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
RG 80 betonowych
Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych
Obrébka zgrubna
Diamentowa gtowica szlifier- Uniwersalne zastosowanie, usuwanie farb z 5-6
ska, tarcza szlifierska z wlu- betonu, twardych tynkéw, drewna, usuwanie
towanymi ziarnami diamentu klejow elastycznych, twardych tynkéw,
DIA UNI-RG 80 miekkiego betonu
Gtowica do szlifowania ze Usuwanie elastycznych powtok ochronnych na 3-5

spiekow twardych, tarcza do
szlifowania pokryta ziarnami
spiekow twardych HW Fein-RG
80

$cianach i podtogach

Obrébka gipsu i gazobetonu

Usuwanie zanieczyszczen z powierzchni
betonowych

Usuwanie farb lateksowych lub olejnych z
powierzchni gipsowych

Obrébka precyzyjna

I'To




