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Deutsch

Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle der Taucheinheit und dem
verwendeten Elektrowerkzeug beigefiigten
Warnhinweise und Anweisungen. Versaum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Produkt- und Leistungsbeschreibung

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Taucheinheit ist in Verbindung mit der Bosch Kantenfrase
GKF 600 dazu bestimmt, bei fester Auflage in Holz, Kunststoff
und Leichtbaustoffe Nuten, Kanten, Profile und Langlécher zu
frasen.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht

sich auf die Darstellungen auf den Grafikseiten.
1 Antriebseinheit

Taucheinheit

Tiefenanschlag

Schieber mit Indexmarke

Randelschraube fiir Tiefenanschlag

Grundplatte

Gleitplatte

Revolveranschlag

Hiilse fir Frastiefen-Feineinstellung

Skala Frastiefen-Feineinstellung

Skala Frastiefeneinstellung

Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion

Spannhebel

14 Handgriff (isolierte Griffflache)

O oo ~NOOOGLhA WDN
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Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehdrt nicht zum Stan-

dard-Lieferumfang.

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Antriebseinheit in Taucheinheit einsetzen
(siehe Bild A)

~ Offnen Sie den Spannhebel 10, falls dieser geschlossen
ist.

- Bringen Sie die beiden Doppelpfeile auf der Antriebsein-
heit und der Taucheinheit 2 zur Deckung.

- Schieben Sie die Antriebseinheit bis zum Anschlag in die
Taucheinheit und drehen Sie die Antriebseinheit soweit
wie moglich im Uhrzeigersinn.

- SchlieBen Sie den Spannhebel.

—
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» Uberpriifen Sie nach der Montage immer, ob die An-
triebseinheit fest in der Taucheinheit sitzt.

Betrieb

Fréstiefe einstellen (siehe Bild B)

» Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschalte-
tem Elektrowerkzeug erfolgen.

Grobeinstellung der Frastiefe

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf
das zu bearbeitende Werkstiick.

- Drehen Sie die Skala der Feineinstellung 10 auf ,,0“.

- Stellen Sie den Revolveranschlag 8 auf die niedrigste Stu-
fe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag 5, so
dass der Tiefenanschlag 3 frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
12 undfiihren Sie die Kantenfrase langsam nach unten, bis
der Fréser die Werkstiickoberflache beriihrt. Lassen Sie
den Entriegelungshebel 12 wieder los, um diese Eintauch-
tiefe zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag 3 nach unten, bis er auf
dem Revolveranschlag 8 aufsitzt. Stellen Sie den Schieber
mit der Indexmarke 4 auf die Position ,,0“ an der Frastie-
fenskala 11.

- Stellen Sie den Tiefenanschlag 3 auf die gewiinschte Fras-
tiefe und ziehen Sie die Randelschraube am Tiefenan-
schlag 5 fest. Achten Sie darauf, dass Sie den Schieber mit
der Indexmarke 4 nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir die Tauchfunktion
12 und fiihren Sie die Kantenfrase in die oberste Position.

Die eingestellte Frastiefe wird nur erreicht, wenn beim Tauch-
vorgang der Tiefenanschlag 3 am Revolveranschlag 8 an-
schlagt.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-
génge mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mit Hil-
fe des Revolveranschlags 8 konnen Sie den Frasvorgang auf
mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte
Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Revolveranschlags ein
und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst
die hoheren Stufen. Der Abstand der Stufen betragt jeweils
ca.3mm.

Feineinstellung der Fréstiefe

Nach einem Probefrasgang kénnen Sie durch Drehen der Hiil-
se 9 die Frastiefe exakt auf das gewiinschte MaB einstellen;
drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBerung der Frastiefe,
drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn zur Verringerung der
Frastiefe. Die Skala 10 dient dabei zur Orientierung. Eine Um-
drehung entspricht einem Verstellweg von ca. 1 mm, der ma-
ximale Verstellweg betrdgt ca. 4 mm.

Ist die Taucheinheit 2 auf die maximale Tauchtiefe herunter-
gefahren, kann auch iiber die Feineinstellung keine groBere
Tauchtiefe erreicht werden, da der maximale Verstellweg ge-
nutzt wurde.

Eine Feineinstellung ist auch nicht moglich, wenn der Tiefen-
anschlag 3 am Revolveranschlag 8 anschlagt.
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Frastiefe einstellen mit Schablone

Als Schablone verwenden Sie das Einbauteil, fir das die Ver-

tiefung gefrast werden soll, z. B. ein Scharnier.

- Stellen Sie den Revolveranschlag 8 auf die niedrigste Stu-
fe; der Revolveranschlag rastet spiirbar ein.

- Legen Sie das Einbauteil auf die niedrigste Stufe des Revol-

veranschlags.

- Losen Sie die Randelschraube am Tiefenanschlag 5, so
dass der Tiefenanschlag 3 frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag nach unten, bis er auf dem
Einbauteil aufsitzt und ziehen Sie die Randelschraube am
Tiefenanschlag fest.

- Nehmen Sie das Einbauteil vom Revolveranschlag.

Arbeitshinweise

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild C)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
desFrasers erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen mit der
Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das Elektro-
werkzeug aus der Hand gerissen werden.

Zum Frasen mit der Taucheinheit 2 gehen Sie wie folgt vor:

- Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein, siehe Abschnitt
LFrastiefe einstellen®.

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das Elek-

trowerkzeug ein.

- Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion 12
und fiihren Sie die Kantenfrdse langsam nach unten, bis
die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den Ent-
riegelungshebel 12 wieder los, um diese Eintauchtiefe zu
fixieren.

- Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub
aus.

- Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Kanten-

frase in die oberste Position zuriick.
- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

Spannhebel nachstellen (siehe Bild D)

Wenn die Antriebseinheit 1 nicht mehr fest in der Tauchein-

heit sitzt, miissen Sie die Spannkraft des Spannhebels 13

nachstellen.

- Offnen Sie den Spannhebel.

- Drehen Sie die Mutter mit einem Gabelschliissel (8 mm)
ca. 45° im Uhrzeigersinn.

- SchlieBen Sie den Spannhebel wieder.

- Uberpriifen Sie, ob die Antriebseinheit sicher gespannt
wird. Ziehen Sie die Mutter nicht zu fest.

Wartung und Service

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft [hnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.

—

www.powertool-portal.de, das Internetportal fir Handwer-
ker und Heimwerker.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.com kdnnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com
Schweiz

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com
Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2 588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung
Taucheinheit, Zubehdr und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Anderungen vorbehalten.

English

General Safety Rules

Read all precautions and instructions en-
closed with the plunge base and the power
tool you are using. Failure to comply with the
safety information and instructions can cause
electric shock, fire and/or severe injury.
Save all safety warnings and all instructions for future ref-
erence.

Product Description and Specifica-
tions

Intended Use

In conjunction with the Bosch Edge Router GKF 600, the
plunge base is intended for routing grooves, profiles and elon-
gated holesinwood, plastic and light building materials, while
resting firmly on the workpiece.
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Product Features
The numbering of the product features refers to the illustra-
tions on the graphics pages.
1 Motor unit
Plunge base
Depth stop
Slide with index mark
Knurled screw for depth stop
Base plate
Guide plate
Turret stop
Sleeve for depth-of-cut fine adjustment
Scale for depth-of-cut fine adjustment
Scale for depth-of-cut
Release lever for plunge action
Clamping lever
14 Handle (insulated gripping surface)

O oo~NOOOGhA, WN
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The accessories illustrated or described are not included as stand-

ard delivery.

Assembly

» Before any work on the machine itself, pull the mains
plug.

Inserting Motor Unit in Plunge Base

(see figure A)

- Release clamping lever 13, if tightened.

- Bring the two double arrows on the motor unit and plunge
base 2 into alignment.

- Slide the motor unit all the way into the plunge base and

turn the motor unit in a clockwise direction as far as possi-

ble.

- Lock the clamping lever.

> After assembly, always check that the motor unit is
firmly seated in the plunge base.

Operation

Adjusting the Depth-of-cut (see figure B)

» The adjustment of the depth-of-cut may only be carried
out when the router is switched off.

Coarse Adjustment of Depth-of-cut

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined.

- Set the scale for fine adjustment 10 to “0”.

- Set the turret stop 8 to the lowest setting; the turret stop
can be felt to engage.

- Loosen the knurled screw at depth stop 5, so that the
depth stop 3 moves freely.

- Press the release lever for plunge action 12 and slowly
guide the edge router down until the router bit touches the
workpiece surface. Let go of the release lever 12 again to
lock this plunging depth.

—

English |7

- Push the depth stop 3 down until it faces against the turret
stop 8. Set the slide with the index mark 4 to the “0” posi-
tion on the scale for depth-of-cut adjustment 11.

- Setthe depth stop 3 to the desired routing depth and tight-
enthe knurled screw 5 for the depth stop. Take care not to
misadjust the slide with the index mark 4.

- Press the release lever for plunge action 12 and guide the
edge router to the uppermost position.

The set routing depth is only reached when depth stop 3

touches the turret stop 8 while plunging.

For deep cuts, it is recommended to carry out several cuts,

each with little material removal. By using the turret stop 8,

the cutting process can be divided into several steps. For this,

adjust the desired depth-of-cut to the lowest step of the turret
stop and select the higher steps first for the initial cuts. The

clearance of the steps is approx. 3 mm.

Fine Adjustment of Depth-of-cut

After atest run, the depth-of-cut can be set to the required di-
mension by turning the sleeve 9; turningin a clockwise direc-
tionincreases the depth-of-cut; turningin an anticlockwise di-
rection decreases the depth-of-cut. The scale 10 can be used
for guidance. One revolution corresponds to an adjustment
range of approximately 1 mm, the maximum adjustment
range is approximately 4 mm.

If the plunge base 2 has gone down to the maximum plunge
depth, alarge plunge depth cannot be reached via the fine ad-
justment, as the maximum adjustment range was used.
Afine adjustment is not possible, when the depth stop 3
touches against the turret stop 8.

Adjusting the Depth-of-cut with Template

As a template, use the built-in part, for which the cavity is to

be routed, e.g. a hinge.

- Set the turret stop 8 to the lowest setting; the turret stop
can be felt to engage.

- Place the built-in part on the lowest step of the turret stop.

- Loosen the knurled screw at depth stop 5, so that the
depth stop 3 moves freely.

- Push the depth stop down until it sits on the built-in part
and tighten the knurled screw on the depth stop.

- Remove the built-in part from the turret stop.

Working Advice

Direction of Feed and Routing Process (see figure C)

» The routing process must always be carried out against
the rotation direction of the router bit (up-cutting mo-
tion). When routing in the direction with the rotation of
the router (down-cutting), the machine can break
loose, eliminating control by the user.

For routing with the plunge base 2, proceed as follows:

- Adjust the required depth-of-cut; see Section “Adjusting
the Depth-of-cut”.

- Place the machine with the router bit mounted on the
workpiece to be machined and switch the power tool on.

- Press the release lever for plunge action 12 and slowly
guide the edge router down until the router bit touches the
workpiece surface. Let go of the release lever 12 again to
fix this plunge depth.

Bosch Power Tools
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- Carry out the routing process applying uniform feed.

- After finishing the routing process, guide the edge router
back to the uppermost position.

- Switch the power tool off.

Readjusting the Clamping Lever (see figure D)

If the motor unit 1 is no longer firmly seated in the plunge
base, you must readjust the tightening tension of the clamp-
inglever 13.

- Open the clamping lever.

~ Turn nut approx. 45° in clockwise direction with an open-

end spanner (size 8 mm).

- Tighten the clamping lever again.

- Checkif the motor unit is clamped securely. Do not over-
tighten the nut.

Maintenance and Service

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

Tel. Service: (0844) 7360109
Fax: (0844) 7360146

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: (011) 6519600

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal

The plunge base, accessories and packaging should be sorted
for environmentally friendly recycling.

Subject to change without notice.
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Indications générales de sécurité
Lisez toutes les instructions de sécurité et
tous les avertissements joints a I'unité de
plongée et aloutil électroportatif utilisé. Le
non-respect des instructions et consignes de
sécurité peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou entrainer de graves blessures.

Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Description et performances du pro-
duit

Utilisation conforme

L'unité de plongée est congue pour fraiser et réaliser, a I'aide
d’un support robuste, des rainures, des chants, des profilés
et des trous oblongs dans le bois, les matiéres plastiques et
les matériaux de construction légers en association avec I'af-
fleureuse Bosch GKF 600.

Eléments de I'appareil
La numérotation des éléments de I'appareil se référe aux re-
présentations sur les pages graphiques.
1 Unité d’entrainement
Unité de plongée
Butée de profondeur
Coulisse avec marque
Vis moletée de la butée de profondeur
Plaque de base
Plaque d’assise
Butée revolver
Douille pour le réglage fin de la profondeur de fraisage
Echelle de graduation du réglage précis de la profondeur
de fraisage
11 Echelle de graduation du réglage de la profondeur de
fraisage
12 Levier de déverrouillage pour fonction plongée
13 Levier de serrage
14 Poignée (surface de préhension isolante)

Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture d’origine.

W oo~NOOOGOhA_, WN
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Montage
» Avant d’effectuer des travaux sur l'outil électroporta-
tif, retirez la fiche de la prise de courant.

Mise en place de 'unité d’entrainement dans

P'unité de plongée (voir figure A)

- Ouvrez le levier de serrage 13 au cas ol celui-ci serait fer-
mé.

Francais |9

- Faites coincider les deux doubles fléches visibles sur I'uni-
té d’entrainement et sur I'unité de plongée 2.

- Insérez ['unité d’entrainement jusqu’en butée dans l'unité
de plongée et faites pivoter l'unité d’entrainement aussi
loin que possible dans le sens des aiguilles d’'une montre.

- Fermez le levier de serrage.

» Toujours vérifier, au terme du montage, que l'unité
d’entrainement soit correctement fixée dans unité de
plongée.

Fonctionnement

Réglage de la profondeur de fraisage
(voir figure B)

» Leréglage de la profondeur de fraisage ne doit étre ef-
fectué que lorsque P'outil électroportatif est mis hors
service.

Réglage grossier de la profondeur de fraisage
- Posez I'outil électroportatif sur la piece a travailler, I'outil
de fraisage étant monté.

- Tournez la graduation du réglage précis 10 sur « 0 ».

- Réglez labutée revolver 8 sur la position la plus basse ; la
butée revolver s’encliquette de fagon perceptible.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur 5 de
sorte que la butée de profondeur 3 puisse bouger libre-
ment.

- Actionnez le levier de déverrouillage de la fonction de tra-
vail en plongée 12 et guidez lentement I'affleureuse vers le
bas jusqu’a ce que la fraise vienne en contact avec la sur-
face de la piece a travailler. Relachez le levier de déver-
rouillage 12 pour rester bloqué a cette profondeur de tra-
vail.

- Poussez la butée de profondeur 3 vers le bas jusqu’a ce
qu’elle touche la butée revolver 8. Mettez la coulisse avec
lamarque 4 sur la position « 0 » de la graduation pour la
profondeur de fraisage 11.

- Mettez la butée de profondeur 3 sur la profondeur de frai-
sage souhaitée et serrez la vis moletée sur la butée de pro-
fondeur 5. Veillez a ne plus déplacer la coulisse avec la
marque 4.

- Actionnez le levier de déverrouillage de la fonction de tra-
vailen plongée 12 etramenez lentement laffleureuse dans
sa position supérieure.

La profondeur de fraisage réglée n’est atteinte que lorsque la

butée de profondeur 3 touche la butée revolver 8 lors du pro-

cessus de plongée.

Lorsqu'il s'agit de profondeurs de fraisage plus importantes, il
est recommandé d’effectuer plusieurs passes successives
avec, a chaque fois, un enlévement réduit de matiére. A l'aide
de labutée revolver 8, il est possible de répartir le processus
de fraisage en plusieurs étapes de travail. Pour ce faire, réglez
la profondeur de fraisage souhaitée avec le niveau le plus bas
de la butée revolver et choisissez d’abord les niveaux plus éle-
vés pour les premiéres étapes de travail. La distance entre les
niveaux est de 3 mm environ.

Bosch Power Tools
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Réglage fin de la profondeur de fraisage

Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-
gler la profondeur de travail avec précision a la valeur souhai-
téeentournantladouille 9 ; tournezla douille dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour augmenter la profondeur de frai-
sage et dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour
réduire la profondeur de fraisage. L’échelle graduée 10 per-
met de se repérer aisément. Un tour correspond a un réglage
de 1 mm ; le réglage maximal est de 4 mm.

Quand l'unité de plongée 2 se trouve en position de plongée
maximale, il n’est plus possible de régler une profondeur de
plongée plus importante — méme au moyen du réglage fin -
car le débattement maximal est alors atteint.

Il est également impossible de procéder a un réglage fin
quand la butée de profondeur 3 est en contact avec la butée
revolver 8.

Réglage de la profondeur de fraisage avec un gabarit
Utilisez comme gabarit la piece pour laquelle le fraisage doit
étre effectué, par exemple une charniére.
- Réglez labutée revolver 8 sur la position la plus basse ; la
butée revolver s’encliquette de fagon perceptible.

- Insérez la piece en étant dans la position la plus basse de la
butée revolver.

- Desserrez la vis moletée de la butée de profondeur 5 de
sorte que la butée de profondeur 3 puisse bouger libre-
ment.

- Poussez la butée de profondeur vers le bas jusqu’a ce
qu’elle vienne en contact avec la piéce et serrez la vis mo-
letée de la butée de profondeur.

- Retirez la piéce de la butée revolver.

Instructions d’utilisation

Sens du fraisage et processus de fraisage (voir figure C)

» Toujours effectuer le processus de fraisage dans le
sens opposé au sens de rotation de Poutil de fraisage
(fraisage inversé). En cas de fraisage dans le sens de
rotation (en sens direct), Poutil électroportatif peut
étre arraché de la main.

Pour fraiser avec l'unité de plongée 2, procédez comme suit :

- Réglez la profondeur de fraisage souhaitée, voir chapitre
« Réglage de la profondeur de fraisage ».

- Posez l'outil électroportatif sur la piéce de travailler, l'outil
de fraisage étant monté, et mettez I'outil électroportatif en
marche.

- Actionnez le levier de déverrouillage de la fonction de tra-
vail en plongée 12 et guidez lentement I'affleureuse vers le
bas jusqu’a atteindre la profondeur de fraisage présélec-
tionnée. Relachez le levier de déverrouillage 12 pour res-
ter bloqué a cette profondeur de travail.

- Effectuezl’'opération de fraisage en appliquant une vitesse
d’avance réguliére.

- Unefois le fraisage terminé, ramenez I'affleureuse a sa po-
sition supérieure.

- Arrétez I'outil électroportatif.

—
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Réajuster le levier de serrage (voir figure D)

En cas de desserrage de ['unité d’entrainement 1 dans l'unité

de plongée, vous devez ajuster la force de serrage du levier de

serrage 13 en 'augmentant.

- Ouvrezle levier de serrage.

- Tournez I'écrou al'aide d’'une clé a fourche (8 mm) d’envi-
ron 45° dans le sens des aiguilles d’une montre.

- Refermez le levier de serrage.

- Veérifiez si 'unité d’entrainement est bien serrée. Ne serrez
pas trop I'écrou.

Entretien et Service Aprés-Vente

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et 'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les piéces de rechange également
Sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

France

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.nosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2 588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse
Tel.: (044) 8471512

Fax: (044) 8471552
E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Priére de rapporter 'unité de plongée, les accessoires et les
emballages dans un Centre de recyclage respectueux de I'en-
vironnement.
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Sous réserve de modifications.
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Espaiiol

Instrucciones generales de seguridad
Lea todas las indicaciones de advertencia e

sion y herramienta eléctrica utilizada. Las
faltas de observacion de las instrucciones de
seguridad e instrucciones pueden causar des-
cargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e instruccio-
nes para posibles consultas futuras.

Descripcion y prestaciones del pro-
ducto

Utilizacion reglamentaria

La unidad de inmersion, combinada con la fresadora de can-
tos GKF 600 de Bosch, esta concebida para fresar ranuras,
bordes, perfiles y orificios alargados en soportes sélidos co-
mo madera, plastico y materiales de construccion ligeros.

Componentes principales

La numeracidn de los componentes esta referida a las image-

nes en las paginas ilustradas.
1 Unidad de accionamiento
Unidad de inmersion
Tope de profundidad
Corredera con indice
Tornillo de cabeza moleteada para tope de profundidad
Placa base
Placa de deslizamiento
Tambor de topes

Casquillos para el ajuste preciso de la profundidad de
fresado

10 Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado

11 Escala de ajuste de la profundidad de fresado

12 Palanca de desenclavamiento para la funcion de inmer-
sion

13 Palanca de fijacion

14 Empufiadura (zona de agarre aislada)

Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie.

O oo~NOOGhA, WN

instrucciones adjuntas ala unidad de inmer-

—
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Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta eléc-
trica, sacar el enchufe de red de la toma de corriente.

Insercion de la unidad de accionamiento en la uni-
dad de inmersion (ver figura A)

- Abrala palanca de enclavamiento 13 si ésta estuviese
cerrada.

- Haga coincidir ambas flechas dobles de la unidad de accio-
namientoy launidad de inmersion 2 para el recubrimiento.

- Introduzca la unidad de accionamiento en la unidad de in-
mersion hasta alcanzar el tope y gire la unidad de acciona-
miento el maximo posible en sentido horario.

- Cierre la palanca de fijacion.

» Una vez finalizado el montaje, compruebe siempresila
unidad de accionamiento esta firmemente encastrada
en la unidad de inmersion.

Operacion

Ajuste de la profundidad de fresado (ver figura B)

» El ajuste de la profundidad de fresado solamente debe-
ra realizarse con la herramienta eléctrica desconecta-
da.

Ajuste aproximado de la profundidad de fresado

- Deposite la herramienta eléctrica, con la fresa montada,
sobre la pieza a trabajar.

- Gire laescala de ajuste fino 10 a la posicion “0”.

- Gire el tambor de topes 8 y seleccione el tope mas bajo,
observando que enclave de forma perceptible.

- Afloje el tornillo moleteado del tope de profundidad 5 de
manera que el tope de profundidad 3 pueda desplazarse li-
bremente.

- Presione la palanca de desblogueo de la funcion de inmer-
sion 12y guie con cuidado la fresadora de cantos hacia
abajo hasta que la fresa toque la superficie de la pieza de
trabajo. Suelte la palanca de desbloqueo 12 para fijar esa
profundidad de inmersién.

- Empuje hacia abajo el tope de profundidad 3 hasta asen-
tarlo contra el tambor de topes 8. Ajuste el indice de la co-
rredera 4 ala posicion “0” de la escala de profundidad de
fresado 11.

- Ajuste el tope de profundidad 3 a la profundidad de fresa-
do deseaday apriete firmemente el tornillo moleteado del
tope de profundidad 5. Tenga especial cuidado de no des-
ajustar la posicion actual de la corredera 4.

- Presione la palanca de desbloqueo de la funcién de inmer-
sion 12y guie la fresadora de cantos hasta la posicion mas
elevada.

La profundidad de fresado solamente se alcanza si el tope de

profundidad 3 llega a asentar contra el tambor de topes 8.

Alrealizar fresados profundos éstos deberan realizarse en va-

rias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de fre-

sado reducida. El tambor de topes 8 le ayuda a realizar el fre-
sado en varias etapas. Para ello, ajuste la profundidad de

fresado deseada en el tope més bajo del tambor y comience a

fresar ajustando el tope mas alto para ir aumentado en un to-
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pe mas la profundidad de fresado en cada pasada. La altura
entre cada tope es de aprox. 3 mm.

Ajuste preciso de la profundidad de fresado

Tras realizar un fresado de prueba puede ajustar con preci-
sion la profundidad de inmersién girando el casquillo 9. Gire
en sentido horario paraaumentar la profundidad de fresado y
en sentido antihorario para disminuirla. La escala 10 es de
gran utilidad para la orientacién. Un giro corresponde a un
ajuste de aprox. 1 mm. El ajuste maximo seria de aprox.

4 mm.

Sila unidad de inmersion 2 sobrepasa la profundidad de in-
mersion maxima, el ajuste preciso no permitira tampoco ajus-
tar una profundidad de inmersion superior, ya que se habria
alcanzado el maximo ajuste permitido.

Tampoco podrarealizarse un ajuste preciso cuando el tope de
profundidad 3 se enclave en el tope de revélver 8.

Ajuste de la profundidad de fresado con plantilla

Como plantilla se debe utilizar la pieza de montaje en la que

debe fresarse la acanaladura; por ejemplo, una bisagra.

- Gire el tambor de topes 8 y seleccione el tope mas bajo,
observando que enclave de forma perceptible.

- Coloque la pieza de montaje en el nivel inferior del tope de
revolver.

- Afloje el tornillo moleteado del tope de profundidad 5 de
manera que el tope de profundidad 3 pueda desplazarse li-
bremente.

- Presione hacia abajo el tope de profundidad hasta que se
asiente sobre la pieza de montaje y apriete el tornillo de ca-
beza moleteada en el tope de profundidad.

- Retire la pieza de montaje del tope de revélver.

Instrucciones para la operacion

Direccion de fresado y procedimiento de fresado

(ver figura C)

» Elfresado debera realizarse siempre ensentido contra-
rio aladireccion de giro de lafresa (contramarcha). Al
fresar guiando la herramienta eléctrica en igual senti-
do al que gira la fresa (fresado en sentido de marcha),
puede ocurrir que la herramienta eléctrica le sea arre-
batada de las manos.

Parafresar conla unidad de inmersion 2 proceder de la mane-

rasiguiente:

- Ajuste la profundidad de fresado deseada, ver apartado
“Ajuste de la profundidad de fresado”.

- Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no so-
bresalga de la placa base, y conecte la herramienta eléctri-
ca.

- Presione la palanca de desblogueo de la funcion de inmer-
sién 12 y guie con cuidado la fresadora de cantos hacia
abajo hasta que se haya alcanzado la profundidad de fresa-
do ajustada. Suelte la palanca de desbloqueo 12 para fijar
esa profundidad de inmersion.

- Efectte el fresado con un avance uniforme.

- Alfinalizar el proceso de fresado, vuelva a colocar la fresa-
dora de cantos en la posicion superior.

- Desconecte la herramienta eléctrica.

—

11:22 AM

Reajuste de la palanca de fijacion (ver figura D)

Sila unidad de accionamiento 1 deja de encajar a la perfec-

cién en la unidad de inmersidn, debe reajustarse la fuerza de

apriete de la palanca de sujecién 13.

- Abrala palanca de fijacion.

- Girelatuerca aprox. 45° en el sentido de las agujas del re-
loj con una llave fija (8 mm).

- Vuelvaa cerrar la palanca de fijacién.

- Compruebe que la unidad de accionamiento quede firme-
mente sujeta. No apriete excesivamente la tuerca.

Mantenimiento y servicio

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Espaiia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 53

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe - 01210 - Mexico DF
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel. D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencidn al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perti

Robert Bosch S.A.C.

Av. Republica de Panama 4045

Buzon Postal Lima 34 (Surquillo) - Lima
Tel.: (01) 7061100
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Chile

Robert Bosch S.A.

Calle San Eugénio, 40
Nufioa - Santiago

Buzon Postal 7750000
Tel.: (02) 5203100
E-Mail: emasa@emasa.cl

Eliminacion
Launidad de inmersion, los accesorios y los embalajes deben
llevarse a una reutilizacion ecoldgica.

Reservado el derecho de modificacion.

o CERT.
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Portugués

Indicacbes gerais de seguranca

Ler todas as indicacdes de seguranca e ins-

trucdes fornecidas da unidade de imersdo e

da ferramenta eléctrica usada. A inobser-

vancia das indicagdes de seguranca e das ins-

trugdes pode causar choque eléctrico, incén-
dio e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacdes de seguranca e as instrucoes
para futuras consultas.

Descricao do produto e da poténcia

Utilizacao conforme as disposicdes

A unidade de imersao, juntamente com a mini-tupia GKF 600
da Bosch, destina-se a fresagem de ranhuras, arestas, perfis
e furos oblongos em apoios fixos em madeira, plastico e ma-
teriais leves.

Componentes ilustrados
A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre-
sentagao nas paginas de esquemas.
1 Unidade de accionamento
Unidade de imersao
Esbarro de profundidade
Corredica com marca de indexagdo
Parafuso serrilhado para limitador de profundidade
Placa de base
Placa deslizante
Limitador de revolver

O oo~NOOOGLhA, WN

gem
10 Escala para ajuste da profundidade de fresagem
11 Escala para ajuste da produndidade de fresagem

Casquilho para ajuste preciso da profundidade de fresa-

—

Portugués |13

12 Alavanca de destravamento para a fungdo de imersao
13 Alavanca de aperto
14 Punho (superficie isolada)

Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento.

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta eléctrica deve-
ra puxar a ficha de rede da tomada.

Colocar a unidade de accionamento na unidade

de imersao (veja figuraA)

- Abrir aalavanca de aperto 13, se ela estiver fechada.

- Virarambas as setas duplas na unidade de accionamento e
da unidade de imersao 2 para a cobertura.

- Introduzir a unidade de accionamento até ao limitador na
unidade de imersao e rodar a unidade de accionamento o
mais possivel para a direita.

- Fechar aalavanca de aperto.

» Depois da montagem verificar sempre se a unidade de
accionamento fica bem assente na unidade de imersao.

Funcionamento

Ajustar a profundidade de fresagem

(veja figura B)

» O ajuste da profundidade de fresagem so deve ser rea-
lizado com a ferramenta eléctrica desligada.

Ajuste grosseiro da profundidade de fresagem

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada.

- Giraraescala do ajuste fino 10 para “0”.

- Ajustar o limitador de revélver 8 no nivel mais baixo; o limi-
tador de revolver engata perceptivelmente.

- Soltar o parafuso serrilhado no limitador de profundidade
5, de modo que o limitador de profundidade 3 possa ser
movimentado livremente.

- Pressionar a alavanca de destravamento para a fungao de
imersao 12 e deslocar a mini-tupia lentamente para baixo,
até a fresa entrar em contacto com a superficie da peca.
Soltar novamente a alavanca de destravamento 12, para
fixar esta profundidades de imersao.

- Premir o limitador de profundidade 3 para baixo, até estar
apoiado sobre o limitador de revolver 8. Colocar a corredi-
¢a com a marcagao de indice 4 sobre a posi¢do “0” da es-
cala de profundidade de fresagem 11.

- Colocar o limitador de profundidade 3 na posicao de fresa-
gem desejada e atarraxar o parafuso serrilhado do limita-
dor de profundidade 5. Tomar cuidado para nao desajus-
tar a corredica com a marcagao de indice 4.

- Pressionar a alavanca de destravamento para a fungao de
imersdo 12 e deslocar a mini-tupia para a posi¢ao supe-
rior.

A profundidade de fresagem ajustada s ¢ alcancada se, du-

rante o processo de imersdo, o limitador de profundade 3 en-

trar em contacto com o limitador de revélver 8.

Bosch Power Tools
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Para maiores profundidades de fresagem é recomendavel re-

alizar varias etapas de trabalho, cada uma com reduzido des-

baste de material. Com o limitador de revélver 8 é possivel di-

vidir o processo de fresagem em varias etapas. Para tal,
devera ajustar a profundidade de fresagem desejada no nivel
mais baixo do limitador de revolver e seleccionar niveis mais

altos para as primeiras etapas de trabalho. A distancia dos ni-

veis é de respectivamente aprox. 3 mm.

Ajuste de precisao da profundidade de fresagem

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a profundi-

dade de fresagem de forma precisa, rodando o casquilho 9
para a medida desejada; rodar para a direita para aumentar a
profundidade de fresagem e paraaesquerda paraareduzir. A
escala 10 serve de orientagdo. Uma volta corresponde a um
ajuste de aprox. 1 mm, o curso de deslocamento maximo é de
aprox. 4 mm.

Se a unidade de imersao 2 se encontrar na profundidade de
imersao maxima, também nao é possivel obter uma profundi-
dade de imersao maior através do ajuste de precisao, umavez
que ja foi usado o curso de deslocamento méaximo.

Um ajuste de precisao também nao é possivel quando o limi-
tador de profundidade 3 bate no limitador de revélver 8.

Ajustar a profundidade de fresagem com o escantilhao
Usar como escantilhdo a peca a montar para a qual deve ser
fresado o alojamento, p. ex. uma dobradica.

- Ajustar o limitador de revélver 8 no nivel mais baixo; o limi-
tador de revolver engata perceptivelmente.

- Colocarapegaamontar no nivel mais baixo do limitador de
revolver.

- Soltar o parafuso serrilhado no limitador de profundidade
5, de modo que o limitador de profundidade 3 possa ser
movimentado livremente.

- Pressionar o limitador de profundidade para baixo, até es-
te assentar na peca a montar e apertar o parafuso serrilha-
do no limitador de profundidade.

~ Retirar a peca a montar do limitador de revélver.

Indicacdes de trabalho

Sentido de fresagem e processo de fresagem

(veja figura C)

» 0 processo de fresagem deve sempre ser realizado no
sentido contrario da rotacao da ferramenta de fresa-
gem (Anti-rotacdo). Ao fresar no sentido de rotacao
(sincronismo), é possivel que a ferramenta eléctrica
seja arrancada das maos do operador.

Proceda da seguinte maneira para fresar com a unidade de
imersao 2:

- Ajustara profundidade de fresagem desejada, veja seccao
“Ajustar a profundidade de fresagem”.

- Posicionar a ferramenta eléctrica, com a ferramenta de
fresagem montada, sobre a peca a ser trabalhada e ligar a
ferramenta eléctrica.

- Pressionar a alavanca de destravamento para a funcao de
imersao 12 e deslocar a mini-tupia lentamente para baixo,
até ser atingida a profundidade de fresagem ajustada. Sol-
tar novamente a alavanca de destravamento12, para fixar
esta profundidades de imersao.

11:22 AM

- Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

- Depois de terminada a fresagem, deslocar a mini-tupia pa-
ra a posi¢ao superior.

- Desligar a ferramenta eléctrica.

Reajustar a alavanca de aperto (veja figura D)

Se aunidade de accionamento 1 ndo se encontrar bem assen-

te na unidade de imersao, é necessario reajustar a forca de

aperto da alavanca de aperto 13.

- Abrir aalavanca de aperto.

- Giraraporca, com uma chave de forqueta (8 mm), aprox.
45° no sentido horario.

- Fechar novamente a alavanca de aperto.

- Controlar se aunidade de accionamento é fixa de forma se-
gura. Nao apertar demasiadamente a porca.

Manutencao e servico

Servico pos-venda e consultoria de aplicacao

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformacdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Anossa equipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarecem
com prazer todas as suas duvidas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacdo
A unidade de imersao, os acessorios e as embalagens devem

ser entregues num ponto de recolha apropriado para efeitos
de reciclagem.

Sob reserva de alteragdes.

Italiano

Indicazioni generali di sicurezza

Leggere per intero le avvertenze e le indica-
zioni allegate all'unita per fresatura a tuffo
e all'elettroutensile impiegato. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze

1609 92A3G3](24.10.16)

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



ﬁ%

OBJ_BUCH-1898-002.book Page 15 Monday, October 24,2016 11:22 AM

sulla sicurezza puo essere causa di scosse elettriche, incendi
e/o lesioni di grave entita.

Conservare tutte le indicazioni di sicurezza e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Uso conforme alle norme

L'unita per fresatura a tuffo, in combinazione con il rifilatore

GKF 600 Bosch, & destinata alla fresatura con appoggio fisso
di scanalature, spigoli, profili e asole nel legno, nella plastica
e nei materiali da costruzione leggeri.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti rappresentati si riferisce alle

illustrazioni sulle pagine con la rappresentazione grafica.
1 Unita diazionamento

Unita per fresatura a tuffo

Guida di profondita

Spingitore con la marcatura diposizionamento

Vite a testa zigrinata per guida di profondita

Pattino

Piastra di scorrimento

Battuta a revolver

Bussola di regolazione di precisione della profondita di
fresatura

Scalaregolazione di precisione per la profondita di fresa-
tura

11 Scalaregolazione della profondita di passata

12 Levadishloccaggio per funzione fresatura a tuffo
13 Levadibloccaggio

14 Impugnatura (superficie di presa isolata)

L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per 'uso non &
compreso nella fornitura standard.
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Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Inserire I'unita di comando nell'unita per fresatu-
raatuffo (vedifigura A)

Aprire laleva di bloccaggio 13 qualora la stessa fosse chiu-
sa.

- Farein modo che le due doppie frecce sull'unita di coman-
do e sull'unita per fresatura a tuffo 2 si sovrappongano.

- Spingere l'unita di comando fino a battuta nell'unita per
fresatura a tuffo e ruotare I'unita di comando in senso ora-
rio fin dove possibile.

- Chiudere la leva di bloccaggio.

» Dopo il montaggio, verificare sempre che I'unita di co-
mando sia saldamente alloggiata nell'unita per fresatu-
raa tuffo.

Italiano | 15
Uso

Regolazione della profondita di passata
(vedi figura B)

» Laregolazione della profondita di fresatura puo avveni-
re esclusivamente quando I’elettroutensile & spento.

Regolazione orientativa della profondita di fresatura

- Posare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con I'uten-
sile accessorio per fresatrice gia montato.

- Ruotare la scala della regolazione di precisione 10 su «0».

- Regolare la battuta a revolver 8 sul livello pili basso; la bat-
tuta revolver scatta in posizione in modo percettibile.

- Allentare la vite a testa zigrinata sulla guida di profondita 5
in modo tale che la guida di profondita 3 si possa muovere
liberamente.

- Spingere laleva di shloccaggio per la funzione di fresatura
ad immersione 12 e condurre lentamente il rifilatore verso
il basso, fino a portare la fresa a contatto con la superficie
del pezzo da lavorare. Rilasciare la leva di sbloccaggio 12
per fissare tale profondita di immersione.

- Premere verso il basso la guida di profondita 3 fino a quan-
do la stessa € posizionata sulla battuta a revolver 8. Porta-
re lo spingitore con marcatura di posizionamento 4 sulla
posizione «0» sulla scala della profondita di fresatura 11.

- Regolare la guida di profondita 3 sulla profondita di fresa-
tura desiderata e serrare saldamente la vite a testa zigrina-
ta sulla guida di profondita 5. Prestare attenzione a non
spostare pit lo spingitore con marcatura di posizionamen-
to4.

- Spingere laleva di shloccaggio per la funzione di fresatura
ad immersione 12 e condurre il rifilatore nella posizione
pitiin alto.

La profondita di fresatura regolata viene raggiunta solamente
se durante I'operazione di fresatura a tuffo la guida di profon-
dita 3 si fissa sulla battuta a revolver 8.

In caso di grandi profondita di fresatura & necessario effettua-
re diverse passate di lavorazione asportando di volta in volta
una piccola quantita di trucioli. Con l'ausilio della battuta a re-
volver 8 & possibile ripartire 'operazione di fresatura in pit li-
velli. Per effettuare questa operazione regolare la profondita
di fresatura desiderata con la posizione pili bassa della battu-
taarevolver e selezionare per le prime passate di lavorazione
innanzitutto i livelli maggiori. La distanza dei livelli & di ca.
3mm.

Regolazione di precisione della profondita di fresatura
Dopo unafresaturadi prova, ruotando la bussola 9 si potra re-
golare la profondita di fresatura esattamente sulla misura de-
siderata; ruotare in senso orario per aumentare la profondita
difresatura, in senso antiorario per ridurla. La scala graduata
10 potra essere utilizzata come riferimento. Una rotazione
corrisponde ad una corsa di regolazione di circa 1 mm; la cor-
sa di regolazione massima & pari a circa 4 mm.

Se l'unita per fresatura a tuffo 2 & scesa alla profondita di im-
mersione massima, neppure la regolazione di precisione con-
sentira una maggiore profondita di immersione, essendo gia
stata utilizzata la corsa di regolazione massima.

Bosch Power Tools

ﬁ%

1609 92A3G31(24.10.16)

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-1898-002.book Page 16 Monday, October 24,2016 11:22 AM

16 | Nederlands

Laregolazione di precisione non sara possibile anche qualora
la guida di profondita 3 entri in contatto con la battuta a revol-
ver 8.

Regolazione della profondita di fresatura con una sagoma
Utilizzare come sagoma I'elemento da fresare per l'incavo, ad
€s. una cerniera.

- Regolare la battuta a revolver 8 sul livello pil basso; la bat-
tuta revolver scatta in posizione in modo percettibile.

- Sistemare |'elemento sulla posizione pitiin basso della bat-
tuta arevolver.

- Allentare la vite a testa zigrinata sulla guida di profondita 5
in modo tale che la guida di profondita 3 si possa muovere
liberamente.

- Spingere la guida di profondita verso il basso fino a portar-
laa contatto con I'elemento e serrare la vite a testa zigrina-
ta sulla guida di profondita.

- Prelevare I'elemento dalla battuta a revolver.

Indicazioni operative

Direzione di fresatura ed operazione di fresatura

(vedi figura C)

» L’operazione difresatura deve essere eseguita sempre
nel senso inverso a quello del senso di rotazione
dellutensile per lafresatrice (rotazione in senso oppo-
sto). In caso di fresatura nel senso di rotazione (fresa-
tura concorde) I'elettroutensile puo essere shalzato
dalla mano dell’operatore.

Per fresature con 'unita per fresatura a tuffo 2 procedere co-
me segue:

- Regolare la profondita di fresatura richiesta, vedere parte
della documentazione «Regolazione della profondita di
passata».

- Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con
I'utensile fresa gia montato ed accendere I'elettroutensile.

- Spingere laleva di shloccaggio per la funzione di fresatura
ad immersione 12 e condurre lentamente il rifilatore verso
il basso, fino a raggiungere la profondita di fresatura impo-
stata. Rilasciare la leva di shloccaggio 12 per fissare tale
profondita di immersione.

- Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avan-
zamento uniforme.

- Terminatalafresatura, riportare il rifilatore nella posizione
pitiin alto.

- Spegnere l'elettroutensile.

Regolazione della leva di bloccaggio (vedi figura D)

Se l'unita di comando 1 non & pit saldamente alloggiata

nell'unita per fresatura a tuffo, occorrera registrare la forza di

serraggio della leva di bloccaggio 13.

- Aprire laleva di bloccaggio.

- Ruotare il dado con una chiave fissa (8 mm) dica. 45°in
Senso orario.

- Chiudere di nuovo la leva di bloccaggio.

- Controllare che l'unita di azionamento venga serrata in mo-
do sicuro. Non serrare troppo saldamente il dado.

—

Manutenzione ed assistenza

Assistenza clienti e consulenza impieghi

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Tel.: (044) 8471513
Fax: (044) 8471553
E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Unita per fresatura a tuffo, accessori e confezioni dovranno
essere smaltiti nel rispetto dell'ambiente.

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Algemene veiligheidsvoorschriften

Lees alle bij de invaleenheid en het gebruik-
te elektrische gereedschap gevoegde waar-
schuwingen en aanwijzingen. Het niet nale-
ven van de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen kan elektrische schokken, brand
en/of zware verwondingen veroorzaken.
Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen
voor de toekomst.

Product- en vermogensheschrijving

Gebruik volgens bestemming

De invaleenheid is in combinatie met de Bosch kantenfrees
GKF 600 ervoor bestemd bij een vaste steun in hout, kunst-
stof en lichte bouwmaterialen groeven, kanten, profielen en
slobgaten te frezen.
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingen
op de pagina’s.

Aandrijfeenheid

Invaleenheid

Diepteaanslag

Schuif met indexmarkering

Kartelschroef voor diepteaanslag
Voetplaat

Glijplaat

Revolveraanslag

Huls voor freesdiepte-fijninstelling
Schaalverdeling freesdiepte-fijninstelling
Schaalverdeling freesdiepte-instelling
Ontgrendelingshendel voor invalfunctie
Spanhendel

14 Handgreep (geisoleerd greepvlak)

Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
meegeleverd.

O oo ~NOOOGhA WNPR
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Montage

» Trek altijd voor werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap de stekker uit het stopcontact.

Aandrijfeenheid in invaleenheid plaatsen
(zie afbeelding A)

- Open de spanhendel 13 als deze gesloten is.

- Laat de beide dubbele pijlen op de aandrijfeenheid en de
invaleenheid 2 met elkaar overlappen.

- Schuif de aandrijfeenheid tot de aanslagin de invaleenheid
en draai de aandrijfeenheid zover mogelijk met de klok
mee.

- Sluit de spanhendel.

» Controleer na de montage altijd of de aandrijfeenheid
vastin de invaleenheid zit.

Gebruik

Freesdiepte instellen (zie afbeelding B)

» De freesdiepte mag alleen worden ingesteld wanneer
het elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Grove instelling van de freesdiepte

- Plaats het elektrische gereedschap met het gemonteerde
freesgereedschap op het te bewerken werkstuk.

- Draai de schaalverdeling van de fijninstelling 10 op ,,0”.

- Stel de revolveraanslag 8 op de laagste stand in. De revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Draaidekartelschroef op de diepteaanslag 5 los, zodat dat
de diepteaanslag 3 vrij kan bewegen.

- Druk op de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 12
en breng de kantenfrees langzaam omlaag tot de frees het

oppervlak van het werkstuk raakt. Laat de ontgrendelings-

hendel 12 weer los, om deze invaldiepte vast te zetten.

—
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- Duw de diepteaanslag 3 omlaag tot deze de revolveraan-
slag 8 raakt. Zet de schuif met de indexmarkering 4 op
stand ,,0” van de freesdiepteschaalverdeling 11.

- Stel de diepteaanslag 3 op de gewenste freesdiepte en
draai de kartelschroef op de diepteaanslag 5 vast. Let erop
dat u de schuif met de indexmarkering 4 niet meer verstelt.

- Druk op de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 12
en breng de kantenfrees naar de bovenste positie.

De ingestelde freesdiepte wordt alleen bereikt als tijdens het

invallend frezen de diepteaanslag 3 de revolveraanslag 8

raakt.

Bij grotere freesdiepten dient u een aantal bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

de revolveraanslag 8 kunt u de freesbewerking in verschillen-
de fasen verdelen. Stel daarvoor de gewenste freesdiepte
met de laagste stand van de revolveraanslagin en kies voor de
eerste bewerkingsstappen eerst de hoogste standen. De af-

stand van de standen bedraagt ca. 3 mm.

Fijninstelling van de freesdiepte

Na het proeffrezen kunt u door de huls 9 te draaien de frees-
diepte exact instellen op de gewenste maat; draai met de klok
mee voor vergroting van de freesdiepte, draai tegen de klok in
voor vermindering van de freesdiepte. De schaalverdeling 10
dient daarbij voor oriéntatie. Eén omwenteling komt overeen
met een verstelweg van ca. 1 mm, de maximale verstelweg
bedraagt ca. 4 mm.

Als de invaleenheid 2 naar de maximale invaldiepte omlaag is
gelopen, dan kan ook via de fijninstelling geen grotere inval-
diepte worden bereikt, omdat de maximale verstelweg werd
benut.

Een fijninstelling is ook niet mogelijk, wanneer de diepteaan-
slag 3 tegen de revolveraanslag 8 slaat.

Freesdiepte instellen met sjabloon

Als sjabloon gebruikt u het inbouwdeel waarvoor de uitspa-

ring moet worden gefreesd, bijv. een scharnier.

- Stel de revolveraanslag 8 op de laagste stand in. De revol-
veraanslag klikt merkbaar vast.

- Leghetinbouwdeel op de laagste stand van de revolver-
aanslag.

- DraaideKkartelschroef op de diepteaanslag 5 los, zodat dat
de diepteaanslag 3 vrij kan bewegen.

- Druk de diepteaanslag omlaag tot deze op het inbouwdeel
steunt en draai de kartelschroef op de diepteaanslag vast.

- Verwijder het inbouwdeel van de revolveraanslag.

Tips voor de werkzaamheden

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding C)

» De freeshewerking moet altijd tegen de draairichting
van het freesgereedschap in plaatsvinden (tegenlo-
pend). Bij het frezen met de draairichting mee (gelijk-
lopend frezen) kan het elektrische gereedschap uit uw
hand worden getrokken.

Voor het frezen met de invaleenheid 2 gaat u als volgt te werk:

- Stel de gewenste freesdiepte in. Zie het gedeelte ,Frees-
diepte instellen”.
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- Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-
reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het Dansk
elektrische gereedschap in.
- Druk op de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie 12 Almindelige sikkerhedsinstrukser

en breng de kantenfrees langzaam omlaag tot de ingestel- Les alle advarsler og anvisninger, der fal-
defreesdiepte is bereikt. Laat de ontgrendelingshendel 12 ger med dykenheden og det anvendte el-
weer los, om deze invaldiepte vast te zetten. vaerktgj. Overholdes sikkerhedsinstrukserne
- Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse og anvisningerne ikke, er der risiko for elek-
beweging uit. trisk sted, brand og/eller alvorlige kvastelser.

- Breng na beéindiging van de freesbeweging de kanten-
frees terug naar de bovenste positie.
- Schakel het elektrische gereedschap uit.

Wanneer de aandrijfeenheid 1 niet meer vast in de invaleen-

heid zit, moet u de spankracht van de spanhendel 13 bijstel-  Beregnet anvendelse

len.

- Open de spanhendel.

- Draai de moer met een steeksleutel (8 mm) ca. 45° met
de wijzers van de klok mee.

- Sluitdespanhendel weer. lllustrerede komponenter

Controleer of de aandrijfeenheid stevig wordt gespannen. Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til

Draai de moer niet te vast. . ] . S
illustrationerne pa illustrationssiderne.

Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.

Dykenheden er beregnet til sammen med Bosch kantfraeser
GKF 600 at freese noter, kanter, profiler og langhuller i trae,
plast og lette byggematerialer pa et fast underlag.

. 1 Drivenhed
Onderhoud en service 2 Dykenhed
Klantenservice en gebruiksadviezen 3 Dybdeanslag

) ) 4 Skyder med indeksmarke

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie ) .
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde- 5 Fingerskrue til dybdeanslag
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson- 6 Grundplade
derdelen vindt u ook op: 7 Glideplade
www.bosch-pt.com 8 Revolveranslag
Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra- 9 Muffe til finindstilling af fraesedybde

gen over onze producten en toebehoren.

Nederland
Tel.: (076) 57954 54
Fax: (076) 5795494

=
o

Skala til finindstilling af freesedybde
Skala til indstilling af fresedybde
Sikkerhedsgreb til dykfunktion

-
[N

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com 13 Spendearm
a.|". gereedschappen@nl.bosch.co 14 Handgreb (isoleret gribeflade)
Belgié Tilbeher, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen, he-
Tel.: (02) 588 0589 rer ikke til standard-leveringen.
Fax: (02) 588 0595
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com Montering
Afvalverwijdering » Traek stikket ud af stikkontakten, for der udfares arbej-
Invaleenheid, accessoires en verpakkingen moeten op een de pa el-vaerktojet.
milieuvriendelijke manier gerecycleerd worden. Sat drivenheden ind i dykenheden (se Fig. A)
Wijzigingen voorbehouden. - Rbn spaendearmen 13, hvis denne er lukket.
- Fadetodobbeltpile pa drivenheden og dykenheden 2 til at
flugte.

- Skub drivenheden ind til anslag i dykenheden, og drej dri-
venheden sa meget som muligt med uret.

- Luk spendearmen.

» Kontrollér altid efter montering, om drivenheden sid-
der fast pa dykenheden.

160992A3G3|(24.10.16) Bosch Power Tools
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Fraesedybde indstilles (se Fig. B)

» Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-verktgjet er
slukket.

Grovindstilling af freesedybde
- Anbring el-vaerktajet med monteret freesevaerktej pa det
emne, der skal bearbejdes.

- Drej skalaen til finindstillingen 10 hen pa ,,0“.

- Indstil revolveranslaget 8 pa det laveste trin; revolve-
ranslaget falder maerkbart i hak.

- Lasne fingerskruen pa dybdeanslaget 5, sa dybdeanslaget
3 kan bevaeges frit.

- Tryk pa oplasningsgrebet til dykfunktionen 12, og fer lang-
somt kantfraeseren nedad, indtil fraeseren bergrer overfla-
den af emnet. Slip oplasningshandtaget 12 igen for at fast-

gare neddykningsdybden.

- Tryk dybdeanslaget 3 ned, til det sidder pa revolveransla-
get 8. Stil skyderen med indeksmaerket 4 pa position ,,0"
pa freesedybdeskalaen 11.

- Stil dybdeanslaget 3 pa den gnskede fraesedybde og
spaend fingerskruen pa dybdeanslaget 5. Serg for, at sky-
deren med indeksmarket 4 ikke @ndres mere.

- Tryk pa oplasningshandtaget til dykfunktionen 12, og far
kantfraeseren til den gverste position.

Den indstillede freesedybde nas kun, hvis dybdeanslaget 3

rammer revolveranslaget 8 ved dykning.

Ved starre freesedybder skal freeseprocesserne gennemfares

iflere trin for at undga meget store spanmaengder pa en gang.

Ved hjalp af revolveranslaget 8 kan fraesearbejdet fordeles

paflere trin. Indstil den anskede freesedybde med det laveste

trin pa revolveranslaget og vaelg ferst de hejeste trin til de far-

ste freeseprocesser. Afstanden mellem trinnene er ca. 3 mm.

Finindstilling af fraesedybde
Efter at have foretaget provefraesning, kan du dreje muffen 9
og indstille freesedybden nejagtigt til det enskede mal; drej

den med uret for at forage fraesedybden og mod uret for at re-

ducere fraesedybde. Skalaen 10 bruges i den forbindelse som
orienteringshjalp. En omdrejning svarer til en indstillingsvej
paca. 1 mm. Den maksimale indstillingsvej er ca. 4 mm.
Hvis dykenheden 2 er karet ned pa den maksimale dykdybde,
kan du ikke forege dykdybden yderligere via finindstilling, da
den maksimale indstillingsvej allerede er udnyttet.

Du kan heller ikke foretage finindstilling, hvis dybdeanslaget
3 ligger an mod revolveranslaget 8.

Indstilling af freesedybde med skabelon

Du kan bruge den indbygningsdel som skabelon, som fordyb-

ningen skal fraeses til, f.eks. et hangsel.
- Indstil revolveranslaget 8 pa det laveste trin; revolve-
ranslaget falder maerkbart i hak.

- Laegindbygningsdelen pa det nederste trin i revolveransla-

get.
- Lasne fingerskruen pa dybdeanslaget 5, sa dybdeanslaget
3 kan bevaeges frit.

- Tryk dybdeanslaget nedad, indtil det rammer indbygnings-

delene, og spaend fingerskruen pa dybdeanslaget.
- Tagindbygningsdelen af revolveranslaget.

—
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Arbejdsvejledning

Fraseretning og fraesearbejde (se Fig. C)

» Fraesarbejdet skal altid gennemfores mod fraesevaerk-
tojets omlsbsretning (modleb). Nar der fraeses med
omlgbsretningen (ligelgb), kan el-vaerktojet rives ud af
handen pa brugeren.

Fraesning med dykenhed 2 gares pa folgende made:

- Indstil den gnskede fraesedybde, se afsnit ,Freesedybde
indstilles”.

- Anbring el-varktgjet med monteret fraesevarktej pa det
emne, der skal bearbejdes, og teend for el-vaerktajet.

- Tryk pa oplasningsgrebet til dykfunktionen 12, og far kant-
fraeseren langsomt nedad, indtil den indstillede fraesedyb-
de er naet. Slip opldsningshandtaget 12 igen for at fastge-
re neddykningsdybden.

- Udfer freesearbejdet med jeevn fremfering.

- Far kantfraeseren tilbage til averste position, nar fraesnin-
gen er afsluttet.

- Sluk for el-vaerktajet.

Justering af spa@ndearm (se Fig. D)

Hvis drivenheden 1 ikke lengere sidder fast i dykenheden,

skal du efterjustere spaendegrebets spandekraft 13.

- Abn spendearmen.

- Drej matrikken ca. 45° til hgjre med en gaffelnggle
(8 mm).

- Luk spendegrebet igen.

- Kontrollér, at drivenheden spaendes sikkert. Spaend ikke
metrikken alt for fast.

Vedligeholdelse og service

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-
tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjaelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.

Dansk

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

TIf. Service Center: 44898855
Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Dykenhed, tilbehar og emballage skal genbruges pa en milje-
venlig made.

Ret til eendringer forbeholdes.

Bosch Power Tools
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Svenska

Allméanna sdkerhetsanvisningar
Las noga alla varningsinstruktioner och
anvisningar som medfoljer insticksenheten
och anvint elverktyg. Fel som uppstar till
foljd av att sakerhetsinstruktionerna och
anvisningarna inte foljts kan orsaka elstot,
brand och/eller allvarliga personskador.

Ta vél vara pa sikerhetsanvisningarna och instruktio-
nerna for senare behov.

Produkt- och kapacitetsheskrivning

Andamalsenlig anvindning

Insticksenheten &r i anslutning till Bosch kantfras GKF 600
avsedd att frasa i tra, plast och latta material for att skapa
spar, kanter, profiler och langa hal.

lllustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustrationen pa
grafiksidan.
1 Drivenhet
Nedsankningsenhet
Djupanslag
Slid med indexmarke
Rafflad skruv for djupanslag
Fotplatta
Glidplatta
Revolveranslag
Hylsa for finjustering av frasdjupet
Skala for fininstallning av frasdjup
Skala for installning av frasdjup
Upplasningsspak for nedsankningsfunktion
Spénnspak
14 Handgrepp (isolerad greppyta)

I bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingér inte i
standardleveransen.
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Montage

» Drastickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors pa
elverktyget.

Séattin drivenheten i insticksenheten (se bild A)

- Oppna spannspaken 13 om den &r stingd.
- Satt dubbelpilarna pa drivenheten och insticksenheten 2
mot kapan.

- Skjut drivenheten till anslag i insticksenheten och vrid dri-

venheten sa langt som mojligt medsols.

- Stdng spannspaken.

» Kontrollera alltid eftermontering om drivenheten sit-
ter fast i insticksenheten.

—

Drift

Instéllning av frasdjup (se bild B)
» Frasdjupet far stillas in endast pa avstangt elverktyg.

Grovinstallning av frasdjup

- Lagg upp elverktyget med monterat frasverktyg pa arbets-
stycket som ska bearbetas.

~ Vrid skalan for fininstallning 10 till laget ”0”.

- Stéll revolveranslaget 8 i lagsta steget; revolveranslaget
ska i detta ldge tydligt sndppa fast.

- Lossa raffelskruven pa djupanslaget 5 sa att djupanslaget
3 arfritt rorligt.

- Tryckupplasningsspaken forinsticksfunktionen 12 och for
kantfrasen ldngsamt nerattills frasen beror verktygets yta.
Slapp upplasningsspaken 12 igen for att fixera dess
insticksdjup.

- Tryck djupanslaget 3 nedat tills det ligger an mot revolver-

anslaget 8. For sliden med indexmarket 4 till Iaget "0” pa

frasdjupsskalan 11.

Stallin djupanslaget 3 pa 6nskat frasdjup och dra fast raf-

felskruven pa djupanslaget 5. Se till att sliden med index-

market 4 inte langre forskjuts.

- Tryck pa upplasningsspaken for insticksfunktionen 12 och
for kantfrasen till dversta position.

Installt frasdjup uppnas endast nar djupanslaget 3 vid ned-

sankning ligger an mot revolveranslaget 8.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre span-

avskiljning. Med hjalp av revolveranslaget 8 kan frasningen

delas upp i flera steg. Stall in dnskat frasdjup med lagsta ste-
get for revolveranslaget och valj for forsta bearbetningsmo-

menten de hogre stegen. Stegavstandet ar ca 3 mm.

Finjustering av frasdjupet

Efter en provfrasning du genom att vrida hylsan 9 for frasdju-
pet exakt till onskat matt medsols for att forstora frasdjupet,
motsols for att minska frasdjupet. Skalan 10 ar till for oriente-
ring. Ett varv motsvarar en justering pa ca. 1 mm, maximal jus-
tering dr ca. 4 mm.

Om insticksenheten 2 kors till maximalt insticksdjup kan man
inte heller uppna hogre insticksdjup via fininstallningen,
eftersom maximal justering har utnyttjats.

Enfinjustering ar heller inte mojligt om djupanslaget 3 slaran
parevolveranslaget 8.

Still in frasdjup med mall

Anvénd monteringsdelen for vilken férdjupningen ska frasas

som mall, t.ex. ett gangjarn.

- Stéll revolveranslaget 8 i lagsta steget; revolveranslaget
ska i detta lage tydligt snappa fast.

- Lagg monteringsdelen pa den lagsta nivan pa revolve-
ranslaget.

- Lossa raffelskruven pa djupanslaget 5 sa att djupanslaget
3 arfritt rorligt.

- Tryck ner djupanslaget tills det sitter pd monteringsdelen
och dra at den rafflade skruven till djupanslag.

- Tabort monteringsdelen fran revolveranslaget.

1609 92A3G3](24.10.16)
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Arbetsanvisningar

Frasriktning och frasningsforlopp (se bild C)

» Frasning ska alltid utforas mot frasens rotationsrikt-
ning (mot matningsriktning). Vid frasning i rotations-
riktning (i matningsriktning) finns risk for att elverkty-
get slits ur anvandarens hand.

For frasning med nedsankningsenheten 2 forfar sd har:

- Stallin dnskat frasdjup, se stycket "Installning av fras-
djup”.

- Laggan elverktyget med monterat frasverktyg mot arbets-
stycket och sl pa elverktyget.

- Tryckupplasningsspaken forinsticksfunktionen 12 och for
kantfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har upp-
natts. Slapp upplasningsspaken 12 igen for att fixera dess
insticksdjup.

- Utfor frasningen med jamn matningshastighet.

- Efter frasningen, for tillbaka kantfrasen till Gversta posi-
tion.

- Koppla fran elverktyget.

Justering av spannspaken (se bild D)

Om drivenheten 1 inte langre sitter fast i insticksenheten

maste du efterjustera spannkraften 13 hos spannspaken.

- Oppna spannspaken.

- Vrid muttern med en fast skruvnyckel (8 mm) ca 45° med-
urs.

- Sténg ater spannspaken.

- Kontrollera att drivenheten ar stadigt fastspand. Dra inte
at muttern for hart.

Underhall och service

Kundtjanst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som giller vara produkter och tillbehér.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (020) 414455 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Avfallshantera insticksenhet, tillbehor och forpackning pa
miljévanligt satt for atervinning.

Andringar forbehalles.

—
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Norsk

Generelle sikkerhetsinformasjoner

Les alle advarslene og instruksene som fol-
ger med dykkenheten og det benyttede
elektroverkeyet. Hvis ikke sikkerhetsanvis-
ningene og instruksene tas til folge, kan det
oppsta elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinformasjonene og instruksene

for fremtidig bruk.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Formalsmessig bruk

Dykkenheten er konstruert for fresing av spor, kanter, profiler
og slisser i tre, plast og materialer med lav vekt med Bosch
kantfres GKF 600 og stabilt feste.

lllustrerte komponenter
Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for
bildene pd illustrasjonssidene.

1 Drivenhet
Innstikksenhet
Dybdeanlegg
Skyver med indeksmerke
Riflet skrue for dybdestopp
Grunnplate
Glideplate
Revolveranlegg
Hylse for fininnstilling av fresedybde
Skala fresedybde-fininnstilling
Skala fresedybdeinnstilling
Lasespak for innstikksfunksjonen
Spennarm
14 Handtak (isolert grepflate)

lllustrert eller beskrevet tilbeher inngér ikke i standard-leveran-
sen.

O oo ~NOOGhA WN
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Montering

» For alle arbeider pa elektroverkteyet utferes ma step-
selet trekkes ut av stikkontakten.

Sette drivenheten i dykkenheten (se bilde A)

— Apne spennarmen 13 hvis denne er lukket.

- Settde doble pilene pa drivenheten og dykkenheten 2 ngy-
aktig over hverandre.

- Skyvdrivenheteninnidykkenheten til den stopper, ogdrei
drivenheten sa langt den gar med urviseren.

- Lukk spennarmen.

» Kontroller alltid etter montering om drivenheten sitter
fastidykkenheten.

Bosch Power Tools
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Bruk

Innstilling av fresedybden (se bilde B)

» Innstilling av fresedybden ma kun utferes nar elektro-
verktoyet er slatt av.

Grovinnstilling av fresedybden

- Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides.

- Drei skalaen til fininnstillingen 10 pa «O».

- Settrevolveranlegget 8 pa laveste trinn; revolveranlegget
gar felbart i las.

- Los justeringsskruen pa dybdeanlegget 5, slik at dybdean-

legget 3 er fritt bevegelig.
Trykk pa utleserhendelen for dykkfunksjonen 12, og far
kantfresen langsomt nedover helt til fresen berarer over-

flaten pa emnet. Slipp utlgserhendelen 12 igjen for a fikse-

re denne dykkdybden.

legget 8. Med skyveren setter duindeksmerket 4 i posisjon
«0» pé fresedybdeskalaen 11.
- Innstill dybdeanlegget 3 pa ensket fresedybde og trekk
justeringsskruen fast pa dybdeanlegget 5. Pass pa at du
ikke forskyver skyveren med indeksmerket 4 mer.
Trykk pa utleserhendelen for dykkfunksjonen 12, og far
kantfresen til den gverste posisjonen.

Den innstilte fresedybden oppnas kun hvis dybdeanlegget 3 i
lepet av innstikkingen gar mot revolveranlegget 8.

Ved starre fresedybder anbefales det & bearbeide flaten flere

ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp av re-

volveranlegget 8 kan fresingen oppdeles pa flere trinn. Innstill
da gnsket fresedybde med det laveste trinnet pa revolveran-
legget og velg farst de hayere trinnene for de ferste bearbei-
delsesomgangene. Avstanden pa trinnene er ca. 3 mm.

Fininnstilling av fresedybden

Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig
ved & dreie hylsen 9. Drei med urviseren for a gke fresedyb-
den, og drei mot urviseren for a redusere den. Bruk skalaen
10 som hjelp. En omdreining tilsvarer en justering pé ca. 1
mm. Det maksimale justeringsomradet er ca. 4 mm.

Hvis dykkenheten 2 er kjart ned til den maksimale dykkdyb-

den, kan ikke en starre dykkdybde stilles inn med fininnstillin-

gen, ettersom det maksimale justeringsomradet er utnyttet.
En fininnstilling er heller ikke mulig hvis dybdestoppen 3 slar
mot revolveranslaget 8.

Stille inn fresedybden med mal

Bruk monteringsdelen som utsparingen skal freses for, for ek-

sempel hengsel, som mal.

- Settrevolveranlegget 8 pa laveste trinn; revolveranlegget
gar felbart i 1as.

- Legg monteringsdelen pa det nederste nivaet til revolve-
ranslaget.

- Los justeringsskruen pa dybdeanlegget 5, slik at dybdean-

legget 3 er fritt bevegelig.

- Trykk dybdestoppen ned til den sitter pa monteringsdelen,
og stram den riflede skruen pa dybdestoppen.

- Tamonteringsdelen fra revolveranslaget.

Trykk dybdeanlegget 3 nedover til det ligger pa revolveran-

—

Arbeidshenvisninger

Freseretning og fresing (se bilde C)

» Fresingen ma alltid utferes mot freseverktayets rota-
sjonsretning (motgaende bevegelse). Ved fresing i ro-
tasjonsretningen (synkron bevegelse) kan elektro-
verktayet rives ut av handen din.

Til fresing med innstikksenheten 2 gjar du felgende:

- Innstill ensket fresedybde, se avsnitt «Innstilling av frese-
dybden».

- Sett elektroverktayet med montert freseverktey pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides og sla pa elektroverk-
toyet.

- Trykk pa utlgserhendelen for dykkfunksjonen 12, og far
kantfresen langsomt nedover helt til den innstilte frese-
dybden er nadd. Slipp utlgserhendelen 12 igjen for a fikse-
re denne dykkdybden.

- Utfer fresingen med jevn fremfaring.

- Fer kantfresen tilbake til den gverste posisjonen etter at
fresingen er utfart.

- Slaav elektroverktayet.

Justering av spennarmen (se bilde D)

Hvis drivenheten 1 ikke lener sitter fast i dykkenheten, ma du

justere spennkraften til spennspaken 13.

~ Apne spennarmen.

- Drei mutteren med en fastngkkel (8 mm) ca. 45° med ur-
viserne.

- Lukk spennarmen igjen.

- Sjekk om drivenheten spennes godt fast. Ikke trekk mutte-
ren for fast.

Service og vedlikehold

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gdende vare produkter og deres tilbehar.

Norsk

Robert Bosch AS

Postboks 350

1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50

Faks: 64 87 89 55

Deponering

Ved kassering ma dykkenhet, tilbehgar og emballasje leveres
til gjenvinning.

Rett til endringer forbeholdes.
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Suomi

Yleisia turvallisuusohjeita

Lue kaikki oheiset upotusosaa ja kiytetta-
vaa sdhkotyokalua koskevat varoitukset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja ohjetietojen

noudattamatta jattdminen voi johtaa séhkois-

kuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumi-

seen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kdyttoohjeet myohem-

pad kayttoa varten.

Tuotekuvaus

Maarayksenmukainen kaytto
Upotusosa on tarkoitettu kaytettdvaksi Bosch-reunajyrsimen

GKF 600 yhteydessa kiintedsti tuettuna puun, muovien ja ke-
vyiden rakennusmateriaalien urien, reunojen, profiilien ja pit-

kittdisreikien jyrsintaan.

Kuvassa olevat osat

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivuissa ole-

viin kuviin.

Ohjainyksikko

Upotusosa

Syvyydenrajoitin

Luisti, indeksimerkki
Syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi
Pohjalevy

Liukutalla

Rajoitin pikasaadolla
Jyrsintasyvyyden hienosaadén holkki
Jyrsintdsyvyyden hienosaatoasteikko
Jyrsintasyvyysasteikko
Upotustoiminnon vapautusvipu
Kiristysvipu

14 Kahva (eristetty kadensija)

Kuvassa tai selostuksessa esiintyvi lisdtarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen.
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Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Ohjainyksikon asennus upotusosaan
(katso kuva A)

- Avaa kiristinvipu 13, jos se on suljettuna.

- Pane molemmat ohjainyksikon ja upotusosan 2 paalla ole-
vat kaksoisnuolet kohdakkain.

- Tyonna ohjainyksikko upotusosan rajoittimeen asti ja

kaanna ohjainyksikkoa myotapaivaan niin paljon kuin mah-

dollista.
- Sulje kiristysvipu.

—

Suomi |23

» Tarkasta aina asennuksen jilkeen, ettd ohjainyksikko
on pitavasti kiinni upotusosassa.

Kaytto

Jyrsintisyvyyden asetus (katso kuva B)

» Jyrsintdsyvyyden sddto saadaan tehdi ainoastaan sih-
kotyokalun ollessa poiskytkettyna.

Jyrsintasyvyyden karkea saato

- Aseta sahkotyokalu asennettuine jyrsintatyokaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle.

- Kierra hienosaétdasteikko 10 asentoon *0”.

Aseta pikasaadolla varustettu rajoitin 8 pienimpaan por-

taaseen; pikasaddolla varustettu rajoitin lukkiutuu tuntu-

vasti.

Hollaa syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvia 5 niin, ettd

syvyydenrajoitin 3 pystyy liikkkumaan vapaasti.

- Paina upotustoiminnon 12 vapautusvipua ja ohjaa reuna-
jyrsin hitaasti alas, kunnes jyrsintera koskettaa tyokappa-
leen pintaa. Paastd vapautusvivusta 12 jalleen irti, jotta
saat lukittua tdman upotussyvyyden.

- Paina syvyydenrajoitinta 3 alaspdin, kunnes se tukee pika-
saadolld varustettuun rajoittimeen 8. Aseta luistin 4 indek-
simerkki jyrsintasyvyysasteikon 11 kohtaan "0”.

- Aseta syvyydenrajoitin 3 haluttuun jyrsintasyvyyteen ja ki-
ristd syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvi 5. Varo siirtamas-
td merkilld varustettua luistia 4 taman jalkeen.

- Paina upotustoiminnon 12 vapautusvipua ja ohjaa reuna-
jyrsin ylimpaan asentoon.

Asetettu jyrsintasyvyys saavutetaan ainoastaan, jos syvyy-

denrajoitin 3 upotusvaiheessa koskettaa pikasaadolla varus-

tettua rajoitinta 8.

Suurilla jyrsintasyvyyksilld tulisi suorittaa useampi tyostévai-
he, kukin pienemmalld lastunirrotuksella. Pikasaadélla varus-
tetun rajoittimen 8 avulla voit jakaa jyrsinnan useampaan vai-
heeseen. Aseta télloin haluttu jyrsintdsyvyys pikasaadolla
varustetun rajoittimen alimpaan portaaseen ja valitse ensim-
maisiin tyostovaiheisiin ensin ylemmat portaat. Portaiden vali
onainan. 3 mm.

Jyrsintasyvyyden hienosaito

Koejyrsinnan jalkeen voit saataa jyrsintasyvyyden tasmalleen
haluamaasi mittaan holkkia 9 kaantamalla; kaanto myotapai-
vaan suurentaa jyrsintasyvyytta, kadnto vastapdivaan pienen-
tad jyrsintdsyvyyttd. Asteikko 10 toimii sdatéapuna. Yksi kier-
ros vastaa noin 1 mm:n sadtématkaa, enimmaissaatomatka
on noin 4 mm.

Jos upotusosa 2 on laskettu enimmdisupotussyvyyteen, hie-
nosaadollakaan ei voida asettaa suurempaa upotussyvyytta,
koska enimmaissaatomatka on kaytetty loppuun.
Hienosaato ei ole mydskaan mahdollista, kun syvyydenrajoi-
tin 3 on vasteessaan pikasaddolld varustetussa rajoittimessa
8.

Jyrsintdsyvyyden sdito sapluunalla

Kayta sapluunana sitd asennusosaa, jolle kolo halutaan jyrsid,
esim. sarana.

Bosch Power Tools
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- Aseta pikasaadolla varustettu rajoitin 8 pienimpadn por-
taaseen; pikasaddolla varustettu rajoitin lukkiutuu tuntu-
vasti.

- Aseta asennusosa pikasaadolld varustetun rajoittimen
alimmalle portaalle.

- Hollaa syvyydenrajoittimen pyalletty ruuvia 5 niin, etta
syvyydenrajoitin 3 pystyy liikkkumaan vapaasti.

- Paina syvyydenrajoitinta alaspain, kunnes se lepaa asen-

nusosan paalld ja kirista syvyydenrajoittimen pyalletty ruu-

Vi.
- Otaasennusosa pois pikasdadolld varustetusta rajoitti-
mesta.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuva C)

» Jyrsimisentulee ainatapahtuavastenjyrsintityokalun
kiertosuuntaa (vastajyrsinta). Jyrsittiessa kierto-
suuntaan (myo6tajyrsintd) saattaa sahkotyokalu riis-
taytya otteesta.

Menettele seuraavasti, kun jyrsit upotusosaa kayttaen:

- Aseta haluttu jyrsintasyvyys, katso kappaletta "Jyrsintasy-

vyyden asetus”.

- Aseta sdhkotyokalu asennettuine jyrsintatydkaluineen
tyostettavalle tyokappaleelle ja kdynnista sahkotyokalu.

- Paina upotustoiminnon 12 vapautusvipua ja ohjaa reuna-
jyrsin hitaasti alas, kunnes asetettu jyrsintdsyvyys on saa-
vutettu. Paasta vapautusvivusta 12 jalleen irti, jotta saat
lukittua tdman upotussyvyyden.

- Suorita jyrsintd tasaista syottod kayttaen.

- Ohjaa jyrsinnan jalkeen reunajyrsin takaisin yldasentoon.

- Pysaytd sahkotyokalu.

Kiristysvivun sdito (katso kuva D)

Jos ohjainyksikké 1 ei ole end pitdvasti paikallaan upotus-

osassa, silloin kiristysvivun 13 kiristysvoimaa taytyy saataa.

- Avaa kiristysvipu.

- Kierrd mutteria n. 45° my6tapdivaan kiintoavaimella

(avainvali 8 mm).

Sulje kiinnitysvipu uudelleen.

- Varmista, ett3 ohjainyksikko on tukevasti kiinni. Al kirista
mutteria liikaa.

Hoito ja huolto

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

Suomi

Robert Bosch Oy
Bosch-keskushuolto
Pakkalantie 21 A
01510 Vantaa

Puh.: 0800 98044
Faksi: 010 296 1838
www.bosch.fi

Havitys
Upotusosa, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali on toimitetta-
va ympdristoystavalliseen uusiokayttoon.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Fevikég umodeifeig aopaleiag
AwafdoTe 0Aeg TIC MpoetbomonTIKEC U0 el
Eewc kat o0dnyieg mou ouvodetiouv Tn fudI(6-
pevn povada kai To Xpnoiyomoloupevo nAe-
KTPWKO epyaleio. H un ipnon Twv unodeifewv
aopaleiac Kat Twv 0dnylwv Umopei va mpokaAé-
oel nAektpomAngia, mupkayla kat/r) soapolc TPauaTIoHoUC.
Mwagpulalre T unodeifelc aspaleiag kai g odnyieg yua
KGOe evbexopevn peAdovTiki xpiion.

TepLypar) TOU MPOIOVTOC KL TN LOXU-
0¢ TOU

Xefion cUHPWVA HE TOV TTPOOPLOHO

H Bubildpevn povada oe ouvbuacpo pe T gpéla akuwv GKF
600 Tn¢ Bosch mpoopiletal yia ¢peeldpiopa auAaKi®v, aKuwy,
TIPOPIA Kal HaKPOOTEVWY 0NV, O€ EPINTwan oTabepng oTipt-
&nc, o€ E0Mo, ouVOETIKO UAIKO Kal o€ eAappa 0tkoOOMIKA UAIKA.

Anewovi{opeva oToixeia
H amapiBunon twv aneovi{OPevVwY OTOEIWY aVAPEPETAL OTIC
€IKOVEC OTIC OENGEC YPAPIKMV.
1 Movaba peradoong kivnong
Movada pubiong
06nyoc Baboug
Yupopevog evoelktng pe khipaka
Pivwrrn Bida yia 0dnyo faboug
TMéAya
TTéApa oAioBnong
TeploTPePOpEVOC 08NyOg
AaktUAog yia Tn SiaTaln akpiBolc pubuiong Tou Baboug
opelapiopatog
10 KMipaka pikpopUbuiong Babouc epelapiopatog
11 KMipaka puBpiong Baboug ppelapiopatog
12 MoyxAd¢ amopavoaAwang yia Aetroupyia BUBLong
13 MoxAdg oloiEng
14 Aapn (povwpévn emeavela maciyarog)

E€aptipara mou anewkovilovral i) meptypagpovratl dev mepiéxovrat
0TI OTAVTaP GUCKEUATia.

W oo~NOOGhA, WN
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TuvappoAoynon

» Bya{ete To Ig amo Tnv mpila mptv ané omotadijmore ep-
yaoia oTo nAekTpiko epyaleio.

TomoOérnon Tn¢ povadac kivnrijpa orn fudi{ope-

vn povada (BAéme ewova A)

- Avoi€te 10 poxAd alopiEnc 13, av auTog eival KAEIOPEVOC.

— Oépte Ta 6Uo 6mAG BEAN oTn Povada Tou KvnTrAEa Kat oTn
Bubilopevn povada 2 oe kaAuyn.

- Xmpw&Te TN Hovada Tou KIvTHPa PéXpL TEppa péaa otn Bu-
B1{6pevn povada katyupiote T Hovada Tou KIvnThEd 600 T
SuvaTtov mpog TN Popd Twv OEIKTMY ToU poAoyloU.

- Xoite T0 poxAo ouopiEnc.

» Merd Tn ouvappoAdynon eAéyxete mavrore, eav n pova-

6a Tou KivnTrpa eival oTaBepd mpooappoopévn otn Bu-
01{opevn povada.

Aetroupyia

PUOpon Padouc ppelapioparoc (BAéne ewova B)

» H piOpon Tou aboug ppelapioparog mpénet va Hiea-
yeTat povo otav To NAEKTPIKO epyaAeio éxel TeOei ekTOC
Aetroupyiag.

Tpdxepn puOpion Tou Babouc ppelapioparog

- Axoupnnote To nAekTpIKO epyaleio padi pe To cuvappoloyn-

pévo epyaheio ppelapiopaTog endvw oTo UM KaTepyacia
TEpaylo.

- Tupiote TV KAipaka pikpopuBuiong 10 oTo «O».

- PubypioTe Tov mepLoTPEPOLEVO 00NYO 8 oTNV MO XaunAn
Babpiba. O meploTpeopevoc 0dnyog aopailel aiodnTa.

- AUoten Biba pe auhakwTr kepaAn 5 aTov 0dnyo faBoucyia
va pmopei va Kiveitat eAetBepa o 0bnyog fabouc 3.

- TliéaTe To poyA6 anacedahiong yia Tn Aetroupyia Bubiopatog
12 kat 06nyfoTe Tn geEla aKP®V apyd MEOC Ta KATW, HEXEL
VO aKoupmoeLn gpéla Ty emeavela Tou enefepyalopevou

KoppaTioU. Aprote 1o HoxAd anacpdaAiong 12 Eava eAelBe-

00, yla va aTabeporolioeTe auto To abog BUbLonc.

- TlathoTe mpog Ta KaTw Tov 0dnyo Bdbouc 3 péxpt va akou-
UMOEL ENAVW OTOV TEPLOTPEPOLEVO 06nyo 8 PuBpioTte To
oUpTn pe evbeiktn 4 otn Béon «0» oty kAipaka Baboug
opelapioparog 11.

- PuBpiote Tov 06nyo Babouc 3 oo emBupnTo Padoc ppela-
piopatoc kat oi€te aTov 06nyo fabouc Tn Bida pe auhakw-

T KepaAn 5. TTpooéETe va pn peTakivnBei o oUpTNG e evoei-

Kt 4.
- TTéaTe 10 PoXAO anacpahiong yia T Aetroupyia Bubioparog
12 ka1 onynote Tn gEla aKp®v aTnv enavw O€on.
To pubuiopévo Baboc ppelapiouaTog EMTUYXAVETAL OVO OTaV
000nyoc BaBoug 3 akoupTAOEL aTOV MEPLOTPEPOLEVO 00NnY0 8.
Na ppeldpete peyaka Babn Sie€dyovTag moAAd ppelapiopata
T0 €va PETA TO MO pe pikpn apaipean UAikou kdBe gpopd. Me

™ BoriBeta Tou meploTpepopevou 0dnyol 8 umopeite va unodi-

alpéoete To Ppelaplopa oe aMenanAeg fabpidec. 't autd
pubpioTe To emBuPNTO BAB0C PpelapiopaTog pe TNV Mo XapnAn
Babuiba Tou meptoTpepOpEVOU 06nyoU kat akoAoUBwg apxioTe
NV KaTepyaoia emAéyovtag Ti¢ avtioToleq uwnAoTepeg Babpi-
6e¢. H andaTaon avapeoa oTic fabuibeg avépxetal oe 3 mmme-
pimou.

—

EMnvika | 25

Akp1Biig pUBpion Tou Baboug ppelapioparog

MeTd an6 pia Stadikacia GokipaoTikol ppelapiopaToc Pmopei-
T€, MEpLoTpEPovTac To SakTUA 9 va pubuiceTe To Faboc ppe-
C(aplopatog akpiPac otnv emBupnTn Tiun. 'upioTe mpog T ¢o-
04 TwV SelKT®V TOU poAoytol yia Tnv algnon Tou Baboug ppe-
(aploparog, yuploTe evavTia oTn ¢opd TwV GEIKTMV TOU POAOYL-
ol yia T peiwon Tou faBoug ppelapioparog. H khipaka 10 xpn-
olpelet €6 yia Tov MpocavaToAlopo. Mia meploTpo@n avTioTol-
Xel o€ pta pUBpton mepimou 1 mm, n péytotn diadpopr pubpLong
QvEPXETALTIEPITOU OTa 4 mm.

‘Otav n Bubilopevn povada 2 éxel katéRet aTo péyiato fabog
Bubioparog, bev pmopei eniong pe v akpLPr) puBpLon va ent-
TeuyBel kavéva peyaAiTepo PaBog Bubiopatoc, emedn n péyt-
otn Sladpopr) pubuoNg éxel 1dn xpnotomotnOei.

Mia akpipric pubuion dev eivat emiong duvarn, 61av o 0dnyog
3dBoug 3 akoupma aTov MepLoTPEPOpEVO avacToréa faboug 8.

PUOpon Tou Badouc ppelapioparog pe mpdTumo

Q¢ POTUTIO PN OlUoTolEiTe TO EEAPTN A, VIO TO OMOI0 TIPEMELVA

@pelaptoTei n KOWOTNTA, T.X. EVAG HEVTEDEC.

- PuBpiote Tov neploTpepopevo 0dnyo 8 atnv mo xapnAn
Babpiba. O meploTpepopevoc 0dnyoc acpalilet aodnTa.

- TomnoBetnote To e€apTnua otn xapnAoTepn Pabpiba Tou me-
PLOTPEPOEVOU avaoToAéa Baboug.

- Auoten Biba pe auhakwtr kepaAr 5 aTov 06nyd fabouc yia
va pmopei va Kiveital eAeliBepa o 0dnyoc fadouc 3.

- TNéate Tov 06nyo6 BabBouc mpog Ta KaTw, womou va Kabioel
navw oto e€apTnua Kat oeifte TN pivw Bida atov 0dnyo
Babouc oTabepa.

- Anopakpuvete To e€apTnua amo Tov MEPIOTPEPOLEVO ava-
oToAéa Paboug.

Ynobeiéerg epyaoiag

KatedBuvon kat Siadikacia ppelapioparog
(BAéme ewova C)
> To ppelapiopa npémel va die€dyeTat MavroTe pe popd

avTifern TnG Popdc mepLoTPOPIC TOU epyaAeiou ppela-
pioparog (avrioTpopn kivnon). ‘OTav ppeeldpeTe pe TNV
i61a popa (olyxpovn kivnon) pmopei va oag Eepiyel
ané Ta xépta To NAEKTEIKG epyaAeio.

T'a va gpelapete pe T povada Pubiong 2 akohoudnote Ty

elnc 6ladikaoia:

- PubpioTe To emBupnTo Baboc ppelapiopatog, PAETE KePA-
Aato «PUbuion Paboug ppelapiopatocy.

- AkoupnnaoTte To NAEKTPIKO epyaAeio pe cuvappoAoynuévoTo
epyaleio ppelapiopaTog eMavw oTo UNO KATEPYASIa TEUAXLO
Kal B€aTe To NAEKTPIKO epyaleio oe Aetroupyia.

- TTéate 10 PoxAd anaopaAiong yia Tn Aetroupyia Bubiopatog
12 katobnyroTe Tn epéla akpav apyd mpog Ta KATwW, WOTIoU
va emreuxBei To pubuiopévo Padog ppelapiopatoc. Apnote
10 poxA0 amaoahiong 12 Eava eAeliBepo, yia va otabepo-
notnoeTe auto To FBog ubiong.

- Aie€ayeTe To PPE(APIONa AGKWVTAC OHOLOHOP®N TIEDT.

- Mertd to népag Tne 6ladikaoiag ppelapioparog 0dnynote T
ppela akpav Eava oy endve O€on.

- ©éote T0 NAekTEWKO epyaleio exTog AetToupyiag.
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26 | Tiirkge
P0Opion Tou poxAol cloiEng (BAéme ekova D)

Eav n povada tou kivnhpea 1 bev eivat méov otaBepd npooap-

poopévn otn Bubildpevn povada, mpénel va emavappudpioete

™ 60vapn otoyéng Tou poxhou alopiyéng 13.

- Avoi€re T0 poxA6 aUoPLENC.

- Tupiote To Ma&adt pe éva yeppaviko kAetbi (8 mm) katd
45° e wpohoylakn popa.

- KAeiote maAt 1o poxAd oloiEnc.

- Bepawbeire o110 povada peradoong kivnong eival aoga-
¢ optypévn. Mnv ooiEete unepfolikd To magipddt.

TuvTijpnon Kat Service

Service kat mapoyf) cupBouAav Xprong

To Service amavTa oTiC EPWTACELC 0C OKETIKA HE TNV EMIOKEUN
KaLTn GUVTAENGN TOU TPOi6VoC oag kaBwe yia Ta KataAAnAa
avTaANGKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opdada mapoxric oupBouAmv T Bosch amavta euxapiotwg
OTIC EPWTNOELC 00C OXETIKA LE TA MPOIOVTA Pac Kat Ta aviaAAa-
KTIKA TOUC.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.
Epyeiag 37

19400 Kopwri - ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.

Tel.: 2105701380

Fax: 2105701607

Anécupon

H Bubildpevn povada, Ta e§apTipaTa Kal ot CUCKEUAsieg mpé-

netva mapadoBolv o€ pta avakUkAwon OUPGWVA e TOUC Kavo-

vec mpooTaoiag Tou meptBarovroc.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa aAAayov.

Tiirkce

Genel giivenlik talimati

Dalmaiinitesi ve kullanilan elektrikli el aleti
ekindeki biitiin uyarilari ve talimatlari oku-
yun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara uyul-
madig takdirde elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin giivenlik talimatim ve uyarilariileride basvurmak
iizere saklayin.

—

Uriin ve islev tanimi

Usuliine uygun kullanim

Dalma tinitesi Bosch kenar tiraglama frezesi GKF 600 ile bag-
lanti halinde sabit bir zeminde ahsap, plastik ve hafif yapi mal-
zemelerinde oluklarin, kenarlarin, profillerin ve uzunlumasina
deliklerin frezelenmesi icin tasarlanmistir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari grafik sayfasindaki se-
kilde bulunan numaralarla aynidir.
1 Tahrik dnitesi
Malzeme igine dalma birimi
Derinlik mesnedi
Endeks isaretli siirgii
Derinlik mesnedi tirtilli vidasi
Taban levhasi
Kayici levha
Revolver dayamagi
Freze derinligi hassas ayar kovani
Freze derinligi hassas ayar skalasi
Freze derinligi ayar skalas
Dalma fonksiyonu bosa alma kolu
Germe kolu
14 Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-
saminda degildir.

O oo ~NOOOGLhA_, WN

e e
W N = O

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Tahrik iinitesinin dalma iinitesine takilmasi
(Bakiniz: Sekil A)

Kapali durumda ise germe kolunu 13 agin.

- Tahrik Gnitesiile dalma iinitesi 2 iizerindeki her iki oku list
liste getirin.

- Tahrik Gnitesini sonuna kadar dalma iinitesi i¢ine itin ve
tahrik Ginitesini miimkiin oldugu kadar saat hareket yoniin-
de gevirin.

- Germe kolunu kapatin.

» Montaj isleminden sonra her defasinda tahrik iinitesi-
nin dalma iinitesi icine siki bicimde oturup oturmadigi-
ni kontrol edin.

isletme

Freze derinliginin ayarlanmasi (Bakiniz: Sekil B)

» Freze derinligi sadece elektrikli el aleti kapali iken ya-
pilabilir.

Freze derinligi kaba ayari

- Freze ucu takili elektrikli el aletini islenecek is parcasina
yerlestirin.
- Hassas ayar skalasini 10 “0’a” gevirin.

1609 92A3G3](24.10.16)
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- Revolver dayamag 8 en diisiik kademeye ayarlayin; revol-
ver dayamak hissedilir bigimde kavrama yapar.

- Derinlik mesnedinde tirtilli vidayi 5 derinlik mesnedi 3 ser-
best hareket edebilecek 6lglide gevestin.

- Dalma fonksiyonu bosa alma koluna 12 bastirin ve freze is
parcasi yiizeyine temas edinceye kadar kenar tiraglama
frezesini yavasca asagl indirin. Bu freze derinligini sabitle-
mek lizere bosa alma kolunu 12 tekrar birakin.

- Derinlik mesnedini 3 revolver dayamak 8 iizerine oturun-
caya kadar asag) bastirin. Endesk isaretli siirgiiyii 4 freze
derinligi skalasinda 11 “0” pozisyonuna ayarlayin.

- Derinlik mesnedini 3 istediginiz freze derinligine ayarlayin
ve derinlik mesnedindeki tirtill vidayi 5 sikin. Bu esnada
endesk isaretli stirgiiniin 4 konunumunun degismemesine
dikkat edin.

- Dalma fonksiyonu bosa alma koluna 12 bastirin ve kenar ti-
raglama frezesini en iist konuma getirin.

Malzeme icine dalma islemi esnasinda derinlik mesnedi 3 re-
volver dayamaga 8 dayandiginda ayarlanmig bulunan freze
derinligine ulasilir.

Bilyiik freze derinliklerinde kiiciik talas kaldirmali cok sayida

islem adimi ylritmelisiniz. Revolver dayamak 8 ile freze isle-
mini bircok kademeye ayirabilirsiniz. Bunu yapmak igin istedi-
giniz freze derinligini revolver dayamagin en diisik kademesi
ile ayarlayin ve ilk islem adimi igin 6nce yiiksek kademeleri se-
¢in. Kademeler arasindaki mesafe yaklasik 3 mm’dir.

Freze derinligi hassas ayari

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra kovani 9 cevirmek suretiy-
le freze derinligini tam ve hassas olarak istediginiz dliiye
ayarlayabilirsiniz; freze derinligini biiyitmek igin kovani saat
hareket yoniinde, kiigiiltmek icin saat hareket yoniinin tersi-
ne gevirin. Bu islem esnasinda skala 10 size yardimci olur. Bir
tur dondiirme yaklasik 1 mm'lik ayar degisikligine esittir, mak-
simim ayar degisikligi yaklastk 4 mm'dir.

Dalma Ginitesi 2 maksimum dalma derinligine kadar asag indi-
rildiginde, maksimum ayar degisikligine ulasildigindan hassas
ayar sistemi iizerinden daha biiyiik bir dalma derinligi ayarla-
namaz.

Hasas ayarlama derinlik mesnedi 3 revolver dayamagina 8 da-
yandiginda da miimkiin degildir.

Sablonla freze derinligi ayari

Sablon olarak 6rnegin mentese gibi olugun frezenlemesi gere-

ken montaj pargasini kullanin.

- Revolver dayamag 8 en diisiik kademeye ayarlayin; revol-
ver dayamak hissedilir bicimde kavrama yapar.

- Montaj parcasini revolver dayamaginin en diisiik kademe-
sine yerlestirin.

- Derinlik mesnedinde tirtilli vidayi 5 derinlik mesnedi 3 ser-
best hareket edebilecek dlciide gevestin.

- Derinlik mesnedine montaj pargasi iizerine oturuncaya ka-
dar bastirin ve derinlik mesnedindeki tirtill vidayi sikin.

- Montaj parcasini revolver dayamagindan alin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Freze yonii ve freze islemi (Bakimiz: Sekil C)
» Freze islemi daima freze ucu hareketinin tersine yapil-
malidir (Karsit hareket). Freze ucu hareketi ile ayni

—
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yonde freze yaparsaniz (dogru hareket) elektrikli el
aleti elinizden kacabilir.

Malzeme icine dalma birimi 2 ile freze yaparken su islemleri

gerceklestirin:

- istediginiz freze derinligini ayarlayin, bu konuda “Freze de-
rinliginin ayarlanmasi” bélimiine bakin.

- Freze ucu takili elektrikli el aletiniis parcasina yerlestirin ve
aleti calitirin.

- Dalma fonksiyonu bosa alma koluna 12 bastirin ve ayarla-
nan freze derinligine ulasilincaya kadar kenar tiraslama fre-
zesini yavasca asagl indirin. Bu dalma derinligini sabitle-
mek icin bosa alma kolunu 12 tekrar birakin.

- Diizenli bastirma kuvveti ile freze islemini gerceklestirin.

- Freze islemi tamamlandiktan sonra kenar tiraslama freze-
sini tekrar en (ist konuma getirin.

- Elektrikli el aletini kapatin.

Germe kolunun ayarlanmasi (Bakiniz: Sekil D)

Tahrik iinitesi 1 dalma iinitesi icinde siki bir bicimde durmu-

yorsa, germe kolunun 13 germe kuvvetini yeniden ayarlama-

niz gerekir.

- Germe kolunu agin.

- Somunu catal anahtarla (8 mm) yaklasik 45° saat hareket
yoniinde cevirin.

- Germe kolunu tekrar kapatin.

- Tabhrik Gnitesinin giivenle sikilip sikilmadigini kontrol edin.
Somunu asiri 6lciide sikmayin.

Bakim ve servis

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi triinlerimize ve ilgili akse-
suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246
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Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Bagkan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 03422316432

C6ziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun
Hatay

Tel.: 0326 6137546

Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizi
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
[zmir

Tel.: 0232 4571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43

Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye
Dalma Uinitesi, aksesuar ve ambalaj malzemesi gevre dostu
tasfiye amaciyla bir geri doniisiim merkezine gonderilmelidir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

Polski

0Ogolne wskazowki bezpieczenistwa
Nalezy w catosci przeczytac wskazowki bez-
pieczenstwa oraz instrukcje, ktore zostaty
dostarczone razem z przystawka do frezo-
wania wgtebnego i z uzytkowanym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie wskazowek
bezpieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie instrukcje i wskazowki bezpieczenstwa nalezy
przechowywac dla dalszego zastosowania.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przystawka do frezowania wgtebnego przeznaczona jest do
frezowania rowkow, podtuznych otwordw, krawedzii profiliw
drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich materiatach bu-
dowlanych, w potaczeniu z frezarkg krawedziowa GKF 600
firmy Bosch i z wykorzystaniem powierzchni oporowej.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odnosi
sie do rysunkéw, umieszczonych na stronie graficznej.
1 Jednostka napedowa
Przystawka do frezowania
Ogranicznik gtebokosci
Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem
Sruba radetkowana dla organicznika gebokosci
Ptyta gtowna
Ptyta $lizgowa
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci
Tuleja do precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania
Podziatka precyzyjnej regulacji gtebokosci cigcia
Podziatka gtebokosci cigcia
Dzwignia odblokowujaca do frezowania wgtebnego
DZwignia mocujaca
14 Rekojesc (pokrycie gumowe)
Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w

sktad wyposaz g
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Montaz

» Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nale-
2y wyciagnac wtyczke z gniazda.

Montaz jednostki napedowej w przystawce do
frezowania wgtebnego (zob. rys. A)

- Otworzyc¢ dzwignie 13 (jezeli jest ona zamknieta).

- Podwdjna strzatka umieszczona na jednostce napedowej
musi by¢ zgodna z podwojna strzatka umieszczong na
przystawce do frezowania wgtebnego 2.

- Wsuna¢ jednostke napedowa do oporu do przystawki do
frezowania wgtebnego, a nastepnie przekrecic jg w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazowek zegara tak mocno, jak
tylko to mozliwe.

- Zamkng¢ dzwignie.

» Po zakoriczeniu montazu nalezy zawsze kontrolowac,
czy jednostka napedowa zostata wtasciwie zamocowa-
naw przystawce do frezowania wgtebnego.

Praca urzadzenia

Ustawianie gltebokosci frezowania (zob. rys. B)

» Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tyl-
ko przy wytaczonym elektronarzedziu.

Zgrubne ustawianie glebokosci frezowania

- Elektronarzedzie zzamocowanym frezem postawi¢ na ob-
rabianym przedmiocie.

- Ustawi¢ podziatke do precyzyjnej regulacji 10 na warto$¢
#0%.

- Narewolwerowym ograniczniku gtebokosci 8 nalezy usta-
wi¢ najnizszy stopien; stycha¢ doktadny trzask zaskakuja-
cego rewolwerowego ogranicznika gtebokosci.

- Zwolni¢ nieco $rube radetkowana na ograniczniku gtebo-
kosci 5, tak aby ogranicznikiem gtebokosci 3 mozna byto
swobodnie poruszac.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
g0 12 przesunac frezarke krawedziowa powoli w dét, tak,
aby frez dotknat obrabianego materiatu. Ponownie zwolni¢
dzwignie blokujaca 12, aby unieruchomic frez nawybranej
gtebokosci frezowania.

- Docisna¢ ogranicznik gtebokosci 3 do dotu, aby przylegat
on do rewolwerowego ogranicznika gtebokosci 8. Suwak

ze znacznikiem indeksowym 4 ustawi¢ w pozycji ,0“ na po-

dziatce gtebokosci frezowania 11.

- Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci 3 na pozadanej gtebokosci
frezowania i dokrecic $rube radetkowana na ograniczniku
gtebokosci 5. Zwréci¢ uwage na to, aby nie przestawic¢
przy tym suwaka ze znacznikiem indeksowym 4.

~ Wcisna¢ dzwignie blokowania funkcji frezowania wgtebne-
go 12 i ustawic frezarke krawedziowag w najwyzszej pozy-
cji.

Ustawiona gtebokos$¢ frezowania zostanie osiagnieta tylko

wowczas, gdy podczas frezowania wgtebnego ogranicznik

gtebokosci 3 ,,dobija“ do rewolwerowego ogranicznika 8.

W przypadku wiekszych gtebokosci frezowania konieczne jest
przeprowadzenie kilku proceséw roboczych - za kazdym ra-

zem z niewielkim ubytkiem. Za pomocg rewolwerowego ogra-

—
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nicznika gtebokosci 8 proces frezowania mozna roztozy¢ na
kilka etapéw. Do tego celu nalezy ustawi¢ pozadana gtebo-
ko$¢ frezowania na najnizszym stopniu rewolwerowego ogra-
nicznika gtebokosci i wybrac¢ dla pierwszego etapu wyzsze
stopnie. Odstep miedzy stopniami wynosi ok. 3 mm.

Doktadne ustawianie gtebokosci frezowania

Po dokonaniu frezowania prébnego mozna doktadnie ustawi¢
pozadana gtebokos¢ frezowania, przekrecajac tuleje 9; obrot
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zwigksza
gtebokos¢ frezowania, obrét w kierunku przeciwnym do ru-
chu wskazéwek zegara, zmniejsza gteboko$¢ frezowania.
Orientacje ufatwia podziatka 10. Jeden obrot odpowiada za-
kresowi regulacji, wynoszacemu ok. 1 mm; maksymalny za-
kres regulacji wynosi ok. 4 mm.

Jezeli przystawka do frezowania wgtebnego 2 przesunieta zo-
stata na maksymalna gtebokos¢ frezowania, nie bedzie mozli-
we ustawienie wiekszej gtebokosci frezowania nawet podczas
regulacji precyzyjnej, gdyz wykorzystany zostat maksymalny
luz.

Regulacja precyzyjna nie bedzie tez mozliwa wowczas, gdy
podczas frezowania wgtebnego ogranicznik gtebokosci 3 "do-
bija¢" bedzie do rewolwerowego ogranicznika 8.

Ustawianie gtebokosci frezowania przy uzyciu szablonu
W charakterze szablonu nalezy uzy¢ danego elementu monta-
zowego, dla ktorego frezowane jest wgtebienie (takim ele-
mentem moze by¢ na przyktad zawias).

- Na rewolwerowym ograniczniku gtebokosci 8 nalezy usta-
wi¢ najnizszy stopien; stycha¢ doktadny trzask zaskakuja-
cego rewolwerowego ogranicznika gtebokosci.

- Utozy¢ element montazowy na najnizszy stopien ogranicz-
nika rewolwerowego.

- Zwolni¢ nieco $rube radetkowana na ograniczniku gtebo-
kosci 5, tak aby ogranicznikiem gtebokosci 3 mozna byto
swobodnie poruszac.

- Docisnac¢ ogranicznik gtebokosci do dotu, aby przylegat on
do elementu montazowego, a nastepnie dociagnac $rube
radetkowana na ograniczniku gtebokosci.

- Zdjac¢ element montazowy z ogranicznika rewolwerowego.

Wskazéwki dotyczace pracy

Kierunek frezowania i proces cigcia (zob. rys. C)

» Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do kie-
runku obrotéw freza (frezowanie przeciwbiezne). Przy
frezowaniu zgodnym z kierunku zgodnym z kierunkiem
obrotéw freza (frezowanie wspéthiezne), frezarka mo-
ze by¢ wyrwana z rak osoby obstugujace;j.

W przypadku pracy z przystawka do frezowania 2, nalezy po-

stepowac w nastepujacy sposéb:

- Nastawic¢ pozadang gtebokos¢ frezowania, zgodnie z roz-
dziatem ,Ustawianie gtebokosci frezowania*“.

- Ustawic eletronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-
bianym przedmiocie i uruchomic.

- Docisna¢ dzwignie blokujaca funkcje frezowania wgtebne-
g0 12i przesunac frezarke krawedziowa powoli w détaz do
osiagniecia ustawionej gtebokosci frezowania. Ponownie
zwolni¢ dZwignie blokujaca 12, aby unieruchomic frez na
wybranej gtebokosci frezowania.
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- Frezowad, wymuszajac réwnomierny posuw.

- Po zakonczeniu frezowania frezarke krawedziowa nalezy
ustawic¢ w gornej pozycji (pozycji wyjsciowej).

- Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Regulacja dzwigni mocujacej (zob. rys. D)

Gdy jednostka prowadzaca 1 nie jest prawidtowo osadzonaw

jednostce napedowej, konieczna jest regulacja sity mocujacej

dzwigni 13.

- Otworzy¢ dZwignie.

- Przekreci¢ nakretke za pomoca klucza widetkowego
(8 mm), obracajac ja o ok 45° w kierunku zgodnym z ru-
chem wskazowek zegara.

- Ponownie zamknac¢ dZwignie.

- Skontrolowaé, czy jednostka napedowa zostata dostatecz-

nie zamocowana. Nie nalezy dokrecac nakretki zbyt moc-
no.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-

ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz

informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalezé row-

niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiazane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Przystawka do frezowania wgtebnego, osprzet i opakowanie
nalezy oddac¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obo-
wigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.

—

Cesky

Vseobecna bezpecnostni upozornéni

Prectéte si veskeré varovné pokyny
ainstrukce priloZzené k zanofovaci jednotce
a pouzitému elektrickému naradi. Nedodr-
Zovani bezpeénostnich pokyn( a instrukci mi-
Ze mit za nasledek zasah elektrickym prou-
dem, pozar a/nebo tézka poranéni.
Vsechna bezpeénostni upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

Popis vyrobku a specifikaci

Urcujici pouziti

Zanorovacijednotka je ve spojeni's ohrafiovaci frézkou Bosch
GKF 600 urcena na pevném podkladu k frézovani drazek,
hran, profil(i a podélnych otvorti do dieva, plastu a lehkych
stavebnich materialdi.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na vyobrazeni
na grafickych stranach.

Hnaci jednotka

Zanorovaci jednotka

Hloubkovy doraz

Soupétko s indexovaci zna¢kou

Ryhovany $roub pro hloubkovy doraz
Zakladova deska

Kluzna deska

Revolverovy doraz

Objimka pro jemné nastaveni hloubky frézovani
Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
Stupnice nastaveni hloubky frézovani
Odijistovaci packa zanorovaci funkce

Upinaci paka

14 Rukojet (izolovana plocha rukojeti)

Zobrazené nebo popsané prisluSenstvi nepatfi do standardni do-
davky.

O oo ~NOOCThA WNR
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Montaz

» Pred kaZdou praci na elektronaradi vytahnéte zastrcku
ze zasuvky.

Nasazeni hnaci jednotky do zanofovaci jednotky
(viz obr. A)

- Otevrete upinaci packu 13, je-li tato uzaviena.

- Nastavte obé dvoijité Sipky na hnaci jednotce a zanofovaci
jednotce 2 tak, aby se kryly.

- Nasad'te hnaci jednotku az na doraz do zanofovaci jednot-
ky a otacejte hnaci jednotku co nejdale ve sméru hodino-
vych rucicek.

- Uzavrete upinaci packu.
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» Po montazi vzdy zkontrolujte, zda hnaci jednotka pev-
né sedi v zanorovaci jednotce.

Provoz

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. B)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi vy-
pnutém elektronaradi.

Hrubé nastaveni hloubky frézovani

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek.

- Otocte stupnici jemného nastaveni 10 na ,,0%.

Revolverovy doraz 8 dejte na nejnizsi stupen; revolverovy

doraz citelné zaskoci.

Povolte ryhovany $roub na hloubkové dorazu 5 tak, aby byl

hloubkovy doraz 3 voIné pohyblivy.

Stisknéte odjistovaci packu zanorovaci funkce 12 a vedte

ohranovaci frézku pomalu dolt, az se fréza bude dotykat

povrchu obrobku. Pro zafixovani této hloubky zanofeni od-
jistovaci packu 12 znovu uvolnéte.

Stlacte hloubkovy doraz 3 doli, az dosedne na revolverovy

doraz 8. Dejte Soupétko s indexovaci znackou 4 na pozici

,0“na stupnici frézovaci hloubky 11.

- Hloubkovy doraz 3 dejte na pozadovanou frézovaci hloub-
ku a pevné utahnéte ryhovany Sroub na hloubkovém dora-
zu 5. Dbejte na to, abyste uz Soupatko s indexovaci znac-
kou 4 neprestavili.

- Stisknéte odjistovaci packu pro funkci zanofeni 12 a vedte
ohranovaci frézku do nejhornéjsi polohy.

Nastavené hloubky frézovani se dosahne jen tehdy, kdyzZ pfi
zanorovacim procesu narazi hloubkovy doraz 3 na revolvero-
vy doraz 8.

U vétsich hloubek frézovani byste méli provést vice chodl
opracovani pokazdé s mensim Ubérem tfisky. Pomoci revol-
verového dorazu 8 muiZzete proces frézovani rozdélit na néko-
lik stupnti. K tomu nastavte pozadovanou hloubku frézovani

chody opracovani volte nejdrfive vy$si stupné. Vzdalenost
stupnd ¢ini pokazdé ca. 3 mm.

Jemné nastaveni hloubky frézovani

Po zkusebnim frézovani miizete otacenim objimky 9 nastavit
hloubku frézovani presné na pozadovany rozmér; pro zvétse-
ni hloubky frézovani otacejte po sméru hodinovych rucicek,
pro zmenseni hloubky frézovani otacejte proti sméru hodino-
vych rucicek. Stupnice 10 slouZi pro orientaci. Jedna otacka
odpovida prestaveni o cca 1 mm, maximalni draha nastaveni
¢inicca 4 mm.

Pokud je zanofovaci jednotka 2 v dolni poloze maximalni
hloubky zanofeni, nelze ani pomoci jemného nastaveni do-
sahnout vétsi hloubky zanofeni, protoZe byly vyuZita maximal-
ni draha nastaveni.

Jemné nastaveni neni také mozné, kdyZ hloubkovy doraz 3
narazi na revolverovy doraz 8.

—
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Nastaveni hloubky frézovani pomoci Sablony

Jako $ablonu pouzijte montazni dil, pro ktery potfebujete vy-

frézovat prohluben, napr. zavés.

- Revolverovy doraz 8 dejte na nejnizsi stupen; revolverovy
doraz citelné zaskoci.
razu.

- Povolte ryhovany $roub na hloubkové dorazu 5 tak, aby byl
hloubkovy doraz 3 voIné pohyblivy.

- Zatlacte hloubkovy doraz doli tak, aby dosedal na montaz-
ni dil, a utadhnéte ryhovany Sroub na hloubkovém dorazu.

- Sejméte montazni dil z revolverového dorazu.

Pracovni pokyny

Smér a proces frézovani (viz obr. C)

» Proces frézovani musi byt vzdy proveden proti sméru
otaceni frézovaciho nastroje (nesousledné). P¥i frézo-
vani ve sméru otaceni (sousledné) se Vam miize elek-
tronaradi vytrhnout z ruky.

K frézovani se zanofovaci jednotkou 2 postupujte nasledov-

né:

- Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
L,Nastaveni hloubky frézovani“.

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek a elektronaradi zapné-
te.

- Stisknéte odjistovaci packu zanorovaci funkce 12 a vedte
ohranovaci frézku pomalu dol(i, dokud neni dosazena na-
stavena hloubka frézovani. Pro zafixovani této hloubky za-
nofeni odjistovaci packu 12 znovu uvolnéte.

- Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Po dokonceni frézovani vedte ohranovaci frézku zpét do
nejhornéjsi polohy.

- Elektronaradi vypnéte.

Sefizeni upinaci packy (viz obr. D)

Pokud hnaci jednotka 1 nesedi pevné v zanofovaci jednotce,

musite sefidit upinaci silu upinaci packy 13.

- Oteviete upinaci packu.

- Otocte matici pomoci stranového klice (8 mm) o ca. 45°
ve sméru hodinovych rucicek.

- Upinaci packu zase uzaviete.

- Zkontrolujte, zda je hnaci jednotka spolehlivé upnuta. Ma-
tici neutahujte pfilis pevné.

Udrzba a servis

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
$eho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-
formace k nahradnim diliim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomze pfi otazkach
k nasim vyrobkim a jejich prislusenstvi.
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Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Zanorovaci jednotku, prisluSenstvi a obaly odevzdejte
k ekologickeé recyklaci.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Vseobecné bezpecnostné pokyny
Precitajte si vetky vystrazné upozornenia
apokyny prilozené k zanorovacej jednotke
ak pouzitému elektrickému naradiu. Nedo-
drziavanie bezpe¢nostnych pokynov
ainstrukcii moze mat za nasledok traz elek-
trickym pridom, poziar a/alebo tazké poranenia.
Uschovajte vsetky Bezpecnostné pokyny a upozornenia
na pouzivanie v budticnosti.

Popis produktu a vykonu

Pouzivanie podl'a urcenia

Zanorovacia jednotka je v spojeni s hranovou frézou Bosch
GKF 600 urcena na frézovanie drazok, hran, profilov

a pozdiznych otvorov do dreva, plastu a fahkych stavebnych
materialov, pri jej pevnom dosadnuti.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyobra-

zenie vyrobku na grafickych stranach tohto Navodu na pouzi-

vanie.

Pohonna jednotka

Zapichovaci mechanizmus

Hibkovy doraz

Postvac s indexovou znackou

Skrutka s ryhovanim pre hibkovy doraz
Zakladna doska

Klznd doska

Revolverovy doraz

Objimka na jemné nastavovanie hibky frézovania
Stupnica na jemné nastavenie frézovacej hibky
Stupnica na nastavenie frézovacej hibky
Uvolfiovacia packa pre zapichovaciu funkciu
Upinacia packa

14 Rukovit (izolovana plocha rukovate)

Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-
bavy produktu.
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Montaz

» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom naradi vy-
tiahnite zastrcku naradia zo zasuvky.

VloZenie pohonnej jednotky do zanorovacej jed-
notky (pozriobrazok A)

Uvolnite upinaciu paku 13 v pripade, ak je uzavreta.

- Dajte obidve dvojité Sipky na pohonnej jednotke
a zanorovacej jednotke 2 do zarovnanej pozicie.

- Zasuiite pohonnd jednotku az na doraz do zanorovacej jed-
notky a otacajte pohonnd jednotku v smere hodinovych ru-
Ciciek, pokial to bude mozné.

- Uzavrite upinaciu packu.

» Po montazi vzdy skontrolujte, ¢i je pohonna jednotka
pevne osadena v zanorovacej jednotke.

Pouzivanie

Nastavenie frézovacej hibky (pozri obrazok B)

» Nastavenie frézovacej hibky sa smie vykonavat len vte-
dy, ked’ je rucné elektrické naradie vypnuté.

Priblizné nastavenie hibky frézovania

- Prilozte rucné elektrické naradie s namontovanym frézova-
cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- Otocte stupnicu pre jemné nastavenie 10 na hodnotu ,,0.

- Revolverovy doraz 8 nastavte na najnizsi stupen; revolve-
rovy doraz poutelne zaskoci.

- Uvolnite ryhovanu skrutku na hibkovom doraze 5 tak, aby
sa dalo hibkovym dorazom 3 volne pohybovat.

- Zatlacte odistovaciu packu pre funkciu zanorenia 12
a vedte hranov frézu pomaly smerom nadol, aZ pokial sa
frézovaci nastroj nedotkne povrchu obrobku. Opét uvolni-
te odistovaciu packu 12, aby ste tito hibku zanorenia zafi-
xovali.

~ Zatlaéte hibkovy doraz 3 smerom dole tak, aby dosadol na
revolverovy doraz 8. Postvac s indexovou znackou 4 na-
stavte do polohy ,0" na stupnici frézovacej hibky 11. )

- Nastavte hibkovy doraz 3 na pozadovant frézovaciu hlbku
a utiahnite ryhovan skrutku na hibkovom doraze 5. Davaj-
te pozor na to, aby ste postvac s indexovou znackou 4 uz
viac neprestavili.

- Zatlacte odistovaciu packu pre funkciu zanorenia 12
a vedte hranovl frézu do najvrchnejsej pozicie.

Nastavend frézovacia hibka sa dosiahne len v takom pripade,
ked'sa pri zapichovani dotkne hlbkovy doraz 3 revolverového
dorazu 8.

Ak sti potrebné vacsie frézovacie hibky, mali by ste vykonat
viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-
cou revolverového dorazu 8 mdZzete frézovanie rozdelit na
viac pracovnych krokov, resp. stupfiov. Nastavte na tento
Uicel pozadovand frézovaciu hibku s najnizsim stupriom revol-
verového dorazu a zvolte pre prvé pracovné kroky najprv vys-
Sie stupne. Vzdialenost jednotlivych stupiov bude vzdy pri-
blizne 3 mm.
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Presné nastavenie hibky frézovania

Po skasobnom frézovani mozete otacanim objimky 9 nastavit
hibku frézovania presne na zelany rozmer; na zvi¢senie hibky
frézovania otacajte v smere hodinovych ruciciek, na zmen3e-
nie hibky frézovania otacajte proti smeru hodinovych ruci-
Ciek. Stupnica 10 pritom sldzi na orientaciu. Jedna otacka
zodpoveda drahe prestavenia cca 1 mm, maximalna draha
prestavenia je cca 4 mm.

Ak je zanorovacia jednotka 2 zosunuta na maximalnu hibku za-

norenia, nie je uZ mozné ani presnym nastavovanim dosiahnut
vacsiu hibku zanorenia, pretoZe uz bola vyuzita maximalna
draha mozného prestavenia. )

Presné nastavenie nie je mozné ani vtedy, ked' hlbkovy doraz
3 prilieha na revolverovom doraze 8.

Nastavenie hibky frézovania pomocou $ablény

Ako $ablona sa pouziva montazny diel, pre ktory sa ma vyfré-

zovat priehlbina, napriklad zaves.

- Revolverovy doraz 8 nastavte na najnizsi stupen; revolve-
rovy doraz pocutelne zaskoci.
dorazu. )

- Uvolnite ryhovand skrutku na hlbkovom doraze 5 tak, aby
sa dalo hlbkovym dorazom 3 volne pohybovat.

- Zatlacte hibkovy doraz nadol, az pokial nedosadne na
montaznom dieli a dotiahnite skrutku s ryhovanim na hlb-
kovom doraze.

- Odlozte montazny diel z revolverového dorazu.

Pokyny na pouzivanie

Smer frézovania a priebeh frézovania (pozri obrazok C)

» Smer frézovania musi byt vidy opaény ako smer otaca-

nia frézovacieho nastroja (beh opaénym smerom). Pri
frézovani v smere otacania (siibezny beh) saVammoze
ruéné elektrické naradie vytrhnat z ruky.

Pri frézovani so zapichovacim mechanizmom 2 postupuijte

nasledovne:

- Nastavte pozadovand frézovaciu hibku, pozri odsek ,Na-
stavenie frézovacej hibky".

- Prilozte ruéné elektrické naradie s namontovanym frézova-

cim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat, a ru¢né
elektrické naradie zapnite.

- Zatlacte odistovaciu packu pre funkciu zanorenia 12
a vedte hranov frézu pomaly smerom nadol, aZ pokial sa

nedosiahne nastavend hibka frézovania. Opat uvolnite od-
istovaciu packu 12, aby ste tuto hlbku zanorenia zafixovali.

- Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

- Po dokonceni procesu frézovania ved'te hranov frézu na-
spat do najvrchnej$ej pozicie.

- Vypnite rucné elektrické naradie.

Nastavovanie upinacej packy (pozri obrazok D)

Ak pohonnd jednotka 1 uzZ nie je pevne osadena v zanorovacej

jednotke, musite dodato¢ne upravit silu upinania upinacej

packy 13.

- Otvorte upinaciu packu.

- Otocte maticu pomocou vidlicového kli¢a (8 mm) o pri-
blizne 45° v smere pohybu hodinovych ruciciek.

- Upinaciu packu opét uzavrite.

—
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- Prekontrolujte, ¢i je pohonna jednotka spolahlivo upnutd.
Spominant maticu neutahuijte prilis silno.

Udrzba a servis

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok. Rozlo-
Zené obrazky ainformacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajlcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.
Slovakia

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Zanorovaciu jednotku, prislu$enstvo a obaly je potrebné odo-
vzdat na ekologicku recyklaciu.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Altalanos biztonsagi el6irasok

Olvassa el az iiregmaro egységhez és a fel-
hasznalt elektromos kéziszerszamhoz mel-
lékelt valamennyi figyelmeztetd megjegy-
2ést és eldirast. A biztonsagi el6irasok és uta-
sitdsok betartdsanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Orizzen meg a jovébeli hasznalatra is valamennyi bizton-
sagi eldirast és utasitast.

A termék és alkalmazasi lehetoségei-
nek leirasa

Rendeltetésszerii hasznalat

Az liregmaro egység a Bosch GKF 600 élmaroval egyiitt szilar-
dan rogzitett, fabol, mlianyaghdl és konnyi épitéanyagokbdl
4llé munkadarabokban hornyok, sarkok, profilok és hosszlyu-
kak marasara szolgal.

Az abrazolasra keriil6 komponensek
Az &brazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az abraknak
az abrakat tartalmazo oldalon.

1 Meghajtéegység

2 Uregmard egység

3 Mélységi litkoz6

4 Indexjelekkel ellatott tolomérd

5 Amélységi iitk6zo recézettfejli csavarja

Bosch Power Tools
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6 Alaplap

7 Csuszblemez

8 Revolveriitkdzd

9 Marasi mélység finombeallité hiively
10 Marasi mélység finombeallitd skala
11 Marasi mélység bedllito skéla
12 Reteszelés feloldo kar az liregmard funkcidhoz
13 Szoritdkar
14 Foganty (szigetelt fogantyu-feliilet)

Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo barmely
munka megkezdése eldtt hizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoloaljzathol.

A meghajtoegység behelyezése az iiregmaro egy-

ségbe (lasd az,,A” abrat)

- Nyissa ki a 13 szoritdkart, ha az zarva van.

- Hozza atfedésbe a meghajtoegységen ésa 2 liregmard egy-
ségen talalhato mindkét kettds nyilat.

- Tolja be a meghajtoegységet litkdzésig az liregmaro egy-
ségbe és forgassa el a meghajtoegységet, amennyire csak
lehetséges, az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban.

- Zérjale a befogdkart.

» Aszerelés befejeztével mindig ellenérizze, hogy szoro-
san helyezkedik-e el a meghajtéegység az iiregmaro
egységben.

Uzemeltetés

A marasi mélység beallitasa (lasd a ,,B” abrat)

» A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kézi-
szerszam mellett szabad beallitani.

A marasi mélység durva beallitasa

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt

marészerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarab-

ra.

Csavarja el a 10 finombeallito skalat a ,,0” allasba.

- Allitsa be a 8 revolveriitkoz6t legalacsonyabb fokozatra; a

revolveriitkoz6 érezhetéen bepattan a megfeleld helyzet-

be.

Oldja ki a mélységi (itkz6 5 recézettfejli csavarjat, ugy

hogy a 3 mélységi (itk6z6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja meg a 12 {iregmaro funkcio reteszelés feloldo kar-
jat és vezesse lassan lefelé az élmarot, amig a maréfej meg-
érinti a megmunkalasra keriil6 munkadarabot. Ismét en-
gedje el a 12 reteszelés feloldo kart, hogy rogzitse ezt a be-
merdilési mélységet.

- Nyomja le a 3 mélységi litkdzG6t, amig az fel nem fekszik az

8 revolveriitkdzore. Allitsa be az indexjeles 4 tolékat a 11

marasi mélység skala 0" helyzetébe.

Allitsa be a kivant marasi mélységre a 3 mélységi itkozét

és hlizza meg szorosra a mélységi iitk6z6 5 recézettfeji

—

csavarjat. Ugyeljen arra, hogy ezutan mar ne valtoztassa
meg az indexjellel ellatott 4 toldka helyzetét.

- Nyomja meg a 12 liregmaro funkcid reteszelés feloldd kar-
jat és vezesse az élmarot a legfelsd helyzetbe.

Akésziilék csak akkor éri el a beallitott marasi mélységet, ha
az liregmarasi eljaras soran a 3 mélységi litk6z6 nekititkozik a
8 revolveriitk6zének.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb lé-
pésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A 8
revolveriitk6zd segitségével a marasi folyamatot tébb foko-
zatra fel lehet osztani. Ehhez dllitsa be a revolveriitkdz6 lega-
lacsonyabb fokozataval a kivant marasi mélységet és az elsé
|épésekhez valassza el6bb a magasabb fokozatokat. Az egyes
fokozatok kozotti tavolsag kb. 3 mm.

A marasi mélység finombeallitasa

Egy prébamaras utan a marasi mélységet a 9 hiively elforgata-
saval pontosan be lehet allitani a kivant méretre; a marasi
mélység megndveléséhez forgassa a hiivelyt az dramutatd ja-
rasaval megegyez0, a marasi mélység csokkentéséhez pedig
az 6ramutat6 jarasaval ellenkezd iranyba. A 10 skala ekkor a
tajékozodas megkonnyitésére szolgal. Egy fordulat kb. 1 mm
bedllitasi lehetdségnek felel meg, a maximalis beallitasi lehe-
téség kb. 4 mm.

Haa 2 iiregmard egységet mar a maximalis bemertilési mély-
ségig levitte, akkor a finombeallitassal mar nem lehet na-
gyobb bemeriilési mélységet elérni, mivel a maximalis bealli-
tasi lehet6ség mar kihasznalasra kertilt.

Finombeallitasra akkor sincs lehet6ség, ha a 3 mélységi iitko-
26 nekilitkozik a 8 revolveriitkzének.

A marasi mélység beallitasa sablonnal

Sablonként azt a beépitendd alkatrészt hasznalja, amelynek a

szamara egy bemélyedést akar mardssal elallitani, pl. egy

csuklot.

- Allitsa be a 8 revolveriitkoz6t legalacsonyabb fokozatra; a
revolveriitkdzé érezhet6en bepattan a megfeleld helyzet-
be.

- Tegyeraeztabeépitendd alkatrészt a revolveriitkdzo lega-
lacsonyabb fokozatara.

- Oldja ki a mélységi (itkdz 5 recézettfejli csavarjat, ugy
hogy a 3 mélységi (itk6z6 szabadon mozoghasson.

- Nyomja lefelé a mélységi iitkdz6t, amig az felfekszik a be-
épitendd alkatrészre és hizza meg szorosra a mélységi iit-
koz6 recézettfejd csavarjat.

- Vegye le a beépitendd alkatrészt a revolveriitkz6rél.

Munkavégzési tanacsok

Marasi irany és marasi eljaras (lasd a ,,C” abrat)

» A marasi folyamatot mindig a marészerszam forgasi
iranyaval ellenkezd iranyban kell végrehajtani. Ha a
marodszerszam forgasi iranyaval megegyezd iranyban
halad, akkor az ekkor fellépd erok konnyen kitéphetik
akezébdl az elektromos kéziszerszamot.

A 2 iiregmaro egység hasznalataval végzett marasnal a kovet-

kezéképpen kell eljarni:

- Allitsa be a marasi mélységet, lasd a ,A marasi mélység be-
allitasa” c. fejezetet.

1609 92A3G3](24.10.16)
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- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
mardszerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarabra
és kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

- Nyomja meg a 12 {iregmaro funkcio reteszelés feloldo kar-
jat és vezesse lassan lefelé az élmarot, amig eléri a bealli-
tott marasi mélységet. Ismét engedje el a 12 reteszelés fel-
oldé kart, hogy rogzitse ezt a bemeriilési mélységet.

- Egyenletes eltolast alkalmazva hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

- Amarasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a legfel-
s helyzetbe.

- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

A befogokar utanallitasa (lasd a ,,D” abrat)

A 13 rogzitokar feszitoerejét utana kell allitani, ha az 1 meg-

hajtéegység mar nincs szorosan rogzitve az iiregmard egység-

ben.

- Nyissa ki a befogdkart.

- Forgassa el egy villaskulccsal (8 mm) a anyat kb. 45°-kal
az 6ramutat6 jarasaval megegyez6 iranyban.

- Zarjale ismét a rogzité emelty(t.

- Ellendrizze, hogy a meghajtoegység biztonsagosan be van-
e fogva. Ne hilizza meg tul erésen az anyat.

Karbantartas és szerviz

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgdlat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a pétalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, ha termé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.

Magyarorszag
Robert Bosch Kft.
1103 Budapest
Gyomréi at. 120.
Tel.: (061) 431-3835
Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

Az liregmard egységet, a tartozékokat és csomagoléanyago-
kat a kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjra-
felhasznalasra leadni.

A valtoztatasok joga fenntartva.

11:22 AM
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Pycckuu

[lata U3roToBNeHMA yKasaHa Ha nocnegHein cTpaHuLe obnox-
K1 PyKkoBOACTBa UnU Ha Kopnyce U3fenus.

KoHTaKTHaA MH(opMaLKMA OTHOCHTENbHO MMMOpPTEpPa Cofep-
XMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx06bl usgenus

Cpok cnyx6bl u3nenua coctasnaet 7 net. He pekomexayetcs
K 3KCNyaTauum No UCTEUEHUM 5 NeT XpaHeHHA € AaTbl U3ro-
TOBNEHUA 0e3 NpefBapuTeNbHOM NPOBEPKH (faTy U3roToBNe-
HWA CM. Ha 3TUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKKX OTKA30B W OLLIMDOUHbIE 1eUCTBUA
nepcoHana unu nonb3osartens

~ HE UCMOMb30BaTb C MOBPEXAEHHOM PYKOATKON MNK NOBPe-
XOEHHBIM 3aLLMTHBIM KOXYXOM

— He UCNnonb3oBatb NpK NOABNEHWUU [ibIMa HENOCPEACTBEH-
HO U3 Kopnyca usaenua

— He MCnonb3oBaTh C NepPebUTLIM MK OTONEHHbIM ANEKTPH-
ueckuM Kabenem

— He UCMOMb30BaTb Ha OTKPbITOM NPOCTPaHCTBE BO BPEMA
noxaa (B pacnbinAeMor Bofe)

— He BKNKOYATb NpU NonagfiaHuu BOAb! B KOpnyc
— He MCnonb3oBaTh MPX CUNbHOM UCKPEHWH

~ He MCnonb3oBaTb NP NOABNEHNUM CUNbHOW BUOpaLmMu
Kputepuun npeenbHbIX COCTOAHUM

— NEPETEPT UNK NOBPEXAEH INEKTPUUECKUN Kabenb

~ MOBPEXAEH Kopryc u3fenus

Tvn 1 NEPMOAMUHOCTb TEXHUUECKOT0 0bCnyMUBaHUA

PekomeHAyeTCA OUUCTUTL MHCTPYMEHT OT MbIAIM NOCNE Kax0-
0 UCNonb3oBaHUA.

XpaHeHue
- HeobXoaMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

~ HeobX0AMMO XPaHMTb BAANW OT UCTOUHUKOB NMOBbILLIEHHbIX
TEMNepPaTyp v BO3LENUCTBHUA COMHEUHDBIX yuen

- Npu XpaHeHnu Heobxoanmo naberatb peskoro nepenaaa
Temneparyp

— XpPaHeHue be3 YNaKoBKK HE oNYCKaeTCA

- noapobHble TpebOBaHUA K YCNOBMAM XPaHEHHsA CMOTPUTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTupoBKa

— KaTeropuyecku He nonyckaeTca nageHue u ntobble mexa-
HUUeCKWe BO3AEMCTBMA Ha YNaKOBKY NPY TPAHCMOPTMPOB-
Ke

— Npu pasrpyske/norpysKe He 0NYCKaeTcA UCMOoNb3oBaHHe
Nob0oro BUAA TEXHNKHK, paboTaloLLei Mo MPUHLMMY 3aXKUMa
YNaKoBKH

— noapobHbie TpeboBaHKA K YCIIOBUAM TPaHCMOPTUPOBKHU
cmotpute B OCT 15150 (Ycnosue 5)

Bosch Power Tools
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06wue ykasaHHa no 6esonacHocTH
MpouuTaiite BCce NpeaynpeXxaeH!a 1 yKasa-
HUA, NpUnaraemMble K Bpe3HOMY y3ny 1 Uc-
nonb3yemMoMy 3NeKTPOUHCTPYMEHTY. Heco-
BnioeHue ykasaHuit no TexHuke be3onacHo-
CTU U VIHCprKLLI/IVI MOXET NPUBECTU K NOpaxe-
HWIO 3NEKTPUUECKUM TOKOM, NoXKapy VI/VII'II/I TAXENbIM TPaB-
MaMm.

CoxpaHsiiiTe Bce MHCTPYKLMH NO 6€30NMacHOCTH U yKa3a-
HUA ANA AanbHeLero Nonb30BaHuA.

OnucaH1e NpoayKTa u ycnyr

lMpumeHeHKHe No Ha3HaUEHUI0

BpesHol y3en B KOMBUHALMK C KPOMOUHBIM (hpe3epom
Bosch GKF 600 npeaHasHaueH s ppe3epoBaHus Ha KecT-
KOW 0nope Naso., KPOMOK, NPOMHNEN U NPOAONbHBIX OTBEP-
cTUn B/peBecuHe, NnactMacce U Nerkux CTPOUTENbHbIX MaTe-
puanax.

M306pa)KEHHbIe COCTaBHble UaCTHU
Hymepauus n3o0bpaxeHHbIX AeTanei BbiMONHEHa No PUCYH-
KaM Ha CTpaHuLax ¢ U30bpaxeHueMm.

1 [lpuBoaHoOM y3en
Y3en norpyeHua
OrpaHuuuTenb rnybuHbl
[Ton3yHOK C MHAEKCHOM OTMETKON
BWHT ¢ HaKaTaHHOW rONOBKOW OrpaHUUMTENs rybuHbI
OnopHan nnuTa
lnuTa cKoNbXeHUA
Ynop noBOpOTHOrO MexaH13ama
'nb3a 4nA TOUHOM HACTPOMKKM INybUHbI hpe3epoBaHms
LLIkana TOHKOM HAacTPOMKH rnybuHbI hpesepoBaHUA
LLIkana HacTpoiku rnybuHbl hpesepoBaHus
Pbluar pa3bnokupoBku AnA hyHKLWM NOrpyKEHUS
3aXMMHOM pbluar
14 PykosTKa (C U301MPOBAHHON NOBEPXHOCTbIO)

Msoﬁpamennble WNK onUcaHHble NPHHAANEeXXHOCTH He BXOAAT B
craun,ap'rublﬁ KOMMNNEKT NoCTaBKH.

O oo ~NOOOGLhA~, WN

e e e
W N = O

Cbopka

» Mepea NoObIMK MAHUNYNALUAMMU C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaWTe WTENcenb U3 PO3eTKH.

YcTaHOBHTbL NPHBOAHOM y3€N BO Bpe3HOW y3en
(cm. puc. A)
- OTtnyctuTe 3aXMMHOM pbiuar 13, ecnu oH Bbin 3axar.

- YCTaHOBMTE ABOWHbIE CTPENKM HA NPUBOLHOM y3Ne v Bpe3-
HOM y3ne 2 ipyr NpoTHB apyra.

- BcraBbTe NPUBOAHOM Y3€N [10 YNIOpa BO BPE3HOH y3en 1
noBepH1TE NPUBOAHOM Y3€N N0 YaCcoBOM CTPENKe, Ha-
CKOMbKO 3T0 BO3MOXHO.

— 3aXMMTE 3aXMMHOW pbluar.

» lMocne MoHTaXa Bcerga npoBepaiTe NPOUHOCTb Nocag-
KM NPUBOZHOIO Y3Na BO BPE3HOM y3ne.

Paborta c MHCTpymeHTOM

YcraHoBka rnybunbi gpeseposanus (cm. puc. B)

» YcraHoBKy rnybunbl thpesepoBaHua pa3pelaeTcs Bbl-
NONHATb TONbKO NPH BbIKNIOYUEHHOM 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTe.

I'py6as HacTpoiika rnybuHbl hpesepoBaHua
- YcTaHoBWTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT C 3aKpenneHHoM hpesoit
Ha noanexatyyto obpaboTke aetans.

~ YcTaHoBMTe LWKany TOHKOM HACTPOMKK 10 Ha «Ox.

- YcTaHoBuTE ynop NOBOPOTHOIO MeXaHW3Ma 8 B camoe HU3-
KOe NONOXEeHWe; YNop NOBOPOTHOrO MexaHU3Ma A0MKeH
OLLYTMMO BOWTH B 3aLlenneHue.

~ OTNyCTUTE BUHT C HaKaTaHHOM rONOBKOM Ha OrpaHuum1Tene
rnybuHbl 5, uT0bbI OrpaHuumMTeNs rMybUHBLI 3 Mor cBObOA-
HO NepemeLLaTbes.

~ [puxmuTe pbluar pa3bnokMpoBKK hyHKLMK Bpe3aHua 12
1 ME[INEHHO ONYCTUTE KPOMOUHbIN hpesep, uTobbl thpesa
NPUKOCHYNACh K NOBEPXHOCTH 3aroToBKM. CHOBa OTMYCTH-
Te pbluar pasbnokuposku 12, utobbl 3admKcMpoBarth 3Ty
rnybuHy Bpe3aHus.

~ [puxmuTe orpaHuumTens rybuHbl 3 BHK3, utobbl OH cen
Ha ynop NOBOpOTHOrO MexaHu3Ma 8. YcTaHoBuTe nonay-
HOK C MeTKoM 4 B nonoxeHue «0» Ha WwKane rmybuHbl dpe-
3epoBaHuA 11.

- YcraHoBuTe orpaHuumuTenb rMybuHbI 3 Ha HYXHYHO FybrHY
(hpe3epoBaHMA W 3aTAHUTE BUHT C HaKaTaHHOW FONOBKOM
Ha orpaHuumTene rybuHbl 5. CneauTe 3a Tem, utobbl non-
3YHOK C METKOM 4 He CMeCTUACA.

~ [puxmuTe pbluar pa3bnokMpoBKK hyHKLMK Bpe3aHua 12
1 YCTaHOBUTE KPOMOUHBIN (hpe3ep B MaKCHManNbHO BbiCO-
KOe NonoXeHue.

HactpoeHHas rnybuHa dhpesepoBaH1a AOCTUraeTCs TONbKO B
TOM Cllyuae, eC/v B NPOLIECCE NOTPYKEHWUA OrpaHUu1TENb
rnybuHbl 3 ynpeTcs B ynop NoBOPOTHOMO MexaHu3Ma 8.

Mpy bonbluoit rnybuHe hpesepoBaHUsA PEKOMEHAYETCH Bbl-
MonHATb 06paboTKy B HECKONBKO NPUEMOB, CHUMAs KaXzbli
pa3 noHemHory Matepuana. C noMoLLbto yriopa noBOPOTHOTO
MexaHu3Mma 8 Bbl MoxeTe pacnpeenuTs onepaumio pese-
POBaHHs HA HECKOMNbKO 3aX0f10B. [lns 3TOro ycTaHoBUTE ynop
NOBOPOTHOMO MEXaHU3Ma B CAMOE HU3KOE [/l HYXHOW rnybu-
Hbl hpe3epoBaHUsA NONoXeHUe 1 HauMHaiTe 0bpabotky ¢ bo-
e BbICOKOW CTyMeHH. PaccTosiHMe MeX[y OTAENbHbIMM CTy-
NeHAMM COCTaBNAET OK. 3 MM.

TouHas HacTpo#Kka rny6uHbI hpesepoBaHua

Mocne npobHoro (pesepoBaH1a Bbl MOXETE NOBOPOTOM
TMNb3bl 9 HACTPOUTb IMYBUHY (hPE3ePOBAHNA TOUHO Ha HYX-
HOE 3HaueHue; ANA YBeNnuueHns rMybuHbl dhpe3epoBaHus Mno-
BOpauMBaNTe rMNb3y Mo YaCOBOM CTPEIKE, [ANA YMEHbLIEHHS
rny6uHbI hpe3epoBaH1A NOBOPAUMBANTE MMb3Y NPOTHB Ya-
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coBoM cTpenku. Lkana 10 cnyxuTt ons opueHTaumu. 3a oauH
noBopoT rnybuHa hpesepoBaHnsA n3meHsaeTcA npubn. Ha 1
MM, MaKc. rnybuHa pesepoBaHua cocTaBnaeT npubn. 4 Mm.

Ecnu BpesHoM y3en 2 onyLLeH Ha MakcMManbHYyto rnybuHy
Bpe3aHua, 00nbluyIo rNyOUHY BPE3aHUs HeNb3a HAaCTPOUTb
[@Ke C MOMOLLbIO LKanbl TOUHON HACTPONKM, MOCKONbBKY HUC-
yepnaH MakCMManbHbIi Xana3oH HaCTPOMKK.

TOUHYI0 HACTPOWKY BbINONHUTD HEBO3MOXHO TaKXXe U B TOM
Cnyyae, eCnv orpaHuumuTenb rybuHbl 3 ynupaeTca B ynop no-
BOPOTHOrO MexaHW3Ma 8.

Hacrpoiika rnyb6uHbl pesepoBaHua ¢ nomolLbio Wwabno-

Ha

B kauecTBe WabnoHa UCnonb3yiTe MOHTUPYEMYIO AeTanb,

nof KoTopyto HeobxoarMo BbidhpesepoBaTb yriybnenue,

Hanp., WapHup.

- YcTaHoBMTE yNop NOBOPOTHOTO MeXaHWU3Ma 8 B caMoe HU3-
KOe MONOXeHKe; yNop NOBOPOTHOTO MeXaHU3Ma A0MKeH
OLLYTUMO BOWTH B 3aLlenneHue.

~ [lonoxute MOHTMPYEMYIO ieTanb Ha CaMyt HUXKHIOK CTy-
neHb YyNopa NOBOPOTHOMO MeXaHU3Ma.

~ OTnycT1Te BMHT C HaKkaTaHHOW rONIOBKOW Ha OrpaHuum1Tene
rnybuHbl 5, utobbl OrpaHKunTens rnybuHbl 3 mor ceobog-
HO MepemeLLaTbeA.

— [pwxmMuTE OrpaH1uMTEND rMYy6UHBI BHKU3, UTObbI OH CEN Ha
MOHTUPYEMYIO IeTaNb 1 3aTAHUTE BUHT C HAKaTaHHOM ro-
NOBKOW Ha OrpaH1umTene rnybuHbl.

~ CHMMMTE MOHTMPYEMYIO fieTanb C ynopa noBOPOTHOTO Me-
XaHu3Ma.

Yka3aHua no NnpUMEHEeHHI0

HanpaeneHue dpe3epoBanus 1 npouecc dpe3epoBaHus

(cm. puc.C)

» dpe3epoBaHKe BCErAa AOMKHO NPOU3BOAUTLCA NPO-
THB HanpaBneHuH BpaweHua dpesbl . Mpu nonytHom
thpesepoBaHUM INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET BbICKO-
uuTb y Bac us pyk.

(®pesepoBaHue y3noM NorpyxeH1a 2 BbINOMHANTE CNeayio-
MM obpasom:

- YcraHoBuTe xenaemyio rnybuHy dpesepoBaHus, cM. pas-
nen «YctaHoBKa rnybuHbl hpesepoBaHHs».

- [locTaBbTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT C yCTaHOBNEHHOM hpe3oit
Ha noanexailyto 0bpaboTke feTanb U BKNIOUNTE ANEKTPO-
MHCTPYMEHT.

- TpuxmuTe pbluar pa3bnokMpoBkK yHKLUK Bpe3aHus 12
1 MeZIeHHO OMyCTUTE KPOMOUHBIN (hpe3ep, uTobbl A0~
CTUUb XXenaemo rybuHbl dppesepoBaHua. CHoBa oTny-
CTUTe pbluar pa3bnoknpoBku 12, utobbl 3admkcupoBath
3Ty INybUHY Bpe3aHus.

- BbinonHsiite hpesepoBaH1e C PaBHOMEPHOW Nofauen.

- MMocne 3aBepLueH1A onepaLyum1 Gppe3epoBaHns CHOBA
YCTaHOBHTE KPOMOUHBIY (hpe3ep B MaKCUMaTbHO BbICOKOE
nonoXeHue.

~ BblIKNIOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

MoaTarnBaHue 3aXXHMHOro pbiyara (cm. puc. D)

Ecnv npuBoaHo# y3en 1 6onbLue He CMOUT MPOYHO BO Bpe3-
HOM y3ne, He0DX0AMMO OTPErynMpoBaTh CUMy 3aXMMa 3a-
XMMHOrO pbluara 13.

11:22 AM
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OTNyCTMTE 3aXKMMHOM pbluar.

- [loBepHHTE ralKy ¢ NOMOLLbIO BUOUHOTO Fra@UHOTO Kiloua
(8 MM) npubn. Ha 45° no uacoBow CTpenke.

~ CHOBa 3a)XMHWTE 3XKMMHOM pblyar.

- [lpoBepbTe, HAAEKHO NK 3aXaT NPUBOAHOM y3en. He 3aTa-

rMBauTe ranKy CNMULWKOM CUNBHO.

Texobcny)XuBaHue U CepBUC

CepBHC M KOHCYNbTUPOBAHHE HA NPeAMET UC-
nonb30BaHUA NPOAYKLHH

CepBH1CHanA MacTepckan OTBETUT Ha BCe Balliv Bonpochbl No
PEMOHTY 1 0bcnyxuBaHMI0 Balero npoaykTa 1 no 3anua-
CTAM. MOHTa)XHble UepTeXxHu 1 MHOPMAaLMIO MO 3anuacTaM
Bbl HaleTe Takxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus coTpyaH1KkoB Bosch, npeaocTaBnatoLmui KoH-
CynbTauMu Ha NPeaMET UCMONb30BaHWA NPOAYKLMH, C Y0~
BONbCTBUEM OTBETUT Ha BCe Balln BONPOCHI OTHOCHTENbHOIO
Hallel NPOAYKLUMM W ee NMPUHAANEXHOCTEN.

Lina peruoHa: Poccus, benapycb, Kasaxctan
['apaHTUiHOE 0BCNYKMBAHKE U PEMOHT ANEKTPO-
MHCTPYMEHTA, C cobntoaeHnem TpeboBaHNi U HOPM U3roTo-
BUTENA NPOU3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TOMBKO B
(DMPMEHHBIX UM ABTOPHU30BAHHbIX CEPBMCHbIX LiEHTPax «Po-
bept bolw».

NPEOYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHWe KOHTPaghaKTHOM npo-
[AYKLMM OMACHO B 3KCN/yaTaluu, MOXET NPUBECTH K yLiepby
AnsA Balwero 30poBbA. M3rotoBneHue u pacnpocTpaHeHue
KOHTPahaKTHOM NpoAyKLUMM NpecnefyeTca No 3akoHy B aj-
MWHUCTPATUBHOM U YTONNOBHOM NOPSAAKE.

Poccua

YNONHOMOUYEHHasA U3roTOBUTENEM OPraHK3aLua:

000 «Pobept botwux»

BawwyTuHckoe wocce, Bn. 24

141400, r.Xumku, MockoBckas 06/1.

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK no Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

TMonHyto 1 aKTyanbHy MHPOPMALMIO O PACTIONOXEHUU CEP-
BUCHbIX LIEHTPOB M NPUEMHBIX MYHKTOB Bbl MOXETE NONYUNTb:

- Ha ouumanbHOM caite www.bosch-pt.ru

- nnbo no TenedoHy CNpaBoOUHO — CEPBUCHOM CNyDbl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHokK no Poccuu becnnatHbii)

Benapycb

WM «Pobept Bow» 000

CepBHCHBIN LIEHTP N0 06CNYXMBAHUIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnzesa, 65A-020

220035, r. MuHck

Benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OchMumanbHbii cait: www.bosch-pt.by

Bosch Power Tools
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Kasaxcran

TOO «Pobept bolw»

CepBHCHBIN LEHTP N0 06CNY)XMBAHUIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

Kasaxcra

050050

np. PaitbiMbexa 169/1

yr. yn. KoMmyHanbHas

Ten.: +7(727) 232 3707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OdmumanbHbin cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauus

BpesHoil y3en, NPUHAANEXHOCTH M yNIaKoBKY Heobxoanumo
CAaBaTb Ha IKONOrMUECKM UUCTYI0 YTUNM3ALMIO.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.

YKpaiHcbKa

3aranbHi Bka3iBKM 3 TEXHiKH be3neku
Mpouutaiite BCi nonepefxeHHd Ta
BKa3iBKH, L0 A0AAI0TbCA A0 BPi3HOro
BY3Na Ta eneKTPOiHCTPYMEHTY, AKui Bu
BHKOPHCTOBYETE. HEBUKOHAHHA BKA3iBOK 3
TEXHIKM De3neKu Ta IHCTPYKLi MoXe

NPU3BOAMTH 10 YPAKEHHS €NEKTPUUHUM CTRYMOM, MOXEXI

T1a/ab0 BaXKMX CEPHO3HMX TPABM.

36epiraiite Bci npaBuUna 3 TexHikk 6e3nekH i BKa3iBKH Ha

MaibyTHe.

Onuc npoaykTy i nocnyr

Mpu3HaueHHa

Bpi3Huii By3on B koMbiHallii 3 KpoMKOGhpe3epHAM BepCTaToM
Bosch GKF 600 npuaHaueHni ina ppesepyBaHHa Ha
XOPCTKil onopi nasis, Kpais, Npodinis 1a AOBrMX OTBOPIB B
JIePEBHUHI, NNacTMaci Ta nerkux byaiBenbHUX MaTepianax.

3o06paxeHi KOMNOHEHTH
Hymepaujis 30bpaxeHnx KOMMOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paxeHHs Ha CTOPiHKax 3 MantoHKaMK.
1 [puBoaHui By3on
3arnubHuii Byson
0bmexyBau rnbunu
[IBMXOK 3 iHAEKCHOI MO3HAUKOI0
['BUHT 3 HaKaTaHOIO FONIOBKOK 0 06MEXyBaua rubUHH
OnopHa nnuTa
lnuTa KoB3aHHA
Ynop noBOpOTHOrO MeXaHiamy

linb3a finA TOUHOTO HACTPOIOBAHHSA MUBUHM
(hpesepyBaHHA

LLIkana Ans TOYUHOTO HACTPOKOBAHHA IMUOUHM
(hpesepyBaHHA

11 Lllkana Ana HacTPOKOBaHHA MUBUHK pe3epyBaHHsA

12 Baxinb po3bnokyBaHHA Ana dyHKuii 3arnubneHHs

13 3atuckHui Baxinb

14 PykoATKa (3 i3071bOBAHOI0 NOBEPXHEID)

306 Tb 10 CTAaHAAPTHOrO

O oo ~NOOGhA WN

=
o

F uu I A He
obcAry nocraBku.

MoHTax

» Mepep 6yAb-AKUMU MaHINYNALIAMKU 3 eneKTponpuna-
[OM BUTATHITb WITENCENb 3 PO3ETKH.

BcTaHoBNeHHA NPMBOAHOIO BY3N1a Y BPi3HUA

By3on (auB. man. A)

~ Bignycritb 3aTMCKHKI Baxinb 13, AKLWO BiH byB
3aTUCHYTHA.

~ BCTaHOBITb NOABIMHI CTPINKK HA NPUBOLHOMY Ta BPI3HOMY
BY3ni 2 0fjHa NPOTH OfHOI.
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- BctpowmiTb npruBOAHKI By30N 10 YyNOPY Y BPi3HWH BY30A i
MoBepHiTb NPUBOAHMIA BY30/1 3a CTPINKOI0 FOAMHHHKA,
HaCKiNbK1 MOXNHMBO.

~ 3arTArHiTb 3aTUCKHUA BaXiNb.

» MMicna MoHTaXxy 3aBXAu nepeBipsAiiTe MilHiCTb
nocajKu NPUBOAHOTO By3Na Yy BPi3HOMY By3ni.

Excnnyarauina

HacrtpoloBaHHsA rnbunm ppesepyBaHHs
(auB. man. B)

» HacrpoloBatu rnubuHy chpesepyBaHHA MOXKHa NHLLe
NpU BAMKHYTOMY eneKTponpunagi.

I'pybe HacTpoloBaHHA rMMGMHK thpe3epyBaHHA
- [lpucTaBTe enekTPONPHAaZ 3 MOHTOBaHO (hpe3oio 1o
0bpobnioBaHoro matepiany.

~ [10oBEpHiTb WKany TOYHOTO HAacTPOtoBaHHA 10 Ha «O».

~ BcTaHoBITb ynop NOBOPOTHOMO MexaHiaMy 8 B HanHWxue
MONOXeHHA; YyNop NOBOPOTHOTO MEXaHi3My Ma€ BiguyTHO
32TV B 3aUenneHHs.

~ BignycTiTb rBMHT 3 HaKaTaHOKO rONIOBKOK Ha 0bMexyBaui
rMUBKHKM 5, 11106 0bMexyBau rMbuHm 3 Mir BinbHO
nepecyBaTucA.

— [puUTUCHITb Baxinb po3bnokyBaHHA PyHKLi BpisaHHA 12
MOBINbHO OMYCTiTb KPOMKO(PE3EPHUI BEPCTAT BHHU3, W06
(hpesa [OTOPKHYNacs 0 NOBEPXHi 3aroTOBKW. 3HOBY
BiANyCTiTb BaXinb po3bnokyBaHHsa 12, w06 3adikcysaty
Lo rMBMHY Bpi3aHHs.

— [pUTUCHITb 0BMexyBau rMbuHK 3 BHU3, W06 BiH CiB Ha
ynop NOBOPOTHOTO MeXaHi3My 8. BCTaHOBITb ABMXOK 3
iH,EKCHOI0 N03HauKoto 4 B N0N0XeHHA «O» Ha LWKani
rnbuHK hpesepyBaHHa 11.

- BcTaHoBIiTb 06MexyBau rubuHu 3 Ha HeobXigHY rMMbuHy
(hpe3epyBaHHA Ta 3aTAMHITb TBMHT 3 HAKATAHOKO FONIOBKOKO
Ha 0bmexyBaui rbunmn 5. CnigkyiTe 3a TUM, W06 He
MOCYHYTH IBUKOK 3 iHAEKCHOIO MO3HAUKot0 4.

— [IpUTUCHITb BaXinb po3bnokyBaHHs (yHKLii BpidaHHA 12 i
YCTaHOBITb KPOMKO(PE3EPHNI BEPCTAT B HaMBULLE
MNONOXEHHA.

HanawroBaHa r1buHa (pe3sepyBaHHA JOCATAETHCA NULLE B
TOMY BMNafKY, AKLLO B NpoLeci 3arnubneHHs obmexysau
rnbunK 3 cAae Ha ynop NOBOPOTHOTO MeXaHi3My 8.

Mpy Benukir rnbuHi ppesepyBaHHA PeKOMEHAYETbCA
30iicHI0BaTM 06p0bKY B AEKiNbKa 3aX0AIB, 3HIMAIOUM KOXKHUHA
pa3 noTpoxy Matepiany. 3a JONOMOrok ynopa noBOPOTHOTO
MexaHi3My 8 B MoXeTe po3fiinuTh onepadito ppesepyBaHHs
Ha fieKinbka eTanis. [Jn LbOro BCTaHOBITb YyNIOP NOBOPOTHOMO
MeXaHi3My Ha HalHWXUM ANA NOTPIBHOT rNUOUHKM
(bpe3epyBaHHs piBeHb i NouMHanTe 06p0BNEHHA Ha binbLu
BUCOKOMY piBHi. BifiCTaHb MiX PiBHAMM CTaHOBMTb NPHO/.

3 MM.

TouHe HacTPOIOBaHHA rMHOUHHU (hpesepyBaHHA

MNicna npobHoro hpeaepyBaHHA Bu MOXETE NOBEPTAHHAM
Tinban 9 BCTaHOBUTH IMUOMHY hpe3epyBaHHA TOUHO HA
DaxxaHui piBeHb; AnA 30inblIEHHA MUMBUHK pe3epyBaHHA
noBepTauTe Tinb3y 3a CTPINKOI0 FOAMHHKMKA, INA 3MEHLIEHHA
rMMBUHK hpe3epyBaHHA NOBEPTANTE riNb3y NPOTH CTPINKK
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roauHHuKa. Lkana 10 cnyrye ans opieHTauii. 3a oauH obept
rnbuHa hpesepyBaHHA 3MIHIOETbCA NPUON. Ha 1 MM, Makc.
rnbuHa hpesepyBaHHA CTaHOBUTb NPUON. 4 MM.

AKLLO BPi3HMI By30N 2 ONYLEHWA HA MaKCUMaNbHY IMUBUHY
BPi3aHHA, LWe binbLuy rMnbuHy BpisaHHA He MOXXHA HACTPOITH
HaBiTb 32 J0NOMOTOI0 LLUKaN1 TOUHOTO HACTPOKOBAHHS,
OCKiNbKKM MaKCHManbH1 fjianasoH HaCTPOIOBAHHS
BUUEPMNAHHA.

TOYHY HaCTPONKY BUKOHATM HEMOXMMBO TaKOX i TOAI, KONK
obmexyBau rnubunu 3 ynipaeTbea B ynop NOBOPOTHOTO
mexaHiamy 8.

HactpotoBanHsa rnubunK chpesepyBaHHA 3a ,ONIOMOr0I0

wabnoHy

B sikoCTi WabnoHy BUKOPUCTOBYHTE fieTanb, ANs AKOT

noTpibHo BUpesepyBaTH 3arnubuHy, Hanp., WapHip.
— BCcTaHOBITb ynop NOBOPOTHOMO MeXaHiaMy 8 B HailHWXKue
MONOXeHHA; YyNop NOBOPOTHOTO MEXaHi3My Ma€ BiguyTHO
32TV B 3aUenneHHs.

~ [loknagitb WabnoHHy AeTanb Ha HaRHWXUMIA PiBEHb yopa
NOBOPOTHOIO MEXaHi3My.

~ BignycTiTb rBMHT 3 HaKaTaHOK rONIOBKOKO Ha 0bMexyBaui
rMUbKHKM 5, W06 0bMexyBau rnbuHu 3 Mir BinbHO
nepecyBaTucA.

- [pUTUCHITb 0BMeXyBay rUOUHKM IOHK3Y, 106 BiH CiB Ha
WwabnoHHyY ieTanb i 3aTATHITb FBUHT 3 HAKaTaHOI0 FONIOBKOIO
Ha 0bMexyBaui rMubUHK.

~ 3HiMiTb WabnoHHy AeTanb 3 ynopa NOBOPOTHOTO
MeXaHi3my.

BkasiBk# wopo pobotu

Hanpamok chpe3epyBaHHa Ta onepauin dpesepyBaHHA

(aus. man. C)

» Onepauito hpe3epyBaHHA HeobXigHO 3aBXAH
3AiMCHIOBATH NPOTH HaNpPAMKY o6epTaHHA hpesu
(3ycTpiuHe dhpesepyBanua). Mpu dpesepyBaHHi 3a
HanpsmMKom o6epranHa (nonyTHe pesepyBaHHA)
eneKTponpunaj MoXxe BUPBaTUCA 3 PyK.

3nifcHionTe hpesepyBaHHs 3 3arnMbHUM BY3NnoMm 2
HACTYMHNAM UNHOM:

- BcraHoBiTb baxaHy rnubuHy dpesepyBaHHs, AnB. PO3ain
«HactpotoBaHHA rubuHK hpesepyBaHHA».

- [pucTaBTe enekTpONp1nag 3 MOHTOBaHo (pe3oio o
0bpobnioBaHoro Marepiany Ta yBiMKHiTb e1eKTponpunag.

— [pUTUCHITb Baxinb po3bnokyBaHHs (yHKLUii BpisaHHA 12
MOBINbHO ONYCTiTb KROMKO(PE3EPHUIA BEPCTaT BHHU3, 0D
[LOCATHYTH HaNaLWTOBaHOI IMUBUHK hpe3epyBaHHA. 3HOBY
BiANyCTiTb BaXinb po3bnokyBaHHsa 12, w06 3adikcysaty
Lo rMBMHY BPi3aHHs.

- 3pifcHionTe hpesepyBaHHs 3 PIBHOMIPHOI NOfAUEtD.

- Ticna 3aBepLieHHs onepaLii hpe3epyBaHHA 3HOBY
YCTaHOBITb KPOMKO(PE3EPHNI BEPCTAT B HaMBULLE
MONOXEHHA.

- BuMkHiTb enexktponpunag.

MigrarysaHHa 3aTHcKHOro Baxena (gus. man. D)

AKLWo npuBoAHMI By3yn 1 binblue He CHAUTL MiLHO Y
BPi3HOMY BY3/i, HeobXiaHO BiperyntoBatu cuny
3aTUCKYBaHHA 3aTUCKHOrO Baxkens 13.
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- Bignycritb 3aTUCKHUI Baxinb.

~ [loBepHiTb raiKy 3a0noMOrok BUNKOBOTO ralkoBoro
Knioua (8 Mm) npubn. Ha 45° 3a CTPINKOIO rOAUHHKKA.

~ 3HOBY 3aTUCHITb 3aTUCKHUI BaXiNb.

- lepes.ipTe, UM HaAiNHO 3aTUCHYTMI NPUBOAHMM By30n. He
3aTAryITe rafKy 3aHafTo CUIbHO.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHs i cepBic

CepBic Ta HaaHHA KOHCYNbTaLiH WoA0
BUKOPUCTAHHA l'IpOﬂyKl.l,i'I.

CepBicHa MaiCTepHs BiAMOBICTb HA 3aMUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiUHOro 0bcnyroByBaHHs Baworo Bupoby.
MantoHku B AeTansx i iHhopmauito oo 3anyacTi MoxHa
3HaWTK 32 aApecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cnispobiTHuKiB Bosch 3 HagaHHA KOHCYNbTaLif
LLI0A10 BUKOPUCTAHHA NPOAYKLi i3 33L0BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balwi 3anuTaHHA CTOCOBHO HaLLOi NPOAYKLi Ta npunaaas
[0 Hel.

[apaHTiliHe 06CnyroByBaHHA | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iINCHIOTLCSA BINOBILHO 1O BUMOT | HOPM BUTOTOBMIOBaUa
Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nuLLe y hipmoBHx abo
ABTOPM30BAHKX CEPBICHMUX LieHTpax ipmu «PobepT bolw».
MONEPEXKEHHA! BukoprCcTaHHA KOHTPadhaKTHOT NpoayKLi
Hebe3neuHe B ekcrnyarallii i MoXe MaTh HeraTMBHI Hacniaku
[LNA 30,0pOB’A. BUroToBNEeHHs i po3noBCIOMKEHHA
KOHTpadhakTHOI NpofyKLii nepecnifyeTbes 3a 3aKOHOM B
a[IMiHICTPATUBHOMY i KpUMiHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobept bolwu»

CepBiCHUI LLEHTP ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpanns, 1, 02660, Kuis-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baraTokaHanbH1M)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

Odiuinnmi cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiMHUX CEPBICHUX MalCTEPEHb
3a3HaueHa B HawioHanbHOMY rapaHTinHOMY TanoHi.

Yunisauis

Bpi3Huit By3on, npunagns i ynakoBky Tpeba agaBarit Ha
€KOMOTiYHO UMCTY NOBTOPHY NepepobKy.

MoxnuBi 3miHu.

Kasakwa

OHaipinreH mep3imi Hyckaynblk MyKabacblHbIH COHFbI
BeTiHpe xoHe eHIM KOpMyCbiHAA KOPCETINrEH.
MMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK ManiMeTiH opaMaa Taby MyMKiH.

OHimpai naipanany mep3imi

OHIMHIH, KbI3MET eTy Mep3iMi 7 Kbin. OHAIpiNreH Mep3iMHeH
bactan (eHgipy KyHi 3aybIT TaKTaHLLAChIHAA Xa3bl/FaH)
icTeTnen 5 Xbin cakTaraHHaH COH, 8HIMA| Tekcepycia
(cepBuCTiK Tekcepy) naiaanaHy yCbiHbIIManmbl.

Kbl3amMeTKep HeMece NanaanaHyLWbIHbIK KaTeNiKTepi MeH iCTeH

WbIFy cebenTepiHiH TiziMi

- TyTKacbl MeH kopnychbl by3binFaH bonca, eHimaj
nannanaHbaHbl3

— ©HiM KopnycblHaH Tikenew TyTiH LWbIKCa, NaiaanaHbaHpl3

— TOK CbIMbl by3binFaH Hemece oKLwaynaycbi3 bonca,
nannanaHbaHbl3

— )XayblH —LWALIbIH Ke3iHAe cbipTTa (nanana)
nannanaHbaHbl3

— KOpMyc iLiHe Cy Kipce KYpbInFbIHbI KOCYLIbl DONMaHbI3

— KO YLUKbIH WbIKCa, NaiganaHbaHbl3

- KaTTbl f1ipin Ke3ikfae naiaanaHbaHxbia

LLlekTi Ky benrinepi

— TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMECE 3aKbIMAAHYbl

— ©HIM KOpMYyCbIHbIH 3aKbIMAANYbI

Kbi3MeT KepceTy Typi MeH Xuiniri

Op narpanaHyaaH CoH eHIMAj Tazanay yCbiHbiNagbl.

Cakray

~ KYPFaK Xepfe cakray Kepek

— )XOFapbl TeMNepaTypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHin
9CEepiHEeH anbic cakTay kepek

- CaKTay KesiHae TemnepaTtypaHblH KEHET aybiTKyblIHaH
KOpFay kepek

- 0pamacbi3 cakTay MyMKiH eMec

— CaKTay WapTTapbl Typanbl KOCbIMLLIA aKnapar any yLWiH
MEMCT 15150 (LLlapT 1) KyXaTblH KapaHbl3

Tacbimangay

— TacbiMangay KesiHAe eHiMAi KynaTyra XaHe Ke3 KenreH
MEXaHUKanblK biKMan eTyre KaTaH ThibIM canblHaabl

- bocary/)ykTey Ke3iHfie NaKeTTi KbiCaTbiH MalLMHANAPAb!
narpganaHyra pykcar bepinmengi.

- TacbiMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150
(5 WwapT) KyaTblH OKbIHbI3.

XKannbl Hyckaynap

EHri3y 6norbi )xaHe aneKkTp Kypanfa Koca

6epinetin bapnbik eckepTnenep MeH

HYCKaynapAbl MYKHAT OKbIHbI3. TeXHUKaNbIK

Kayincisgik HyCKaynbIKTapblH XaHe

eckepTrnenepai cakramay TOKTbIH COFybIHa, opT
XoHe/HeMece ayblp XapakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.
Bonawak XyMbiCTap YiliH Kayinci3aik HyCKaynbiKTapbl
MeH ecKkepTnenepai cakTan KoiblHbI3.

1609 92A3G3](24.10.16)
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OHiM XXaHe KbI3MeT cunaTTamachbl

TaraibiHaany 6oMbiHIA KONAAHY

Bosch GKF 600 dpesepi bap engipy bnors aFawtel,
NNACTUKTI, XXEHN KypbINbIC MaTepuanaapblH ppesameH
eHzeyre, OMbIKTapabl, XUeKTepLi, NPodunbAep XKaHe
TepeH TecikTepai HAeyre apHanFaH.

BeiiHeneHreH Kypamabl benwekrep
BepinreH benwek Hemipnepi cypeTtepperi beiHenepre
HeriaenreH.
1 XKetek MexaHW3Mi
EHpipy bnorbl
TepeHgik wekTeriwi
KepceTkiww benrici bap »ankpiLu
TepeHgaik WekTeriliHe apHanFaH opanraH bacbl bap
OypaHpa
Tipek nnatchopmacsbl
Cblpfy TakTachbl
AitHanmansl Tipek
Kecy TepeHgiriH fan peTreyre apHanfaH Tenke
10 Kecy TepeHgairiH fjon peTTey Wkanacbl
11 Kecy TepeHgiriHiH Wkanacbl
12 EHpipy dyHKUMACHIHA apHANFaH aXbIPaTyLLbl MIHTIPEK
13 LaHranblK KbiCKbILL
14 Tytka (beTi oKwWwaynaHabipbinFaH)

BeiiHeneHreH Hemece cunaTTanfaH xabablKTap CTaHAAPTTbI
KeTKi3y kenemiMeH KaMTbINMaiAbl.

a b wWwN

O 00 N O

Xunay

» BapnbIK XyMbicTapAaH anAblH 3NEKTP KYPanblHbIH,
»eninik aibIpbIH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbI3.

XKeTek MexaHHW3MiH nainganaHy

(A cypeTiH KapaHpI3)

- XKabbik bonca, kpicy 13 HiHTIperiH albiHpI3.

- KeTek MexaHu3MiHgeri xaHe eHaipy bnorbiHaarbl eki Koc

KepceTKiHi 2 bip bipiHiH yCTiHe OpHaTbIHbI3.

- KeTek MexaHu3MiH COHbIHa AeHiH eHaipy bnorbiHa
Kipri3iHi3 )KaHe XeTeK MexaHW3MiH caraT TiniMeH
MYMKiHgiriHLWe ken bypbiHbI3.

~ LlaHranblK KpICKbILUTbI )KabbIHbI3.

> OpKallaH OpHaTYAAH KeWiH XeTeK eHaipy bnorbinpa
6epik TypFaHbIH TeKCepiHi3.

Manpanany

Kecy Tepenairii opHaty (B cypeTiH KapaHpi3)

» Kecy TepeHgiriH opHaTyfbl TEK 3NeKTP KYPbINFbl
ewipyni Ke3ae opbIHAAY Kepek.

Kecy TepeHairin wamanan petrey

- ®pesachl OpHaTbiNFaH 3NEKTP Kypanabl eHAENeTiH

benLeKKe KonblHbI3.
- [an pettey 10 wkanacbiH ,0% KyiiHe bypaHbI3.

Kasakwa |41

— AMHanManbl TipekTi 8 eH TOMeH [ieHreire OpHaTbIHbI3;
aHanmansl Tipek bakanapnblkrai bekitineai.

- TepeHgaik WwekTeriwinaeri opanfa bacbl bap bypaHaaHbl 5
TeperaiK WekTerilwi 3 epkiH Ko3ranaTbiHaah bocatbiHpbI3.

- EHAipy thyHKUMACBIHBIK 12 aXXbIpaTyLLbl HiHTIPEKTI
bacbiHbI3 xaHe hpeseppi hpesep AanbiHaama beTiHe
TUreHLLe Xannan TeMeH XYprisiHi3. AXbIpaTyLbl
iHTipekTi 12 bacbin ocbl eHAIPY TEPEHAIriH BeKiTiHi3.

~ TepeHaik WekTeriwwiH 3 aHanManbl Tipekke 8 oTbipFaHLLa
bacbiHbI3. KepceTkilw benrici bap xankplwTbl 4 Kecy
TepeHairiHiH Wrkanacbiiaa 11 «0» KyiiHe OpHATbIHbI3.

— TepeHaik WeKTeriliH 3 KaxeT Kecy TepeHairive
OpHaTbIHbI3 aHE TepeHaiK WekTeriwinae 5 bypaHaaHbl
bepik bekiTiHi3. KepceTkil benrici bap xankpilwTbiH 4 eHAi
XbIMKbITHIIMAYbIH KafjaFanaHpi3.

~ EHAipy hyHKUMACBIHBIK 12 aXblpaTyLbl UiHTIperiH
6acbiHbI3 XaHe hpe3ep/i eH KOFapFbl KYMAE XYPri3iHi3.

OpHartbinFaH Kecy TepeHuiri Tek eHaipy bapbicbiHa kecy
TepeHairiHe 3 aiHanmanbl Tipekke 8 TUreHe FaHa Kon xeTeqi.
TepeHipek Kecy YLLIiH 9pKaNCbICbIHbIH KECY TepeHairi
TeMeHipek bipHelle eTyAi opbiHAay Kepek. AWHanManbl Tipek
8 kemeriMeH (pe3ameH eHaey NPoLeciH bipHelle aeHrelire
benyre bonagbl. AMHanManbl TipekTiH eH TOMeH AeHreli bap
KQXKET KeCy TepeHAiriH OpHaTbIHbI3 XaHe anAbIMEH XoFapbl
[eHreinepaeri eHaey onepauuAcbiH TaHaaHbI3. [leHrennep
apacbIHAaFbl KALWBIKTIK LWaMaMeH 3 MM Kypanabl.

Kecy Tepengirin gan perrey

CblHaK (hpe3ameH eHaey NpoLeciHeH KewiH TenkeHi 9 bypy
APKbINbl KeCy TepeHAiriH 19N KaXeT AeHrenre AeniH OpHaTyFa
bonaabl. Kecy TepeHairiH apTTbipy YLiH caraT TinimeH
OypbIHbI3, KeCy TEPEHAIriH a3aiTy yLWIiH caFart TiniHe Kepi
OypbiHpi3. LLIkana 10 6arnapabl biny yiwiH Kpi3ameT eTeqi. bip
alHanbIM WwamameH 1 Mm bip XblmxyFa calikec Kenepi, eH ken
XKbIMKY WaMameH 4 MM Kypanabl.

EHgipy bnorbl 2 eH a3 TepeH AieHrerie ToMeHipek pexumre
6TKi3ce, OHAA YIIKEH eHAipY TeperairiHae Aan peTTeyre XeTy
MYMKiH eMeC, OUTKeHi eH Ken XbIMKbITY NaiaanaHbinfaH.
TepeHgaik wekTeriwi 3 anHanmansbl Tipekke 8 TMin Typca, fan
peTTey MyMKiH emMec.

YnrimeH kecy TepeHairiH opHaty

Ynri peTiHae Tecyre apHanfaH 6enLLIeKTi OpHaTbIHbI3,

MbICabl, LIAPHWPNIK TOncanapabl.

— AMHanManbl TipekTi 8 eH TOMeH fieHrerre OpHaTbIHbI3;
aHanmansl Tipek bakanapnblkrai bekitineai.

- KonATblH benLuekTi aitHanManb TipeKkTiH eH ToMeH
LieHreniHe KONbIHbI3.

- TepeHgaik WwekTeriwinaeri opanfa bacbl bap bypaHaaHbl 5
TepeHraiK WekTerilwi 3 epkiH Ko3ranaTbiHaak bocatbiHpbI3.

- TepeHaik LWeKTerilliH KoATbIH benLuekKe oTbipFaHLLa
bacbiHbI3, TEpEHAiK WeKTeriliHaeri opanfaH bacbl bap
bypaHaaHbl bepik bekiTiHi3.

~ KoATblH benwwekTi aitHanManb TipEKTEH anbiHbI3.
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MaipganaHy Hyckaynapbl

®pe3ameH eHpey barbiTbl XaHe eHAey npoueci

(C cyperiH KapaHbi3)

» dpe3ameH eHfey nNpoueciH apKaliaH pe3aHbliH,
aiiHany barbITblHa Kapcbl (kepi KO3Fanbic) opblHaay
kepek. PpesameH eHaey kesinpe (CHHXPOHABI
KO3FaNnbiC) KO3Fanbic baFbITbIHAA MALIWHAHBI KONMEH
Xyprisyre 6onaapi.

EHgipy bnorbiHbiH 2 KemeriMeH (hpesameH eHaey YLWLiH Keneci

apeKeTTepAi OpbIHAAHbI3:

— KaxeT eHgipy TepeHgiriH opHaTblHbI3, ,Kecy TepeHgiriH
OpHaty® TapayblH KapaHpl3.

~ (pe3acbl OpHaTbINFaH 3NEKTP Kypanabl 6HAENETiH
Benwekke KOMbIHbI3 XaHe INEKTP KYPanfbl KOCbIHbI3.

- EHaipy thyHKUMACBIHBIK 12 aXblpaTyLbl HiHTIpEriH
6acbiHbI3 XaHe hpe3epai KAKeT Kecy TepeHgiriHe
KETKEHLLE Xannan TOMEeH XYPri3iHi3. AXbipaTyLubl
WinTipekTi 12 bacbin ocbl eHAipY TePeHiriH bekiTiHi3.

- (Ope3ameH eHaey NpoLeciH bipkenki anFa Xblmxy
KeMeriMeH OpblHAAHbI3.

- Ope3ameH eHaey NpoLeci aAKkTanFaHHaH keriH ppesepai
€H XOFapfbl KyHae apTka XYyprisiHis.

— JNeKTp Kypangbl eLWipiHis.

LlaHraubi pettey (D cypeTiH KapaHbi3)

Ketek MmexaHu3mi 1 eHgipy bnorbiHa bepik opHaTbinMaraH

bonca, LaHraHblH Kbicy 13 KyLWiH peTTey Kepek.

— LlaHraHbl alblHbI3.

- laikaHbl raika kintimeH (8 Mm) WwamameH 45° MaHiHe
[NieyiH carFat TiniMeH bypbiHbI3.

~ LlaHraHbl %abblHbI3.

- XKetek MexaHu3Mi bepik bekiTinreHiHe ko3 XeTKisiHi3.
["afkaHbl TbiM KaTTbl bypan bekiTneHis.

TeXHHKanbIK KYTiM XaHe Kbi3MeT

TyTbiHyLWbIFa KbI3MET KOPCeTY XXaHe NaiganaHy
KeHecTepi

KbI3MeT kepceTy webepxaHachl eHiMA| KOHLEY XKaHe KyTy,
CoHAan-ak kocankpl benwexTep Typanbl cypakTapra xayan
bepeni. KaxeTTi cbiabanap MeH Kocankbl benwekTep Typansl
aKnapatTbl MbiHA MEKeHXanaH TabacbI3:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyLwi Bosch KbiameTkepnepi eHiMai naiaanaHy xeHe
OnapAblH KocanKbl benuekTepi Typanbl CypakTapblHbiara
THAHAKTbI Xayan bepeqi.

OHaipyLwi Tanantapbl MEH HOPManapbIHbIH CaKTanybIMeH
3NEKTP KYP