Wertarabe 2 FESTOOL

D-73240 Wendlingen

Tel.: +49 (0)7024/804-0
Telefax: +49 (0)7024/804-20608
www.festool.com

SICIGAVICIICICCACACAVICAC

RS 300 Q
RS 300 EQ

707984_B / 2019-07-08

Originalbetriebsanleitung - Schwingschleifer 7
Original operating manual - Orbital sander 1"
Notice d’utilisation d’origine - Ponceuse vibrante 15
Manual de instrucciones original - Lijadora orbital 19
Istruzioni per l'uso originali - Levigatrici oscillanti per microfiniture 23
Originele gebruiksaanwijzing - Vlakschuurmachine 27
Originalbruksanvisning - Skakslipmaskin 31
Alkuperaiset kayttoohjeet - Tasohiomakone 35
Original brugsanvisning - Rystepudser 39
Originalbruksanvisning - Plansliper 43
Manual de instrucoes original - Lixadora vibratéria 47
OpurunHan PykoBogcTsa no akcnayaTaummn - Bubpownundmatimuka 51
Original navodu k obsluze - Vibracni bruska 55
Oryginalna instrukcja eksploatacji - Szlifierka oscylacyjna 99










1.5

1.4

1.1 1.2 1.3

1.12







720614_A

Seriennummer *
Serial number *
N° de série *

Schwingschleifer
Orbital sander
Ponceuse vibrante

(T-Nr.)
RS 300 EQ 491172, 491285
RS 300Q 491171

 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

KT Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

KI# CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

BN cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

 nl | EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklaerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

 nb | CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative doku-
'menter:

 pt | CE-Declaracao de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seguir:

,D,eKnapauMﬂ coorBeTcTBUA EC: MbI 3asBN15IEM
C UCKJTIOYNTENIbHON OTBETCTBEHHOCTbLIO, YTO AAHHbI
NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLMM HOpMaM Un
HOPMAaTMBHbIM AOKYMEHTaM:

Lcs I35 prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s vesk-
erou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

 pl | Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzialnosg,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015
EN 62841-2-4: 2014 + AC: 2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

c E Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2018-12-18

(s

Dr. Wolfgang Knorr
CTO

Ralf Brandt
Head of Standardization & Approbation

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999
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Schwingschleifer

Technische Daten RS 300 EQ RS 300 Q
Leistung 280 W 280 W
Drehzahl 4 000-10 000 min! 10 000 min™’
Arbeitshiibe 8 000-20 000 min"! 20 000 min"!
Schleifhub 2,4 mm 2,4 mm
Schleifschuh 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole
& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Staubmaske tragen!

D Augenschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Anleitung/Hinweise lesen!

Schutzklasse Il

O

BestimmungsgemafBe Verwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemaf3 vorgesehen
zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Stein, Ver-
bundwerkstoffen, Farbe/Lacke, Spachtelmasse
und ahnlichen Werkstoffen.

Metall und asbesthaltige Werkstoffe diirfen nicht
bearbeitet werden.

Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine darf
nur fur Trockenschliff verwendet werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
stimmungsgemafem Gebrauch haftet
der Benutzer.

2 Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicher-

heitshinweise und Anweisungen.
Versaumnisse beider Einhaltung der Sicherheits-
hinweise und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
Tragen Sie, wegen den beim Schleifen
auftretenden Gefahren, stets eine Schutz-
brille.

- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entzindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.

- Beim Arbeiten kdnnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall]. Das Beriihren oder
Einatmen dieser Staube kann fur die Bedien-
person oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die
in lhrem Land gultigen Sicherheitsvorschriften.
SchlieB3en Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-
eignete Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz |hrer Gesundheit
@ eine P2-Atemschutzmaske.
2.3 Emissionswerte
Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitatser-

klarung) ermittelten Gerduschwerte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 72 dB(A)
Schallleistungspegel 83 dB(A]
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

© Gehorschutz tragen!



Schwingungsemissionswert ah (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841 (siehe EG-Konformitats-
erklarung):

Schwingungsemissionswert

(3-achsig) a, =6,0m/s?

Unsicherheit K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

-reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

VORSICHT

& Die Gerauschemissionen konnen - ab-
hangig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird - wahrend der tatsachli-
chen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen.

- Sicherheitsmaf3nahmen zum Schutz

des Bedieners festlegen, die auf einer

Abschatzung der Belastung wahrend der

tatsachlichen Benutzungsbedingungen

beruhen. (Hierbei sind alle Anteile des

Betriebszyklus zu bericksichtigen, bei-

spielsweise Zeiten, in denen das Elekt-

rowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft.)

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe
A auf dem Leistungsschild dbereinstim-
men.
Der Schalter (1.1) dient als Ein-/Aus-Schalter (I =
Ein/0 = Aus). Fir Dauerbetrieb kann er mit dem
seitlichen Arretierknopf (1.2) eingerastet werden.
Durch nochmaliges Dricken des Schalters wird
die Arretierung wieder gelost.
Schalten Sie die Maschine vor dem An-
A schlieen oder Losen der Netzanschluss-
leitung stets aus!

VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei
unvollstandig verriegeltem Bajonettver-
schluss

Verbrennungsgefahr

- Vor dem Einschalten des Elektrowerk-
zeugs vergewissern, dass der Bajonett-
verschluss an der Netzanschlussleitung
komplett geschlossen und verriegelt ist.
Anschlielen und Losen der Netzanschlussleitung
siehe Bild 3.

4 Elektronik

I/\ Der RS 300 EQ besitzt eine elektronische

ELECT@’ Regelung, mit der sich die Drehzahl stu-
fenlos variieren lasst.

Dadurch konnen Sie die Schleifgeschwindigkeit

dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen [siehe

Kapitel 6). Stellen Sie die Drehzahl am Stellrad

(2.1) ein.

5 Staubabsaugung
i L Die Staubabsaugung verhindert hohe

Staubbelastungen in der Arbeitsluft und
grofBere Verschmutzungen am Arbeits-
platz.

5.1 Eigenabsaugung

Die Maschinen sind serienmaflig mit einer Eigen-
absaugung ausgestattet. Der Schleifstaub wird
durch Absaugéffnungen im Schleifschuh (2.4)
abgesaugt und im Turbofilter (1.5) aufgefangen.
Wenn der Turbofilter so weit mit Schleifstaub
gefillt ist, dass die Absaugleistung nachlasst, ist
dieser zu wechseln.

Montage eines Turbofilters

- Vorderes Kartonteil des Turbofilters mit Dicht-
lippe (1.4) auf den Absaugstutzen (1.9) des Fil-
terhalters schieben,

- hinteres Kartonteil mit Schlitz (1.6) auf die Hal-
terippe (1.7) des Filterhalters stecken,

- Filterhalter mit der Offnung (1.11) bis zum
Anschlag auf den Absaugstutzen (1.3) der Ma-
schine stecken und mit Drehknopf (1.10) fest-
klemmen.

5.2 Fremdabsaugung mit Absauggerat

Um bei langeren Schleifarbeiten einen haufigen
Wechsel des Turbofilters zu vermeiden, kann,
anstelle der Eigenabsaugung, ein Festool-Ab-
sauggerat angeschlossen werden. Dazu wird der
Absaugschlauch (@ 27 mm (1.8)) des Absauggera-
tes auf den Absaugstutzen (1.3) gesteckt.



6 Spezial-Schleifschuhe

Der serienméBige Schleifschuh (93 x 175 mm)
kann durch Spezial-Schleifschuhe ersetzt wer-
den. Hierzu sind die vier Befestigungsschrauben
(2.2) zu losen.

Die Spezial-Schleifschuhe werden so montiert,
dass deren verlangerte Seite an der Vorderseite
des Rutschers Ubersteht.

6.1 Schleifschuh STF-93x230

Zur Befestigung des Schleifschuhs STF-93x230
verwenden Sie anstatt der serienmafligen Lin-
senschrauben die mitgelieferten Senkschrauben.
Die spezielle Anwendung dieses Schleifschuhs
ist das Schleifen in schmalen Zwischenraumen,
z. B. zwischen den Lamellen an Klappladen oder
hinter Heizungsrohren.

Der uberstehende Teil des Schleifschuhs hat eine
Lange von 60 mm und ist unten und oben mit
Stickfixbelag versehen. Fir diese Anwendungen
gibt es Stickfix-Schleifpapiere in den Kornungen
P 50 bis P 180 als Rollenware mit einer Lange von
14 m, das in der gewiinschten Lange selbst zuge-
schnitten werden kann. Hierzu sind der rickseiti-
ge Stickfix-Haftbelag und das Tragermaterial mit
einem scharfen Messer durchzutrennen. Danach
lasst sich das Schleifpapier einfach abknicken.
Bitte beachten Sie, dass durch diesen Schleif-
schuh nicht abgesaugt werden kann.

6.2 Schleifschuh STF-V93x266

Der Schleifschuh STF-V93x266 wird mit den seri-
enmafligen Linsenschrauben befestigt.

Dieser Schleifschuh hat eine Uberstehende Drei-
ecksspitze mit einer Kantenlange von 93 mm.
Er wurde entwickelt zum Schleifen in Ecken und
Kanten, kann aber wegen seines durchgangigen
Stickfixbelags auch auf Flachen eingesetzt wer-
den.

Dazu werden auf der Spitze ein dreieckiges
Schleifblatt STF-V93 und direkt anschlieend
ein normaler Schleifstreifen STF-93x178 aufge-
legt. Um eine optimale Nutzung des dreieckigen
Schleifblattes zu erreichen, kann dieses auf der
Schleifschuhspitze beliebig gedreht werden.

Bitte beachten

Der Schleifschuh STF-V93x266 wurde speziell fur
Arbeiten in Ecken und an Kanten entwickelt. Das
fuhrt erfahrungsgemaf zu einer eher punktuellen
Beanspruchung der Spitze des Schleifschuhs.
Hierbei ist die Warmeentwicklung zwangslau-
fig hoher als bei Arbeiten auf der Flache, weil

sich der gleiche Anpressdruck auf eine kleinere
Flache verteilen muss. Arbeiten Sie deshalb mit
reduziertem Druck, da sonst der Stickfixbelag
des Schleifschuhs und das Schleifmittel Schaden
nehmen konnen.

7 Schleifmittel befestigen
Verwenden Sie nur originale
Festool-Schleifmittel!

7.1 Stickfix- Schleifmittel
Auf den Stickfix-Schleifschuhen konnen
@ selbsthaftende Schleifmittel wie Stick-
fix-Schleifpapiere und Schleif-Vliese
befestigt werden.
Die Schleifmittel (2.3) werden einfach auf den
Schleifschuh (2.4) aufgedrickt und nach Ge-
brauch wieder abgezogen.

7.2 Schleifmittel zum Spannen
= Festool bietet gelochte Schleifpapiere

zum Spannen an.

Ungelochtes Schleifpapier kann mit dem ,Loch-
fix“ (Zubehor) gelocht werden.
Klemmen Sie ein Schleifpapier mit den beiden
Klemmvorrichtungen (1.12) fest. Die Klemm-
vorrichtungen lassen sich durch Driicken ihrer
Hebel offnen.
Das Schleifpapier muss nach dem Fest-
& klemmen straff gespannt sein und flachig
auf dem Scheifschuh aufliegen.
8 Arbeitshinweise
Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andricken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und

-qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleifmittels ab.

Fiir Maschinen mit Elektronik empfehlen wir

folgende Einstellungen des Stellrades (2.1):

Stellrad-Stufe

- Schleifarbeiten

5-6

- Schleifen mit max. Abrieb

- Abschleifen alter Farben

- Schleifen von Holz und Furnier vor der
Lackierung

- Lackzwischenschliff auf Flachen



4L-5

- Schleifen von diinn aufgetragenem Vorlack

- Schleifen von Holz mit Schleif-Vlies

- Kantenbrechen an Holzteilen

- Glatten von grundierten Holzflachen

3-4

- Schleifen von Vollholz- und Furnierkanten

- Schleifen im Falz von Fenstern und Tiren

- Lackzwischenschliff an Kanten

- Anschleifen von Naturholzfenstern mit
Schleif-Vlies

- Glatten der Holzoberflache vor dem Beizen mit
Schleif-Vlies

- Abreiben gebeizter Flachen mit Schleif-Vlies

- Abreiben oder Abheben der uberfliissigen Kalk-
paste mit Schleif-Vlies

2-3

- Lackzwischenschliff auf gebeizten Flachen

- Saubern von Naturholz-Fensterfalzen mit
Schleif-Vlies

1-2

- Schleifen von gebeizten Kanten

- Schleifen von thermoplastischen Kunststoffen.

9 Wartung und Pflege
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!
Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kuhlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgeh&uses erfordern, diirfen nur
von einer autorisierten Kundendienstwerkstatt
durchgefuhrt werden.

";W Kundendienst und Reparatur: Nur durch
#Y  Hersteller oder durch Servicewerkstat-

ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.com/service

eatr | Nur original Festool Ersatzteile verwen-

den! Bestell-Nr. unter
www.festool.com/service

10 Zubehor, Werkzeuge

Verwenden Sie nur das fur diese Maschine vor-
gesehene original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial, da diese System-Komponen-
ten optimal aufeinander abgestimmt sind. Bei der
Verwendung von Zubehdr und Verbrauchsmaterial
anderer Anbieter ist eine qualitative Beeintrachti-
gung der Arbeitsergebnisse und Einschrankung
der Garantieanspriche wahrscheinlich. Je nach
Anwendung kann sich der Verschleil3 der Ma-

10

schine oder lhre personliche Belastung erhohen.
Schitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine und
Ihre Garantieanspriche durch die ausschlieBliche
Nutzung von original Festool Zubehor und Festool
Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im Inter-
net unter ,www.festool.com”.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



Orbital sander

Technical data RS 300 EQ RS 300 Q
Power 280 W 280 W
Speed 4 000-10 000 rpm 10 000 rpm
Working strokes 8 000-20 000 rpm 20 000 rpm
Sanding stroke 2.4 mm 2.4 mm
Sanding shoe 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Weight according to

EPTA-Procedure 01:2014 2.3 kg 2.3 kg

The specified illustrations can be found at the beginning of the operating instructions.

wn
3
o

ymbols

Warning of general danger

Wear a dust mask!

(&4 Wear protective goggles!

Wear ear protection!
Read the operating instructions/notes!

Protection class |l

- Oeoeer

Intended use

As specified, the machines are designed for sand-

ing wood, plastic, stone, composite materials,

paint/varnish, filler and similar materials.

Metal and materials containing asbestos must

not be processed.

For reasons of electrical safety the machine must

not be damp nor operated in a humid environment.

The machine may only be used for dry sanding.
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!

2 Safety instructions

2.1 General Safety

A WARNING! Read alt safety warnings,

instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow
all instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

[

2.2

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal]. Contact with these dusts, espe-
cially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity.
Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to
a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-

tive mask.
- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated
residual current of 30 mA or less.

Tool-specific safety rules
Always wear protective goggles because
of possible dangers when sanding.

2.3 Noise and vibration information
Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Sound-pressure level 72 dB(A)
Sound-power level 83 dB(A]
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value ah (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in ac-
cordance with EN 62841 (see EU Declaration of
Conformity]:

Vibration emission level

(3 directions) a, = 6.0 m/s?
Uncertainty K=1.5m/s?
The specified emissions values (vibration, noise)



- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise loads
during operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

CAUTION

& The noise emissions during actual use

of the power tool can differ from the

declared values depending on the ways
in which the tool is used especially what
kind of workpiece is processed.

- ldentify safety measures to protect the

operator that are based on an estimation

of exposure in the actual conditions of use

(taking account of all parts of the opera-

ting cycle such as the times when the tool

is switched off and when itis running idle
in addition to the trigger time).

Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.
Switch (1.1) serves as an On/Off switch (I=0n/0
= Off]. It may be latched with the locking knob on
the side (1.2) for continuous operation. Pressing
the switch again releases the lock.

C Always switch the machine off before con-

necting or disconnecting the mains lead!
CAUTION

Heating of the Plug it connection if bayo-
net fitting is not completely locked

Risk of burns

- Before switching on the power tool,
make sure that the bayonet fitting at the
mains cable is closed fully and locked.
See Fig. 3 for connection and disconnection of the
power cable.

4 Electronics

‘/\ The RS 300 EQ has an electronic control

ELECT‘@ with which the rotational speed can be
varied step-free.

This allows the sanding speed to be adapted to

the optimum level according to the material con-

cerned (see Chapter 6).

The speed is set using the rotary control button

(2.1).

5

Nl

Dust extraction

Dust extractors prevent large accumu-
lations of dust in the air in the working
environment and dirt collecting at the
workplace.

12

5.1 Inboard extraction

The machines are fitted with inboard extraction as
standard. The sanding dust is extracted through
suction openings in the sanding base (2.4) and
trapped in the turbo-filter (1.5). The turbo-filter
has to be changed when it is so full of dust that
the extraction power diminishes.

Inserting a turbo-filter

- Push the front cardboard section of the turbo-
filter with the sealing lip (1.4) onto the extraction
nozzle (1.9) of the filter holder

- Insert rear cardboard section with slot (1.6) onto
the retaining strip (1.7) of the filter holder

- Push the filter holder with its opening (1.11) as
far as it will go onto the extraction nozzle (1.3)
of the machine and clamp tight by turning rotary
knob (1.10).

5.2 External extraction by an extraction unit

In order to avoid frequent changing of the turbo-

filter when carrying longer sanding jobs, it is

possible to connect a Festool extractor to the unit

instead of using inboard extraction. In this case,

the extraction pipe (@ 27 mm (1.8)) of the extrac-

tion unit is connected to the suction nozzle (1.3).

6 Special sanding pads

The standard sanding pad (93 x 175 mm]) can be
exchanged for a special sanding pad. Loosen the
four fastening screws (2.2).

The special sanding shoe is mounted in such a
way that the extended side protrudes over the
front edge of the sander.

6.1 Sanding pad STF-93x230

Please use the enclosed countersunk screws to
secure the STF-93x230 sanding pad instead of the
standard oval-head screws.

The special application of this sanding pad is to
sand in narrow spaces, e.g. between the louvers
on folding shutters or behind heating pipes.

The protruding part of the sanding pad is 60 mm
long and has a Stickfix coating on the top and bot-
tom. Stickfix sandpaper rolls in grit sizes P 50 to
P 180 are available for these applications. These
rolls are 12 m long and can be cut to the desired
length by the customer. Cut through the Stickfix
adhesive coating on the back and the carrier
material using a sharp knife. The sandpaper can
then be simply torn off.

Please note that this sanding pad cannot be used
in conjunction with a suction unit.



6.2 Sanding pad STF-V93x266

The STF-V93x266 sanding pad is fastened with
standard oval-head screws.

This sanding pad has a protruding triangular point
with an edge length of 93 mm it was developed
for sandingin corners and edges though can also
be used on flat surfaces thanks to its continuous
Stickfix coating.

Affix the triangular abrasive STF-V93 to the tip
followed directly by a normal sanding strip STF-
93x178. In order to obtain maximum use of the
triangular abrasive it can be rotated at random
on the end of the sanding pad.

Please note

The STF-V93x266 sanding pad has been specially
developed for work in corners and on edges. Expe-
rience has shown that this leads to uneven stress
on the tip of the sanding pad. This inevitably leads
to the generation of more heat than when work-
ing on flat surfaces since the same force has to
be distributed over a smaller surface. You should
therefore work with reduced pressure, otherwise
the Stickfix coating on the sanding pad and abra-
sive can become damaged.

7 Attaching sanding material

Always use original Festool sanding ma-
& terials!
7.1 Stickfix abrasives

Self-adhesive abrasives such as Stickfix
@ sandpaper and sanding fleeces can be
attached to Stickfix sanding shoes.
The abrasives (2.3) are simply pressed onto the
sanding shoe (2.4) and pulled off after use.

Abrasives to clamp
Festool offers perforated abrasives to
clamp.

7.2

Unperforated abrasives can be perforated with
the , Lochfix” (accessory).
Secure an abrasive sheet in place using the two
clamping devices (1.12). Press the levers to re-
lease the clamping devices.

Once clamped in position, make sure the
& abrasive paper is taut and sits flat on the
sanding pad.
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8 Instructions on application

Never overload the tool by using too much pres-
sure! The best sanding results are achieved when
applying moderate pressure. The sanding perfor-
mance and quality depend mainly on the choice
of the right sanding material.

We recommend the following settings on the

rotary control (2.1) for electronic machines:

rotary control setting

- sanding work

5-6

- sanding with max. drive

- sanding old paint

- sanding wood and veneer prior to painting

- interim sanding of paint on surfaces

4-5

- sanding of thinly applied primer

- sanding of wood with sanding vlies

- sanding edges on wooden parts

- smoothing primed wooden surfaces.

3-4

- sanding full wooden and veneer edges

- sanding in the grooves/rebates of windows and
doors

- interim paint sanding on edges

- pre-sanding natural wood windows with sanding
vlies

- smoothing wood surfaces with sanding felt prior
to staining

- rubbing down stained surfaces with sanding
vlies

- rubbing down or removing excess lime paste
with sanding vlies

2-3

- interim paint sanding on stained surfaces

- cleaning natural wood window grooves with
sanding felt

1-2

- sanding stained edges

- sanding thermoplastic synthetics

9 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
A from the socket before carrying out any
work on the machine.
The air openings in the motor casing must always
be kept clean and unobstructed to ensure air
circulation.
All maintenance and repair work which requires
the motor casing to be opened may only be carried
out by an authorised service centre.



.y Customer service and repair. Only
#)  through manufacturer or service work-

shops: Please find the nearest address
at: www.festool.com/service

eat | Use only original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

10 Accessories, tools

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material intended for this machine
because these components are designed specifi-
cally for the machine. Using accessories and con-
sumable material from other suppliers will most
likely affect the quality of your working results and
limit any warranty claims. Machine wear or your
own personal workload may increase depending on
the application. Protect yourself and your machine,
and preserve your warranty claims by always using
original Festool accessories and Festool consum-
able material!

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

11 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging at an environmentally-responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Ponceuse vibrante

Données techniques RS 300 EQ RS 300 Q
Puissance 280 W 280 W
Rotation 4 000-10 000 tr/min 10 000 tr/min
Courses de travail 8 000-20 000 tr/min 20 000 tr/min
Course de poncage 2,4 mm 2,4 mm

Patin de poncage 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Poids selon la procédure EPTA 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Les illustrations indiquées se trouvent au début du mode d'emploi.

Symboles

Avertissement de danger
Lyl Portez des lunettes de protection !
Munissez-vous de casques anti-bruit!

Portez un masque antipoussieres !

Lire la notice / les instructions !

Ve e

Classe de protection Il

1 Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage des
matériaux suivants : bois, plastique, métal, pierre,
aggloméré, peinture/laque, mastic et matériaux
similaires.
Les métaux et du matériau comportant de
'amiante ne doivent pas étre traités.
Pour des raisons de sécurité électrique, cette
machine ne doit pas étre humide ni étre utilisée
dans un environnement humide. Cette machine
ne doit étre utilisée que pour un polissage a sec.
L utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu'il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-
rité.

Informations de sécurité
Indications générales de sécurité

2
AVERTISSEMENT ! veuittez tire

2.1

& toutes les consignes de sécurité etinstruc-
tions. Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d’avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bra-
lures et/ou des blessures graves.
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Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par le
secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimen-
tation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

Portez toujours des lunettes de protection

contre les dangers du poncage.

- En cas de poussiéres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

- Pendant le travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de bois,
métal). Le contact ou l'inhalation de ces pous-
sieres peut présenter un danger pour l'utilisa-
teur ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez l'outil
électrique a un dispositif d'aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.
2.3

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique 72 dB(A)
Niveau de puissance sonore 83 dB(A]
Majoration pour incertitude de mesure K =3 dB

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire ah (somme vecto-
rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-



nées conformément a la norme EN 62841 (voir

déclaration de conformité CE] :

Valeur d'émission vibratoire

(tridirectionnelle) a, =6,0m/s?

Incertitude K=1,5m/s?

Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de la
nuisance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

ATTENTION

& Selon la facon avec laquelle Ll'outil élec-
troportatif est utilisé, en particulier quel
type de piece est utilisé, les émissions
sonores peuvent diverger des valeurs
indiquées pendant l'utilisation réelle de
'outil électroportatif.
- Fixer des mesures de sécurité visant
a protéger l'utilisateur et qui reposent
sur une estimation de la charge pendant
les conditions réelles d'utilisation. (tenir
compte ici de tous les éléments du cycle
de fonctionnement, par exemple les
périodes pendant lesquelles l'outil élec-
troportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)

3 Raccordement électrique et mise en
route

La tension du réseau doit correspondre
A aux indications de la plaque signalétique.
L'interrupteur (1.1) sert d'interrupteur marche,
arrét (I =Marche/ 0= Arrét). L'utilisation en conti-
nue est facilitée par le bouton de blocage (1.2
latéral. Une nouvelle pression sur linterrupteur
libére le blocage.

Avant de brancher ou de débrancher le
A cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
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ATTENTION

Echauffement du raccordement plug-it
si le raccord a baionnette n'est pas com-
pletement verrouillé

Risque de brilures

- Avant de mettre en marche loutil élec-
troportatif, assurez-vous que le raccord
a baionnette est completement fermé et
verrouillé sur le cable de raccordement
secteur.

Voir en figure 3 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur.

AN

4 Electronique

I/\ La RS 300 EQ possede un réglage élec-
ELE‘”‘Q‘}’ tronique permettant une variation pro-

gressive de la vitesse de rotation.

Ceci permet une adaptation optimale de la vitesse
du poncage aux différents matériaux (cf. chapitre
6). Lavitesse de rotation est réglée par la molette
(2.1).

5

Nl

Aspiration de la poussiére

L'aspiration de la poussiére empéche des
lourdes charges de lair environnant par
des poussieres et des fortes salissures
du lieu de travail.

5.1 Dispositif d‘auto-aspiration

Les machines sont équipées en série d'un dispo-
sitif d'auto-aspiration. La poussiére de poncage
est aspirée a travers les orifices d'aspiration du
patin de poncage (2.4) puis collectée dans le filtre
turbo (1.5). Lorsque le filtre turbo est rempli de
poussiéres, la performance d‘aspiration baisse et
il faut le remplacer.

Montage d‘un filtre turbo

- Faire glisser la partie avant du filtre avec la levre
d'étanchéité (1.4) sur le manchon d'aspiration
(1.9) du porte-filtre,

- placer la partie arriere du carton avec la fente
(1.6) sur la nervure de maintien (1.7) du porte-
filtre,

- placer le porte-filtre avec l'orifice (1.11) jusqu'a
'arrét sur le manchon d‘aspiration (1.3) de la
machine et serrer a l'aide du bouton tournant
(1.10).



5.2 Aspiration extérieure a l'aide d‘un aspi-
rateur

Afin d"éviter d'avoir a remplacer souvent le filtre
turbo, on peut raccorder un aspirateur Festool a
la place du dispositif d'auto-aspiration. Pour ce
faire, le flexible d'aspiration (@ 27 mm (1.8]) de
l"aspirateur est monté sur le manchon d'aspira-

tion (1.3).

6 Patins de poncage spéciaux

Le patin de poncage faisant partie du matériel
fournidorigine (93 x 175 mm]) peut étre remplacé
par des patins de poncage spéciaux.

Pour cela, il faut dévisser les quatre vis de fixation
(2.2).

Les patins de poncage spéciaux sont mont es de
sorte que le coté rallongé se trouve en saillie a
"avant de la machine.

6.1 Patin de poncage STF-93x230

Pour fixer le patin de poncage STF-93x230, veuil-
lez utiliser les vis a téte fraisée livrées avec ce
patin au lieu des vis a téte bombée.

L utilisation particuliére de ce patin est le pon-
cage dans des endroits difficiles d'acces comme
entre les clamelles de persiennes ou derniere
les radiateurs.

La rallonge de patin dépasse de 60 mm et est
équipée d'un revétement Stickfix dessus et des-
sous. Pour cette utilisation, il existe de l'abrasif
en rouleau de grain P50 a P 180 d'une longueur
de 14 m, qui pourra étre coupé a la longueur sou-
haitée. A cet effet, il faut entailler l'abrasif et le
revétement Stickfix avec un couteau bien acéré.
Ensuite, l'abrasif se laissera automatiquement
séparer.

Il faut souligner qu'avec ce patin, l'aspiration des
poussiéres n'est pas possible.

6.2 Patin de poncage STF-V93x266

Le patin de poncage STF-V93x266 est fixé par des
vis a téte bombée.

Ce patin de poncage a une partie qui dépasse
triangulairement avec un co6té de 93 mm de long.
Il a et e développé pour poncer dans les coins et
les arétes mais peut également, grace au reve-
tement Stickfix recouvrant tout le plateau, étre
utilisé pour des surfaces planes.

Pour ce travail, positionner un abrasif en triangle
STF-V93 et a la suite une feuille STF-93x178
normale. Pour obtenir une utilisation optimale
de l'abrasif en triangle il peut étre tourné sans
probleme sur la pointe du patin de poncage.
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Veuillez observer ce qui suit

Le patin STF-V93x266 a et e spécialement déve-
loppé pour usiner dans les coins et les arétes.
Ceciimplique qu‘une sollicitation plus importante
existe dans la pointe du patin de poncage. Le
développement de la chaleur est donc nettement
plus important que sur de grandes surfaces, car
la pression est répartie sur une plus petite sur-
face. Pour cette raison, usiner en mettant moins
de pression, car vous vous exposez au risque de
détériorer le patin de poncage et le revétement
Stickfix.

7 Fixer l‘abrasif

N'utilisez que des produits abrasifs ori-
A ginaux Festool !
7.1 Abrasifs Stickfix

Sur les patins de poncage Stickfix, on
@ peut fixer des abrasifs auto-agrippants
comme les toiles émeri et les feutres de
polissage Stickfix.
Les abrasifs (2.3) sont simplement appliqués a la
main sur le patin de poncage (2.4) et retirés de la
méme facon apres usage.

7.2 Abrasifs a serrer

e Festool propose des feuilles abrasives
perforées a serrer. Le gabarit a perfo-

rer (accessoire) permet de perforer les
feuilles abrasives sans trous.
Bloquez une feuille abrasive a l'aide des deux dis-
positifs de blocage (1.12). Vous pouvez ouvrir ces
dispositifs de blocage en appuyant sur leur levier.
La feuille abrasive doit étre bien tendue
A apres le serrage et étre positionnée bien
a plat sur le patin de poncage.
8 Informations de travail
Ne surchargez pas la machine en appuyant trop
fort ! Vous obtiendrez le meilleur résultat de pon-
cage avec une pression d'application moyenne. Le
rendement et la qualité du poncage dépendent
essentiellement de la sélection de l'abrasif adé-
quat. Pour des machines électroniques nous
pré-conisons les réglages ci-apres de la molette
(2.1):
Position de la molette
- Travaux de poncage
5-6

- Poncage a entrainement max.
- Poncage d'anciennes peintures




- Poncage de bois et de contreplacage avant
application du vernis

- Poncage intermédiaire du vernis de surfaces

4-5

- Poncage d'un enduit appliqué en fine couche

- Poncage de bois a l'aide du non-tissé de poncage

- Réalisation de chants sur des pieces en bois

- Lissage de surfaces en bois a enduit

3-4

- Poncage de bordures en bois massif et contre-
plaquées

- Poncage dans la rainure de fenétres et de portes

- Poncage intermédiaire du vernis de chants

- Poncage de fenétres en bois nature a laide du
non-tissé de poncage

- Lissage de la surface en bois avant le décapage
a laide du non-tissé de poncage

- Poncage de surfaces décapées a l'aide du non-
tissé de poncage

- Poncage ou enlevement de la pate de chaux
superflue a l'aide du non-tissé de poncage

2-3

- Poncage intermédiaire de vernis de surfaces
décapées

- Nettoyage de rainures de fenétres en bois a
'aide du non-tissé de poncage

1-2

- Poncage de chants décapés

- Poncage de matiéres synthétiques thermo-plas-
tiques.

9 Entretien et maintenance
Avant d'entreprendre une quelconque
A intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Pour assurer une bonne circulation de l'air de
refroidissement, il faut que les ouvertures du car-
ter du moteur soient propres et non encrassées.
Tout entretien ou réparation qui nécessite l'ouver-
ture du capot du moteur ne doit étre entrepris que
par un atelier autorisé.

Seuls le fabricant et un atelier homologué
sont habilités a effectuer toute répara-
tion ou service. Les adresses a proximité
sont disponibles sur:
www.festool.com/service

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine.Référence sur
www.festool.com/service

o
‘i@ |

EKAT .

18

10 Accessoires, outils

Utilisez uniquement les accessoires Festool et les
consommables Festool d'origine prévus pour cet
outil, car ces composants systemes sont parfai-
tement adaptés les uns par rapport aux autres. Si
vous utilisez des accessoires et des consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine
ou votre charge personnelle peuvent augmenter
selon chaque application. Pour cette raison, pro-
tégez-vous, votre outil et vos droits a la garantie en
utilisant exclusivement des accessoires Festool et
des consommables Festool d'origine !

Les références des accessoires et des outils
figurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

11 Environnement

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
l'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : d’apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre collectés
a part et recyclés de maniere écologique par les
filieres de recyclage.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach
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Lijadora orbital

Datos técnicos RS 300 EQ RS 300 @
Potencia 280 W 280 W
Velocidad 4 000-10 000 r.p.m. 10 000 r.p.m
Movimientos de trabajo 8 000-20 000 r.p.m. 20 000 r.p.m.
Orbita 2,4 mm 2,4 mm
Zapata 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Peso seguln procedimiento

EPTA 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo del manual de instrucciones.

Simbolos

& Aviso ante un peligro general

iUsar gafas de proteccion!
iUsar mascarilla!

iUsar protectores auditivos!

iLeer las instrucciones e indicaciones!

Clase de proteccion I

O

Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijar madera, plastico, piedra, ma-
teriales compuestos, pintura / barniz, emplaste
y materiales similares.
Con este util no se deben trabajar metales ni
materiales que contengan amianto.
Por motivos de seguridad eléctrica, la maquina
no puede estar hUmeda ni trabajar en entornos
himedos. La maquina sélo puede usarse para el
lijado en seco.

El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
2

no conforme a lo previsto.

2.1
& |ADVERTENC|A' Lea y observe

todas las indicaciones de seguridad y ins-
trucciones. Si no se cumplen debidamente las
indicaciones de advertencia y las instrucciones
puede producirse una descarga eléctrica, fuego
y/o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.

Instrucciones de seguridad
Instrucciones generales de seguridad
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El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina
Debido a los peligros que se pueden pre-

sentar, lleve siempre puestas unas gafas
de proteccion durante el trabajo con la
lijadora.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos ex-
plosivos o autoin-flamables, se deberan obser-
var imprescindiblemente las instrucciones de
trabajado /mecanizado de la casa pro-ductora
del material que esta siendo trabajado.

- Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
de madera y metal). El contacto o la inhalacion
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccidn respiratoria con filtro
P2.

2.3

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segun EN
62841 (véase la Declaracion de conformidad CE])
son:

Nivel de intensidad sonora 72 dB(A)
Potencia sonora 83 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ iUsar protectores auditivos!



Valor de emision de vibraciones ah [suma vectorial
de tres direcciones] e incertidumbre K determi-
nadas segun EN 62841 (véase la Declaracion de
conformidad CE]):

Valor de emision de oscilaciones

(3 ejes]) a, =6,0m/s?

Factor de inseguridad K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- yrepresentan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

ATENCION

& Durante el uso real de la herramienta,
la emision de ruidos puede diferir de los
valores indicados segun como se utilice la
herramienta eléctrica y, especialmente,
segun el tipo de pieza de trabajo.
- Determinar las medidas necesarias
para proteger al usuario tomando como
base una estimacion de la carga durante
las condiciones de uso reales. (Al hacerlo
deben tenerse en cuenta todas las partes
del ciclo de funcionamiento; por ejemplo,
fases en que la herramienta eléctrica se
encuentre desconectada e intervalos en
los esté conectada, pero sin carga).

3

AN

Conexion eléctrica y puesta en funcio-
namiento

La tension de la red debe coincidir con los
datos que figuran en la placa indicadora

de potencia.
Elinterruptor (1.1) sirve de interruptor de cone-
xion/desconexion (I = conectado / 0 = desconec-

tado). Para el servicio continuado puede engati-

llarse con un botdn de bloqueo lateral (1.2). Si se

vuelve a pulsar elinterruptor se suelta el bloqueo.
iApague siempre la maquina antes de

A conectar o sacar el cable de conexion a

la red!

ATENCION

& Calentamiento de la conexion plug-it

porque el cierre de bayoneta no esta

completamente bloqueado

Peligro de quemaduras

- Antes de conectar la herramienta elé-

ctrica, asegurarse de que el cierre de

bayoneta del cable de conexion a la red

eléctrica esté completamente cerrado y

bloqueado.
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Ver la figura 3 para enchufar y desenchufar el
cable de conexion a la red.

4 Sistema electronico

N\ La lijadora RS 300 EQ dispone de una

‘ELE‘”‘{"}’ posibilidad de regulacién electronica,
con la que se puede variar el nUmero de
revoluciones en progresion continua.

De este modo es posible adaptar dptimamente la

velocidad de lijado al respectivo material (véase

capitulo 6).

El nimero de revoluciones se ajusta en la rueda

de ajuste (2.1).

5

Nl

Dispositivo de aspiracion de polvo
Eldispositivo de aspiracion de polvo evita
altas cargas de polvo en el aire de trabajo
y ensuciamientos considerables en el
puesto de trabajo.

5.1 Dispositivo autoaspirador

Las maquinas estan equipadas como equipo de
serie con un dispositivo autoaspirador. El polvo de
lijado es aspirado por las aberturas de aspiracion
que se encuentran en el plato de lijado (2.4) y es
recogido en el turbofiltro (1.5). Cuando el turbo-
filtro se ha llenado hasta el punto de que se nota
una merma de la capacidad de aspiracion, se
debera proceder a su cambio.

Montaje de un turbofiltro

- Desplazar la parte delantera de carton del tur-
bofiltro con labio de hermetizacion (1.4) sobre
la tubuladura de aspiracion (1.9) del soporte del
filtro,

- meter la parte trasera de cartén con ranura (1.6)
sobre la aleta de retencion (1.7) del soporte del
filtro,

- meter el soporte del filtro con la abertura (1.11)
hasta el tope sobre la tubuladura de aspiracion
(1.3) de la maquinay fijarlo con el botdn giratorio
(1.10).

5.2 Dispositivo de aspiracion ajena con as-

pirador

Afin de evitar un frecuente cambio del turbofiltro

durante trabajos de lijado relativamente largos,

en lugar del dispositivo autoaspirador se puede
conectar un aspirador Festool. Para ello se cala el
tubo flexible de aspiracion (@ 27 mm (1.8])) del as-

pirador sobre la tubuladura de aspiracion (1.3).



6 Tacos esmeriladores especiales

Eltaco esmerilador de serie (93 x 175 mm) puede
ser sustituido por tacos esmeriladores especia-
les.

Para ello hay que quitar los cuatro tornillos de
sujecion (2.2).

Los tacos esmeriladores especiales se montan
de manera que su parte prolongada sobresalga
de la parte frontal de la lijadora.

6.1 Taco esmerilador STF-93x230

Para fijar el taco STF-93x230 usense los tornillos
avellanados suministrados en vez de los tornillos
alomados de serie.

La aplicacion especial de este taco consiste en
poder pulir espacios intermedios estrechos como,
por ejemplo, entre las laminillas de postigos ple-
gables o detras de los tubos de una calefaccion.
La parte sobresaliente del taco tiene 60 mm pu-
diendo fijarse materia abrasiva Stickfix tanto en
la parte de arriba como en la de abajo. Para ello
existen papeles abrasivos con granulaciones de
P 50 hasta P 180, como mercancia en rollos de 14
metros de longitud. Asi se puede cortar siempre
el tamano deseado. Para fijar la materia abrasi-
va habr a que separar con un cuchillo afilado la
materia Stickfix adherente posterior del material
soporte. A continuacidon no habra ningln proble-
ma en doblar adecuadamente el papel abrasivo.
Cabe tener en cuenta que con este taco esmeri-
lador no se puede aspirar.

6.2 Taco esmerilador STF-V93x266

El taco esmerilador STF-V93x266 se fija con los
tornillos alomados de serie.

Este taco tiene una punta sobresaliente triangular
con una longitud de canto de 93 mm. Ha sido dise-
nado para pulir cantos y esquinas pero, gracias a
su capa Stickfix continua, también puede usarse
para superficies.

Para ello se coloca un papel abrasivo triangular
STF-V93 sobre la puntay, a continuacion, un papel
abrasivo normal STF-93x178. Para conseguir un
aprovechamiento maximo del papel triangular
este se puede girar discrecionalmente sobre la
punta del taco esmerilador.

Atencion

El taco esmerilador STF-V93x266 ha sido con-
cebido especialmente para trabajos en esquinas
y cantos. Segun muestra la experiencia, esto
significa que la punta del disco esmerilador se
ve sometida a un especial esfuerzo en una parte
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determinada ya que, por repartirse la presion
sobre una superficie mas pequena, el desarrollo
térmico es forzosamente m as alto que en los
trabajos sobre una superficie. Por eso conviene
trabajar con presion reducida, de lo contrario la
capa Stickfix del taco y la materia abrasiva r api-
damente podr an deteriorarse.

7 Fijacion del material abrasivo

iEmplee Unicamente material abrasivo
A original de Festool!
7.1 Material abrasivo Stickfix

En la zapata Stickfix se pueden fijar abra-
@ sivos con adhesivo incorporado como las
hojas abrasivas Stickfix y vellones de lijar.
Los abrasivos (2.3) se adhieren facilmente a la
zapata (2.4) y se despegan después de usarlos.
7.2 Material abrasivo de fijacion
o Festool dispone de papeles abrasivos per-
forados de fijacion. Los papeles abrasivos
sin perforar se pueden perforar con el
.perforador de lija” (accesorios).
Sujete el papel abrasivo con los dos dispositivos
de fijacion (1.12). Para abrir los dispositivos de
fijacion presione la palanca.
Tras la fijacion, el papel abrasivo debe es-
A tar tenso y quedar totalmente liso sobre
la zapata.
8 Indicaciones de trabajo
No sobrecargue la maquina presionandola dema-
siado sobre el objeto a lijar. Un resultado 6ptimo
de lijado lo conseguira trabajando con una presion
de apriete moderada. La capacidad y calidad de
lijado dependen esencialmente de la eleccion del
material abraviso correcto.
Para maquinas con sistema electronico reco-
mendamos realizar los siguientes ajustes de la
rueda de ajuste (2.1):

Escalon de la rueda de ajuste
- Trabajos de lijado

5-6

- Lijado con accionamiento maximo

- Lijado de pinturas viejas

- Lijado de madera y de enchapados antes del
barnizado

- Lijado intermedio de barniz sobre superficies



4-5

- Lijado de barnizado previo de aplicacidn fina

- Lijado de madera con velo de lijar

- Redondeado de cantos en piezas de madera

- Alisado de superficies de madera con pintura
de imprimacion

3-4

- Lijado de cantos de madera macizay de madera
enchapada

- Lijado de encajes de ventanas y puertas

- Lijado intermedio de barniz en cantos

- Lijado inicial de ventanas de madera natural con
velo de lijado

- Alisado de la superficie de madera antes del
barnizado, empleando velo de lijado

- Frotado de superficies barnizadas empleando
velo de lijado

- Abrasién o desprendimiento de pasta de cal
sobrante empleando el velo de lijado

2-3

- Lijado intermedio de pinturas sobre super-ficies
barnizadas (coloreadas con nogalina)

- Limpieza de encajes de ventanas de madera
natural con velo de lijado

1-2

- Lijado de cantos pintados/coloreados con noga-
lina

- Esmerilado de termoplasticos.

9 Mantenimiento y conservacion
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
A magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
Para asegurar la circulacion de aire, deben man-
tenerse siempre limpias y despejadas las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor.
Los trabajos de mantenimiento y reparacion que
requieran abrir la carcasa del motor, deben Lle-
varse a cabo Unicamente en un taller autorizado.

El Servicio de atencion al cliente y repa-
raciones solo esta disponible por parte
del fabricante o de los talleres de repa-
racion: encuentre la direccion mas proxi-
ma a usted en: www.festool.com/service
Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/service

o
‘i@ |

EKAT .
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10 Accesorios, herramientas

Utilice solamente accesorios Festool originales y
el material de consumo Festool disenados para
esta maquina, puesto que los componentes de
este sistema estan 6ptimamente complementados
entre si. La utilizacion de accesorios y material
de consumo de otros fabricantes es probable que
afecte a la calidad de los resultados de trabajo
y conlleve una limitacion de los derechos de la
garantia. El desgaste de la maquina o de su carga
personal puede variar en funcion de la aplicacion.
Utilice Unicamente accesorios originales y material
de consumo de Festool para su propia proteccion
y la de la maquina, asi como de los derechos de
la garantia

Los numeros de pedido de los accesorios y herra-
mientas figuran en el catalogo Festool o en Internet
en la direccion www.festool.com.

11 Medio ambientes

Nunca deseche las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos. Recicle los aparatos,
accesorios y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa
vigente del pais.

Solo EU: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electrdnicas
y su transposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separadoy reciclarse de forma respetuosa con
el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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Levigatrici oscillanti per microfiniture

Dati tecnici RS 300 EQ RS 300 Q
Prestazione 280 W 280 W
Numero di giri 4 000-10 000 min"! 10 000 min"
Corse utili 8 000-20 000 min"! 20 000 min"!
Corsa di levigatura 2,4 mm 2,4 mm
Cuffia di levigatura 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Pesato secondo procedura

EPTA 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle istruzioni per 'uso.

Simboli

& Avvertenza di pericolo generico

@

Indossare la maschera antipolvere!
- Indossare gli occhiali protettivi.

Utilizzare le cuffie di protezione!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

e

Grado di protezione Il

1 Utilizzo conforme

L'utensile & progettato per la levigatura di legno,

plastica, pietra, materiali stratificati, colori/ver-

nici, stucco e simili.

Non sono previste per la lavorazione di metalli e

di materiali contenenti amianto.

A causa della sicurezza elettrica, la macchina

non dev'essere umida, né dev'essere utilizzata in

ambienti umidi. La macchina puo essere utilizzata

solamente per operazioni di lucidatura a secco.

L utilizzatore e responsabile di eventuali
& danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.

2

2.1

& Avvertenza! Leggere tutte le avver-
tenze per la sicurezza e le indicazioni.

Eventuali errori nell osservanza delle avvertenze

e delle indicazioni possono provocare scosse elet-

triche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.

Informazioni per la sicurezza
Istruzioni generali di sicurezza
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[l termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina
A causa dei pericoli che possono insorge-

re durante la levigatura si raccomanda di

indossare sempre occhiali di protezione.

- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
ve o inflammabili si devono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o l'inalazione di tali polveri possono costituire
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
di aspirazione della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una
maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.

2.3

Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valori inerenti ai rumori rilevati in conformita
con la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita
CE) sono tipicamente:

Livello di pressione acustica 72 dB(A)
Potenza sonora 83 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=3dB

Utilizzare le cuffie di protezione!



Valore dell'emissione di vibrazioni ah (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 62841 (v. dichiarazione di
conformita CE):

Valore di emissione delle vibrazioni

(su 3 assi) a, =6,0m/s?
Incertezza K=1,5m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumo-
rosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del
carico di rumore e di vibrazioni durante l'uso,
- rappresentano lattrezzo elettrico nelle sue

applicazioni principali.
ATTENZIONE

& Durante leffettivo utilizzo dell’elettrou-
tensile - a seconda delle modalita in cui
viene utilizzata l'elettronica e, soprattut-
to, al tipo di pezzo che viene lavorato - le
emissioni sonore possono differire dai
dati dichiarati.

- Definire le misure di sicurezza per la
tutela dell'operatore basate su una stima
del carico durante le effettive condizioni di
utilizzo. (Al riguardo si devono considera-
re tutte le componentidel ciclo operativo,
ad esempio i tempiin cui l'elettroutensile
e spento e quelli in cui e acceso, ma fun-
ziona senza carico.)

3 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione

La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante

i dati della macchina.
L'interruttore (1.1) funziona come interruttore On/
Off (I = On / 0 = Off). In caso di utilizzo prolungato
puo essere bloccato in posizione mediante il pul-
sante di bloccaggio laterale (1.2). Il blocco verra
nuovamente disinserito mediante un‘ulteriore
pressione dell'interruttore.

Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimen-
tazione!
ATTENZIONE
& Surriscaldamento dell'attacco plug it in
caso di attacco a baionetta non chiuso
correttamente
Pericolo di incendio
- Prima di accendere la macchina, ac-
certarsi che l'attacco a baionetta del cavo
dialimentazione sia chiuso correttamen-
te e bloccato in posizione.
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Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 3.

4

/\
ELECTRONIC|
\/

Elettronica

La RS 300 EQ possiede un sistema di
regolazione elettronica con cui si puo
variare con continuita il numero di giri,
il quale puo essere adattato in maniera
ottimale al tipo di materiale da levigare
(v. capitolo 6).

Il numero di giri viene regolato con la manopola
(2.1).

5

Nl

Aspirazione della polvere

Il sistema di aspirazione della polvere
impedisce la formazione di alte concen-
trazioni di polvere nell'aria di lavoro e
grandi accumuli di sporco sul posto di
lavoro.

5.1 Aspirazione propria

Le macchine sono dotate di serie con un‘aspirazio-
ne propria. La polvere di levigatura viene aspirata
nel cuffia di levigatura (2.4) attraverso aperture di
aspirazione e quindi captata nel turbofiltro (1.5).
Il turbofiltro deve essere sostituito quando & cosi
pieno di polvere da causare la diminuzione della
potenza aspirante.

Montaggio di un turbofiltro

- infilare la parte anteriore di cartone del turbo-
filtro con labbro di tenuta (1.4) sul bocchettone
di aspirazione (1.9) del portafiltro;

- inserire la parte posteriore con occhiello (1.6)
sulla linguetta di fermo (1.7) del portafiltro;

- spingere il portafiltro con 'apertura (1.11) sul
bocchettone diaspirazione (1.3) della macchina
fino alla battuta finale e bloccare con la mano-
pola (1.10).

5.2 Aspirazione esterna con apparecchio di

aspirazione

Per evitare di cambiare frequentemente il tur-

bofiltro quando si eseguono lavori di levigatura

prolungati, al posto del sistema di aspirazione
propria si puo collegare un apparecchio di aspi-
razione Festool. A questo scopo, il tubo flessibile

di aspirazione (@ 27 mm (1.8)) dell'apparecchio

di aspirazione viene inserito sul bocchettone di

aspirazione (1.3].



6 Piastre di levigatura speciali

La piastra di levigatura di serie (93 x 175 mm)]
mm puo essere sostituita da piastre di levigatura
speciali.

A tale scopo si allentano le sei viti di fissaggio
(2.2).

Viene quindi montata la piastra speciale, curando
che il lato allungato della piastra stessa sporga
dalla parte anteriore della levigatrice.

6.1 Piastra di levigatura STF-93x230

Per il fissaggio della piastra di levigatura STF-
93x230 non utilizzate le viti bombate di serie bensi
quelle a testa svasata in dotazione.

L'impiego speciale di questa piastra consiste nella
levigatura diinfrastrutture strette come ad esem-
pio i listelli delle persiane o dietro i caloriferi.

La parte sporgente della piastra € 60 mm ed e
provvista di strato Stickfix sia sopra che sotto. Per
queste applicazioni e disponibile la carta abrasiva
Stickfix nelle grane da P 50 a P 180, in rotoli da
14 m, dai quali e possibile tagliare le strisce nella
misura desiderata. A questo scopo & necessario
munirsi di una lama ben affilata per tagliare lo
Stickfix applicato sul retro e il supporto. Dopodi-
ché si piega facilmente la carta abrasiva.
Attenzione: con questa piastra di levigatura non
e possibile l'aspirazione della polvere.

6.2 Piastra di levigatura STF-V93x266

La piastra di levigatura STF-V93x266 viene fissata
con le viti di serie.

Questa piastra ha una punta triangolare sporgente
con una lunghezza di lati di 93 mm. E" stata realiz-
zata per la levigatura in angoli e su spigoli, grazie
al completo strato Stickfix puo essere impiegata
anche su superfici piane.

A questo scopo vengono applicati sulla punta un
foglio triangolare STF-V93 e direttamente dietro
una striscia abrasiva normale STF-93x178. Onde
ottenere un ottimale utilizzo dell'abrasivo trian-
golare, lo stesso puo essere ruotato a piacere sino
al suo totale sfruttamento.

Attenzione

La piastra di levigatura STF-V93x266 e stata re-
alizzata per operazioni in angoli e su spigoli. Da
esperienze accumulate sappiamo che cio porta
puntualmente a una sollecitazione della punta
della piastra. In questo modo lo sviluppo del calore
e piu elevato che non per la lavorazione delle su-
perfici, infatti la stessa pressione viene esercitata
su di una superficie piu piccola. Lavorate quindi
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con minore pressione, altrimenti sidanneggereb-
bero lo strato Stickfix e l'abrasivo.

7 Fissaggio dell’elemento levigante
Utilizzare solo elementi di levigatura ori-

& ginali Festool!

7.1 Abrasivo Stickfix

Sulle cuffie di levigatura Stickfix possono
essere fissati abrasivi autoaderenti come
ad esempio le carte abrasive Stickfix ed i
velli di levigatura.

Gli abrasivi (2.3) vengono semplicemente collo-
cati a pressione sulla cuffia di levigatura (2.4) e
nuovamente rimossi dopo l'uso.

Abrasivo da fissare
o Festool offre carte abrasive da fissare.
La carta abrasiva non forata puo essere
forata con il ,Lochfix” (accessorio).
Fissare la carta abrasiva con i due dispositivi di
fissaggio (1.12). | dispositivi di fissaggio si possono
aprire premendo la relativa leva.
La carta abrasiva deve essere ben tesa
& dopo il fissaggio e deve aderire perfetta-
mente al pattino di levigatura.
8 Istruzioni di lavoro
Non sovraccaricare la macchina premendola in
modo eccessivo al materiale da levigare! Il miglior
risultato di levigatura si ottiene quando si lavora
con una pressione sulla macchina moderata.
La potenza e la qualita di levigatura dipendono
essenzialmente dalla scelta del giusto elemento
levigante.
Per macchine con sistema elettronico consiglia-
mo la seguente regolazione della rotella (2.1):
Posizione della rotella
- Lavori di levigatura
5-6
- Levigatura con la massima potenza
- Asportazione di vernici vecchie
- Levigatura di legno ed impiallacciatura prima
della verniciatura
- Levigatura intermedia di vernici
4-5
- Levigatura di strati di mani di fondo
- Levigatura di legno con dischi Vlies
- Smussatura di elementi di legno

- Lisciatura di superfici di legno con mano di fon-
do

7.2




3-4

- Levigatura di legno massello e di bordi impial-
lacciati

- Levigatura di battute su finestre e porte

- Levigatura intermedia di vernici su bordi

- Levigatura di finestre di legno naturale con di-
schi Vlies

- Lisciatura di superfici di legno con dischi Vlies
prima della verniciatura

- Abrasione di superfici verniciate con dischi
Vlies

- Abrasione o rimozione di masse calcaree con
dischi Vlies

2-3

- Levigatura intermedia di vernice su superfici
verniciate

- Pulizia di battute su finestre di legno naturale
con dischi Vlies

1-2

- Levigatura di bordi verniciati

- Levigatura di materiali termoplastici

9 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla

macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

Per garantire la circolazione dell'aria, le apertu-

re per l‘aria di raffreddamento nella scatola del

motore devono essere tenute sempre sgombre

e pulite.

Tutti i lavori di manutenzione e riparazione peri

quali sia necessario aprire la scatola del motore

devono essere esequiti esclusivamente da un

Centro Assistenza Clienti autorizzato.

A Servizio e riparazione solo da parte del
#) | costruttore o delle officine di servizio

autorizzate. Le officine piu vicine sono
riportate di seguito:
www.festool.com/service

exatr | Utilizzare solo ricambi originali Festool!
Cod. prodotto reperibile al sito:
www.festool.com/service

10 Accessori, utensili

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previsti
per questa macchina, perché questi componenti
di sistema sono perfettamente compatibili tra di
loro. L'utilizzo di accessori e materiale di consumo
di altri produttori puo pregiudicare la qualita dei
risultati di lavoro e comportare una limitazione
della garanzia. A seconda dell'applicazione, puo
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aumentare 'usura della macchina o possono au-
mentare le sollecitazioni per l'utilizzatore. Pertanto
raccomandiamo di salvaguardare sempre se stessi,
la macchina e la garanzia utilizzando esclusiva-
mente accessori originali Festool e materiale di
consumo Festool!

I numerid’ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina “www.
festool.com”.

11 Ambiente

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
elettroutensili, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gliapparecchielettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell'apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dellambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach
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Vlakschuurmachine

Technische gegevens RS 300 EQ RS 300 Q
Vermogen 280 W 280 W
Toerental 4 000-10 000 min! 10 000 min™’
Werkslag 8 000-20 000 min"! 20 000 min"!
Schuuruitslag 2,4 mm 2,4 mm
Schuurzool 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Gewicht conform

EPTA-procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin van de handleiding.

Symbolen
& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Draag een stofmasker!
Ll Veiligheidsbril dragen.

Draag oorbeschermers!

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Ve

Beschermingsklasse Il

1 Reglementair gebruik

De machine is bestemd voor het schuren van hout,

kunststof, steen, combinatiemateriaal, verf/lak,

plamuur en soortgelijk materiaal.

Er mag geen asbesthoudend materiaal worden

bewerkt.

Om veiligheidsredenen mag deze elektrische ma-

chine niet vochtig zijn en niet in een vochtige om-

geving worden gebruikt.De machine mag alleen

worden gebruikt voor droge werkzaamheden.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

2

2.1

& Waarschuwing! Lees alle veilig-
heidsvoorschriften en aanwijzingen. Wan-

neer men zich niet aan de waarschuwingen en

aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektrische

schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handleidin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Veiligheidsinstructies
Algemene veiligheidsvoorschriften
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Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

2.2

- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
van het materiaal in acht worden genomen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.
2.3

Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties

Draag, in verband met mogelijke gevaren
bij het schuren, altijd een veiligheidsbril.

Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling
De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsver-
klaring) bepaalde geluidswaarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 72 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 83 dB(A]
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!



Trillingsemissiewaarde ah (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
62841 (zie conformiteitsverklaring):
Trillingsemissiewaarde (3-assig)  a, = 6,0 m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te
maken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

VOORZICHTIG

& De geluidsemissies kunnen - afhankelijk
van de manier waarop het elektrische
gereedschap wordt gebruikt, welk soort
werkstuk wordt bewerkt - tijdens het
werkelijke gebruik van het gereedschap
van de specificaties afwijken.
- Veiligheidsmaatregelen ter bescher-
ming van de bediener vastleggen die
baseren op een beoordeling van de
belasting tijdens de feitelijke gebruiks-
omstandigheden. (Hierbij moet rekening
gehouden worden met de bedrijfscyclus,
bijvoorbeeld tijden waarop het elektrische
gereedschap uitgeschakeld is en derge-
lijke waarbij het weliswaar ingeschakeld
is, maar zonder belasting loopt.)

3 Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-

ling

De netspanning dient overeen te komen
& met de indicatie op de kenplaat.
De schakelaar (1.1) dient als aan-/uit-schakelaar
(I =aan /0 = uit). Voor continubedrijf kan hij met
de vergrendelknop aan de zijkant (1.2) worden
vastgezet. Door nogmaals op de schakelaar te
drukken, kan de vergrendeling weer ongedaan
worden gemaakt.

Schakel de machine vdor het aansluiten
& of loskoppelen van de aan-sluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!
VOORZICHTIG
& Verhitting van de plug it-aansluiting bij
onvolledig vergrendelde bajonetsluiting
Verbrandingsgevaar
- Voor het inschakelen van het elektrisch
gereedschap controleren of de bajonet-
sluiting van de aansluitkabel geheel is
gesloten en vergrendeld.
Zie figuur 3 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer.

4 Elektronica
I/\ De RS 300 EQ heeft een elektronische
ELECTW

regeling, waarmee het toerental traploos
kan worden geregeld.
Hierdoor kan de schuursnelheid optimaal aan
het te schuren materiaal worden aangepast (zie
hoofdstuk 6). Het toerental wordt met het stel-
wieltje (2.1) ingesteld.

5 Stofafzuiging
i L De stofafzuiging voorkomt hoge stofbe-

lastingen in de omgevingslucht en grotere
verontreiniging op de werkplek.

5.1 Eigen afzuiging

De machines zijn standaard voorzien van een
eigen afzuiging. Het schuurstof wordt via de
aanzuigopeningen in de schuurschoen (2.4] af-
gezogen en in het turbofilter(1.5) opgevangen.
Wanneer het turbofilter zover met schuurstof is
gevuld dat het zuigvermogen vermindert, moet
dit filter worden vervangen.

Montage van een turbofilter

- Het voorste kartonnen gedeelte van het turbo-
filter met het afdichtlipje (1.4) op de afzuigaan-
sluiting (1.9) van de filterhouder schuiven,

- het achterste kartonnen gedeelte met de gleuf
(1.6) over de bevestigingslip (1.7) van de filter-
houder schuiven,

- de filterhouder met de opening (1.11) tot de
aanslag op de afzuigaansluiting (1.3) van de
machine steken en met de draaiknop (1.10])
vastklemmen.

5.2 Externe afzuiging met afzuigapparaat
Om bij intensieve schuurwerkzaamheden te
voorkomen dat u het turbofilter steeds moet
vervangen, kan in plaats van de eigen afzuiging,
een Festool-afzuigapparaat worden aangesloten.
Hiervoor wordt de aanzuigslang (@ 27 mm (1.8))
van het afzuigapparaat op de afzuigaansluiting
(1.3) gestoken.

6 Speciale schuurzoolen

De standaard schuurzool (93 x 175 mm] kan door
een speciale schuurzool vervangen worden.
Hiervoor moet u de vier bevestigingsschroeven
losdraaien (2.2).

De speciale schuurzool moet zo gemonteerd wor-
den datde verlengde kant aan de voorkantvan de
schuurmachine uitsteekt.



6.1 Schuurzool STF-93x230

Voor de bevestiging van de schuurzool STF-93x230
dient uin plaats van de standaard schroeven met
lensvormige kop de meegeleverde schroeven met
verzonken kop te gebruiken.

Deze schuurzool is speciaal voor het schuren van
smalle tussenruimtes zoals tussen lamellen en
jaloeziedeuren of achter verwarmingsbuizen.
Het overstaande gedeelte van de schuurzool heeft
een lengte van 60 mm en is van onderen en van
boven voorzien van een Stickfix-laag. Voor deze
toepassing is Stickfix-schuurpapier verkrijgbaar
in korrelgrootte P 50 tot en met P 180 als schuur-
bandrol met een lengte van 14 m, dat in iedere
gewenste lengte afgesneden kan worden. U moet
de stickfix-laag en het ondergrondmateriaal aan
de achterzijde met een scherp mes doorsnijden.
Daarna kunt u het schuurpapier heel eenvoudig
afbuigen.

Let op: Bij deze schuurzool kan niet afgezogen
worden.

6.2 Schuurzool STF-V93x266

De schuurzool STF-V93x266 wordt met de stan-
daard kruiskopschroefjes gemonteerd.

Deze schuurzool heeft een verlengde driehoekige
punt met een kantlengte van 93 mm. Hij is ontwik-
keld voor het schuren van hoeken en kanten, maar
kan ook - vanwege de aangebrachte doorlopende
Stickfix-laag - op vlakke delen worden ingezet.
Hiervoor gebruikt u het driehoekige schuurvel
STF-V93 dat voor het standaard schuurvel STF-
93x178 wordt vastgeklit. Voor optimaal gebruik
kan dit driehoekige schuurvel willekeurig worden
gedraaid op de punt van de schuurzool.

Attentie

De schuurzool STF-V93x266 werd speciaal voor
werkzaamheden in hoeken en langs kanten
ontwikkeld. Dat leidt er normaal gesproken toe
dat er met dit systeem op een klein oppervlak
een relatief grote druk ontstaat. Hierbij is de
warmte-ontwikkeling natuurlijk groter dan bij
werkzaamheden op grotere vlakken, omdat
dezelfde aanligdruk op een kleiner oppervlak
moet worden verdeeld. Om beschadiging van het
Stickfix-materiaal te voorkomen, dient u met een
geringe druk te werken.

7 Schuurmiddelen bevestigen

Gebruik alleen originele Festool-schuur-
middelen!
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7.1 Stickfix-schuurmateriaal
Op de Stickfix-schuurzolen kan zelfkle-
@ vend schuurmateriaal, zoals Stickfix-
schuurpapier en schuurvliezen worden,
bevestigd.
Het schuurmateriaal (2.3) wordt gewoon op de
schuurzool (2.4) gedrukt en na gebruik weer
verwijderd.

7.2 Schuurmateriaal om te spannen
= Festool biedt goed schuurpapier aan om

te spannen. Ongeperforeerd schuurpa-

pier kan met de , gatenprikplank” (acces-
soires) worden geperforeerd.

Klem het schuurpapier vast met de beide klem-

voorzieningen (1.12). De klemvoorzieningen kun-

nen worden geopend door op de hendel ervan te

drukken.

Het schuurpapier moet na het vastklem-

men strak gespannen zijn en vlak op de
schuurschoen liggen.

8 Werkinstructies

De machine niet overbelasten door te veel druk

uit te oefenen! U bereikt het beste schuurre-

sultaat, wanneer u gelijkmatig druk uitoefend.

Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in

belangrijke mate af van de keuze van het juiste

schuurmiddel.

Voor elektronische machines adviseren wij de

volgende instellingen van het stelwieltje (2.1):

Niveau stelwieltje

- Schuurtoepassing

5-6

- schuren met maximaal vermogen

- afschuren van oude verflagen

- schuren van hout en fineer voor het lakken

- tussenschuren van gelakte vlakken

4-5

- schuren van dun aangebrachte grondverf

- schuren van hout met schuurvlies

- schuren van randen op hout

- fijnschuren van met grondverf behandeld hout

3-4

- schuren van volledige houten en fineerranden

- schuren in de hoeken van deuren en ramen

- tussenschuren van gelakte randen

- aanschuren van houten kozijn met schuurvlies

- fijnschuren van houten vlakken voor het beitsen
met schuurvlies

- afwrijven van gebeitste oppervlakken met
schuurvlies



- afwrijven of verwijderen van overvloedige kalk-
pasta met schuurvlies

2-3

- tussenschuren van gebeitste vlakken

- reinigen van houten kozijnhoeken met schuur-
vlies

1-2

- schuren van gebeitste randen

- schuren van thermoplastische kunststoffen.

9 Onderhoud
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
A altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden.
Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

Klantenservice en reparatie alleen door
producent of servicewerkplaatsen:
Dichtstbijzijnde adressen op:
www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

o
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10 Accessoires, gereedschap

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine
bestemde originele Festool-accessoires en het
Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.
Bij het gebruik van accessoires en verbruiksma-
teriaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk.
Al naar gelang de toepassing kan de slijtage van
de machine of de persoonlijke belasting van uzelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine en
uw garantieaanspraken door uitsluitend gebruik te
maken van originele Festool-accessoires en Fes-
tool-verbruiksmateriaal! De bestelnummers voor
accessoires en gereedschap vindt u in uw Festool-
catalogus of op het Internet bij "www.festool.com”.
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11 Speciale gevaaromschrijving voor het
milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij
de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze

te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Skakslipmaskin

Tekniska data RS 300 EQ RS 300Q
Effekt 280 W 280 W
Varvtal 4 000-10 000 min"! 10 000 min™’
Arbetsrorelser 8 000-20 000 min"! 20 000 min!
Sliprorelse 2,4 mm 2,4 mm
Slipsko 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

De angivna figurerna befinner sig borjan pa bruksanvisningen.

v
3

boler

y
Varning for allman risk!

Anvand andningsskydd vid dammiga ar-
beten!

(CAC

Anvand skyddsglasogon.

Anvand horselskydd!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Skyddsklass

- Oeeer

Bestammelserfor maskinensanvandning
Maskinen ar avsedd for slipning av tra, plast, sten,
kompoundmaterial, farg/lack, spackelmassa och
liknande material. Metall och asbesthaltigt ma-
terial far inte bearbetas.
For att elsakerheten skall kunna sakerstallas
far maskinen inte vara fuktig eller anvéndas i
fuktiga utrymmen. Maskinen far bara anvandas
for torrslipning.
Anvandaren ansvarar for skador och
A olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvénts pa ett otillatet satt.

2
2.1
& Varning! Lis och félj alla sikerhets-

anvisningar och instruktioner. Om man
inte foljer varningsmeddelanden och anvisningar
kan det leda till elstotar, brand och/eller svara
personskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruksan-
visningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlésa).

Sakerhetsanvisningar
Allmanna sakerhetsanvisningar
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2.2

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trasorter och
metall). Att komma i kontakt med eller andas in
detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhetsforeskrifterna som galler for
resp land. Anslut elverktyget till en l@amplig
dammutsugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.
2.3 Information om buller och vibrationer
Ljudemissionsvardena, faststallda enligt EN
62841 (se EG-forsakran om overensstammelse),
uppgar normalt till:

Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
Anvand alltid skyddsglaségon, pa grund
av farorna vid slipning.

Ljudtrycksniva 72 dB(A)
Ljudeffektniva 83 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Vibrationsemissionsvérdet ah (vektorsumma i

tre riktningar) och osakerheten K har faststallts

enligt EN 62841 (se EG-férsdkran om overens-

stammelse]:

Svangningsemissionsvarde (3-axligt) a, = 6,0 m/s?

Osakerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivdn under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.



OBSERVERA

Ljudemissionerna kan - beroende pa
hur elverktyget anvands, och i synnerhet
vilken typ av arbetsobjekt som bearbe-
tas - avvika fran de angivna véardena nar
elverktyget faktiskt anvands.

- Fastlagg sékerhetsatgarderna for an-
vandaren baserat pa en bedémning av
belastningen under de faktiska anvand-
ningsvillkoren. (Man ska da ta hansyn
till alla driftcykelns andelar, exempelvis
de tider under vilka elverktyget ar fran-
kopplat och de tider da det visserligen &r
tillkopplat men arbetar utan belastning.)

3 Elektrisk anslutning och idrifttagning
Natspdnningen maste stdmma Overens
& med markskylten.
Kontakten (1.1) fungerar som till-/frankoppplare
(I =Till/ 0 = Fran). For langvarig anvdndning kan
den hallas nedtryckt med sparrknappen pa sidan
(1.2). Genom att trycka pa kontakten en gang till
lossar man sparren igen.

Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.
OBSERVERA
& Plug it-anslutningen blir mycket varm om
bajonettkopplingen inte &r ordentligt last
Risk for brannskador
- Innan man startar elverktyget maste
man kontrollera att bajonettkopplingen
till natkabeln &r helt stangd och last.
For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen, se bild 3.

4 Elektronik

RS 300 EQ har en elektronisk reglering,
med vilken varvtalet steglost kan regleras.
Darigenom kan sliphastigheten for varje material
anpassas optimalt (se kapitel 6).

Varvtalet stalles in med stéllhjulet (2.1).

5

I L

5.1 Egenuppsugning

Maskinerna ar seriemassigt utrustade med en
egenuppsugning. Slipdammet suges upp genom
sugoppningarislipplattan (2.4) och fangasuppitur-
bofiltret (1.5). D& turbofiltret ar sa fyllt med damm,
att uppsugningen minskar, bor detta bytas ut.

[ELECTRONIC

Dammutsugning

Dammutsugningen forhindrar en hog
dammbelastning i arbetsluften och storre
nedsmutning av arbetsplatsen.
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Montering av turbofilter

- Skjut turbofiltrets kartongdel med tatningslap-
pen (1.4) pa filterhallarens uppsugningsstuds
(1.9),

- fast den bakre kartongdelen med slits (1.6] i
filterhallarens hallarribba (1.7),

- stick filterhallaren med 6ppningen (1.11) &nda till
uppsugningsstudsens (1.3) anslag och klam fast
den med vridknoppen (1.10).

5.2 Yttre uppsugning med uppsugningsap-
parat

Vid langre slipningsarbeten kan, for att undvika tata
byten av turbofiltret, en Festool-uppsugningsappa-
rat anslutas istallet for egenuppsugningen. Harvid
anslutes uppsugningsapparatens uppsugnings-

slang (@ 27 mm (1.8)] till uppsugningsstudsen (1.3).

6 Special-slipplattor
Standard-slipplattan (93 x 175 mm) kan man byta
ut mot special-slipplattor genom. Oppna hartill
skruvarna (2.2).

Dessa special-slipplattor monteras s3, att deras
langsta sida star ut 6ver slipmaskinens framsida.

6.1 Slipplatta STF-93x230

For att fasta slipplattan STF-93x230 maste man an-
vanda de bifogade skruvarna med forsankt huvud i
stallet for standard-skruvarna med kullrigt huvud.
Denna slipplatta anvands om man vill slipa smala
mellanrum som kan vara svara att komma at, t ex
mellanrummet mellan lamellerna pa en trajalusi
eller mellan elementroren.

Slipplattans utstdende del har en langd pa 60 mm
och har en stickfix-belaggning upptill och nertill.
For denna applikation finns stick-fix-slippapper
med en kornstorlek pa mellan P50 och P180i rull-
lar med en langd pa 14 m. Man kan sjalv klippa till
den langd som man behdver. Man skiljer stickfix-
klisterbelaggningen och materialet som den befin-
ner sig pa med hjalp av en vass kniv. Sedan ar det
latt att ta loss belaggningen.

Observera att detinte ar mojligt att suga ut damm
nar du anvander denna slipplatta.

6.2 Slipplatta STF-V93x266

For att fasta slipplattan 93 V x 266 maste man
anvanda standard-skruvarna med kullrigt huvud.
Denna slipplatta har en utstaende trekantig spets
med en kantlangd pa 93 mm. Den utvecklades for
att underlatta slipningen i tranga horn, men den
kan dven anvandas for planslipning pa grund av
den genomgaende stickfix-belaggningen.

For detta andamal s&tter man fast ett trekan-
tigt slippapper STF-V93 pa spetsen och i direkt



anslutning till den ett normalt slippapper STF-
93x178. For att kunna utnyttja det trekantiga
slippappret pa ett optimalt s&tt, kan man vanda
det pa slipplattans spets hur man vill.

Observera

Slipplattan STF-V93x266 konstruerades speciellt
for bearbetning av horn och kanter. Detta leder
naturligtvis till en punktuell pdkénning av slip-
plattans spets. Varmeutvecklingen ar helt enkelt
storre an om man slipar raka ytor, eftersom tryck-
et har en mindre yta att férdela sig pa. Det &r alltsa
viktigt att du i detta fall arbetar med reducerat
tryck, eftersom stickfix-beldggningen pa slipplat-
tan och slipmedlet annars skulle kunna skadas.

7 Fastsattning av slipmedel
Anvand enbart Festool original-slipme-
Vi j ) del!

7.1 Stickfix-slipmedel

P& Stickfix-slipskorna kan man fésta
% sjalvhaftande slipmedel som Stickfix-
slippapper och slipduk.
Slipmedlen (2.3) trycks helt enkelt fast pa slipskon
(2.4) och dras sedan bort efter anvandandet.

7.2
bygelinfastning. Ohalat slippapper kan
halas med en ,halfix" (tillbehdr).

Satt i ett slippapper och spann fast det med de
bada klammorna (1.12). Klammorna 6ppnas nar

du trycker pa spaken.
Slippappret ska sitta hartinspant och lig-
ga an mot slipskon nar du klamt fast det.

Slipmedel for spannbyglar
Festool har halade slippapper for spann-

8 Arbetsrad

Overbelasta inte maskinen genom for stark an-
tryckning! Det basta slipresultatet uppnas med
lagom antryckning. Slipeffekten och -kvaliteten
beror huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.
For maskiner med elektronik rekommen-derar
vi foljande instéllningar pa stillhjulet (2.1):
Reglerhjulslage

- sliparbeten

5-6vid

- slipning med maximal drivning

- avslipning av gammal farg

- slipning av tra och fanér fore lackering

- mellanslipning vid ytlackering

4 -5vid

- slipning av tunnt palagd forlack

- slipning av tra med slipduk

- kantslipning av tradelar

- polering av grundmalade traytor

3-4vid

- slipning av heltra- och fanérkanter

- slipning i fals av fonster och dorrar

- mellanslipning vid lackering av kanter

- slipning av naturtrafonster med slipduk

- polering med slipduk av traytor fore betsning

- avslipning av betsade ytor med slipduk

- avslipning eller borttagning av overflodig kalk-
pasta med slipduk

2-3vid

- mellanslipning vid lackering av betsade ytor

- rengoring med slipduk av naturtrafonster-falsar

1-2vid

- slipning av betsade kanter

- slipning av termoplastiska plaster.

9 Underhall och skatsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vaggut-
& taget fore allt arbete pa maskinen!
For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste oppningarna for kylluft i motorns holje
alltid hallas 6ppna och rena.
Allt underhalls- och reparationsarbete, som kréa-
ver att motorhdljet 6ppnas, far endast utféras av
en auktoriserad serviceverkstad.

Service och reparation ska endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader. Se
foljande adress:
www.festool.com/service

Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Art.nr nedan:
www.festool.com/service
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10 Tillbehor, verktyg

Anvand endast Festools originaltillbehor och -for-
brukningsmaterial som ar avsedda for maskinen,
eftersom dessa systemkomponenter ar optimalt
avstamda mot varandra. Anvandning av tillbehor
och forbrukningsmaterial fran andra tillverkare
kan leda till samre kvalitet pa arbetsresultatet och
till att garantiansprak ogillas. Slitaget pa maskinen
och belastningen pa anvandaren paverkas av hur
maskinen anvands. Skydda darfor dig sjalv, din
maskin och ratten till garantiansprak genom att
uteslutande anvanda Festools originaltillbehor och
-forbrukningsmaterial. Artikelnummer for tillbehor
och verktyg finns i Festools katalog eller pa Inter-
net, "www.festool.com”.



11 Miljo

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ladmna
maskiner, tillbehor och férpackningar till atervin-
ning. Folj gallande nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktivet for
uttjanta el- och elektronikapparater och omsatt-
ning i nationell lag maste forbrukade elverktyg
kallsorteras och atervinnas miljovanligt.

Information om REACh:
www.festool.com/reach
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Tasohiomakone

Tekniset tiedot RS 300 EQ RS 300 Q
Teho 280 W 280 W
Kierrosluku 4 000-10 000 min! 10 000 min™’
Courses de travail 8 000-20 000 tr/min 20 000 tr/min
Hiomaisku 2,4 mm 2,4 mm
Hiomatalla 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Paino EPTA-Procedure 01:2014

-ohjeen mukaan 2,3 kg 2,3 kg

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttoohjekirjan alusta.

Symbolit

3

y
Varoitus yleisesta vaarasta

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

Lue ohjeet/huomautukset!

Suojausluokka I

Qe0es

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, kiven, yhdistelmamateriaalien, maalin/
lakan, pohjustusaineen ja vastaavien materiaalien
hiomiseen.

Metalleja tai asbestipitoisia materiaaleja ei saa
kasitella.

Sahkoiskujen vaaran poistamiseksi laitetta ei saa
kayttaa, jos se on kostea; laitetta ei myoskaan saa
kayttaa kosteissa olosuhteissa. Laitetta saa kayttaa
vain kuivahiontaan.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

Turvallisuusohjeita
Yleiset turvallisuusohjeet

2

2.1

& Varoitus! Lue kaikki turva- ja kaytto-
ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattami-

sen laiminlyontivoi aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon

ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet huo-

lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukéayttoisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).
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2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suo-

jalaseja.

Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai it-
sesyttyvaa polya, on ehdottomasti noudatettava
materiaalinvalmistajan ohjeita.

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja taijoitakin puulaatuja ja metalleja tyos-
tettdessal.

- Joutuminen kosketuksiin naiden polyjen kanssa
tai naiden polyjen hengittaminen saattaa aihe-
uttaa vaaran koneen kayttajalle ja valittomassa
laheisyydessa oleville henkiloille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaara-
yksia. Liita koneeseen aina polyn poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.
2.3 Ainten ja varindiden vaimennus
Standardin EN 62841 (katso EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus) mukaan méaritetyt meluarvot
ovat tyypillisesti:

Kayttoaanitaso 72 dB(A)
A&nitaso max. 83 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarindarvo ah (kolmen suunnan vektori-

summa) ja epavarmuus K standardin EN 62841 mu-

kaan (katso EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus):

Varahtelyarvo (3-akselinen) a, =6,0m/s?

Epavarmuus K=1,5m/s?

[lmoitetut paastoarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kaytto-
sovelluksia.



HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetu-
ista arvoista sahkotyokalun todellisessa
kaytossa sahkotyokalun kayttotavan
ja varsinkin tyostettavan tyokappaleen
laadun mukaan.

- Maarita kayttajan suojaksi varotoimen-
piteet, jotka perustuvat arvioituun kuor-
mitukseen todellisissa kayttoolosuhteis-
sa. (Tassa tulee huomioida kayttsjakson
kaikki vaiheet, esimerkiksi ajat, jolloin
sahkotyokalu on pois paalta, ja ajat,
jolloin se on paalla mutta kay kuitenkin
kuormittamatta.)

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
& Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
tehonilmoituskilvessa.
Katkaisin (1.1) toimii paalle/pois paalta -katkai-
simena (I = paalla / 0 = ei paalla). Jatkuvaa kayt-
toa varten voit lukita katkaisimen lukitusnapilla
(1.2). Lukitus vapautuu, kun painat katkaisinta
uudelleen.

Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin
A liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
HUOMIO
& Plug it -liitanta voi kuumeta, jos bajonet-
tikiinnitysta ei ole lukittu kunnolla kiinni
Palovammavaara
- Varmista ennen sahkotyokalun kayn-
nistamista, etta verkkovirtajohdon bajo-
nettikiinnitys on liitetty ja lukittu kunnolla
kiinni.
Katso kuvaa 3 verkkoliitantajohdon Lliittamista ja
irrotusta varten.

4 Elektroniikka

Hiomakoneessa RS 300 EQ on elektroninen
saadin, jonka avulla kierroslukua voidaan
saataa portaattomasti.

Siten hiomanopeus voidaan sovittaa jokaiselle
materiaalille sopivaksi (ks. luku 6).

Kierrosluku saadetaan sa&topydran (2.1) avulla.

[ELECTRONIC|

5 Padlyn poistoimu

i L Polyn poistoimu estaa tyoilman liian
T suuren polykuormituksen syntya seka

5.1 Omaimu

tyopaikan likaantumisen.
Koneet on sarjavalmisteisina varustettu omaimulla.
Hiontapoly imetaan hiomatasossa (2.4) olevien imu-
aukkojen kautta ja keraantyy turbosuodattimeen (1.5).
Turbosuodattimen tayttyessa keraantyneesta polysta
ja imutehon huonontuessa, on se vaihdettava.

Turbosuodattimen asennus

- tyonna turbosuodattimen kartonkiosa tiivistys-
huulineen (1.4) suodatinpitimen imuistukkaan
(1.9),

- aseta taaemman kartonkiosan korvake (1.6) suo-
datinpitimen pidinkielekkeeseen (1.7),

- tyonna suodatinpidin aukkoineen (1.11) imuis-
tukan (1.3) vasteeseen ja purista se paikoilleen
kaantonupin (1.10) avulla.

5.2 Ulkopuolinen imu imulaitteen avulla
Pidempia hiontatoita varten voidaan liittaa Fes-
tool-imulaite omaimun tilalle, jotta valtyttaisiin
tiheista suodatinvaihdoista. Talloin imulaitteen
imuletku (@ 27 mm (1.8)) imuistukkaan (1.3).

6 Erikoishiomakengat

Vakiovarusteena oleva hiomakenka (93 x 175 mm)
voidaan vaihtaa erikoishiomakenkaan. Tata varten
on irrotettava kaikki nelja kinnitysruuvia (2.2).
Erikoishiomakengatasennetaansiten, etta niden pi-
dennetty puoli pistaa hiomakoneen etupuolelta ulos.

6.1 Hiomakenka STF-93x230

Kayta STF-93x230 hiomakengan kinnitykseen
kuperakantaisten vakioruuvien sijasta mukana
seuraavia uppokantaruuveja.

Tama hiomakenka on tarkoitettu erikoisesti ka-
peissavaleissa, esim. ikkunaluukkujen lamellien
valissa tai lammitysputkien takana, tapahtuvaan
hiontatyohon.

Hiomakengan ulospistava osa on 60 mm pitka
ja sen yla- ja alapinnassa on Stickfix-tarrapinta.
Naita kayttotarkoituksia varten on saatavissa P
50-P 180 Stickfix-hiomapapereita 14 m pituise-
na rullatavarana, jonka voi leikata itse halutun
pituiseksi. Ennen leikkausta takapuolella oleva
Stickfix-tarrapaallyste ja tukimateriaalidn irrotet-
tava toisistaan teravalla veitsella. Taman jalkeen
hiomapaperion helppo taittaa poikki.

Huomaa, etta taman hiomakengan lavitse eidle
mahdollista jarjestaa imua.

6.2 Hiomakenka STF-V93x266
Hiomakenka STF-V93x266 kinnitetaan kupera-
kantaisilla vakioruuveilla.

Tassa hiomakengassa on ulospistava kolmikul-
mainen karki, jonka sivun pituus on 93 mm. Se
on suunniteltu nurkissa ja sarmissa tehtavia
hiontatoita varten, mutta sita voidaan kayttaa
myos laaja-alaisempienkin pintojen hiomiseen
yhtenaisen Stickfix-tarrapinnan ansiosta.

Tata varten karkeen asetetaan kolmikulmainen
hiomapaperi STF-V93 ja heti sen paalle normaali
hiomapaperi STF-93 x 178. Kolmikulmaisen hio-



mapaperin optimaalista hyodyntamista varten sita
voidaan kaantaa hiomakengan karjessa tarpeen
mukaan.

Huomio

Hiomakenka STF-V93x266 on suunniteltu erityi-
sesti nurkissa ja sarmissa tehtavia hiontatoita var-
ten. Tasta on kokemuksen mukaan seurauksena,
etta hiomakengan karjen rasitus on pikemminkin
pistemaista. Talloin lammaon muodostuminen on
pakostikin voimakkaampaa kuin tasaista pintaa
hiottaessa, koska saman puristuspaineen on
jakauduttava pienemmalle pinnalle. Hio tasta
syysta vahemman painaen, koska muutoin hio-
makengan Stickfix-tarrapinta ja hiomapaallyste
voivat vahingoittua.

7 Hiontavalineen kiinnitys

& Kayta ainoastaan Festooln alkuperaisia
hiontavalineita!

7.1 Stickfix-hiomatarvike

Stickfix-hiomatalloihin voidaan kiinnittaa
% itseliimautuvia hiomatarvikkeita kuten

Stickfix-hiomapyorot ja karhunkielet.
Hiomatarvikkeet (2.3) painetaan yksinkertaisesti
hiomatallaan (2.4]) kiinni ja vedetdan taas kayton
jalkeen irti.

7.2 Kiinnitettavat hiomatarvikkeet
f::::‘\‘@ Festool tarjoaa reiitettyja hiomapapereita
kiinnitettavaksi. Rei ittamattomat hio-
mapaperit voidaan rei’ittaa . Lochfixilld"
(lisatarvike).
Kiinnita hiomapaperi molemmilla kiinnitystar-
vikkeilla (1.12) kiinni. Kiinnitystarvikkeet avataan
painamalla vivusta.
Hiomapaperin taytyy olla kiinnityksen jal-
keen kirealla ja tasaisesti hiomatasolla.

8 Tyoohjeita

Ala ylikuormita konetta liian voimakkaalla paina-
misella! Paras hiontatulos saavutetaan sopivan
painamisen avulla. Hiontateho ja -laatu riippuu
padasiassa oikean hiontavalineen valinnasta.
Elektroniikalla varustettuihin koneisiin suo-
sittelemme seuraavia asetuksia saatopyoralle
(2.1):

Saatopyoran asetus

- Tyo

5-6, kun

- hiotaan suurinta tehoa kayttaen

- hiotaan pois vanhaa maalia

- hiotaan puuta tai vaneria ennen lakkausta

- valihiotaan pintalakkauksen yhteydessa
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4 -5, kun

- hiotaan ohutta esilakkaa

- hiotaan puuta hiomakuitukankaan avulla

- hiotaan puuosien reunoja

- kiilloitetaan pohjamaalattuja puupintoja

3-4,kun

- hiotaan tayspuu- ja vanerireunoja

- hiotaan ikkunoiden ja ovien huulloksia

- valihiotaan reunojen lakkauksia

- hiotaan luonnonpuuikkunoita hiomakuitu-
kankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla kiilloitetaan puupin-
toja ennen petsausta

- petsattuja pintoja puhtaaksihiotaan hiomakui-
tukankaan avulla

- hiomakuitukankaan avulla hiotaan pois ylimaa-
raista kalkkipastaa

2 -3, kun

- valihiotaan lakattaessa petsattuja pintoja

- hiomakuitukankaan avulla puhdistetaan luon-
nonpuuikkunoiden huulloksia

1-2, kun

- hiotaan petsattuja reunoja

- hiotaan lampomuovattavia muoveja.

9 Huolto ja yllapito
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran varmis-
tamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot aina
puhtaina. Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
jotka edellyttavat moottorin kotelon avaamista,
on suoritettava valtuutetussa huoltokorjaamossa.

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso sinua
lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

Kayta vain alkuperaisia Festool- varaosia!
Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service

o
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10 Tarvikkeet, tyovalineet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja,
koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Muiden
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja rajoit-
taa oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
riippuen ne voivat lisata koneen kulumista tai
koneen kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma
ja koneesi turvallisuus ja takuun sailyminen kaytta-



malla ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita
ja Festool-kulutusmateriaaleja! Tarvikkeiden ja
tyokalujen tilausnumerot loydat Festoolin kayt-
to-/tuoteoppaasta tai Internet-osoitteesta www.
festool.com.

11 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: Kaytosta poistettuja sahko-
ja elektroniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen
direktiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsaa-
dannon mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

REACH:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach
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Rystepudser

Tekniske data RS 300 EQ RS 300 Q
Effekt 280 W 280 W
Omdrejningstal 4 000-10 000 min"! 10 000 min"
Arbejdsslag 8 000-20 000 min"! 20 000 min"!
Slibebevaegelse 2,4 mm 2,4 mm
Slibesal 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

De angivne illustrationer findes i starten af betjeningsvejledningen.

Symboler

& Advarsel om generel fare

Baer stavmaske!
Brug beskyttelsesbriller.

Brug hgrevaern.

Laes vejledning/anvisninger!

=] Beskyttelsesklasse |l
1 Bestemmelsesmaessig anvendelse
Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet
til slibning af tree, kunststof, sten, kompositma-
teriale, maling/lak, spartelmasse og lignende
materialer.
Metal og asbestholdige materialer ma ikke be-
arbejdes. Maskinen ma ikke vaere fugtig eller
anvendes i fugtige rum af sikkerhedsmaessige
arsager. Maskinen ma udelukkende anvendes til
tarslibning.
Brugeren har ansvaret for skader og ulykker
& I tilfaelde af, at den bestemmelsesmaessige
brug ikke overholdes.

2
2.1
& Advarsel! Las alle sikkerhedsanvis-

ninger og gvrige anvisninger. Overholdes
anvisningerne ikke, er derrisiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

Sikkerhedshenvisninger
Generelle sikkerhedsinstrukser

39

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-
ger
Pa grund af de under slibning optraedende
farer anbefales det, generelt at bruge
sikkerheds-briller.
- Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.
Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan veere til fare for operatgren eller personer,
som opholder sig i na&rheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-vaerktgjet med et passende
udsugningsanleeg.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga
@ skade pa helbredet.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger

Lydveerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-

overensstemmelseserklaeringen) og udger typisk:

Lydniveau 72 dB(A)
Lydeffekt 83 dB(A]
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevarn.

Vibrationsemission ah (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserklaeringen):
Vibrationsemission (3-akset) a, =6,0m/s?
Usikkerhed K=15m/s?
De angivne emissionsveaerdier (vibration, stgj)

- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.
- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal

for elveerktgjet.



FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug
af el-veerktgjet kan afvige fra de angivne
veerdier, alt efter hvordan el-veerktgjet
anvendes, isar hvilken type emner der
bearbejdes.

- Treef sikkerhedsforanstaltninger, der
beskytter brugeren pa grundlag af envur-
dering af eksponeringen under faktiske
brugsforhold. (Der skal her tages hensyn
til alle driftscyklussens dele, f.eks. tids-
punkter, hvor el-vaerktgjet er slukket og
tidspunkter, hvor el-vaerktgjet er taendt,
men kgrer uden belastning.)

3 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
& pa typeskiltet.
Kontakten (1.1) fungerer som til-/frakobler (I =
til / 0 = fra). Til varig drift kan man trykke arre-
teringsknappen (1.2) ind og lade den falde i hak.
Hvis man trykker pa kontakten igen, deaktiveres
arreteringen igen.

Maskinen skal altid veere slukket, fgr
& nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!
FORSIGTIG
& Opvarmning af plug it-tilslutningen, hvis
bajonetlukningen ikke er last helt
Fare for forbranding
- Fgr du teender for el-vaerktgjet, skal du
forsikre dig om, at bajonetlukningen pa
netledningen er lukket og last helt.
For tilslutning og frakobling af netkablet se figur 3.

A
med en elektronisk styring, med hvilken

E{E}I’RONIC
omdrejningstallet kan varieres trinlgst.

Dette muligger at tilpasse slibehastig-heden
optimalt til materialet (se kapitel 6).
Omdrejningstallet kan indstilles v. hj. a. stillehjulet
(2.1).

5

I,0

Elektronik
Slibemaskinen RS 300 EQ er udstyret

Stgvsugning

Afsugning af slibestgvet forhindrer stgrre
stgvbelastning og tilsmudsninger i ar-
bejdspladsens direkte omgivelse.

5.1 Selvafsugning

Maskinerne er seriemaessigt udstyret med en
selvafsugning. Slibestgvet afsuges gennem dertil
beregnede abningerislibesalen (2.4) og opfanges
i et turbofilter (1.5). Nar turbofiltret er sa meget
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fyldt, at slibeeffekten bliver ringere, skal filtret
skiftes.

Montering af turbofilter

- Turbofiltrets forreste papdel saettes med taet-
ningslaben (1.4) pa filterholderens indsug-
ningsstuds (1.9),

- den bageste papdel sattes med slidsen (1.6) pa
filterholderens holderibbe (1.7),

- filterholderen saettes med abningen (1.11) pa
maskinens udblaesningsstuds (1.3) indtil anslag
og klemmes fast med drejeknappen (1.10).

5.2 Afsugning med stgvsuger

For at undga hyppige filterskift, kan man i stedet
for at benytte sig af selvafsugningen tilslutte en
Festool-stgvsuger. Dertil tilsluttes stgvsugerens
sugeslange (@ 27 mm (1.8)) pa maskinens udblaes-
ningsstuds (1.3).

6 Special-slibeplader

Den seriemaessige slibeplade (93 x 175 mm] kan
erstattes af special-slibeplader.

Slibepladen udskiftes ved at lgsne de fire skruer
(2.2).

Special-slibepladerne monteres pa en sadan
made, at den forlaengede side af pladerne rager
ud over forsiden pa slibemaskinen.

6.1 Slibeplade STF-93x230

Slibepladen STF-93x230 fastggres med de
medleverede forsaenkede skruer i stedet for de
seriemassige skruer. Denne slibeplade bruges
specielt til slibning i smalle mellemrum sd som
f.eks. mellem lameller pa skodder eller bagved
radiatorrar.

Den del af slibepladen, som rager ud, er 60 mm
lang og er forsynet med Stickfix-belaegning
foroven og forneden. Til dette slibeformal fas
Stickfix-slibepapir i kornstgrrelserne P 50 til
P 180 som metervare med en laengde pa 14 m,
som kan tilskaeres i den gnskede laengde. Dette
geres ved at dele Stickfix-haftebelaegningen pa
bagsiden og baerermaterialet med en skarp kniv.
Derefter kan slibepapiret problemlgst knaekkes
af. Veer opmaerksom pa, at opsugning gennem
denne slibeplade ikke er muligt.

6.2 Slibeplade STF-V93x266

Slibepladen STF-V93x266 fastggres med de se-
riemaessige skruer.

Denne slibeplade har en trekantet spids med en
kantleengde pa 93 mm, som rager ud over slibe-
pladen. Den blev udviklet til slibning i hjgrner og
kanter. P4 grund af den gennemgaende Stickfix-



beleegning kan den ogsa benyttes til slibning pa
flader.

Til dette formal fastgeres et trekantet slibeblad STF-
V93 pa spidsen og umiddelbart derefter monteres en
normal slibestrimmel STF-93x178. For at opna en
optimal udnyttelse af det trekantede slibeblad kan
slibebladet drejes pa slibepladens spids efter gnske.

Bemaerk

Slibepladen STF-V93x266 blev specielt udviklet
til slibning i hjgrner og pa kanter. Det fgrer til en
mere punktuel belastning af slibepladens spids.
| denne forbindelse er varmeudviklingen som en
naturlig fglge heraf hgjere end ved arbejde pa
en plade, da det samme tryk skal fordeles pa en
mindre flade. Arbejd derfor med reduceret tryk,
da Stickfix-belaegningen pa slibepladen og slibe-
midlet kan beskadiges.

7 Paszetning af slibepapir

Anvend kun originale Festool slibemidler!

45 Stickfix-slibepapir
Pa Stickfix-slibesalene kan der fastggres
% selvhaeftende slibemidler som Stickfix-
slibepapir og slibevlies.
Slibemidlerne (2.3) trykkes ganske enkelt pa slibe-
salen (2.4) og traekkes af igen efter brug.

7.2 Slibepapir til fastspaending

] Festool tilbyder slibepapir med huller

til fastspaending. Der kan laves huller |
slibepapir med ,,Lochfix” (tilbehgr).

Fastklem slibepapiret med begge klemmeanord-

ninger (1.12). Klemmeanordningerne abnes ved

at trykke pa handtagene.

Slibepapiret skal veere stramt spandt

efter fastklemningen og ligge glat pa

slibesalen.

8 Arbejdshenvisninger

Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
under slibningen! De bedste resultater opnas, hvis
man arbejder med javnt og kontinuerligt tryk.
Slibeeffekten og -kvaliteten erihgj grad afthaengig
af det anvendte slibemiddel.

For maskiner med elektronik anbefaler vi fgl-
gende indstillinger pa stillehjulet (2.1):
Stillehjul trin

- Slibearbejder

5-6

- Slibning med maks. omdrejning

- Afslibning af gamle farvelag

- Slibning af tree og finér fer lakering

- Slibning af laklag pa flader fgr naeste lakering
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4-5

- Slibning af tyndt lag grunderingslak

- Slibning af trae, med slibelaerred

- Kantslibning af trae

- Glatslibning af grunderede traeflader

3-4

- Slibning af massive traekanter og finérkanter

- Slibning i kanter pa vinduer og dgre

- Slibning af laklag pa kanter fgr naeste lakering

- Grundslibning af traevinduer, med slibelaerred

- Glatslibning af traeoverflader fgr bejdsning, med
slibelaerred

- Afslibning af bejdsede flader, med slibelzerred

- Afslibning af overflgdig kalkpasta, med slibe-
leerred

2-3

- Slibning af bejdsede flader, med slibelaerred

- Renslibning af kanter i traevinduer, med slibe-
leerred

1-2

- Slibning af bejdsede kanter

- Slibning af temroplastiske kunststoffer.

9

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluftabnin-
gerne i motorkabinettet altid holdes tilgeengelige
og rene.
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde, hvor
man skal dbne motorkabinettet, ma udelukkende
gennemfgres af et autoriseret kundeservice-
vaerksted.

Service og vedligeholdelse

Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Neermeste adresse finder De
pa: www.festool.com/service

€
KQ ,

eat | Brug kun originale Festoolreservedele!

T’TT Best.-nr. finder De pa:
www.festool.com/service

10 Tilbehgr, vaerktgj

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet
til maskinen, da disse systemkomponenter er
tilpasset optimalt til hinanden. Ved anvendelse af
tilbehgr og forbrugsmateriale af andre maerker
skal man regne med en forringelse af arbejds-
resultaterne og en begraensning af garantien. Alt
efter anvendelse kan maskinen opslides hurtigere
eller brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas
derfor pa Dem selv, maskinen og garantien ved



udelukkende at anvende originalt Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale!
Bestillingsnumrene for tilbehgr og vaerktgj kan du
findei dit Festool-katalog eller pa internettet under
“www.festool.com”.

1" Miljo

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt elveerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach
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QD

Plansliper

Tekniske data RS 300 EQ RS 300 Q
Effekt 280 W 280 W
Turtall 4000-10 000 min-! 10 000 min"
Arbeidslgft 8 000-10 000 min-' 20 000 min"!
Slipeslag 2,4 mm 2,4 mm
Slipesko 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen av bruksanvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Bruk stgvmaske!

@b

=
e

Bruk vernebriller.

Bruk greklokker!

Anvisning/les merknader!

Verneklasse |l

3@

Forskriftsmessig bruk
Maskinen er tiltenkt til sliping av tre, plast, stein,
komposittmaterialer, maling/lakk, sparkelmasse
og lignende materialer. Metall og asbestholdige
materialer ma ikke bearbeides.
Pa grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke brukes nar den er fuktig eller et sted
med hgy fuktighet. Maskinen skal bare brukes til
terrsliping.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.

2
2.1
& Advarsel! Lesalle sikkerhetsregler og

anvisninger. Hvis advarslene og anvisnin-
gene ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk stgt,
brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

Sikkerhetshenvisninger
Generelle sikkerhetsinformasjoner
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2. Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger
Bruk alltid vernebriller for & hindre at
partikler som lgsrives kommer i gynene.

- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig el-
ler selvantennende, ma en ubetinget fglge
sikkerhets-anvisningene fra produsenten av
materialet.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stav (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller inndnding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten.
Folg sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt
land. Koble elektroverktgyet til en egnet avsug-
sanordning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se
EU-samsvarserkleering):

Lydtrykkniva 72 dB(A)
Lydniva 83 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Svingningsemisjonsverdi ah (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til

EN 62841 (se EU-samsvarserkleering]:

Svingningsemisjonsverdi (treakset) a, = 6,0 m/s?

Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)

- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.



FORSIKTIG

Stgyemisjonen kan - avhengig av maten
elektroverktgyet brukes pa, spesielt hvil-
ken type emne som bearbeides - avvike
fra de opplyste verdiene under den fak-
tiske bruken av elektroverktgyet.

- For a beskytte operatgren ma det fast-
settes sikkerhetstiltak pa grunnlag av
en vurdering av belastningen under de
faktiske bruksbetingelsene. (Det ma tas
hensyn til alle deler av driftssyklusen, for
eksempel tider hvor elektroverktgyet var
slatt av og tider hvor det var slatt pa, men
gikk uten belastning).

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting

Nettspenningen ma stemme med spesi-

& fikasjonene pa effektskiltet!

Bryter (1.1) er en pa-/av-bryter (I = pa / 0 = av).

For kontinuerlig drift kan bryteren settes fast med

laseknappen 1.1). Nar bryteren trykkes en gang til

apnes lasen igjen.

& Sla maskinen alltid av fgr du tilkopler el-
ler trekker ut nettkabelen!

FORSIKTIG

& Plug it-tilkoblingen blir varm hvis bajo-

nettlasen ikke er helt last

Fare for brannskader

- For du slar pa elektroverktgyet, ma du

pase at bajonettlukkingen pa stramled-

ningen er helt lukket og last.

For atilslutte og frakople nettledningen se Fig. 3.

4 Elektronikk

a\ Sliperen RS 300 EQ har elektronisk regu-

ELW“\‘"’? lering av turtallet. Dette gjgr det mulig 3
tilpasse slipehastig-heten til det aktuelle
materialetpaenoptimalmate (se kapittel é).

Turtallet reguleres med reguleringsbryteren

(2.1).

5 Stgvavsug
i L Bruk av stgvavsug forhindrer belast-
T ning av arbeidsmiljget og nestgving av
arbeidsplassen.
5.1 Maskinenes egne avsugningsinnretnin-

ger
Maskinene er i standardutfgrelse utstyrt med en
egen avsugningsinnretning. Slipestgvet suges ut
gjennom apninger i salen (2.4) pa slipeskoen og
fanges opp i turbofilteret (1.5). Nar turbofilteret er
sa fullt at sugeevnen reduseres, ma filteret byttes.
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Montasje av et turbofilter

- Fremre kartongdel av turbofilteret med tet-
ningsleppe (1.4) skyves over filterholderens
avsugningsstuss (1.9),

- bakre kartongdel med slisse (1.6) settes pa tap-
pen (1.7) bakerst pa filterholderen,

- filterholderen med apningen (1.11) tres helt
inn pa avsugningsstussen (1.3) og festes med
klemskruen (1.10).

5.2 Avsugning med ekstern innretning
For @ unnga hyppig bytte av turbofilteret ved stgrre
slipearbeider, kan maskinens avsugningsinnret-
ning erstattes med et eksternt avsug fra Festool.
Innretningens sugeslange (@ 27 mm (1.8)) festes
0gsa her pa avsugningsstussen (1.3).

6 Spesial-slipeplater

Standard stickfix-slipeplaten (93 x 175 mm] kan
erstattes med spesial-slipeplater.

Dertil ma du lgsne de fire festeskruene (2.2).
Spesial-slipeplatene monteres slik at den for-
lengede siden star utover planslipemaskinens
frontside.

6.1 Slipeplate STF-93x230

For a feste slipeplaten STF-93x230 benytt venn-
ligst de medleverte senkeskruene i stedet for
standard linseskruene.

Denne slipeplaten brukes spesielt for a slipe i
trange mellomrom, f.eks. mellom lamellene pa
vindusskodder eller bak varmergr.

Den delen av slipeplaten som star utover har
en lengde pa 60 mm og er oppe og nede utstyrt
med et stickfix-belegg. For denne bruken fins
det stickfix-slipepapirer med kornstgrrelser fra
P 50 til P 180 som leveres pa rull med en lengde
pa 14 m som du selv kan skjaere til i den gnskede
lengden. Dertil ma du med en skarp kniv skjaere
gjennom stickfix-klebebelegget og materialet pa
baksiden. Deretter kan du ganske enkelt brekke
av slipepapiret.

Vaer oppmerksom pa at en avsuging gjennom
denne slipeplaten ikke er mulig.

6.2 Slipeplate STF-V93x266

Slipeplaten STF-V93x266 festes med standard
linseskruer.

Denne slipeplaten har en trekant-spiss som star
utover med en kantlengde pa 93 mm. Slipeplaten
ble utviklet for a slipe i hjgrner og kanter men kan
p.g.a.dens gjennomgaende stickfix-belegget ogsa
benyttes pa flater.

Dertil legger du et trekantet slipeblad STF-V93
opp pa spissen og direkte bak en normal slipe-



strimmel STF-93x178. For a oppna en optimal
utnyttelse av det trekantede slipebladet kan dette
etter gnske dreies pa slipeplate-spissen.

Vennligst vaer oppmerksom pa

Slipeplaten STF-V93x266 ble spesielt utviklet for
arbeider i hjgrner og pa kanter. Erfaringsmessig
forer dette til en heller punktuell belastning av
slipeplatens spiss. Derved er varmeutviklingen
ngdvendigvis hgyere enn ved arbeider pa flaten
fordi det samme presstrykket fordeles pa en
mindre flate. Arbeid derfor med redusert trykk da
stickfix-belegget pa slipeplaten eller slipemidlet
ellers kan beskadiges.

7 Pasetting av slipemiddel
C Bruk bare originale Festool slipemidler!
7.1 Stickfix-slipemidler

Du kan feste selvklebende slipemiddel
% som Stickfix-slipepapir og slipefiber pa
Stickfix-slipeskoene.
Slipemidlene (2.3) trykkes ganske enkelt pa sli-
peskoen (2.4) og tas av igjen etter bruk.

7.2 Sllipemiddel til stramming

f:::" Festool tilbyr perforert slipepapir til
stramming. Uperforert slipepapir kan

perforeres med ,Lochfix” (tilbehgr).

Klem fast slipepapiret med de to klemanordnin-
gene (1.12]). Klemanordningene kan dpnes ved a
trykke pa de tilhgrende handtakene.

& Slipepapiret ma veere godt tilstrammet

etter fastklemming og ligge flatt pa sli-
8 Arbeidsanvisninger

peplaten.
Unnga overbelastning av maskinen gjennom &
legge for mye press pa den. Du far det beste resul-
tatet ved a trykke middels hardt mot underlaget.
Slipeytelsen og kvaliteten pa resultatet avhengeri
det vesentlige av at en velger riktig slipemiddel.
For maskiner med elektronikk anbefaler vi fgl-
gendeinnstillinger paregulerings-bryteren(1.1):
Trinn pa dreieknappen
- Slipearbeid
5-6
- Sliping med maksimal avvirkning
- Fjerning av gammel maling
- Sliping av tre og finér fgr lakkering
- Sliping mellom pafgring av lakklagene
4-5
- Sliping av tynne lakklag
- Sliping av tre med slipetekstil
- Brekking av kanter pa gjenstander av tre
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- Glatting av grunning pa gjenstander av tre

3-4

- Sliping av kanter, heltre og finér

- Sliping av falser i dgrer og vinduer

- Sliping mellom pafgring av lakklag pa kanter

- Glatting av treflater med slipetekstil fgr bei-
sing

- Rasping av beisete flater med slipetekstil

- Rasping eller fjerning av kalkrester med slipe-
tekstil

2-3

- Sliping mellom pafgring av nytt lag pa beisete
flater

- Rensking med slipetekstil av falserivinduer av
naturtre

1-2

- Sliping av kanter pa beisete detaljer

- Sliping av termoplastiske kunststoffer

9 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjonslarbeid pa
maskinen .
For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid veere apne og rene.
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som krever at
motorhuset apnes skal alltid utgres pa et autori-
sert kundeserviceverksted.

Kundeservice og reparasjoner skal kun
utfgres av produsenten eller serviceverk-
steder: Du finner naermeste adresse
under: www.festool.com/service

Bruk kun originale Festoolreservedeler!
Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

o
‘5@ ,

EKAT .

10 Tilbehgr, verktgy

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbruksmateriale som er laget til denne maski-
nen, siden disse systemkomponentene er optimalt
tilpasset til hverandre. Ved bruk av tilbehgr og for-
bruksmateriale fraandre tilbydere senker kvaliteten
pa arbeidsresultatet og en sannsynlig innskrenking
av garantien. Alt etter bruk kan slitasjen pa maski-
nen eller den personlige belastningen pa deg gkes.
Beskytt derfor deg selv, maskinen og din garanti-
rett ved kun & benytte originalt Festool-tilbehgr og
Festool-forbruksmateriale. Bestillingsnumrene til
tilbehgr og verktgy finner du i Festool-katalogen
eller pa Internett under "www.festool.com".



11 Miljo

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
jgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestemmelsene
som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegq.

Informasjon om REACh:
www.festool.com/reach
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D,

Lixadora vibratoria

Dados técnicos RS 300 EQ RS 300 @
Poténcia 280 W 280 W
Numero de rotacoes 4 000-10 000 rpm 10 000 rpm
Cursos de trabalho 8 000-20 000 rpm 20 000 rpm
Curso de lixar 2,4 mm 2,4 mm
Base para lixas 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Peso de acordo com

EPTA-Procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

As figuras indicadas encontram-se no inicio das instrucoes de operacao.

Simbolos

Perigo geral

Usar mascara contra pds!

a7l Usar oculos de proteccao.

Utilizar protectores de ouvido!

Ler indicacoes/notas!

000

Classe de proteccao |l

1 Utilizacao em conformidade
Conforme as disposicoes, a maquina esta pre-
parada para lixar madeiras, plasticos, pedras,
materiais compostos, tintas/vernizes, massas de
aparelhar e materiais semelhantes.
Nao podem ser tratados metais e materiais con-
tendo amianto.
Por razoes de seguranca eléctrica, a maquina
nao deve estar hUumida nem deve ser colocada em
funcionamento num ambiente hUmido. A maquina
so6 pode ser utilizada para polir a seco.
O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

2
2.1
& Adverténcia! Leia todas as indica-

coes de seguranca e instrucoes. A nao ob-
servacao das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

Avisos de seguranca
Regras gerais de seguranca
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0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina
Sempre coloque 6culos de proteccao, por

causa dos riscos inerentes na esmerila-
gem.

- Caso pos explosivos ou de inflamacao instan-
tanea possam ser gerados pela esmerilagem,
é indispensavel respeitar as prescricoes de
maquinagem do fabricante do material a ser
tratado.

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal). To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.

Para proteger a sua saude, use uma
@ mascara de proteccao P2.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao

Os valores de ruido determinados de acordo com

a EN 62841 (consultar a Declaracao de conformi-
dade CE) s3o tipicamente:

Nivel de pressao acustica 72 dB(A]
Poténcia do nivel acustico 83 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissado de vibracoes ah (soma vetorial
em trés direcoes) e incerteza K determinados de



acordo com a norma EN 62841 (consultar a Decla-

racao de conformidade CE):

(3 eixos) a, =6,0m/s?

Incerteza K=1,5m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao
provisoria do coeficiente de vibracdes e do nivel
de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

CUIDADO

& Dependendo do tipo de utilizacao e, so-
bretudo, do tipo de peca a trabalhar, as
emissoes de ruido durante a utilizacao
real da ferramenta elétrica podem diferir
dos valores indicados
- Definir medidas de seguranca para
protecao do operador, com base numa
estimativa da sobrecarga nas condicoes
de utilizacdo reais. (Para tal, devem
ser tomados em consideracao todos os
componentes do ciclo de operacao, por
exemplo, periodos em que a ferramenta
elétrica se encontra desligada e periodos
em que funciona sem carga apesar de
ligada.)

3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento
A tensao da rede deve estar sempre de
A acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
O interruptor (1.1) serve como interruptor para
ligar/desligar (ON/OFF] (I = ligado / 0 = desli-
gado). Para um funcionamento continuo pode
ser engatado o botdo de bloqueio lateral (1.2).
Premindo novamente o interruptor solta-se de
novo o bloqueio.
Antes de inserir a ficha na tomada da rede
A ou saca-la da mesma, a maquina sempre
deve ser desligada!
CUIDADO
& Aquecimento da conexao plug caso o
fecho de baioneta nao esteja completa-
mente bloqueado
Risco de queimadura
- Antes de ligar a ferramenta elétrica,
assegurar que o fecho de baioneta esta
bem ligado ao cabo de ligacao a rede e
bloqueado.
Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede,
veja ilustracao 3.

4 Sistema electronico
I/\ A esmeriladora RS 300 EQ possui uma
ELECTW

regulacao electronica que permite variar
as rotacoes progressivamente.

Assim a velocidade de esmerilagem pode ser

adaptada ao respectivo material da melhor forma

possivel (ver capitulo é).

A rotacao é ajustada na roda reguladora (2.1).

5 Aspiracao de po

i L A aspiracao do po evita maior incomodi-
T dade devida ao p6 no arambiental e maior

acumulo de sujidade do local de trabalho.

5.1 Auto-aspiracao

Como padrao, as maquinas estao equipadas
com uma auto-aspiracao. O po proveniente da
esmerilagem é aspirado através de orificios na
sapata (2.4) e retido no turbofiltro (1.5). Quando
o turbofiltro estiver cheio de pé ao ponto que o
rendimento diminuir, o mesmo deve ser trocado.

Colocacao de um turbofiltro

- Passar a parte frontal de cartolina do turbofiltro
com os ressaltos vedadores (1.4) na tubuladura
de aspiracao (1.9), do suporte do filtro,

- Introduzir a parte traseira de cartolina com a
fenda (1.6) na alheta detentora (1.7) do suporte
do filtro,

- encaixar o suporte do filtro com a abertura (1.11)
na tubuladura de aspiracao (1.3) da maquina.
Passar adiante até encostar e apertar mediante
o botao rotativo (1.10].

5.2 Aspiracao externa com aspirador

Para livrar-se da troca frequente do turbofiltro,
por ocasiao de trabalhos de esmerilagem mais
extensos, um aspirador Festo pode ser ligado a
magquina, em lugar da auto-aspiracao. Para tan-
to, a mangueira de aspiracao (@ 27 mm (1.8]) do
aspirador é ligada a tubuladura de aspiracao (1.3).

6 Dispositivo de deslizamento especial
para lixacao

O dispositivo de deslizamento de lixacao de série
(93 x 175 mm) pode ser substituido por um dis-
positivo de deslizamento especial para a lixacao.
Aqui deverao ser retirados os quatro parafusos
de fixacao (2.2).

O dispositivo de deslizamento de lixacao especial
sera montado de forma que os lados prolonga-
dos estejam acima do lado anterior da lixadeira
rectangular.



6.1 Dispositivo de deslizamento de lixacao
STF-93x230

Fixe ele bem com os parafusos de cabecas esca-
readas em anexo em véz dos parafusos de cabeca
lenticular que sao fornecidos pela fabrica.

O emprego especial deste dispositivo de desliza-
mento de lixacao é a lixacao em espacos inter-
mediarios estreitos, como por exemplo, entre as
ldminas nas venezianas ou atras dos canos de
calefacao.

A parte que esteja acima dos dispositivos de
deslizamento de lixacao tem um comprimento
de 60 mm e é recoberto em cima e em baixo por
um revestimento de Stickfix. Para este emprego
existe as lixas de papéis Stickfix com granulacao
de P 50 até P 180 como mercadoria em rolo com
um comprimento de 14m, onde o comprimento
desejado podera ser cortado pelo préprio clien-
te. Aquio lado avesso do revestimento de adesao
Stickfix e o material de suporte deverao ser se-
parados com uma faca bem afiada. Apds isto o
papel de lixacao se deixa dobrar bem facilmente.
Por favor, atente que nao seja aspirado através
deste dispositivo de deslizamento de lixacao.
6.2 Dispositivo de deslizamento de lixacao
STF-V93x266

O dispositivo de deslizamento de lixacao STF-
-V93x266 sera fixado com os parafusos de cabeca
lenticular que sao fornecidos pela fabrica.

Este dispositivo de deslizamento de lixacao tem
uma ponta em forma de triangulo com um com-
primento dos lados de 93 mm. Ele foi desenvol-
vido para a lixacao tanto no lado interior como
no exterior de cantos, mas por causa de seu
revestimento de stickfix universal, podera ser
empregado também em areas lisas.

Para isto devera ser colocado na ponta um papel
de lixar em forma de triangulo STF-V93 e dire-
tamente acima deste um papel de lixar normal
STF-93x178. Para uma utilizacao 6tima da ponta
de lixar, este podera ser girado a vontade no dis-
positivo de deslizamento para lixar em forma de
triangular.

Por favor cuide

O dispostivo de deslizamento de lixacao STF-
-V93x266 foi desenvolvido especialmente para o
trabalho em cantos interiores e exteriores. Isto
conduz a um desgaste concentrado na ponta do
dispositivo de deslizamento de lixacao. Aquio de-
senvolvimento de calor é obrigatoriamente maior
do que no trabalho em uma area, porque a mes-
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ma pressao comprimida devera ser dividida em
uma area muito menor, sendo o revestimento do
Stickfix do dispositivo de deslizamento de lixacao
e do abrasivo poderao sofrer danos.

7 Como fixar o abrasivo

Use apenas abrasivos originais da Fes-
A tool!
7.1 Lixas Stickfix

Nas bases para lixas Stickfix podem ser
@ montados materiais abrasivos auto-
-aderentes como lixas Stickfix e lixas de
velo de fibras.
Os materiais abrasivos (2.3) sdo simplesmente
aplicados por pressao sobre a base para lixas
(2.4), voltando a ser separados apos a utilizacao.

7.2 Lixas para fixar
o A Festool disponibiliza lixas com furos
para serem fixas. Uma lixa sem furos
pode ser furada com o ,Lochfix” (aces-
sorio).
Fixe uma lixa com os dois dispositivos de aperto
(1.12). Os dispositivos de aperto podem ser aber-
tos pressionando as suas alavancas.
& Depois de fixa, a lixa deve estar esticada

e apoiar na superficie da base para lixas.
8 Instrucoes de servico

Nao sobrecarregue a maquina, aplicando uma

pressao forte demais! O melhor resultado de es-

merilagem o Senhor consegue ao trabalhar com

uma forca ponderada de pressao. Basicamente,

o rendimento de esmerilagem e a sua qualidade

dependem da seleccao do abrasivo correcto.

Para as maquinas com regulacao electrdnica

recomendamos os seguintes ajustes da roda

reguladora (2.1):

Posicao da roda reguladora

- Trabalhos de esmerilagem

5-6

- Esmerilagem com accionamento maximo

- Remocao de tintas velhas por esmerilagem

- Esmerilar madeira e folheado anterior ao en-
vernizamento

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

4-5

- Esmerilagem de uma fina pelicula de verniz de
base

- Esmerilagem de madeira com a tela




- Chanfrar os cantos de pecas de madeira

- Polir superficies de madeira impregnada

3-4

- Esmerilar os cantos de madeira macica e fo-
lheada

- Esmerilar no rebaixo de janelas e portas

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em cantos

- Esmerilagem preparatéria de janelas em ma-
deira macica com a tela de esmerilagem

- Polir a superficie de madeira anterior a causti-
cacao com a tela de esmerilagem

- Esfregar superficies causticadas com a tela de
esmerilagem

- Esfregar ou remover a pasta calcica supérflua
por meio da tela de esmerilagem

2-3

- Esmerilagem intermediaria entre duas demaos
de verniz, em superficies

- Limpar os rebaixos de janelas em madeira ma-
cica com a tela de esmerilagem

1-2

- Esmerilar cantos causticados

- Esmerilar materiais termoplasticos.

9 Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na

maquina retirar sempre a ficha de ligacao

da tomada de corrente!

Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-

turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor

devem estar sempre livres e limpas.

Todos os trabalhos de manutencao e reparacao,

que exigem a abertura da carcaca do motor, s6

podem ser efectuadas por uma oficina autorizada

do servico apds-venda.

Servico Apds-venda e Reparacao apenas
através do fabricante ou das oficinas de
servico: endereco mais proximo em:
www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

o
‘i@ |

EKAT .

10 Acessorios, ferramentas

Utilize apenas acessdrios e material de desgaste
originais Festool previstos para esta ferramenta,
pois estes componentes do sistema estao adap-
tados uns aos outros. Em caso de utilizacao de
acessorios e material de desgaste de outros fabri-
cantes, é provavel que a qualidade dos resultados
dos trabalhos fique afectada, sendo de esperar

50

uma limitacao dos direitos a garantia. Em funcao
da utilizacao, o desgaste da ferramenta ou o seu
esforco pessoal podem aumentar. Por essa razao,
proteja-se a si proprio, a sua ferramenta e aos seus
direitos a garantia, utilizando exclusivamente aces-
sorios e material de desgaste originais Festool!
Consulte os nimeros de encomenda dos acessd-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em “www.festool.com”.

11 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios e
embalagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacio-
nais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléc-
tricos e electronicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas eléctricas
usadas devem ser recolhidas separadamente
e sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach



BubpownudpmMalumHka
TexHU4yeckue paHHble RS 300 EQ
MOLLHOCTb 280 BT

Yucno obopoTos
Yucno obopoTos

4 000-10 000 o1/MuH
8 000-20 000 06/MuH

RS 300 Q

280 Bt

10 000 o1/MuH
20 000 06/MuH

Xop, wnndoBaHus 2,4 MM 2,4 MM
LLnndoBanbHasa nogoLuBa 93 x 175 MM 93 x 175 MM
Macca cornacHo npouegnype

EPTA 01:2014 2,3 kr 2,3 Kr

anIJ'IaI'EIEMbIe NMINKCTPpaUnnM HaxogdATCd B Hadasle pyKoBoACTBa Mo aKCrjiyataumnn.

CumMmBonbl
& [NpenynpexaeHune 06 obuien onacHocTH

Ncnonb3ynTe pecnupatop!

PaboTalTe B 3aWMUTHbBIX 0YKaX.

HocuTb 3awwmTy opraHoB cnyxa!

Cobntoparite pyKoBOACTBO MO 3KCMJyaTa-
LUMU/MHCTpYKLMK!

O®

Knacc 3awuTsl Il

il
%

1 MpuMeHeHUe No Ha3HAYeHUI0

[laHHble MalWIMHKbI NpefHa3HayeHbl onsg wnmdo-
BasibHbIX paboT Mo AepeBy, NnacTMacce, KamHio,
KOMMO31TaM, 1akKOKPaCOYHbIM MOKPbITUAM, LINa-
KNeBKe WU MHbIM MaTepuanam C aHallorMyHbIMU
CBOMCTBaMMU.

Henb3a obpabaTbiBaTh MeTann v matepuan, co-
nepxawmin acbecr.

[Nlo coobpaxeHunaM anekTpuyeckon besonacHocTu
MallMHa LoKHA BbITb CyXOW, ee Henb3a npuMme-
HATb BO BNaXkHoW cpefe. MalnHy MoXHO npuMe-
HATb TONIbKO ANA CyX0ro wandoBaHus.

3aywepb n HecyacTHble Ciyyan, CBA3aH-
Hble C MPUMEHEHMEM He MO Ha3HAYEeHMWIO,
oTBeyaeT [lonb3oBaTesnb.

NHCTpYMEHT CKOHCTpYMpOBaH Aas npo-
beccroHanbHOro NpUMeHeHs.

> B

o1

YKa3aHusa no TexHuKe 6es3onacHocTH
06wme ykaszaHusa no 6e3onacHoCTH

2
2.1
& MpepynpexpeHue! npourure see
yKa3aHusa no TexHuke 6e30nacHoCTU U UH-
CTPYKUMKU. HeToyHoe cobniopgeHne MHCTPYKUUIA n
npenynpexXaeHnin MoXeT cTaTb NPUYMHON yaapa
3/1EKTPUYECKMM TOKOM, MoXKapa M/ uam TaxKEnbix
TpaBM.
CoxpaHsiiTe BCe yKa3aHMUsl No TeXHMKe 6e3onacHo-
ctu n PykoBoacTBa no aKcnJlyaTtaumMm B KayecTBe
CnpaBo4YHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLUAX U
yKa3aHUSAX MOHATUE «3/IeKTPOMHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPAHAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHNEM
oT ceTvt (co WHypOM NuUTaHMs oT anekTpoceTH) 1 Ha
aKKyMyNATOPHbIN 371eKTPOMHCTPYMEHT (6e3 LHYpoM
MUTaHUA OT 3N1EKTPOCETH).

2.2 Cneumdunyeckue npaBuna TeXHMKu bes-
onacHocTU
N33a onacHocTemn, KOTOpble MOMyT BO3HUK-
HYTL, BO BpeM$ WwindoBaHms, Heobxoammo
MOCTOSAHHO HOCUTL, 3aLLUTHbLIE OYKM.

- Ecnu Bo Bpems wnmudosaHms obpasyeTcs B3pbl-
BOOMacHasa MM caMoBOCMIa-MeHsoLWaacs
nblay, To HeobxoanMo cobngaTy ykazaHmua no
obpaboTke nsrotoBuTENS MaTepunana.

- Bo Bpemsa paboTtel MoxeT obpa3oBbiBaTbCA
BpeAHas 4S9 300P0BbA/TOKCUYHAA MbiNb (Hanp.
OT CBMHeLcoAep>KaLLero NoKpbITUS,, HEKOTOPbIX
nopon aepesa u Metannos). KoHTakT ¢ Takoi
MblNbl0 UK ee BAbIXaHWe NpeacTaBnseT Co-
bon omacHocTb gns paboTakwero gaHHbIM
WHCTPYMEHTOM UMW LN OKPY>KAKOLWMUX JOLEN.
Cobniopgante pgeuncrteywouwme B Bawen crtpaHe
npaBufaa TexHuWku besonacHocTtu. [logcoenn-
HANTE 3N1eKTPONHCTPYMEHT K COOTBETCTBYHIOLLEMY
YCTPOMCTBY ANS yAaNeHUS MblN.

Ilns 3amThl 340pOBbSA HafeBaNTe pecnu-
@ paTop P2.



2.3 [aHHble no wyMy u Bubpauum
TunNnyHble 3HaYeHUs WwyMa, n3MepeHHolie no EN
62841 (cM. mexknapauuio cooteeTcTBus EC):

YpoBeHb LyMa 72 nb(A)
3ByKOBas MOLLHOCTb 83 nb(A)
Honyck Ha norpewHocTb n3mepeHna  K=3 b

HocuTb 3awwmTy opraHoB cnyxa!

3HaueHue Bubpaumm ah (BekTopHasa cyMma no Tpém

ocam) n koadpduumeHT norpetHoctv K, onpeaenét-

Hble no EN 62841 (cM. geknapaumio cooTBeTCTBUSA

EC):

KoadpduumeHT ammnccmm konebaHmin (3-ocHblit)

a, =6,0m/c?

MorpelwHocTb K=1,5mM/c?

YKa3aHHble 3HaYeHUs ypoBHA WyMa/Bmbpaymm

— CNy>XaT ANA CPaBHEHUSA MHCTPYMEHTOB;

— MOXHO TakXe MCNonb3oBaTb AAA NpeaBapu-
TeNbHOW OLEHKM LUYMOBON U BUOpPaLMOHHOM
Harpysku Bo BpemMs pabotbl;

— 0TPaXkatoT OCHOBHble 0611aCTV NPUMEHEHUS
3NEKTPOUNHCTPYMEHTA.

OcTopoXKHO

& B 3aBucmmMocTn oT cnocoba mcnonb3osa-

HUS MHCTPYMeHTa 1 ocobeHHO oT BMAaa 06-

pabaTbiBaemMoro Matepuana, nokasartenu

cosfaBaemoro UM paboyero wyma moryt
0T/INYATLCA OT YKa3aHHbIX B Macrnopre m3-

Lnenvs.

- 3a 0CHOBY ANs onpefeneHns Mep Mo oxpa-

He Tpyha paboTHMKoB bepuTe bakTUyeCKniA

ypoBeHb LyMa Ha paboyem Mecte. (Mpw

3TOM y4MTbIBaNTe BCe MapaMeTpbl TEXHO-

NOrMYECKOro LMKNa, HanpuMep Nepuogbl,

Korga 3N1eKTPOUHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U

KOr[a BK/IOYEH, HO He HaxoauTcs B paboTe.)

AnekTpuyeckoe noaknoyeHne U BBOA, B
aKcnayaTaumio

HanpsixeHne B ceTu JOMXHO COOTBET-
& CTBOBATb 3HAYEHUSM, yKa3aHHbIM Ha 3a-

BOLCKOM Tabnuyke MalUUHBbI.
BoikntouaTens (1.1) cnyxuTt gng sknoyeHns/sbl-
kntoyerms (I = Bkn. / 0 = Bobikn.).
Mpwn pnutenpHon paboTe ero MoXHo 3apuKcnpo-
BaTb 6okoBoM kHonkow (1.2). Mpu NOBTOPHOM Ha-
XaTUW BbIKIOYATENS NPOUCXOLMUT 0cBobOXaAEHME
dukcaTopa.

MNepen nNpucoefuMHeHUEM UKW OTCOELM-
& HeHneM ceTeBoro kabensa Bcerga BblKt0-
YyanTe MaluHy!
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OcTopOXKHO

HarpeBaHue pa3sbeMa plug it npu Henon-
HOCTbl0 3abnokmpoBaHHOM baoHeTHOM
3aMke

OnacHocTb o)Kora

- lNepepn BkAOYEHMEM 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa ybeautech B TOM, 4To BalnoHeTHbIN
3aMOK Ha ceTeBOM kabene MonHOCTbIO
3akpbIT 1 3abnoknposaH.

CoefMHeHWe n oTCOe-AUHEHME NIMHUWN CETEBOIO
NUTaHMS - CM. puc. 3.

4 AneKTpoHHasa YacTb

WnndosanbHaa mawmnHka RS 300 EQ
MMeeT 3/1eKTPOHHOE peryinpoBaHue, npu
MOMOLLM KOTOPOTo MOXHO beccTyneHyaTo
BapbWpOBaTb CKOPOCTb BPaLLeHMS.

B pe3ynbTaTe 3T0ro CKOpoCTb WANPOBAHUSA MOX-
HO OMTUMasbHO NOJOrHATb K COOTBETCTBYIOLLEMY
MaTepuany. [(cM. nyHkT 6). CkopocTy, BpalyeHus
ycTaHaB/MBaeTcs Ha MaxoBuyke (2.1).

ELECTRONIC|

5 OTcacbiBaHue NbiNnU
i L OTcacblBaHWe NblAN NpensaTcTBYeT 3a-
1 rpsi3HeHuto paboyen atMocdepbl 1 3a-
rpsisHeHuto Ha paboyeM MecTe.
5.1 CaMooTcacbiBaHue

MawmnHKN cepMnHO CHabXXeHbl YCTPONCTBOM
AN camooTcacbiBaHms. [Mbinb, BO3HUKLIAA NpK
wandoBaHMN, 0TCacbiBAeTCH Yepe3 BbITAXKHbIE
0TBEpPCTUSA B KOHTaKTHOM bawimMake (2.4) v ynasnu-
BaeTcs B Typbodumnstpe (1.5). Ecnun typbodunbtp
HanosfHeH WndoBaabHOM MNblNbio L0 TaKoW CTe-
MeHW, YTO MOLLHOCTb OTCacbiBaHMa ocnabutcs, To
ero HeobxoAMMO 3aMeHUTb.

MoHTax Typ6odpunbtpa

- [epepHto yacTb kKapToHa TypbodunbTpa C
ynnoTHuUTenbHoi dackoit (1.4) HageTs Ha acnn-
paunoHHbIN naTpybok (1.9) nepxartens bunstpa

- 3a[HI0t0 YaCTb KapToHa ¢ wnuuem (1.6) BcTaBuTb
B CTOMopHbI py6unk (1.7) pepxatensa ounstpa

- nepxartenb ¢unbTpa Yyepes otsepctme (1.11)
BCTaBWUTb [0 yrnopa Ha acnMpauuoHHbIN NaTpy-
6ok (1.3) MaLWMHKKM 1 3aKpenuUTb BpaLlaoLLencs
pyukon (1.10).

5.2 OTcacbiBaHUe M3BHE MPU NOMOLLU OT-
cacbiBawlLero npucnocobneHus

Bo nsbexaHune yacton 3ameHbl TypbodunbTpa npu
OANTENbHBIX WANdOoBanbHbIX paboTax MOXHO BMe-
CTO YCTPOWMCTBA LS9 CaMOOTCACbIBAHMSA MOAKIIO-
unTb FestooloTcackiBatowee npucrnocobneHme.

Ond 3Toro HGO6X0)J,VIMO BCTaBUTb OTcaCbIBaPOLLLMVI



wnaHr (@ 27 mm (1.8])) oTcackliBatoLwero npucnoco-
6reHna Ha acnupaunoHHbIn naTpybok (1.3).

6 KneumnanbHble KOHTaKTHble 6aluMaKku
KepuitHbiii KoHTakTHbIN Bawmak (93 x 175 Mm])
MOXXET 3aMeHATbCA Ha crneLnanbHble KOHTaKTHble
bawmMaku.

Inqa atoro cnepyet ocnabutb 4 3a>KMMHbIX BUHTA
(2.2).

KneunanbHble KOHTAKTHbIE BalLMaky MOHTUPYIOT-
Csl TaKnMM 06pa3oMm, YTobbl NX yANTMHEHHAA CTOPOHA
BbICTyMana c nepefHen CTOPOHbI LNNPOBaNbHOM
MaLUUHKN.

6.1 KoHTakTHbI 6awumMak STF-93x230
3akpennanTe ero BXOAAYMMWU B KOMMIEKT MO-
CTaBKM BMHTAMW C MOTAaMHOM rOJIOBKOW, @ He ce-
PUNHBIMW BUHTaMKN CcO cepo-LUINHAPUYECKON
rOJI0OBKOW.

K cneuynanbHon obnactn npMMeHeHUs 3TOro
KOHTakTHoro bawmaka oTHocuTcsa wnudosa-
HUEe B Y3KUX MPOMEXyTKax, Hanpumep, Mexay
namMensMUOTKUIHbLIX CTABHEN UM 33 OTONUTENb-
HbIMW Tpybamu.

BbicTymatouas yacTb KoHTakTHoro bawmaka, 60
MM OJIMHOWN, CHabXeHa CHMU3Y N CBepXy MOKPbI-
Tnem Stickfix. [lng Bblweyka3zaHHbIX obnacTten
npuMeHeHnsa ncnonbytotcs Stickfix-abpasusbl ¢
3epHucTtocTbto oT P 50 go P 180 B pynoHax gnunHom
14 M, camocTosTeNbHO Hape3aeMble Mo Tpebye-
Mo aaunHe. [Ing 3Toro M3HaHKy cxBaTbiBatO4ero
nokpbiTua Stickfix cnepyeT oToennTb OCTPbIM
HOXOM 0T nopgoxKku. lNocne 3Toro abpasms nerko
crmbaeTcs.

YuTuTe, NoxanyncTa, 4To nbljeyganeHune yepes atot
KOHTaKTHbIN BaliMak NPOM3BOAUTLCS HE MOXET.

6.2 KoHTakTHbIN 6awMak STF-V93x266
KoHTakTHbIN bawmak STF-V93x266 3akpennseTcs
CEpPUHBIMU BUHTaMK o chepo-LUINHAPUYECKOH
r0JIOBKOMW.

[aHHbIN KOHTaKTHbIM BallMak MeeT HafcTosYee
TpeyrosbHoe OCTPUE C ANIMHON KPOMKM 93 MM.
OH 6bin pa3pabotaH gna wnudoBaHUS yrnos
MOKaAHTOBKM, MOXET, 0fHako, bnarogapa cBoemy
cnaowHoMy nokpbiTuio Stickfix npuMeHaTbea u
ona obpaboTkn NnoBepxHoOCTEN.

[lns 3T0r0 Ha OCTPME HaknagbiBaeTCH TPeyrob-
Hoe abpa3mBHoe nonotHo STF-V93, a 33 HUM -
obblyHasa abpasmsHaa nonoca STF-93x178. Onq
ONTMMaNbHOIO0 MCMNOSb30BAHUS TPEYroabHOro
abpa3nBHOro MoOs0THA ero MOXHO NOBOPaYMBaTh
Ha OCTpue KOHTaKTHOro balimMaka Kak yrogHo.
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Mpocbba yyectb

KoHTakTHbIN bawmak STF-V93x266 bbin paspabo-
TaH cnewumanbHo Ans paboT cyrnamMm n 0kaHTOBKOW.
9T0 BefET, cyaa no onbITy, K CKOpPee NoToYeYHOM
Harpy3ke Ha OCTpWE KoHTakTHoro bawwmaka. [Mpu
3TOM TennoBblgeNeHne CTaHOBUTCS HensbexxHo
bonee BbicOkMM, YeM npu paboTax no nosepx-
HOCTW, MNOCKOJIbKY TOie ycunue cxxaTus JOJIKHO
pacnpefenaTbCcs N0 MeHbLIEN MOBEPXHOCTH.
PaboTainTe noceMy co CHMXEHHbIM AABNEHUEM,
4yTobbl NnokpbiTMe Stickfix KOHTakTHOro bawmaka
v abpa3nBHbIN MaTepman He MOBPeAUIINCE.

7 3akpenneHue wnudoBanbHOro MaTepu-
ana
Mcnonb3yinTe TONbKO OPUTMHANbHbIN
A Festool wnndoBanbHbIN MaTepunan.
7.1 AbpasuBHbiin MaTepuan Stickfix
Ha wnndoBanbHble NOAOLWBbI C CUCTEMOW
'y kpernenus Stickfix (,nunyuka“) ycranas-

NINBAIOTCS COOTBETCTBYIOLME abpa3nBHble
NNCTbI U3 ByMarn nnm HeTKaHoro MaTepu-
ana.

MpocTo npuxmmTe (2.3) Takon abpasnBHbINA INCT K
wnudosanbHoi nogowse (2.4), a nocne ncnosnb-
30BaHUSA CHUMUTE ero.

7.2
o

AbGpa3uBHbIiN MaTepuan gns 3akmma
Festool npepgnaraet wnuonuctel ¢ oT-
BepcTMaMK ans 3axuma. OTBepcTus B
wnndnuncrax 6e3 oTBEPCTUIA MOXHO Mpo-
pnenatb ¢ noMolbto , Lochfix” (OcHacTtkal.
3akpenute wnudbymary ¢ nomolbio obonx 3a-
XUMHbIX npucnocobnennit (1.12). 3axuMHble
npucnocobneHns oTKPbIBAOTCSA C MOMOLLbK CO-
OTBETCTBYHLLMNX PblYaXKKOB.

MNocne 3axunMa wnndbymara fomkHa bbITh
& XOPOLLO HaTAHYTa M [OJIXKHA NJIOTHO NpU-

neratb K wWandnogoLuse.
8 MpousBoACTBEHHbIE YKa3aHUS
He neperpy>arite MalLMHKY NYTEM CAULLKOM CUJ1b-
HOro HaxuMa. Eyuwmit pesynbtat wnndosaHma
L,0CTUra-eTCcs NPU YMEPEHHO CUbHOM HaXaTuu.
[Mpon3BOAMTE-NBHOCTb M Ka4eCcTBO WANDOBaHNUS
BO MHOIOM 3aBMWCAT OT Bblbopa NOAXoAsLLErO
wnndo-BanbLHOro Matepumana.
AN MALWMHOK C 3/IEKTPOHMKOMN Mbl peKOMeHAYyeM
c/iepyoLLylo YCTaHOBKY Ha MaxoBuuke (2.1):

CTyneHb Ha MaxoBU4Ke
- XXnudosanbHble paboThbl




5-6

wnndoBaHMe ¢ Makc. NPUBOAOM
cownndoBbIBaHME CTapbIX KPacok
wnndoBaHue fepesa nnn daHepbl Nepes naku-
poBaHuMeM

npoMexxyToyHoe windoBaHme faka Ha NoBepX-
HOCTAX

-5

wnndoBaHMe TOHKO HAHECEHHOro Jlaka NepBoro
NOKPbITUS

wnndoBaHne aepeBa WANPOBaASbHbIM BATOY-
HbIM XOJICTOM

CHATMe Pacok Ha AeTansax U3 gepesa
NoSMpOBaHWE FPYHTOBaHbIX AePEeBSAHHbIX MO-
BEpPXHOCTEN

-4

wnmdpoBaHMe KPOMOK LeSIbHOW APEBECUHbI U
baHepbl

wnndoBaHMe Na3oB B ABEPSAX U OKHAX
NpoMeXyToYHoe LWandoBaHMe Naka Ha KpoMKax
noawnndoBKa OKOH M3 HaTypanbHOro AepeBa
WnndoBasibHbIM BaTOYHbIM X0NCTOM
nonnpoBaHue fepeBaHHbIX NOBEPXHOCTEN Nepes,
benueBaHnemM WwWnndoBasbHbIM BaTOYHbLIM X0JI-
CTOM

3aTMpaHuve NpoTpaBAEHHbIX MOBEPXHOCTEN LLAN-
¢$oBasbHbIM BaTOYHbIM X0NCTOM

3aTMpaHne NN CHATUE U3NULLHEN N3BECTKOBOM
nacTbl WANPOoBaNbHbIM BaTOYHbIM X0JICTOM

-3

npoMexyToyHoe WwiandoBaHWe naka Ha NpoTpaB-
NEHHbIX NOBEPXHOCTAX

0YMCTKa Ma30B Ha OKHaxX M3 HaTypanbHOro ge-
peBa WANPOBaNbHbIM BaTOYHbIM X0OJICTOM

-2

wnndoBaHMe NPOTPaBAEHHbIX KPOMOK
WwandoBaHMe TepMONNACTUYHBIX CUHTETUYECKMX
MaTepunasnos

9 06cny)xmBaHue 1 yxopn,
lNepen Hayanom nwobon paboTbl ¢ MaLIN-
A HOW BCerga BblHMMaWTe WTencenb U3
po3eTku!
[ns obecneveHnsa umpkynaumMm Bosgyxa oTBep-
CTVS ANS OXNaXAEHNA B KOpNyce ABMraTens Bcer-
A2 LOMKHbI BbITb OTKPLITEIMU U YACTBIMMU.
Bce paboTbl no obcnyxmBaHMi0 U PEMOHTY, KO-
Topble TpebyeT oTKpbIBaHMA Kopnyca ABuratens,
MOryT MPOM3BOAUTHLCA TOJIbKO aBTOPU30BaAHHOM
MaCTepCKOM CEPBUCHOMN CyXbbl.
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's;’w CepBucHoe obcny)xuBaHme U peMOHT
#} | Tonbko yepes GUPMy- U3rOTOBUTENS UK
B HALUMX CEPBUCHbIX MacTepCKuX: agpec
bnvanwen MacTepCckon CM. Ha
www.festool.com/service
eat | llcnonb3ynTe TONbKO OPUTMHaNbHblE 3a-
nacHble yacTtu Festool! N¢ onqa 3aka3a Ha:
www.festool.com/service
10 OcHacTKa, UHCTPYMEHTbI

Mpwn paboTe Mcnonb3yinTe ToNbKO NpefHa3HaYeH-
Hble 419 faHHOro Gpe3epa opuUrMHanbHble 0CHaCTKY
M pacxofHble maTepuansl ¢upmbl Festool, Tak Kak
3TU KOMMOHEHTbI CUCTEMbI ONTUMaNbHO NOAXOAAT
Lpyr opyry. B cnyyae ncnonb3oBaHmsa 0CHaCcTKM 1
pacxofHbIX MaTepuanoB Lpyrux Npou3BoauTenen
cnepyeT NpUHUMaTbL BO BHMMaHMe BO3MOXHOCTb
CHUXeHUs KayecTBa paboTbl M orpaHUYeHuUi No
rapaHTuiiHbIM 0ba3aTenbcTBaM. [1py BbIMOSHEHMM
HeKoTopbIX paboT BO3MOXHbI Honee MHTEHCUBHBbIN
n3Hoc dpesepa MM yBeNMYEHUE HArpy3KM Ha
onepatopa. Vicnonb3ys opurmHanbHblie 0CHACTKY U
pacxofHble maTepuanbl dupmbl Festool, Bel 3aLim-
LaeTe CBOM Gpe3ep OT MOBPEXLEHWNIA, IKOHOMUTE
cunbl M obecneunBaeTe npefocTaBneHne Bam ycnyr
Mo rapaHTUmn B NosHoM obbeme!

Konbl Ansi 3aKa3a 0CHACTKN U MHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTu B kaTanore Festool n B HTepHeTe Ha www.
festool.com.

11 OnacHocTb ANA OKpy)KatoLen cpeabl

He BbibpackiBaliTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C
bbiToBbIMK 0TX0AaMK! ObecneybTe be3onacHyto ans
OKpy>KatoLen cpefbl YTUAN3ALMIO NHCTPYMEHTA,
ocHacTku n ynakosku. Cobntogante gencreyrowme
HaLMOHaNbHble UHCTPYKL MK,

Tonbko pnsa EC: cornacHo gupektuse EC 06 oTxogax
3M1eKTPUYECKOro U 3N1IeKTPOHHOro obopynoBaHus,
a TakXXe rapMOHW3UPOBAHHbIM HaLMOHANbHbIM
CTaHAApTaM OTCNYXMBLUME CBOW CPOK 3/1€KTPOUH-
CTPYMEHTbI AONXKHbI YTUIM3MPOBATLCSH Pa3fesibHO
W HanpaBAATbCSA Ha 3Konormyeckn BesonacHyto
nepepaboTky.

[aTta npon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT

NudopmMauums no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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Vibracni bruska

Technické udaje RS 300 EQ RS 300 Q
Vykon 280 W 280 W
Otacky 4 000-10 000 min! 10 000 min™’
Pracovni zdvih 8 000-10 000 min"! 20 000 min!
Brusny zdvih 2,4 mm 2,4 mm
Brusna deska 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Hmotnost podle

EPTA-Procedure 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu k obsluze.

Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Pouzivejte respirator!

Pouzivejte ochranné bryle.

Nosit ochranu sluchu!

Prectéte si navod/pokyny!

]

Trida ochrany Il

1 Pouzivani k urcenému ucelu

Naradi je urcené k brouseni dreva, umeélych hmot,
kamene, sendviCovych materiald, barev/lakd,
tmeld a podobnych materiald.

Kov a material obsahujici azbest nesmi byt ob-
rabény.

Kvili bezpecnosti nesmi pri manipulaci s elektric-
kym proudem proniknout do stroje vlhkost - nesmi
se s nim pracovat ve vlhkém prostredi. Stroj se
smi pouzivat pouze k brouseni za sucha.

Za skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
k jinym Gcelim, nez ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.

>

Bezpecnostni pokyny
Vseobecné bezpecnostni predpisy

2

2.1

& VYSt raha! prectéte si vsechny bezpec-
nostni pokyny a instrukce. Chyba pfri dodr-

zovani varovnych upozornéni a instrukci maze

zpUsobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo

vazné zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,.elektro-

naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované

95

na el. siti (se siftovym kabelem) a na elektronaradi

provozované na akumulatoru (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifickeé pro stroj

Kvili nebezpecim, ktera se vyskytuji bé-
(3 . y L

hem brouseni noste vzdy ochranné bryle.

- Vznikaji-li pfi brouseni explozivni anebo samo-
vzneétitelné prachy, je tfeba bezpod-minecné
dbat pokynd ke zpracovani latek vyrobce.

- Pripraci mGze vznikat Skodlivy Cijedovaty prach
(napr. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dreva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mdze pro osoby pracujici se strojem
nebo osoby nachazejici se v blizkosti predstavo-
vat ohrozeni. Dodrzujte bezpecnostni predpisy
platné ve Vasi zemi. Pripojte elektricky pristroj
k vhodnému odsavacimu zarizeni.

K ochrané Vaseho zdravi pouZivejte
@ ochrannou dychaci masku P2.

2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty hlucnosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES) Cini typicky:

Hladina akustického tlaku 72 dB(A)
Hladina akustického vykonu 83 dB(A]
Pridavna hodnota nespolehlivosti

meéreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchu!

Hodnota vibraci ah (soucet vektor( ve trech smé-

rech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841 (viz

prohlaseni o shodé ES):

Hodnota vibraci (3 osy) a, =6,0m/s?

Nepresnost K=15m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni
zatizeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhlm pouziti elektric-
kého naradi.



POZOR

Emise hluku se mohou - v zavislosti na
druhu pouziti elektrického naradi a ze-
jména na druhu zpracovavaného obrobku
- béhem skutecného pouziti elektrického
naradi od uvedenych hodnot liSit.

- Urcete bezpecnostni opatreni pro ochra-
nu obsluhy, ktera spocivaji na odhadu
zatizeni béhem skutec¢nych podminek
pouziti. (Pritom je tfeba zohlednit vSechny
Casti provozniho cyklu, napr. doby, ve kte-
rych je elektrické naradi vypnuto, a doby,
ve kterych je sice zapnuté, ale bézi bez
zatizeni.)

Elektrickeé pripojenia uvedenido provo-
zu
Sitové napéti musi souhlasit s udaji na
vykonovém stitku.
Spinac (1.1) slouzi jako vypinac (I = zapnuto / 0
= vypnuto). Pro trvaly provoz jej lze zajistit po-
strannim areta¢nim knoflikem (1.2). Opakovanym
stisknutim spinace se aretace uvolni.

Pred zapojenim do sité nebo vytazenim ze
A sité strojek vzdy vypnéte!
POZOR
& Zahrivani pripojky plug it pri nedokonale
zajisténém bajonetovém uzavéru
Nebezpeci popaleni
- Pred zapnutim elektrického naradi
zkontrolujte, zda je bajonetovy uzavér na
sitovém kabelu Uplné zavreny a zajistény.
Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr. 3.

4 Elektronika

N Bruska typu RS 300 EQ vlastni elektronic-

‘ELECTW kou regulaci, pomoci které se da plynule
nastavit pocet otacek.

Timto se da rychlost brouseni optimalné prizpl-

sobit pravé obrabénému materialu (viz bod 6).

Pocet otacek se nastavi pomoci prepinaciho ko-

lecka (2.1).

5

Nl

Odsavani prachu

Odsavani prachu zabranuje nadmirnému
zatizeni pracovniho ovzdusi prachem a
vétsimu znecisténi pracovniho mista.

5.1 Vlastni odsavani

Stroje jsou sériové vybavené vlastnim odsavanim.
Brusny prach se odsava pomoci odsavacich otvor(
umisténych v brusné boté (2.4) a v turbofiltru (1.5)
se zachycuje. Kdyz je turbofiltr natolik naplnény
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brusnym prachem, Ze jeho odsavaci vykon neni
dostacujici, je ho tfeba vymeénit.

Montaz turbofiltru

- Predni karténovou ¢ast turbofiltru s tésnici vloz-
kou (1.4) nasunout na odsavaci natrubek (1.9)
drzaku filtru,

- zadni kartonovou ¢ast se Stérbinou (1.6) nasadit
na zebrovou Uchytku drzaku filtru(1.7),

- drzak filtru zastréit aZz na doraz otvorem (1.11) na
odsavaci natrubek stroje(1.3) a otocnym knofli-
kem (1.10) pevné uchytit.

5.2 Vnéjsi odsavani pomoci odsavaciho pri-

stroje

Castym vyménam turbofiltru u deléiho brouseni

se da predejit tim zplsobem, Ze se na misto vlast-

niho odsavani pripoji odsavaci pristroj Festool. K

tomuto Ucelu se nastrci odsavaci hadice odsava-

ciho pristroje (prdmér 27 mm (1.8)) na odsavaci

natrubek (1.3).

6 Specialni brusné desky

Sériovou brusnou desku (93 x 275) mdzeme na-

hradit specialnimi brusnymi deskami.

K tomu ucelu je treba povolit Ctyri upeviovaci

Srouby (2.2).

Specialni brusné desky se pripevni tak, aby jejich

delSi strana presahovala na predni strané vibracni

brusky.

6.1 Brusna deska STF-93x230

Pripevnéte ji pomoci priloZzenych zapustnych
$roubd, nepouzivejte seriovych Sroubd.
Specificnost této brusné desky spociva v brouseni
uzkych ploch, napr. mezi lamelami sklopnych rolet
nebo za topnym potrubim.

Presahujici cast brusné desky méri 60 mm a je
shora a zespodu opatrena potahem Stickfix. K
tomuto ucelu se dodava brusny papir Stickfix o
zrnnostiod P50 do P 180 v kotoucich o délce 14 m,
ktery je mozno rezat podle potreby. Zadni vrstva
potahu Stickfix a nosny material se proriznou ost-
rym nozem a brusny papir pak ze snadno odlomit.
Upozornujeme, Ze skrz tuto brusnou desku nelze
odsavat.

6.2 Brusna deska STF-V93x266

Brusna deska STF-V93x266 se dodava spolu se
seriovymi Srouby.

Tato brusna deska ma presahujici troj uhelnikovou
Spicid délce hrany 93 mm. Byla vyvinuta k brouseni
rohU a hran, lze ji vSak diky pribéznému potahu
Stickfix nasadit i k brouseni ploch.



K tomu se na Spici prilozi troj uhelnikovy brusny
list STF-V93 a tésné k nému normalni brusny
pas STF-93x178. K dosazeni optimalniho vyuziti
troj uhelnikového brusného listu je mozno jim
libovolné otacet na vsechny strany.

Upozornéni

Brusna deska STF-V93x266 byla specielné vyvinu-
ta pro brouseni rohl a hran. Zkusenosti ukazaly,
ze je namahana hlavné Spicka brusné desky.
Pritom nwutné dochazi k vySSimu zahrati nez pri
brouseni ploch, protoZe tentyz pritlacny tlak pad-
sobi na mnohem mensi plochu. Pracujte proto se
snizenym tlakem, aby nedoslo k poskozeni potahu
Stickfix a brusiva na brusné desce.

Upevnéni brusného prostredku
Pouzivejte pouze originalni brusné pro-
stredky firmy Festool!

7
7.1 Brusné prostredky Stickfix
Na brusné desky Stickfix ze upevnovat
@ samoulpivajici brusné prostredky, napf.
brusné papiry Stickfix a brusné pavucinky.
Brusné prostredky (2.3) se jednoduse pritlaci na
brusnou desku (2.4) a po pouZiti se opét sejmou.

7.2 Brusné prostredky s mechanickym upi-
nanim
o Festool nabizi dérované brusné papiry
s mechanickym upinanim. Nedérovany
brusny papir lze prodéravét pomoci pri-
pravku ,Lochfix” (prislusenstvi).
Brusny papir pripevnéte obéma svéracimi zarize-
nimi (1.12). Svéraci zarizeni lze otevrit stisknutim
prislusné packy.
Brusny papir musi byt pripevnény tak,
& aby byl pevné napnuty a celou plochou
doléhal na brusnou desku.

8 Pracovni pokyny

Nepretézujte stroj tim, Ze jej priliz silné pritlacite!
Nejlepsivysledek docilite, kdyz pracujete s mirné
silnym pritlakem. Brusny vykon a kvalita zavisi
hlavné od spravné volby brusného prostredku.
Pro stroje s elektronikou doporucujeme nasle-
dujici nastaveni prepinaciho kolecka (2.1):
Poloha prepinaciho kolecka

- Brusné prace

5-6

- Brouseni s max. pohonem

- Obrouseni starych barev

o7

- Brouseni dreva a dyhy pred lakovanim

- PloSné mezibrouseni laku

4-5

- Brouseni tence naneseného prvniho laku

- BrouSeni dreva pomoci brusné pavucinky

- Srazeni hran na drevovych dilech

- Vyhlazeni drevénych ploch se zakladni barvou

3-4

- Brouseni hran plného dreva a dyhovych hran

- Brouseni v drazkach oken a dveri

- Mezibrouseni laku na hranach

- Nabrus oken z prirodniho drfeva pomoci brusné
pavucinky

- Vyhlazeni drevéné plochy pred morenim pomoci
brusné pavucinky

- Otér namorené plochy pomoci brusné pavucinky

- Otér, anebo odstranéni prebytecné vapenné
pasty pomoci brusné pavucinky

2-3

- Mezibrouseni laku na namorenych plochach

- Cisténi drazek oken z pFirodniho dfeva pomoci
brusné pavucinky

1-2

- BrouSeni morenych hran

- Brouseni termicko-plastickych umélych hmot

9 Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro za-
jisténi cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté
chladici otvory v krytu motoru.
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a opravach,
které vyZaduji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovana servisni dilna.

©g Servis aopravy smi provadét pouze vy-
#)  robce nebo servisni dilny: nejblizsi adre-
su najdete na: www.festool.com/service
at | Pouzivejte jen originalni nahradni dily
T’Tﬁ/’ Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service
10 Prislusenstvi, naradi

Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a spo-
trebni material Festool, ktery je urcen pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti prislu-
Senstvi a spotrebniho materialu od jinych vyrobcd
je pravdépodobné kvalitativni zhorsSeni pracovnich
vysledkd a omezeni zarucnich narokd. V zavislosti
na pouziti se mize zvysit opotrebeni naradi nebo
vase osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své



naradi a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim
originalniho prislusenstvi a spotrebniho materialu
Festool!

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo nainternetu
na "www.festool.com”.

11 Zivotni prostiedi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho od-
padu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislu-
Senstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych aelektronickych zarizenich a prova-
déni v narodnim pravu se musi staré elektrické
naradi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Szlifierka oscylacyjna

Dane techniczne RS 300 EQ RS 300 Q
Moc 280 W 280 W
Predkosc obrotowa 4.000-10 000 min" 10 000 min""’
Liczba suwow roboczych 8 000-10 000 min! 20 000 min"!
Suw szlifujacy 2,4 mm 2,4 mm
Stopa szlifierska 93 x 175 mm 93 x 175 mm
Ciezar zgodnie z procedura

EPTA 01:2014 2,3 kg 2,3 kg

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku instrukcji eksploatacji.

Symbole

Ostrzezenie przed og6lnym zagrozeniem

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

iyl Nosic okulary ochronne.
@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
@ Instrukcja/przeczytac zalecenia!
=] Klasa ochronna ll
1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do
szlifowania drewna, tworzywa sztucznego, kamie-
nia, materiatdow kompozytowych, farby/lakierdw,
masy szpachlowej i temu podobnych materiatow.
Nie wolno obrabia¢ metali i materiatow zawiera-
jacych azbest.
Z uwagi na bezpieczenstwo instalacji elektrycz-
nych maszyna nie moze by¢ zawilgocona, ani
eksploatowana w wilgotnym otoczeniu. Maszyna
moze byc stosowana wytacznie do szlifowania na
sucho.
Odpowiedzialnosc¢ za szkody i wypadki po-
& wstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Ogolne przepisy bezpieczenstwa

2

2.1

& Ostrzezenie! Nalezy przeczytac
wszystkie zalecenia bezpieczenstwa pracy

iinstrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezeniinstruk-

cjimoze spowodowac porazenie elektryczne, pozar

oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.
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Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym]ido elektronarzedzi zasilanych akumulato-
rami (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z

maszyna
Stosowac zawsze okulary ochronne,

poniewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.

- Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazowek producenta obrabia-
nego materiatu dotyczace sposobu obrobki.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka
malarska, niektdre rodzaje drewna i metalu).
Stykanie sie z tymi pytami lub wdychanie tych
pytdw moze stanowic¢ niebezpieczenstwo dla
osoby obstugujacej maszyne lub osdéb znaj-
dujacych sie w poblizu. Nalezy przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa obowigzujacych w
danym kraju. Elektronarzedzie nalezy podtaczac
do odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowa P2.
2.3

Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji

Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklara-
cja Zgodnosci WE) wartosci dzwiekéw wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustycznego 72 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 83 dB(A]
Plus roznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

@ Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!



Wartos¢ emisji wibracji ah (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K ustalone

wg normy EN 62841 (por. Deklaracja Zgodnosci

WE):

Wartos¢ emisji wibracji (3-osiowo) a, = 6,0 m/s?

Nieoznaczonosé K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one réwniez do tymczasowej oceny
obciazenia wibracjami i hatasem podczas uzyt-
kowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

OSTROZNIE

& W zaleznosci od sposobu uzycia elek-
tronarzedzia, w szczegolnosci rodzaju
obrabianego przedmiotu, emisja hatasu
moze odbiegac od wskazanych wartosci
podczas rzeczywistego uzytkowania na-
rzedzia.

- Nalezy zdefiniowac srodki bezpie-

czenstwa w celu ochrony uzytkownika,

na podstawie oszacowania obciazenia

w rzeczywistych warunkach uzytkowa-

nia. (Nalezy przy tym wzia¢ pod uwage

wszystkie czesci cyklu uzytkowania, w

tym, w ktorych urzadzenie jest wytaczone

oraz te, w ktorych jest wtaczone, ale nie
wystepuje obciazenie hatasem.)

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
A danymi zamieszczonymi na tabliczce

znamionowej.
Wtacznik (1.1) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (I = zat. / 0 = wyt.). Do pracy ciagtej
mozna zablokowac¢ go za pomoca bocznego przy-
cisku blokujacego (1.2) . Ponowne nacisniecie
wtacznika powoduje zwolnienie blokady.

Przed podtaczeniem lub odtaczeniem od
A przewodu sieciowego maszyne zawsze

wytaczyc!

OSTROZNIE
& Wtyczka plug-it ulega rozgrzaniu, gdy
zamek bagnetowy nie jest catkowicie
zamkniety
Niebezpieczenstwo spalenia
- Przed uruchomieniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zamek bagnetowy na sie-
ciowym przewodzie przytaczeniowym jest
catkowicie zamkniety i zablokowany.
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Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 3.

4 Uktad elektroniczny

I/\ Szlifierka RS 300 EQ wyposazona jest

ELECT@’ w elektroniczny system regulacji, ktory
pozwala na bezstopniowa regulacje liczby
obrotéw.

Dziekitemu predkosc szlifowania mozna optymal-

nie dopasowac do obrabianego materiatu (patrz

rozdziat 6).

Liczbe obrotow nastawia sie za pomoca kotka

nastawnego (2.1).

5

Nl

Pochtanianie pytu

Pochtanianie pytu zapobiega obciazeniu
powietrza pytem i zmniejsza zanieczysz-
czenie na stanowisku pracy.

5.1 Wtasny system pochtaniania pytu
Maszyny wyposazone sa seryjnie we wtasny sys-
tem pochtaniania pytu. Pyt powstajacy podczas
szlifowania odsysany jest poprzez otwory w tarczy
szlifierskiej (2.4) i zatrzymywany w filtrze turbo
(1.5). Jesli filtr turbo napetniony jest tak pytem,
ze sita ssaca spada, nalezy wymienic filtr.

Montaz filtra turbo

- Przednia czesc tektury filtra turbo z kotnierzem
uszczelniajacym (1.4) nasunac na kréciec zasy-
sajacy (1.9) uchwytu filtra,

- tylna czes¢ kartonu z nacieciem (1.6) nasadzic¢
na zebro chwytajace (1.7) uchwytu filtra,

- uchwyt filtra z otworem (1.11) nasadzi¢ az do
oporu na kréciec zasysajacy (1.3) maszyny i
zamocowac za pomoca pokretta (1.10).

5.2 Zewnetrzny pochtaniacz pytu

W celu umozliwienia prowadzenia prac szlifier-
skich dtuzszy czas bez czestej wymiany filtra
turbo, mozna przytaczy¢ do urzadzenia pochta-
niacz pytu firmy Festool, ktory zastapi dziatanie
wtasnego systemu pochtaniania pytu. Waz ssacy
(@ 27 mm (1.8])) pochtaniacza pytu nalezy natozy¢
na kréciec odsysajacy (1.3).

6 Specjalna ptyta robocza

Seryjna ptyta robocza (93 x 175 mm) moze zostac
zastapiona specjalna ptyta robocza.

W tym celu nalezy poluzowaé é $rub mocujaych
(2.2).



Specjalne ptyty robocze montuje sie w ten spos ob,
aby przedtuzona strona wystawata poza przednia
czesc¢ szlifierki.

6.1 Ptyta robocza STF-93x230

Stope robocza przymocowac przy pomocy zata-
czonych w dostawie wkret ow z tbem stozkowym
ptaskim zamiast seryjnych Srub z tbem soczew-
kowym.

Ptyta robocza STF-93x230 przeznaczona jest do
szlifowania w ciasnych miejscach, np. pomiedzy
lamelami drzwi lub z tytu rur grzewczych.
Wystajaca czesc ptyty roboczej o dtugosci 60 mm
posiada na dole i na g orze powierzchnie Stickfix.
Do powyzszych cel ow przeznaczony jest papier
$cierny o ziarnistosci P 50 do P 180, kt ory jest
nawiniety na rolce o dtugosci 14 m, i kt orego dtu-
gos¢ mozna samemu przycia¢ wedtug zyczenia.
W tym celu ostrym nozem nalezy oddzieli¢ lewa
strone rzepu Stickfix. Teraz mozna bardzo tatwo
odtamac kawatek papieru Sciernego.

Uwaga, uzywajac te ptyte robocza nie mozna uzy-
wac odkurzacza.

6.2 Stopa robocza STF-V93x266

Stope robocza STF-V93x266 nalezy przymocowad
seryjnymi srubami soczewkowymi.

Stopa ta ma wystajacy czubek w postaci tr ojkata
o dtugosci krawedzi wynoszacej 93 mm. Zostata
ona rozwinieta do szlifowania w naroznikach i w
zakrzywieniach. Dzieki do$¢ duzej powierzchni
Stickfix mozna ja stosowac r owniez i do po-
wierzchnia.

W tym celu na czubku nasadzi¢ najpierw tr ojkatny
Papier scierny STF-V93, a nastepnie normalny
pasek scierny STF-93x178. W celu optymalnego
wykorzystania tr ojkatnego papieru sciernego,
czubek mozna dowolnie obkrecac.

Uwaga

Stopa robocza STF-V93x266 zostata rozwinie-
ta specjalnie do szlifowania w naroznikach i w
zakrzywieniach. Z doswiadczenia wiadomo, ze
prowadzi to do miejscowego obciazenia czubka
ptyty roboczej. Skutkiem tego jest wytworzenie
sie ciepta wiekszego, niz podczas szlifowania
powierzchni, gdy ta sama sita przycisku musi
roztozona jest na mniejszych powierzchniach. Aby
unikna¢ uszkodzenia powierzchni Stickfix oraz
papieru $ciernego nie nalezy tak silnie dociskac
stopy robocze,.

61

7 Mocowanie materiatu szlifierskiego
Stosowac tylko oryginalne materiaty szli-

A fierskie firmy Festool!

7.1 Materiaty scierne Stickfix

Do stop szlifierskich Stickfix mozna
@ mocowaé samoprzyczepne materiaty
Scierne, jak np. papiery scierne Stickfix i
oktadziny scierne z wtokniny.
Materiaty $cierny (2.3) sa po prostu dociskane
do stopy szlifierskiej (2.4) i po uzyciu ponownie
$ciagane.
7.2 Materiaty scierne do mocowania
o Firma Festool oferuje dziurkowane papie-
ry scierne do mocowania. Niedziurkowa-
ny papier scierny mozna dziurkowac za
pomoca ,.Lochfix” (wyposazenie).
Zacisnac papier Scierny oboma elementami
zaciskowymi (1.12). Elementy zaciskowe mozna
otworzyc¢ poprzez nacisniecie ich dzwigni.
Po zamocowaniu papier Scierny musi byc
A naprezony i przylega¢ cata powierzchnia
8 Wskazowki obstugi

do stopy szlifierskiej.

Nie przeciaza¢ maszyny poprzez zbyt duzy na-

cisk podczas pracy! Najlepszy wynik osiaga sie

pracujac z rownomierna sita nacisku. Wydajnosc

i jakos$¢ pracy zalezna jest w zasadzie od doboru

wtasciwego matariatu szlifierskiego.

Dla maszyn wyposazonych w system elektro-

-niczny zaleca sie nastepujace nastawienia koka

nastawnego (2.1):

Stopnie na kotku

- Rodzaj szlifowania

5-6

- Szlifowanie z maksymalnym napedem

- Zdzieranie starych farb

- Szlifowanie drewna i forniru przed lakierowa-
niem

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na po-
wierzchniach

4-5

- Szlifowanie cienkich warstw farby podktadowe;j

- Szlifowanie drewna przy uzyciu wtokna szlifier-
skiego

- Scieranie krawedzi na czesciach drewnianych

- Gtadzenie zagruntowanych powierzchni drew-
nianych

3-4

- Szlifowanie krawedzi drewnianych i fornirowa-
nych

- Szlifowanie wregow na oknach i drzwiach




- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na kra-
wedziach

- Szlifowanie okien z drewna naturalnego przy
uzyciu wtokniny

- Gtadzenie powierzchni drewnianych przed bej-
cowaniem przy uzyciu wtokniny

- Zdzieranie bejcowanych powierzchni przy uzyciu
wtdokniny

- Zdzieranie lub zdejmowanie nadmiaru pasty
wapiennej przy uzyciu wtokniny

2-3

- Szlifowanie posrednich warstw lakieru na bej-
cowanych powierzchniach

- Czyszczenie wregow na oknach z drewna natu-
ral-nego przy uzyciu wtokniny

1-2

- Szlifowanie bejcowanych krawedzi

- Szlifowanie termoplastycznego tworzywa
sztucz-nego

9 Przeglad, konserwacja i czyszczenie

Przed przystapieniem do wykonywania
A jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory

wentylacyjne w obudowie silnika musza by¢ za-

wsze odstoniete i czyste.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze,

ktore wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga

by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony

warsztat serwisowy.

Obstuga serwisowa i naprawy wytacznie
u producenta lub w warsztatach autoryzo-
wanych: prosimy wybrac¢ najblizsze miej-
sce sposrod adresoéw zamieszczonych na
stronie: www.festool.com/service

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr zamo-
wienia pod: www.festool.com/service

o
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10 Wyposazenie, narzedzia

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposaze-
nie i materiaty uzytkowe firmy Festool przewidzia-
ne dla tego urzadzenia, poniewaz te komponenty
systemu sa wzajemnie dopasowane optymalnie. W
przypadku stosowania wyposazenia i materiatow
uzytkowych innych oferentow, mozliwe jest jako-
Sciowe pogorszenie wynikow pracy i ograniczenie
praw gwarancyjnych. W zaleznosci od zastosowa-
nia moze ulec zwiekszeniu zuzycie urzadzenia lub
osobiste zmeczenie podczas pracy. Z tego wzgledu
nalezy chroni¢ siebie, swoje urzadzenie i prawa
gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie orygi-
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nalnego wyposazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatow uzytkowych firmy Festool!

Numery katalogowe wyposazenia i narzedzi po-
dane sa w katalogu firmy Festool lub w Internecie
pod adresem "www.festool.com”.

11 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazeniei
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa do-
tyczace zuzytych urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych i jej transpozycji do prawa krajowego
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recyklin-
gowi w sposob przyjazny $rodowisku

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach



